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OPIS FUNKCJONALNY URZADZENIA

SR4
1.1 OPIS CYKLU ROBOCZEGO

Zamkng¢ manualnie cztery dolne pokrywy opakowania

Utozy¢ opakowanie z zamknietymi dolnymi pokrywami w centrum przenosnika
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Przytrzymujac, przesuwaé opakowanie az do chwili, kiedy opakowanie nacisnie dzwignie i prowadnice
boczne zblizg sie do bocznych scian opakowania

Opakowanie jest blokowane przez prowadnice boczne i przygotowane do umieszczenia produktow w
opakowaniu

Po umieszczeniu produktéw w opakowaniu nalezy zamkng¢ gérne pokrywy i przesungé opakowanie,
tak aby nacisng¢ dzwignie uruchamiajgca podnosnik gornej gtowicy tasmujgcej
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Opakowanig powinno byc¢ przesunigte przez urzgdzenie, tak aby siegneto dolnych paséw podajnika
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1.2 TRYB ROBOCZY

Urzadzenie do tasmowania opakowan SR4 funkcjonuje tylko w trybie automatycznym:
— WYLACZNIK AWARYNJY jest odblokowany.

— Przetacznik jest ustawiony w pozyciji ON (START).

— Zawor systemu pneumatycznego jest otwarty.

1.3 PROCEDURY WYLACZANIA URZADZENIA

1.3.1 PROCEDURA STANDARDOWA
Ustawienie gléwnego przetacznika w pozycji OFF powoduje natychmiastowe wytgczenie urzagdzenia w
dowolnym punkcie cyklu roboczego. Urzadzenie jest rowniez wylgczane w przypadku przerwy w
zasilaniu lub odigczenia przewodu zasilajgcego.
Doptyw sprezonego powietrza nie jest przerywany (zawér w pozycji ON).

1.3.2 PROCEDURA AWARYJNA
WYLACZNIK AWARYJNY z blokadg znajduje sie na gérnej gtowicy tadmujace;.
(Podzespot urzadzenia nie wytwarzany przez producenta urzgdzenia).

2 REGULATORY | PRZEt ACZNIKI

2.1  Przycisk START/STOP (2)

Uruchamianie/zatrzymywanie paséw przenosnika.
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WYLACZNIK AWARYJNY (1)

Przerwanie cyklu roboczego.



SR4

2.2 Regulator prowadnic bocznych

Regulacja sity z jakg prowadnice boczne sg dociskane do opakowania.
Mg M

2.3 Zawor zasilajacy uktadu pneumatycznego (1)
Wiaczenie/wytgczenie instalacji pneumatycznej.

Wskaznik cisnienia powierza (2)
Sygnalizuje cisnienie powierza w obwodzie (wskaznik czerwony podniesiony).

2.4  Regulator cisnienia powietrza
Zwiekszanie/zmniejszanie cisnienia w uktadzie pneumatycznym.
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2.5 Selektor kierunku ruchu w gére/w dét
Podnoszenie/obnizanie gornej gliowic_y ‘tasmujace;j.

2.6 Blokada gtowicy tasmujacej
Stuzy do blokowania goérnej gtowicy tasmujgcej na wysokosci odpowiadajgcej minimalnej wysokosci
opakowan.

2.7 Regulator nacisku gtowicy tasmujacej
ije_kszg_nnie/zmniejszanie sity z jakg gorna gtowica tasmujgca dociska opakowania.
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3.1

3.2

3.3

SR4
ZABEZPIECZENIA

OSLONY OSTRZY

Zaréwno gorna jak i dolna gtowica tasmujgca jest wyposazona w ostong ostrzy.
< I

WYLACZIK AWARYJNY

Wy%acznllff_!varyjny z blokadg znajduje sie w miejscu tatwo dostepnym dla operatora.

SYSTEM ELEKTRYCZNY

System elektryczny jest zabezpieczony przy uzyciu przewodu uziemiajgcego kontrolowanego podczas
koncowej inspekcji urzadzenia. Podczas testéw systemu sprawdzana jest rowniez izolacja i
wytrzymatos¢ dielektryczna.
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4 PRZYGOTOWANIE | REGULACJA URZADZENIA

4.0 BEZPIECZENSTWO PRACY

Wszystkie operacje zwigzane z przygotowaniem urzgdzenia do pracy i regulacjg muszg by¢
wykonywane wowczas, gdy urzadzenie jest wytgczone i WYLACZNIK AWARYJNY jest zablokowany.

Obrdci¢ regulator 1, aby wigczy¢ uktad pneumatyczny i podniesé gérng gtowice tasmujgcg obracajgc
selektor 2 zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

4.1

Umiesci¢ zwoj tasmy na bebnie i docisnggé.

Umiesci¢ zakohczenie tasmy w narzedziu stuzgcym do przewlekania tasmy (dostepnym w pakiecie
narzedzi).

i“? UWAGA! Ostrza moga by¢ przyczyna powaznego zranienia operatora.

Umiescic¢ plastykowe narzedzie do przewlekania tasmy w mechanizmie tasmujgcym. Nalezy zachowaé
ostroznosé, aby unikngé¢ zranienia ostrzami.




4.2

SR4
Tasma powinna by¢ utozona w urzgdzeniu w sposob przedstawiony na rysunku 53. Nalezy prawidtowo
utozy¢ strone tasmy pokrytg substancja klejaca (adhesive).

_ ADHESIVE
INSIHAY

INSTALOWANIE TASMY W DOLNYM ZASOBNIKU

Obrdci¢ regulator 1, aby wigczyé uktad pneumatyczny i podnies¢ gérng gtowice tasmujgca obracajgc
selektor 2 zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Podnies¢ blokade gbrnej gtowicy tasmujgcej i zamocowad jg przy uzyciu dzwigni. Po wymianie tasmy
przesungc¢ blokade do oryginalnej pozycji.
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Wyija¢ dolng gtowice tasmujgcg z obudowy i utozy¢ jg na szynie robocze,j.

1]
FI
A UWAGA! Ostrze moze by¢ przyczyng powaznego zranienia operatora.

Umiesci¢ zakonczenie tasmy w narzedziu stuzgcym do przewlekania tasmy (dostepnym w pakiecie
narzedzi).

Umiesci¢ plastykowe narzedzie do przewlekania tasmy w mechanizmie tasmujgcym. Nalezy zachowaé
ostroznosé, aby unikngc¢ zranienia ostrzami

Tasma powinna by¢ utozona w urzadzeniu w sposob przedstawiony na rysunku . Nalezy prawidtowo
utozy¢ strone tasmy pokrytg substancjg klejgca (adhesive)

Zamocowac¢ ponownie dolng gtowice w obudowie.



4.3

4.4

4.5

WYROWNANIE BEBNA Z TASMA
Sprawdzi¢ wysrodkowanie tadmy na rolkach. Jezeli bedzie to konieczne, nalezy wyjg¢ sworzen 1 i

wyregulowaé srube 2.
= | —

REGULACJA HAMULCA CIERNEGO BEBNA Z TASMA
Sprawdzi¢ naprezenie tasmy:

— w przypadku PCW nalezy zmniejszy¢ tarcie bebna do minimum

— w przypadku tasm z folii (OPP) nalezy zastosowaé nieznaczne tarcie bebna

REGULACJA GLOWIC TASMUJACYCH ZGODNIE Z TYPEM OPAKOWAN
Wyregulowaé gtéwng sprezyne:

— zmniejszy¢ obcigzenie sprezyny w przypadku miekkich opakowan

— zwiekszy¢ obcigzenie sprezyny w przypadku twardych opakowan

SR4
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4.6 REGULACJA CISNIENIA POWIETRZA

Wyregulowac cisnienie powietrza powinno by¢ zgodne z gruboscig opakowan.

Maks. cisnienie jest rowne 6 barow.
—f

%2
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4.7 REGULACJA BOCZNYCH PROWADNIC PODAJNIKA

Zmniejszy¢ cisnienie w przypadku miekkich opakowan.
Zwigkszy¢ cisnienie w przypadku twardych opakowan.

“ [T

4.8 REGULACJA GORNEJ GLOWICY TASMUJACEJ

Wyregulowac nacisk gérnej gtowicy tasmujgcej na opakowanie.
Zmniejszy¢ lub zwiekszyc’: cisnienie powietrza zgodnie z twardoscig opakowania.

NS

4.9 REGULACJA OBNIZANIA GORNEJ GLOWICY TASMUJACEJ

W naturalnych warunkach roboczych gérna gtowica jest obnizana do minimalnej wysokosci 110 mm po
zakonczeniu tasmowania.

Limit obnizenia glowicy mozna ustawi¢ wéwczas, gdy:

a) tadmowane sg opakowania o roznej wysokosci i znana jest wysokos¢ minimalna opakowan.

b) konieczne jest szybkie tasmowanie grupy opakowan o jednolitych wymiarach.

Minimalng wysoko$¢ gérnej gtowicy mozna wyregulowaé w nastepujacy sposéb:

Obraoci¢ selektor zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, aby podnies¢ goérng gtowice.
11



4.10

4.11

SR4
Umiesci¢ opakowanie w urzadzeniu i obroci¢ selektor w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, aby obnizy¢ gtowice i utozy¢ jg na opakowaniu.

Przesunag¢ blokade goérnej gtowicy i umocowac jg przy uzyciu dzwigni.

Obréci¢ WYLACZNIK AWARYJNY i nacisnaé przycisk ON. Opakowanie zostanie przesuniete przez
gorny i dolny pas podajnika, otasmowane i wysuniete z urzadzenia.

ZMIANA DLUGOSCI ZAKONCZEN TASMY (REGULACJA SPECJALNA)

Diugos¢ zakonczen tasmy moze by¢ réwna 70, 50 lub 30 mm. Regulacje dtugosci zakonczeh tasmy
omdéwiono w instrukcji obstugi urzgdzenia do tasmowania K11, dostarczonej razem z urzagdzeniem.

KOLUMNY ZEWNETRZNE W POLOZENIU GORNYM (REGULACJA SPECJALNA)

Aby przystosowac¢ urzadzenie do opakowan o wysokosci od 500 mm do 550 mm, nalezy podnie$¢
zewnetrzne kolumny urzgdzenia w nastepujgcy sposob:

wigczy¢ uktad pneumatyczny obracajg regulator 1 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
i podnies¢ gorng gtowice obracajac selektor 2 zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Umiesci¢ pod gorng gtowicg sztywng podstawe, takg jak opakowanie drewniane (wysokos¢ okoto

450 mm), przystosowang do obcigzenia 45 kg. Obréci¢ selektor 2 w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, aby ulozy¢ gorng gtowice na podstawie.
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Zdjgc¢ blokade gérnej gtowicy i przesung¢ jg maksymalnie do dotu.
Zamkng¢ doptyw sprezonego powierza obracajac regulator zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Wyjac¢ przegrode z instalacji pneumatycznej, aby umozliwi¢ odptyw powietrza z instalacji, a nastepnie

ponownie wiozy¢ przegrode.

Przytrzymujgc zewnetrzng kolumne, wyjg¢ cztery sruby A. Przesuna¢ kolumne do gory zgodnie z
otworami B. Ponownie wtozy¢ i dokreci¢ cztery sruby. Wigczy¢ instalacje pneumatyczna.

4.12 ROLKI AS77 (AKCESORIA OPCJONALNE)
(kod podzespotu 7.8.04337.00B)

Aby ufatwi¢ przesuwanie urzadzenia, mozna zainstalowaé opcjonalne rolki. W taki przypadku wysokosé
przenosnika i wymiary urzgdzenia ulegng zmianie.

Podnies¢ urzadzenie.
Usung¢ stopki urzgdzenia, zatozy¢ rolki i umocowac je przy uzyciu dwoch bolcow ustalajgcych, a

nastepnie ustawi¢ odpowiednig wysokos¢ przenosnika (zgodnie z oznaczeniami na stopkach).
(Wysokos¢ rolki = 100 mm-4 cale).

4.13 STOPKI AS80 (AKCESORIA OPCJONALNE)
(kod podzespotu 7.8.04413.00A)

Aby zwiekszy¢ wysokos¢ przenosnika nalezy zamocowac diuzsze stopki urzadzenia AS80.

Podnies¢ urzadzenie.
Odblokowac $ruby i zdemontowac stopki.

Zamocowac i zablokowa¢ nowe stopki ha odpowiedniej wysokosci.

4.14 ZNAKOWNICA KOMPATTO (AKCESORIA OPCJONALNE)
(kod podzespotu 7.8.04044)

UWAGA: Urzadzenie SR4 jest przystosowane do tasmowania opakowan o réznych wymiarach. Przed
rozpoczeciem cyklu roboczego nalezy sprawdzi¢, czy znakownica funkcjonuje prawidtowo. W
przypadku opakowan o ré6znych wymiarach znakownica moze kolidowac¢ z ruchem gornej gtowicy (rys.
86). Zalecane jest wykorzystanie znakownicy tylko w przypadku serii opakowan o identycznej
szerokosci.

Przymocowac¢ prowadnice 1 do ramy urzgdzenia przy uzyciu odpowiednich $rub dostarczonych w
pakiecie znakownicy.

Wiozy¢ wspornik o regulowanej wysokosci 2 do prowadnicy i zablokowaé przy uzyciu dzwigni 3.
Wsung¢ znakownice w uchwyt na wsporniku. Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe utoZzenie piyty 4.
Zablokowac znakownice przy uzyciu dzwigni 5.

Po upewnieniu sie, ze parametry zasilania podane na tabliczce znamionowej znakownicy sg zgodne z
lokalng siecig zasilajgcg podtaczy¢ przewdd zasilajgey.
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5.1

5.2

5.3

5.4

/N

SR4

UWAGA: Nalezy upewnic sie, ze znakownica Kompatto nie koliduje z ruchem gérnej glowicy
urzadzenia SR4.

UWAGA: Wszystkie instrukcje dotyczgce przygotowania, obstugi i konserwacji znakownicy Kompatto
podano w odpowiedniej instrukcji obstugi.

OBStUGA URZADZENIA
PRAWIDLOWE USTAWIENIE OPERATORA

URUCHAMIANIE URZADZENIA

Ustawi¢ gtéwny przetgcznik w pozycji ON.

ROZPOCZYNANIE CYKLU ROBOCZEGO

Po wyregulowaniu urzadzenia zgodnie z wymiarami opakowan (wysokos¢, szerokos$¢), nalezy odczekaé
chwile i sprawdzi¢ mechanizmy zabezpieczajgce. Nastepnie nalezy rozpoczg¢ cykl roboczy.

WYMIANA TASMY

Nalezy uwazac¢ na ostrza!

Funkcja operatora na poziomie 1
Jezeli jest to konieczne, wymienic¢ zwdj tadmy w nastepujacy sposob:

— Nacisng¢ WYLACZNIK AWARYJNY z blokada.

— Powtoérzy¢ wszystkie operacje

CZYSZCZENIE URZADZENIA

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z czyszczeniem lub konserwacjg urzadzenia nalezy wytgczyé
urzgdzenie ustawiajgc gtdwny przetgcznik w pozycji OFF.

Odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

Wigczy¢ uktad pneumatyczny obracajgc regulator 1 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie podnies¢ goérng gtowice obracajgc selektor 2 zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Zablokowac¢ gorng gtowice

CZYSZCZENIE — Funkcja operatora na poziomie 1
Nalezy uzywaé suchych szmatek lub delikatnych detergentow.
Nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw lub strumieni wody.
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5.6

5.7

5.8

TABELA OPERACJI REGULACYJNYCH

POZIOM
OPERACJA WYSZKOLENIA | ROZDZIAL
OPERATORA

Instalacja tasmy 1 11.1-11.2
Regulacja ustawienia tasmy 1 11.3
Sprawdzanie zabezpieczenh 1 12.7
Regulacja hamulca tarciowego bebna z tadmg 1 114
Regulacja czasu obnizania gérnej glowicy 1 11.9
Regulacja sprezyny dozownika tasmy 1 115
Regulacja wysokosci przenosnika 1 7.4
Cisnienie powietrza 1 11.6
Regulacja specjalna: Dlugos¢ zakonczenia tasmy 2 11.10
Regulacja specjalna: Ustawienie kolumn zewnetrznych 2 11.11
KONTROLA ZABEZPIECZEN

1 Zabezpieczenia ostrzy gtowic taSmujgcych

2 Woylgcznik awaryjny z blokadg

3 Przycisk STOP (OFF) gtéwnego przetgcznika

USUWANIE USTEREK
USTERKA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Nacisniecie przycisku ON
nie powoduje
uruchomienia urzgdzenia.

Wylgcznik awaryjny z
blokadg jest uaktywniony.

Zwarcie w systemie
elektrycznym.

Zwolni¢ wytgcznik awaryjny.

Sprawdzi¢ system elektryczny.

Zabezpieczenie magneto-
termiczne powoduje
ustawienie gtéwnego
przetgcznika w pozyciji
OFF.

Przecigzenie silnika.

Wytgcznik termiczny
ustawiony na nieprawidtowe
natezenie pradu.

Sprawdzi¢, czy pasy przenosnika
nie sg zablokowane.

Ustawi¢ odpowiednie natezenie
pradu.

Silnik jest uruchomiony,
ale pasy przenosnika nie
przesuwajg sie.

Niedostateczne naprezenie
pasow.

Zuzyte kota pasowe

Wyregulowac¢ naprezenie pasow

Sprawdzi¢ zuzycie pierscieni i
ewentualnie wymienié

Pasy przenosnika nie
przesuwajg opakowan.

Zuzyte pasy przenosnika

Wymieni¢ pasy przenosnika

Goérna glowica tasmujgca
jest obnizana/podnoszona
zbyt szybko/wolno.

Selektor
podnoszenia/obnizania nie
jest uaktywniony.

Zmieniono ustawienie
fabryczne.

Obraci¢ selektor w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara

Ustawic cisnienie powietrza

SR4
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