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MASZYNA DO AUTOMATYCZNEGO ZAMYKANIA KARTONÓW Z BOCZNYM NAPĘDEM TAŚMOWYM I 

RĘCZNĄ REGULACJĄ 

 Maksymalna wielkość kartonu wys. 50cm x szer. 50 cm 

 Taśma klejąca 50 mm 

 Prędkość przesuwu taśmy 22m na minutę 

 Produkcja 800 kartonów na godzinę (średnio) 
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SKRÓTY I AKRONIMY 

___________________________________________________ 

LISTA SKRÓTÓW, AKRONIMÓW I NIETYPOWYCH OKREŚLEŃ, STOSOWANYCH W NINIEJSZEJ 

INSTRUKCJI 

Rys.   = rysunek 

Zał.   = załącznik 

Przykł.  = Przykład 

Rys. cz. z. = rysunek dot. części zamiennych 

Maks.  = maksimum 

Min.  = minimum 

Mod.  = model maszyny 

Nr   = numer 

n/d  = nie dotyczy 

OFF  = maszyna wyłączona 

ON  = maszyna włączona 

OPP  = taśma polipropylenowa dwuosiowo orientowana 

Ilustr.  = Ilustracja 

PLC  = programowalny sterownik logiczny (ang. programmable logic control) 

PP  = polipropylen 

PRFE  = politetrafluoroetylen 

PCV  = polichlorek winylu 

Odn.  = Oznaczenie odniesienia 

SIAT SPA = Società Internazionale Applicazioni Techniche (Società per Azioni), międzynarodowa 

spółka do zastosowań technicznych (Spółka Akcyjna) 

Tab. = Tabela 

w  = szerokość (ang. width) 

h = wysokość (ang. height) 

l = długość (ang. length) 

cbh  = wysokość stołu taśmowego (ang. conveyor bed height) 



1 – WSTĘP 

SPECYFIKACJE PRODUKCYJNE 

Automat do zamykania kartonów mod. S8/S8-4-CE został stworzony zgodnie z wymogami prawnymi 

obowiązującymi w dniu produkcji. 

Dokumenty referencyjne: 

Wytyczne maszynowe 2006/42/CE 

Zastosowane normy 

UBU EB 415-7 

EN 415-9:2009 

Wytyczne EMC 2004/108/CE 

Zastosowane normy 

CEI EN 60204-1:2006 

EN 61000-6-2:2005 

EN 61000-6-4:2007 

JAK NALEŻY CZYTAĆ I STOSOWAĆ NINIEJSZĄ INSTRUKCJĘ OBSŁUGI 

ZNACZENIE INSTRUKCJI 

LƴǎǘǊǳƪŎƧŀ ƧŜǎǘ ƛǎǘƻǘƴŊ ŎȊťǏŎƛŊ ƳŀǎȊȅƴȅΤ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ȊŀǿŀǊǘŜ ǿ ƴƛŜƧ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ƳŀƧŊ ǇƻƳƽŎ ǿ 

ȊŀƎǿŀǊŀƴǘƻǿŀƴƛǳ ōŜȊǇƛŜŎȊƴŜƧ ƻōǎƱǳƎƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ƛ ǳǘǊȊȅƳȅǿŀƴƛŀ ƧŜƧ ǿ ƛŘŜŀƭƴȅƳ ǎǘŀƴƛŜΦ 

bŀƭŜȍȅ ȊŀǇŜǿƴƛŏΣ ŀōȅ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŀ ōȅƱŀ ŘƻǎǘťǇƴŀ Řƭŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿ ƳŀǎȊȅƴȅΣ ƻǊŀȊ ƛȍ ōťŘȊƛŜ 

ǳŀƪǘǳŀƭƴƛŀƴŀ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ ǿǎȊŜƭƪƛŎƘ ǇƽȋƴƛŜƧǎȊȅŎƘ ȊƳƛŀƴΦ 

² ǊŀȊƛŜ ǎǇǊȊŜŘŀȍȅ ǎǇǊȊťǘǳ ƭǳō ŘŀƭǎȊŜƎƻ ƧŜƧ ǳŘƻǎǘťǇƴƛŀƴƛŀΣ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŀ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǇǊȊŜƪŀȊŀƴŀ ǊŀȊŜƳ ȊŜ 

ǎǇǊȊťǘŜƳΦ 

{ŎƘŜƳŀǘȅ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƧ ƛ ǇƴŜǳƳŀǘȅŎȊƴŜƧ ǎŊ ȊŀǿŀǊǘŜ ǿ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛΦ {ǇǊȊťǘ ǎǘƻǎǳƧŊŎȅ ǎǘŜǊƻǿƴƛƪƛ 

P[/ ƛκƭǳō ŜƭŜƳŜƴǘȅ ŜƭŜƪǘǊƻƴƛŎȊƴŜ ȊŀǿƛŜǊŀ ǿ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪŀŎƘ ǎŎƘŜƳŀǘȅ ƭǳō ǇǊƻƎǊŀƳȅΣ ǇƻƴŀŘǘƻ 

odpowiednia dokumentacja zostanie dostarczona. 

  



1-Wstęp 

PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI 

LƴǎǘǊǳƪŎƧť ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀŏ ǿ ǎǳŎƘȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳΦ tƻŘ ȍŀŘƴȅƳ ǇƻȊƻǊŜƳ ƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǳǎǳǿŀŏΣ 

ǿȅǊȅǿŀŏ ŀƴƛ Ǉƛǎŀŏ Ǉƻ ƪŀǊǘŀŎƘ  instrukcji. 

LƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƴŀƭŜȍȅ ǳȍȅǿŀŏ ƴƛŜ ƴƛǎȊŎȊŊŎ ƧŜƧΦ 

² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊƴƛǎȊŎȊŜƴƛŀ ƭǳō ȊŀƎǳōƛŜƴƛŀ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛΣ ƴŀƭŜȍȅ ȊǿǊƽŎƛŏ ǎƛť Řƻ ǎŜǊǿƛǎŀƴǘŀ Ǉƻ ŘƻŘŀǘƪƻǿŊ 

ƪƻǇƛťΣ ǇƻŘŀƧŊŎ ƪƻŘ ŘƻƪǳƳŜƴǘǳΦ 

KONSULTOWANIE INSTRUKCJI 

Instrukcja zawiera: 

- ǎǘǊƻƴȅ ƛŘŜƴǘȅŦƛƪǳƧŊŎŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘ ƛ ƳŀǎȊȅƴťΥ ǎǘǊƻƴȅ м-3 

- ǎǇƛǎ ǘǊŜǏŎƛΥ ǎǘǊΦ п 

- ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŜ ƛ ǳǿŀƎƛ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ƳŀǎȊȅƴȅΥ ǊƻȊŘȊΦ н-14 

- ȊŀƱŊŎȊƴƛƪƛΣ ǊȅǎǳƴƪƛΣ ǎŎƘŜƳŀǘȅΥ ǊƻȊŘȊΦ 15-16 

- ŎȊťǏŎƛ ȊŀƳƛŜƴƴŜΥ ƻǎǘŀǘƴƛ ǊƻȊŘȊƛŀƱΦ 

²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ǎǘǊƻƴȅ ƛ ǎŎƘŜƳŀǘȅ ǎŊ ǇƻƴǳƳŜǊƻǿŀƴŜΣ /ȊťǏŎƛ ȊŀƳƛŜƴƴŜ ǎŊ ƻȊƴŀŎȊƻƴŜ ƴǳƳŜǊŜƳ ǊȅǎǳƴƪǳΦ 

²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ǳǿŀƎƛ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ǏǊƻŘƪƽǿ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ  ƭǳō ŜǿŜƴǘǳŀƭƴȅŎƘ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿ ǎŊ 

oznaczone symbolem:   

Wszystkie uǿŀƎƛ ƻǎǘǊȊŜƎŀǿŎȊŜ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ƻōǎƱǳƎŊ ƳŀǎȊȅƴȅ ǎŊ ƻȊƴŀŎȊƻƴŜ ǎȅƳōƻƭŜƳΥ ἰ 

/ȊťǏŎƛ ƻǇƛǎŀƴŜ tłustą ŎȊŎƛƻƴƪŊ ƻŘƴƻǎȊŊ ǎƛť Řƻ ŘŀƴȅŎƘ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ƭǳō ǳǿŀƎ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ǿ 

odpowiednim dziale. 

JAK UAKTUALNIĆ INSTRUKCJĘ W WYPADKU MODYFIKACJI MASZYNY 

Modyfikacje maszyny ȊŀƭŜȍŊ ƻŘ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ǇǊƻŎŜŘǳǊ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀΦ 

¦ȍȅǘƪƻǿƴƛƪ ƻǘǊȊȅƳǳƧŜ ǿǊŀȊ Ȋ ƳŀǎȊȅƴŊ ƪƻƳǇƭŜǘƴŊ ƛ ŀƪǘǳŀƭƴŊ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧťΦ 

² ǇƽȋƴƛŜƧǎȊȅƳ ŎȊŀǎƛŜ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪ ƳƻȍŜ ƻǘǊȊȅƳŀŏ ǎǘǊƻƴȅ ƭǳō ŎȊťǏŎƛ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎŜ ȊƳƛŀƴȅ ƭǳō 

poprawki dokonane po pierwszej publikacji. 

¦ȍȅǘƪƻǿƴƛƪ ŘƻƱŊŎȊȅŏ ƧŜ Řƻ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǿ ŎŜƭǳ ƧŜƧ ǳŀƪǘǳŀƭƴƛŜƴƛŀΦ  

  



2-INFORMACJE OGÓLNE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Numer seryjny maszyny oraz nazwa producenta 

¢ƱǳƳŀŎȊŜƴƛŜ ǘŀōŜƭƛΥ 

Model     Typ 

Numer seryjny   Rok 

V    Faza 

Hz    W 

A    Rys. 

2.2 Dane dotyczące punktów serwisowych i dystrybutorów części zamiennych 

SIAT         AGENT/DYSTRYBUTOR LUB  

M.J. MAILLIS GROUP       LOKALNY SERWISANT  

Via Puecher, 22 

22078 TURATE (Co) – Włochy 

Tel. 02-964951 

Faks. 02-9689727 

 

  

Siat S.p.a  

22078 TURATE - ITALY 

V PHASE 

Hz W 

A DRAW. 



2-INFORMACJA OGÓLNE 

2.3 GWARANCJA 

W ramach poniższych ograniczeń  Sprzedawca wyraża zgodę na naprawę lub wymianę w sposób 

bezkosztowy dla Kupującego wszelkich usterek produktu, jakie wystąpią w okresie dwunastu (12) 

miesięcy od daty uruchomienia produktu Sprzedawcy, jednak nie później niż 13 miesięcy od daty 

wysyłki.  

W sposób jednoznaczny z zakresu gwarancji wyklucza się części zużywających się (jak na przykład 

paski klinowe, rolki gumowe, uszczelki, szczotki itp.) oraz elementy instalacji elektrycznej. 

Kupujący jest zobowiązany natychmiast powiadomić sprzedawcę o odkrytej usterce podając numer 

seryjny maszyny. 

Kupujący zobowiązany jest wysłać uszkodzoną część do Sprzedawcy w celu naprawy lub wymiany. 

Sprzedawca dokona naprawy lub wymiany w rozsądnym terminie. Dokonując naprawy lub wymiany 

Sprzedawca tym samym całkowicie wypełnia swoje zobowiązania gwarancyjne. W przypadku, kiedy 

naprawa lub wymiana musi zostać dokonana w miejscu zainstalowania maszyny, wszystkie koszty 

robocizny, podróży i zakwaterowania pracowników Sprzedawcy będą pokrywane przez Kupującego. 

Kupujący otrzyma fakturę wystawioną zgodnie ze standardowymi cenami Sprzedawcy 

obowiązującymi za świadczone usługi. 

Sprzedawca nie odpowiada za defekty wynikające z: 

- nieprawidłowe korzystanie z maszyny 

- brak właściwej konserwacji 

- ingerencje w konstrukcję maszyny lub próby jej naprawiania podejmowane przez Kupującego. 

Sprzedawca nie będzie ponosił odpowiedzialności za uszkodzenia ciała lub szkody materialne ani za 

zaburzenia cyklu produkcyjnego. W odniesieniu do materiałów niewyprodukowanych przez 

Sprzedawcę, Sprzedawca zapewni Kupującemu te same świadczenia gwarancyjne, jakie sam 

otrzymuje od dostawców ww. materiałów. Sprzedawca nie gwarantuje zgodności jego towarów z 

normami krajów spoza WE, w jakich maszyny ewentualnie zostaną zainstalowane, w szczególności 

nie gwarantuje zgodności z przepisami i normami w zakresie zapobiegania wypadkom lub 

zanieczyszczeniu środowiska. Odpowiedzialność za adaptację maszyn Sprzedawcy do ww. przepisów i 

norm spoczywa na Kupującym, który jest odpowiedzialny za spełnianie określonych standardów. 

Kupujący przejmuje odpowiedzialność od Sprzedającego w tym zakresie i zobowiązany jest chronić 

Sprzedającego przed wszelkimi roszczeniami podmiotów trzecich wynikającymi z naruszenia ww. 

przepisów i norm. 

  



3-BEZPIECZEŃSTWO 

OGÓLNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA 

tǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ƴŀƭŜȍȅ ǳǿŀȍƴƛŜ ǇǊȊŜŎȊȅǘŀŏ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧťΤ ȊŜ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴŊ ǳǿŀƎŊ 

ƴŀƭŜȍȅ ǇƻŘŎƘƻŘȊƛŏ Řƻ ǊƻȊŘȊƛŀƱƽǿ ƻȊƴŀŎȊƻƴȅŎƘ ǎȅƳōƻƭŜƳ  

 

 

!ǳǘƻƳŀǘ Řƻ ȊŀƳȅƪŀƴƛŀ ƪŀǊǘƻƴƽǿ aƻŘΦ S8/S8-4-/9 ƧŜǎǘ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴȅ ǿ 

BLOKOWALNY AWARYJNY ²¸_+/½bLY .9½tL9/½9c{¢²! ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴȅ ƻŘ 

ǎǘǊƻƴȅ ƻǇŜǊŀǘƻǊŀΦ ² ŘƻǿƻƭƴȅƳ Ŏȅƪƭǳ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅΣ Ǉƻ ƧŜƎƻ ǿŎƛǏƴƛťŎƛǳ 

ƳŀǎȊȅƴŀ ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ǿǎǘǊȊȅƳǳƧŜ ǇǊŀŎťΦ 

 

²ǎȊŜƭƪƛŜ ǇǊŀŎŜ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎȅƧƴŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ Ǉƻ 

ƻŘƱŊŎȊŜƴƛǳ ǿǘȅŎȊƪƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ƻŘ ƎƱƽǿƴŜƎƻ Ȋŀǎƛƭŀnia. 

 

 

 

 

LƴǎǘǊǳƪŎƧť ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀŏ ǿ ǇƻŘǊťŎȊƴȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ ǿ Ǉƻōƭƛȍǳ ƳŀǎȊȅƴȅΦ ½ŀǿŀǊǘŜ ǿ ƴƛŜƧ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ 

ǇƻƳƻƎŊ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪƻǿƛ ǳǘǊȊȅƳȅǿŀŏ ƻǇǘȅƳŀƭƴŜ ƛ ōŜȊǇƛŜŎȊƴŜ ǿŀǊǳƴƪƛ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

 

DEFINICJA KWALIFIKACJI OPERATORÓW 

- Operator maszyn; 

- technik konserwator; 

- elektryk; 

- technik producenta. 

 

INSTRUKCJE W ZAKRESIE BEZPIECZEŃSTWA KORZYSTANIA Z MASZYNY 

aŀǎȊȅƴť ƳƻƎŊ ƻōǎƱǳƎƛǿŀŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ƻǎƻōȅ ƻ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎƧŀŎƘ ƻǇƛǎŀƴȅŎƘ ƴŀ ƪƻƭŜƧƴŜƧ ǎǘǊƻƴƛŜΦ 

¦ȍȅǘƪƻǿƴƛƪ Ǉƻƴƻǎƛ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŏ Ȋŀ ǿȅȊƴŀŎȊŜƴƛŜ ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿΣ ƪǘƽǊȊȅ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛ 

poziom kwalifikacji oraz przeszli  odpowiednie szkolenie w zakresie danego stanowiska. 



3-.9½tL9/½9c{¢²h 

KWALIFIKACJA 1 

OPERATOR MASZYN 

hǇŜǊŀǘƻǊ ƳŀǎȊȅƴȅΣ ǘƻ ƻǎƻōŀΣ ƪǘƽǊŀ ǇǊȊŜǎȊƱŀ ǎȊƪƻƭŜƴƛŜ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ƻōǎƱǳƎƛ ƳŀǎȊȅƴȅ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǘŀōƭƛŎȅ 

sterowniczej, podawania i odbioru kartonu do i z maszynyΣ ǊŜƎǳƭƻǿŀƴƛŀ ǳǎǘŀǿƛŜƵ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ 

ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ ƪŀǊǘƻƴƽǿΣ ȊƳƛŀƴȅ ǘŀǏƳȅΣ ǿƱŊŎȊŜƴƛŀΣ ȊŀǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ƛ ǇƻƴƻǿƴŜƎƻ ǿƱŊŎȊŜƴƛŀ 

cyklu produkcyjnego.  

Uwaga: Kierownik fabryki jest odpowiedzialny za dopiƭƴƻǿŀƴƛŜΣ ŎȊȅ ƻǇŜǊŀǘƻǊ ȊƻǎǘŀƱ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƻ 

ǇǊȊŜǎȊƪƻƭƻƴȅ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ŦǳƴƪŎƧƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ǇǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ǇǊŀŎȅΦ  

 

KWALIFIKACJA  2 

TECHNIK KONSERWATOR 

/ƘƻŘȊƛ ƻ ƻǎƻōť ǿȅƪǿŀƭƛŦƛƪƻǿŀƴŊ Ƨŀƪƻ ht9w!¢hw a!{½¸b ƛ ǇƻƴŀŘǘƻ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎŊ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎƧŜ Řƻ 

pracy z usǳƴƛťǘȅƳƛ ƻǎƱƻƴŀƳƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀΣ Řƻ ǎǇǊŀǿŘȊŀƴƛŀ ƛ ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀ ŎȊťǏŎƛ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴȅŎƘΣ 

ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊŀƴƛŀ ǇǊŀŎ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎȅƧƴȅŎƘ ƻǊŀȊ ƴŀǇǊŀǿȅ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƧ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

aŀ ƻƴ ǳǇǊŀǿƴƛŜƴƛŀ Řƻ ǇǊŀŎȅ ƴŀ ǳƪƱŀŘŀŎƘ ǇƻȊƻǎǘŀƧŊŎȅŎƘ ǇƻŘ ƴŀǇƛťŎƛŜƳ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳΣ ǇƻŘƱŊŎȊŀƴƛŀ 

ǎƪǊȊȅƴŜƪ ǊƻȊƎŀƱťȋƴȅŎƘΣ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ǘŜǎǘǳƧŊŎȅŎƘΣ ǎǘŜǊǳƧŊŎȅŎƘ ƛǘǇΦ  

 

KWALIFIKACJE  3 

TECHNIK PRODUCENTA 

Wykwalifikowany operator oddelegowany przez producenta lub dystrybutora w celu dokonania 

kompleksowych napraw lub modyfikacji, po uzgodnieniu z klientem. 
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RODZAJ PRACY MASZYNY 

²ȅƪŀȊ ƳƻȍƭƛǿȅŎƘ ǘǊȅōƽǿ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅΥ 

- tryb automatyczny; 

- ǘǊȅō ǇǊŀŎȅ Ȋ ǿȅƱŊŎȊŜƴƛŜƳ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƵΤ 

- ȊŀǘǊȊȅƳŀƴƛŜ ǇǊŀŎȅ ǇƻǇǊȊŜȊ ƎƱƽǿƴȅ ǿƱŊŎȊƴƛƪ ȊŀǎƛƭŀƴƛŀΤ 

- zatrzymanie pracy poprzez blokowalny awaryjny wyƱŊŎȊƴƛƪ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀΤ 

- ƻŘƱŊŎȊŜƴƛŜ ȊŀǎƛƭŀƴƛŀΦ 

 

WYMAGA LICZBA OPERATORÓW 

tǊŀŎŜ ǿȅǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛƻƴŜ ǇƻƴƛȍŜƧ ȊƻǎǘŀƱȅ ǇǊȊŜŀƴŀƭƛȊƻǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀΤ ƭƛŎȊōŀ ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿ Řƻ 

ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ƻǇŜǊŀŎƧƛ ƧŜǎǘ ƭƛŎȊō ƻǇǘȅƳŀƭƴŊ ǿ ŎŜƭǳ ȊŀǇŜǿƴƛŜƴƛŀ Ƨŀƪ ƴŀƧƭŜǇǎȊŜƧ ǇǊŀŎȅΦ bƛȍǎȊŀ ƭǳō 

ǿȅȍǎȊŀ ƭƛŎȊōŀ ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿ ƳƻƎƱŀōȅ ƴŀǊǳǎȊŀŏ ȊŀǎŀŘȅ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀΦ 
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3.6  POZIOM KWALIFIKACJI OPERATORÓW 

tƻƴƛȍǎȊŀ ǘŀōŜƭŀ ȊŀǿƛŜǊŀ ǿȅƪŀȊ ƳƛƴƛƳŀƭƴȅŎƘ ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧƛ ǿȅƳŀƎŀƴȅŎƘ Řƭŀ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ƻǇŜǊŀŎƧƛ Ȋ 

ǳȍȅŎƛŜƳ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

OPERACJA TRYB PRACY MASZYNY KWALIFIKACJE 
OPERATORA 

LICZBA 
ht9w!¢hwj² 

Instalacja maszyny i setup tǊŀŎŀ Ȋ ǿȅƱŊŎȊƻƴȅƳƛ 
zabezpieczeniami 

2 i 2a 2 

Dopasowanie rozmiaru 
kartonu 

½ŀǘǊȊȅƳŀƴƛŜ ǇƻǇǊȊŜȊ ²¸_+/½bLY 
.9½tL9/½9c{¢²! 

1 1 

²ȅƳƛŀƴŀ ǘŀǏƳȅ ½ŀǘǊȊȅƳŀƴƛŜ ǇƻǇǊȊŜȊ ²¸_+/½bLY 
.9½tL9/½9c{¢²! 

1 1 

Wymiana ostrzy ²ȅƱŊŎȊƻƴŜ ȊŀǎƛƭŀƴƛŜ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜ 2 1 

²ȅƳƛŀƴŀ Ǉŀǎƪƽǿ 
ƴŀǇťŘƻǿȅŎƘ 

²ȅƱŊŎȊƻƴŜ ȊŀǎƛƭŀƴƛŜ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜ 2 1 

Konserwacja standardowa ²ȅƱŊŎȊƻƴŜ ȊŀǎƛƭŀƴƛŜ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜ 2 1 

{ȊŎȊŜƎƽƭƴŜ ǇǊŀŎŜ 
konserwatorskie 
(mechaniczne) 

Praca z ǿȅƱŊŎȊƻƴȅƳƛ 
zabezpieczeniami 

3 1 

{ȊŎȊŜƎƽƭƴŜ ǇǊŀŎŜ 
konserwatorskie 

(elektryczne) 

tǊŀŎŀ Ȋ ǿȅƱŊŎȊƻƴȅƳƛ 
zabezpieczeniami 

2a 1 
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RYZYKO RESZTKOWE 

!ǳǘƻƳŀǘ Řƻ ȊŀƳȅƪŀƴƛŀ ƪŀǊǘƻƴƽǿ ȊƻǎǘŀƱ ǎǘǿƻǊȊƻƴȅ ǿ ȊƎƻŘȊƛŜ Ȋ ǿȅǘȅŎȊƴȅƳƛ /9 офнΣ ƛ ȊŀǿƛŜǊŀ ǊƽȍƴŜ 

ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀΣ ƪǘƽǊȅŎƘ ƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ƴƛƎŘȅ ǳǎǳǿŀŏ ŀƴƛ ǿȅƱŊŎȊŀŏΦ 

bƛŜȊŀƭŜȍƴƛŜ ƻŘ ǏǊƻŘƪƽǿ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǇǊȊŜǿƛŘȊƛŀƴȅŎƘ ǇǊȊŜȊ ƪƻƴǎǘǊǳƪǘƻǊƽǿ maszyny, operatorzy i 

ǘŜŎƘƴƛŎȅ ǎŜǊǿƛǎƻǿƛ ƳǳǎȊŊ ƳƛŜŏ ǏǿƛŀŘƻƳƻǏŏΣ ƛȍ 

ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ǊȅȊȅƪƻ ǊŜǎȊǘƪƻǿŜΥ 

 OSTRZEŻENIE! hǎǘǊȊŜ ǘƴŊŎŜ Řƻ ǘŀǏƳȅΦ  

tƻŘ ȍŀŘƴȅƳ ǇƻȊƻǊŜƳ ƴƛŜ ǳǎǳǿŀŏ 

ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ȊŀƪǊȅǿŀƧŊŎŜƎƻ ƻǎǘǊȊŜ ƻŘ ƎƽǊȅ ƛ 

ŘƻƱǳ ƧŜŘƴƻǎǘŜƪ ǘŀǏƳƻǿȅŎƘΦ 

OSTRZEŻENIE! hǎǘǊȊŀ ǎŊ ōŀǊŘȊƻ ƻǎǘǊŜΦ .ƱŊŘ ǿ 

ƻōǎƱǳŘȊŜ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ŎƛťȍƪƛŜ 

ǳǎȊƪƻŘȊŜƴƛŀ ŎƛŀƱŀΦ 

 OSTRZEŻENIE! Nigdy nie wolno 

wȅƪƻƴȅǿŀŏ ǇǊŀŎȅ ƳŀƧŊŎ ǊƻȊǇǳǎȊŎȊƻƴŜ ǿƱƻǎȅ 

ƭǳō ȊǿƛǎŀƧŊŎŜ ǎǿƻōƻŘƴƛŜ ŎȊťǏŎƛ ƎŀǊŘŜǊƻōȅ Ƨŀƪ 

ǎȊŀƭŜΣ ƪǊŀǿŀǘȅΣ ǊťƪŀǿȅΦ  

Mimo ochrony zapewnianej ǇǊȊŜȊ ƻǎƱƻƴȅ 

ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀΣ Ǉŀǎƪƛ ƴŀǇťŘƻǿŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ 

niebezpieczne. 

 OSTRZEŻENIE! .ƻŎȊƴŜ ǎƪǊȊȅŘƱŀ ǿŀƭŎƽǿ 

ȊƎƴƛŀǘŀƧŊŎȅŎƘΦ 

bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǘǊȊȅƳŀŏ ǊŊƪ ƴŀ ƪŀǊǘƻƴƛŜΣ ƪƛŜŘȅ ƪŀǊǘƻƴ 

ƧŜǎǘ ƴŀ ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳΦ  
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 OSTRZEŻENIE! .ƻŎȊƴŜ Ǉŀǎƪƛ ƴŀǇťŘǳΦ  

bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǿƻƭƴƻ ǇǊƽōƻǿŀŏ ȊŀǘǊȊȅƳŀŏ 

ƪŀǊǘƻƴǳΣ ƪƛŜŘȅ ƧŜǎǘ ƴŀ ǇǊȊŜǎǳǿŀƧŊŎȅƳ ǎƛť 

ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳΦ aƻȍŜ ŘƻƧǏŏ Řƻ ǇƻǿŀȍƴȅŎƘ 

ǳǎȊƪƻŘȊŜƵ ŎƛŀƱŀΦ YŀǊǘƻƴ ǳƳƛŜǎȊŎȊŀ ǎƛť 

ǇƻǇǊȊŜȊ ǇŎƘŀƴƛŜ ǇƛƻƴƻǿŜƧ ǘȅƭƴŜƧ ǏŎƛŀƴȅΦ 

 

 

 

 OSTRZEŻENIE! {ȊǇŀǊȅ ǿ ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳΦ 

bƛƎŘȅ ƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǿƪƱŀŘŀŏ ǊŊƪ Řƻ ȍŀŘƴŜƧ ŎȊťǏŎƛ 

ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅΦ aƻȍŜ ŘƻƧǏŏ 

Řƻ ǇƻǿŀȍƴȅŎƘ ǳǎȊƪƻŘȊŜƵ ŎƛŀƱŀΦ  

REKOMENDACJE I ŚRODKI 

BEZPIECZEŃSTWA, JAKICH NALEŻY 

PRZESTRZEGAĆ W ZWIĄZKU Z RYZYKIEM, 

JAKIEGO NIE DA SIĘ WYELIMINOWAĆ 

hǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ȊŀǿǎȊŜ ǇǊŀŎƻǿŀŏ ǿ ǇƻȊȅŎƧƛ 

ukazanej na ilustracji na stronie 49 

όŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ ǿŜǊǎƧƛ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛύΦ bƛƎŘȅ ƴƛŜ 

ƳƻȍŜ Řƻǘȅƪŀŏ ǇƻǊǳǎȊŀƧŊŎȅŎƘ ǎƛť Ǉŀǎƪƽw 

ƴŀǇťŘƻǿȅŎƘ ŀƴƛ ǿƪƱŀŘŀŏ ǊŊƪ ǿ ƧŀƪƛŜƪƻƭǿƛŜƪ 

ȊŀƎƱťōƛŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅΦ  

YŀǊǘƻƴ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻŘŀǿŀŏ ǘǊȊȅƳŀƧŊŎ ǊťŎŜ ǿ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿŜƧ ǇƻȊȅŎƧƛ όǇŀǘǊȊ ǎǘǊΦ 24 ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ ǿŜǊǎƧƛ 

instrukcji). 

² ŎȊŀǎƛŜ ǿȅƳƛŀƴȅ ǘŀǏƳȅ ƻǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ǳǿŀȍŀŏ ƴŀ ƻǎǘǊȊŀΦ 
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3.9 OSOBISTE ŚRODKI BEZPIECZEŃSTWA 

όhƪǳƭŀǊȅ ƻŎƘǊƻƴƴŜΣ ǊťƪŀǿƛŎŜ ƻŎƘǊƻƴƴŜΣ ƪŀǎƪΣ ōǳǘȅ ƻŎƘǊƻƴƴŜΣ ŦƛƭǘǊȅ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΣ ƴŀǳǎȊƴƛƪƛ 

ǇǊȊŜŎƛǿƘŀƱŀǎƻǿŜύΦ ½ ǿǿΦ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ȍŀŘŜƴ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ƻōƻǿƛŊȊƪƻǿȅΣ ŎƘȅōŀΣ ȍŜ ǘŀƪƛŜ ǎŊ ȊŀƭŜŎŜƴƛŀ 

ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀΦ 

ZACHOWANIA MOŻLIWE DO PRZEWIDZENIA, KTÓRE SĄ NIEWŁAŚCIWE LUB ZABRONIONE 

-  bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǇǊƽōǳƧ ȊŀǘǊȊȅƳŀŏ ƭǳō ȊƱŀǇŀŏ ƪŀǊǘƻƴǳΣ ƪǘƽǊȅ ƧŜǎǘ ǇǊȊŜǎǳǿŀƴȅ ƴŀ ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳΦ 

bŀƭŜȍȅ ǳȍȅǿŀŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ²¸_+/½bLY! .9½tL9/½9c{¢²!Φ 

-  bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǇǊŀŎǳƧ ōŜȊ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƵΦ 

-  bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǳǎǳǿŀƧ ŀƴƛ ƴƛŜ ǿȅƱŊŎȊŀƧ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀΦ 

-  /ȊȅƴƴƻǏŎƛ ǿȅƳŀƎŀƧŊŎŜ ǊŜŘǳƪŎƧƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƵΣ ƴǇΦ ȊƳƛŀƴŀ ǳǎǘŀǿƛŜƵΣ ƴŀǇǊŀǿȅΣ ǇǊŀŎŜ 

ƪƻƴǎŜǊǿŀǘƻǊǎƪƛŜΣ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ȊŀǿǎȊŜ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ǳǇǊŀǿƴƛƻƴȅ Řƻ ǘŜƎƻ ǇŜǊǎƻƴŜƭΦ  

² ŎȊŀǎƛŜ ǘŀƪƛŎƘ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ŘƻǎǘťǇ Řƻ ƳŀǎȊȅƴȅ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ƻƎǊŀƴƛŎȊƻƴȅΦ 

tƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ǇǊŀŎȅ ǏǊƻŘƪƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƳǳǎȊŊ Ȋƻǎǘŀŏ ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ǇǊȊȅǿǊƽŎƻƴŜΦ  

-  /ȊȅƴƴƻǏŎƛ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ƛ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎƧƛ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ Ǉƻ ǿȅƱŊŎȊŜƴƛǳ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ 

elektrycznego. 

- bƛŜ ƳƻŘȅŦƛƪǳƧ ƳŀǎȊȅƴȅ ŀƴƛ ȍŀŘƴŜƧ ƧŜƧ ŎȊťǏŎƛΦ tǊƻŘǳŎŜƴǘ ƴƛŜ Ǉƻƴƻǎƛ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŎƛ 

Ȋŀ ȍŀŘƴŜ ŘƻƪƻƴŀƴŜ ƳƻŘȅŦƛƪŀŎƧŜΦ 

- /ȊȅǏŏ ƳŀǎȊȅƴť ǿȅƪƻǊȊȅǎǘǳƧŊŎ Řƻ ǘŜƎƻ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ǎǳŎƘŜ ǎȊƳŀǘȅ ƭǳō ŘŜƭƛƪŀǘƴŜ 

detergenty.  

   bƛŜ ǳȍȅǿŀƧ ǊƻȊǇǳǎȊŎȊŀƭƴƛƪƽǿΣ ōŜƴȊȅƴ ƛǘǇΦ  

-  5ƻƪƻƴŀƧ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ǇƻǎǘťǇǳƧŊŎ ȊƎƻdnie z sugerowanymi schematami i 

ǊȅǎǳƴƪŀƳƛΦ tǊƻŘǳŎŜƴǘ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ƻŘǇƻǿƛŀŘŀƱ Ȋŀ ȍŀŘƴŜ ǎȊƪƻŘȅ ǿȅƴƛƪƱŜ Ȋ ƴƛŜǿƱŀǏŎƛǿŜƧ 

instalacji. 

  



3-BEZPIECZEŃSTWO 

WYKAZ ZNAKÓW OSTRZEGAWCZYCH, ETYKIET, TABLICZEK I RYSUNKÓW UMIESZCZONYCH NA 

MASZYNIE 

SYMBOLE:       KOLORY: 

bƛŜōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ     ƪƻƭƻǊ ȍƽƱǘȅ 

hōƻǿƛŊȊƪƻǿŀ ŎȊȅƴƴƻǏŏκ½ŀōǊƻƴƛƻƴŀ ŎȊȅƴƴƻǏŏ  kolor czerwony 

 Informacja      kolor jasno niebieski 

  

a Nie dotykać części ruchomych 

b Uwaga ostre ostrze 

c Ostrzeżenie! Boczne pasy napędu! 

d  Należy odłączyć zasilanie elektryczne przed rozpoczęciem prac konserwatorskich 

e  Pokazuje kierunek przesuwu taśmociągu 

  



 

f  Pokazuje możliwość ustawienia wysokości kartonu poprzez obniżenie lub podniesienie za 

pomocą korby górnej głowicy zaklejającej. 

g  Pokazuje możliwość ustawienia szerokości kartonu poprzez rozszerzanie lub zwężanie 

bocznych pasków napędowych za pomocą korby 

h  Przebieg górnej jednostki taśmy 

i  Przebieg dolnej jednostki taśmy (etykieta jest umieszczona na jednostce od strony dna) 

m Dane identyfikacyjne maszyny 

n Wskazuje punkt podłączenia uziemienia do ramy maszyny 

  



 

4-WSTĘPNE INFORMACJE DOTYCZĄCE MASZYNY 

4.1. OGÓLNY OPIS MASZYNY S8/S8-4-CE 

!ǳǘƻƳŀǘ Řƻ ȊŀƳȅƪŀƴƛŀ ƪŀǊǘƻƴƽǿ Ȋ ōƻŎȊƴȅƳƛ ǇŀǎŀƳƛ ƴŀǇťŘƻǿȅƳƛ ƛ ǊťŎȊƴŊ ǊŜƎǳƭŀŎƧŊ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ 

kartonu 

4.2. SPECYFIKACJE TECHNICZNE 

- ǏǊŜŘƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎƧŀ Ґ улл ƪŀǊǘƻƴƽǿκƎƻŘȊΦ 

- standardowe zasilanie elektryczne = 230/400V 50Hz 3Ph 

- silniki nr 2 (HP 0,12) KW 0,08 

- ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ȊŀƪƭŜƧŀƧŊŎŜ ǘŀǏƳŊ YммΣ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ǘŀǏƳȅ рлƳƳ 

- ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ȊŀƪƭŜƧŀƧŊŎŜ ǘŀǏƳŊ YмнΣ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ǘŀǏƳȅ трƳƳ 

- waga = 118 kg 

- ǇǊťŘƪƻǏŏ ǇǊȊŜǎǳǿǳ ǘŀǏƳȅ Ґ ннƳ ƴŀ Ƴƛƴǳǘť 

 

 

WYMIARY TAŚMY  

¢ŀǏƳŀ ƪƭŜƧŊŎŀ 

PCV 

OPP 

¢!|a! Y[9W+/! 

 

A = maks. 410 mm 

B = 50 mm 

C = 76 mm 

 

ZASTOSOWANIE MASZYNY 

aŀǎȊȅƴŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ȊŀǇǊƻƧŜƪǘƻǿŀƴŀ Ȋ ƳȅǏƭŊ ƻ ȊŀƳȅƪŀƴƛǳ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǘŀǏƳȅ 

ƪƭŜƧŊŎŜƧ ƪŀǊǘƻƴƽǿ ƻ ǿȅƳƛŀǊŀŎƘ ǳƪŀȊŀƴȅŎƘ ǿ ǊƻȊŘȊƛŀƭŜ пΦрΣ ǇƻǇǊȊŜȊ 

ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŜ ŘǿƽŎƘ Ǉŀǎƪƽǿ ǘŀǏƳȅ ƴŀ ƪƭŀǇȅ ƴŀ ƎƽǊȊŜ ƛ ŘƴƛŜ ƪŀǊǘƻƴǳ 

ƧŜŘƴƻŎȊŜǏƴƛŜΦ 

Maszyna jest zasilana zasilaniem standardowym, nie jest przeznaczona do 

ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ǿ ŀǘƳƻǎŦŜǊȊŜ ƎǊƻȍŊŎŜƧ ŘŜŦƭŀƎǊŀŎƧŊΦ ² ǿŀǊunkach takich maszyna 

Ƴǳǎƛ Ȋƻǎǘŀŏ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŀ ǿ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ŀƴǘȅ-deflagracyjne i/lub silniki powietrzne. 

  

C 

A B 



h 

l 
w  

4-WSTępne informacje dotyczące maszyny 

KARTON – ZAKRES WYMIAROWY 

!ǳǘƻƳŀǘ Řƻ ȊŀƳȅƪŀƴƛŀ ƪŀǊǘƻƴƽǿ S8/S8-4 /9 Ƴŀ ǊťŎȊƴŊ ǊŜƎǳƭŀŎƧť 

ŘƻǎǘƻǎƻǿǳƧŊŎŊ Řƻ ǊƻȊƳƛŀǊǳ ƪŀǊǘƻƴƽǿ ƳƛŜǎȊŎȊŊŎȅŎƘ ǎƛť ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ 

ǳƪŀȊŀƴȅƳ ƴŀ ƛƭǳǎǘǊŀŎƧƛ ǇƻƴƛȍŜƧΦ όǇŀǘǊȊ ǎǘǊΦ нм ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŀ ǿŜǊǎƧŀ 

instrukcji) 

 

 

      WYMIARY KARTONU 

         MIN. MAKS. 

        L 150 

        W 120 500 

        H 100 500 

 

UWAGA 

 5ƱǳƎƻǏŏ ƪŀǊǘƻƴǳ ό[ύ ƻŘƴƻǎƛ ǎƛť Řƻ ǿȅƳƛŀǊǳ ƻ ƪƛŜǊǳƴƪǳ ȊŀƳƪƴƛťŎƛŀ 

 YŀǊǘƻƴȅ Ǉƻǿƛƴƴȅ ƳƛŜŏ ǎǘƻǎǳƴŜƪ I Řƻ [ όǿȅǎƻƪƻǏŎƛ Řƻ ŘƱǳƎƻǏŎƛύ ƻ ǿŀǊǘƻǏŎƛ лΣр ƭǳō ǿƛťƪǎȊŜƧΦ 

YŀǊǘƻƴȅ ƻ ƴƛȍǎȊȅƳ ǎǘƻǎǳƴƪǳ Ǉƻǿƛƴƴȅ ƴŀƧǇƛŜǊǿ Ȋƻǎǘŀŏ ǇƻŘŘŀƴŜ Ŏȅƪƭƻǿƛ ǇǊƽōƴŜƳǳ ǿ ŎŜƭǳ 

ȊŀǇŜǿƴƛŜƴƛŀ ƻǇǘȅƳŀƭƴȅŎƘ ƻǎƛŊƎƴƛťŏΣ ȊŀƭŜȍƴȅŎƘ ƻŘ ǊƽȍƴȅŎƘ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǿŀƎŀ 

ƪŀǊǘƻƴǳ ƛ ƧŜƎƻ ǎȊǘȅǿƴƻǏŏΦ 

 ² ƴƛŜƪǘƽǊȅŎƘ ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘ ƳƻȍƭƛǿŜ ƧŜǎǘ ŘƻƪƻƴŀƴƛŜ ǇǊȊŜȊ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀ ǇŜǿƴȅŎƘ ƳƻŘȅŦƛƪŀŎƧƛ ǿ 

ŎŜƭǳ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ Řƻ ȊŀƳȅƪŀƴƛŀ ƪŀǊǘƻƴƽǿ ƳƴƛŜƧǎȊȅŎƘ ƭǳō ǿƛťƪǎȊȅŎƘ ƴƛȍ ǿȅƳƛŀǊȅ 

standardowe opisane w niniejszej instrukcji. W tym celu zalecamy kontakt z dystrybutorem 

SIAT Service. 

  



4-WSTępne informacje dotyczące maszyny 

4.6 CAŁKOWITE WYMIARY 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Podpis pod diagramem  

/!_Yh²L¢9 ²¸aL!w¸ a!{½¸b¸ 

ƭ Ґ ŘƱǳƎƻǏŏ   980 mm 

ǿ Ґ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ  920 mm 

Ƙ Ґ ǿȅǎƻƪƻǏŏ  910-1650 mm 

cbh = wysokość stołu taśmowego: patrz strona 23 

 

WYSOKOŚĆ STOŁU TAŚMOWEGO 

aŀǎȊȅƴŀ Řƻ ȊŀƳȅƪŀƴƛŀ ƪŀǊǘƻƴƽǿ S8/S8-4-CE pozwala na zastosowanie w ramach szerokiego 

ǎǇŜƪǘǊǳƳ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ǎǘƻƱǳ ǘŀǏƳƻǿŜƎƻΦ ½ŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅŎƘ ƴŀǊȊťŘȊƛ !{тт όƪƽƱƪŀύ ƛ !{ф/9л 

όǎǘƻǇƪƛύΣ Ƨŀƪ ǇƻƪŀȊŀƴƻ ƴŀ ƪƻƭŜƧƴŜƧ ǎǘǊƻƴƛŜ όǿ ǿŜǊǎƧƛ ŀƴƎƭƻƧťȊȅcznej instrukŎƧƛύ ƻǎƛŊƎƴŊŏ ǊƽȍƴŜ 

kombinacje.  

H 

CBH 

L W 

MASCHINENABMESSUNGEN 

cbh  = Fºrdertischhºhe: siehe Seite 23 

MACHINE OVERALL DIMENSIONS 

= height  min.  910 mm  max.  1650mm
cbh  = conveyor  bed  height:  see page  23 



4-WSTĘPNE INFORMACJE DOTYCZĄCE MASZYNY 

A  ZE STANDARDOWYMI NOGAMI 

²¸{hYh|0 {¢h_¦ ¢!|ah²9Dh /!_Yh²L¢9 ²¸aL!w¸  

MIN. MAKS.   MIN. MAKS. 

    H 1120 1860 

CBH 490 810  L 920 920 

    W 840 840 

 

B Z KÓŁKAMI AS7 (WYPOSAŻENIE OPCJONALNE) 

²¸{hYh|0 {¢h_¦ ¢!|ah²9Dh /!_Yh²L¢9 ²¸aL!w¸  

 MIN. MAKS.   MIN. MAKS. 

    H 1230 1970 

CBH 600 920  L 920 920 

    W 840 840 

C ZE STOPKAMI AS8/S8-4-CE0 (WYPOSAŻENIE OPCJONALNE) 

²¸{hYh|0 {¢h_¦ ¢!|ah²9Dh  /!_Yh²L¢9 ²¸aL!w¸  

 MIN. MAKS.     MIN. MAKS. 
      H 1280 2020 
CBH 7650 970    L 920 920 
      W 840 840 

D ZE STOPKAMI AS8/S8-4-CE0 ORAZ KÓŁKAMI AS77 (WYPOSAŻENIE 

OPCJONALNE) 

²¸{hYh|0 {¢h_¦ ¢!|ah²9Dh  /!_Yh²L¢9 ²¸aL!w¸  

 MIN. MAKS.     MIN. MAKS. 

      H 1390 2130 

CBH 760 1380    L 920 920 

      W 840 840 

  



4- WSTĘPNE INFORMACJE DOTYCZĄCE MASZYNY 

4.8  GŁÓWNE CZĘŚCI 

aŀǎȊȅƴŀ ǎƪƱŀŘŀ ǎƛť ȊΥ 

Nr 1  rama 

Nr 4 regulowane nowy 

Nr 3 kolumny 

Nr 2 ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ǎƪƭŜƧŀƧŊŎŜ 

Nr 1 ƎƽǊƴŀ ƎƱƻǿƛŎŀ  

Nr 2 boczne paski ƴŀǇťŘǳ 

Nr 2 silniki elektryczne 

Nr 1 ŀǿŀǊȅƧƴȅ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 

Nr 1 ƎƱƽǿƴȅ ǇǊȊŜƱŊŎȊƴƛƪ hbκhCC 

² ƪǿŜǎǘƛƛ ŘŜǘŀƭƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ǇŀǘǊȊ ǊƻȊŘȊƛŀƱ 15  - ZAŁĄCZNIKI 

4.9 PRZEPŁYW OPERACYJNY  

 
 

 

tƻ ƴŀǇŜƱƴƛŜƴƛǳ ƪŀǊǘƻƴǳ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƳƪƴŊŏ 
ƎƽǊƴŜ ƪƭŀǇȅ ƛ ǿǎǳƴŊŏ ƪŀǊǘƻƴ ƳƛťŘȊȅ 
ōƻŎȊƴŜ Ǉŀǎƪƛ ƴŀǇťŘǳΦ 
5ƱƻƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǿǎȊŜ ǘǊȊȅƳŀŏ ǿ ǇƻȊȅŎƧƛ 
pokazanej na Rys. 11 (patrz str. 24 
ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ ǿŜǊǎƧƛ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛύΦ YŀǊǘƻƴ 
ȊƻǎǘŀƴƛŜ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴƛŜ ȊŀƳƪƴƛťǘȅ ǘŀǏƳŊ 
ƪƭŜƧŊŎŊ ƻŘ ƎƽǊȅ ƛ ƻŘ ǎǇƻŘǳ ǿȊŘƱǳȍ 
ȊŀƳƪƴƛťŏΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ǇǊȊŜƪŀȊŀƴȅ 
Řƻ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ ǿȅǇǊƻǿŀŘȊŀƧŊŎŜƎƻΦ  

  

4.10 POMIARY HAŁASU MASZYNY 

/ƛǏƴƛŜƴƛŜ ŀƪǳǎǘȅŎȊƴŜ ǿ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛ м ƳŜǘǊŀ ƻŘ 

ƳŀǎȊȅƴȅ Ȋ ȊŀƱƻȍƻƴŊ ǊƻƭƪŊ ǘŀǏƳȅΥ тоŘ. 

/ƛǏƴƛŜƴƛŜ ŀƪǳǎǘȅŎȊƴŜ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ мΣс Ƴ ǇƻƴŀŘ 

ƳŀǎȊȅƴŊ Ȋ ȊŀƱƻȍƻƴŊ ǘŀǏƳŊΥ то Ř.Φ 

tƻƳƛŀǊȅ ȊƻǎǘŀƱȅ ŘƻƪƻƴŀƴŜ ŦƻƴƻƳŜǘǊŜƳ {t¸wL-MICROPHON. 

  



5-TRANSPORT-PRZEŁADUNEK-SKŁADOWANIE 

5.1 TRANSPORT I PRZEŁADUNEK 

ZAPAKOWANEJ MASZYNY  

Maszyna jest przymocowana do palety za 

ǇƻƳƻŎŊ п ōƻƭŎƽǿ ƛ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǇƻŘƴƻǎȊƻƴŀ Ȋŀ 

ǇƻƳƻŎŊ ȊǿȅƪƱŜƎƻ ǿƽȊƪŀ ǿƛŘƱƻǿŜƎƻΦ 

hǇŀƪƻǿŀƴƛŜ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘ ŘǊƻƎŊ 

ƭŊŘƻǿŊ ƛ ǇƻǿƛŜǘǊȊƴŊΦ hǇŎƧƻƴŀƭƴƛŜ ƳƻȍŜ 

Ȋƻǎǘŀŏ ȊŀǇŀƪƻǿŀƴŀ ǿ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŜ 

ǇƻȊǿŀƭŀƧŊŎŜ ƴŀ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘ ŘǊƻƎŊ ƳƻǊǎƪŊΦ 

/!_Yh²L¢9 ²¸aL!w¸ ht!Yh²!bL! 

L = ŘƱǳƎƻǏŏ млнлƳƳ 

² Ґ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ фул ƳƳ 

I Ґ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ммрл ƳƳ 

Waga = 150 kg  

tƻŘŎȊŀǎ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳ ƳƻȍƭƛǿŜ ƧŜǎǘ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŜ 

ƧŜŘƴŀ ƴŀ ŘǊǳƎƛŜƧ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴƛŜ ŘǿƽŎƘ 

maszyn. 

 

 

 

 

5.2. PAKOWANIE DO TRANSPORTU DROGĄ 

MORSKĄ 

ό5h{¢Btb9 W!Yh ht/W!ύ 

aŀǎȊȅƴȅ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘƻǿŀƴŜ ŘǊƻƎŊ ƳƻǊǎƪŊ ǎŊ 

przykryte workiem z 

aluminium/poliestru/polietylenu 

ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎŜƎƻ ǎƻƭŜ ŘŜƘȅŘǊŀŎȅƧƴŜΦ  

  



5-TRANSPORT-PRZEŁADUNEK-SKŁADOWANIE 

5.3 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE 

ROZPAKOWANEJ MASZYNY  

tƻ ǿȅƧťŎƛǳ Ȋ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴŀ ƳƻȍŜ ōȅŏ 

ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŀƴŀ ƧŜŘȅƴƛŜ ƴŀ ƪǊƽǘƪƛŎƘ 

ƻŘŎƛƴƪŀŎƘ ƛ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ǿ ȊŀƳƪƴƛťǘȅŎƘ 

pomieszczeniach.  

¢ǊŀƴǎǇƻǊǘ ƳŀǎȊȅƴȅ ōŜȊ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŀ ƳƻȍŜ 

ōȅŏ ǇǊȊȅŎȊȅƴŊ ǳǎȊƪƻŘȊŜƵ ƛ ǿȅǇŀŘƪƽǿΦ ² 

ǊŀȊƛŜ ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛ ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅΣ 

ƴŀƭŜȍȅ ƧŊ ǳƴƛŜǏŏ ƴŀ ƭƛƴŀŎƘ ƭǳō ǇŀǎŀŎƘΣ 

umieszczonych w miejscach wskazanych na 

ƛƭǳǎǘǊŀŎƧƛ όǎǘǊΦ нс ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ ǿŜǊǎƧƛ 

instrukcji). 

/!_Yh²L¢9 ²¸aL!w¸ a!{½¸b¸ 

5ƱǳƎƻǏŏ 960 mm 

{ȊŜǊƻƪƻǏŏ  920 mm 

²ȅǎƻƪƻǏŏ ƳƛƴΦ 1020 maks. 1760 mm 

Waga 118 kg 

5.4 Składowanie maszyny z opakowaniem lub bez opakowania 

² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳΣ ƎŘȅ ƳŀǎȊȅƴŀ Ƴǳǎƛ ǇƻȊƻǎǘŀŏ ƴƛŜŀƪǘȅǿƴŀ ǇǊȊŜȊ ŘƱǳȍǎȊȅ ŎȊŀǎΣ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜŘǎƛťǿȊƛŊŏ 

ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ǏǊƻŘƪƛ ȊŀǇƻōƛŜƎŀǿŎȊŜΥ 

- ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀŏ ƳŀǎȊȅƴť ǿ ǎǳŎƘȅƳ ƛ ŎȊȅǎǘȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ; 

- ƳŀǎȊȅƴť ōŜȊ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊȅŏ ǇǊzed kurzem; 

- ƴƛŜ ǎǘŀǿƛŀŏ ƴƛŎȊŜƎƻ ƴŀ ƳŀǎȊȅƴƛŜΤ 

- ƳƻȍƭƛǿŜ ƧŜǎǘ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ƳŀƪǎΦ н ƳŀǎȊȅƴ ƧŜŘƴŀ ƴŀ ŘǊǳƎƛŜƧΣ ƻ ƛƭŜ ǎŊ ƻƴŜ ǿ ƻǊȅƎƛƴŀƭƴȅŎƘ 

opakowaniach. 

  



6-Rozpakowanie 

6.1 YƻǇŜǊǘŀ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴŀ ƴŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜƧ 

stronie kartonu opakowania zawiera instrukcje 

ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ǊƻȊǇŀƪƻǿŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

 

 

 

 

 

 

 

¦ƪƱŀŘ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛa.  

 

  



6-Rozpakowanie 

 

- ǊƻȊŎƛŊŏ ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŜ Ǉŀǎȅ  

- ƻǘǿƻǊȊȅŏ ƪŀǊǘƻƴ ƻŘ ƎƽǊȅ 

- ǿȅƧŊŏ ƪŀǊǘƻƴƻǿŜ ƴŀǊƻȍƴƛƪƛ 

- ǳƴƛŜǏŏ ƛ ǳǎǳƴŊŏ ƪŀǊǘƻƴ 

 

 

 

 

 

 

¦ȍȅƧ ǿƽȊƪŀ ǿƛŘƱƻǿŜƎƻ ǿ ŎŜƭǳ 

przeniesienia maszyny do stanowiska, na 

ƪǘƽǊȅƳ ōťŘȊƛŜ ƻōǎƱǳƎƛǿŀƴŀΦ 

(waga maszyny + paleta = 140 kg) 

  

 

 

 

 

 

 

hŘƪǊťŎƛŏ ǇƻŘƪƱŀŘƪƛ ƛ ǳǎǳƴŊŏ ƴŀƪǊťǘƪƛ 

ǇǊȊȅƳƻŎƻǿǳƧŊŎŜ ƳŀǎȊȅƴť Řƻ ǇŀƭŜǘȅΦ  

  



6-Rozpakowanie 

¦ƴƛŜǏŏ ƳŀǎȊȅƴť Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ Ǉŀǎƽǿ ƛ ƭƛƴΣ 

ȊǿǊŀŎŀƧŊŎ ǳǿŀƎť ƴŀ ǘƻΣ ōȅ ǳƳƛŜǏŎƛŏ Ǉŀǎȅ ǿ 

miejscach ukazanych na ilustracjach, i 

ǳǎǳƴŊŏ ŘǊŜǿƴƛŀƴŊ ǇŀƭŜǘť όǿŀƎŀ ƳŀǎȊȅƴȅ 

118kg). 

bƛŜ ǳƴƻǎƛŏ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿƛŘƱŀƳƛ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴȅƳƛ 

ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ǇƻŘ ǊŀƳŊ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

 

 

 

 

 

 

UTYLIZACJA MATERIAŁU PAKOWEGO 

Opakowanie maszyny Mod. S8/S8-4-/9 ǎƪƱŀŘŀ ǎƛť ȊΥ 

- drewniana paleta 

- ǇǳŘƱƻ ƪŀǊǘƻƴƻǿŜ 

- drewniane wsporniki 

- ǎǘŀƭƻǿŜ ƴŀƪǊťǘƪƛ ƳƻŎǳƧŊŎŜ 

- pianka ochronna polietylenowa 

- plastikowe paski (PP) 

- ǏǊƻŘŜƪ ŀōǎƻǊōǳƧŊŎȅ ǿƛƭƎƻŏ 

- ǘƻǊōŀ Ȋ ŀƭǳƳƛƴƛǳƳκǇƻƭƛŜǎǘǊǳκǇƻƭƛŜǘȅƭŜƴǳ όǘȅƭƪƻ Řƻ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳ ŘǊƻƎŊ ƳƻǊǎƪŊύ 

W zakresie utylizacji ww. materiałów należy przestrzegać odpowiednich przepisów prawnych 

obowiązujących w danym kraju.  

  



7-Instalacja 

7.0 ŚRODKI BEZPIECZEŃSTWA 

(Patrz rozdz. 3) 

7.1 WYMAGANE WARUNKI OTOCZENIA 

- min. temperatura = 5ϲC 

- maks. Temperatura = 40ϲC 

- ƳƛƴΦ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ Ґ ол҈ 

- ƳŀƪǎΦ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ Ґ ул҈ 

- otoczenie wolne od kurzu 

7.2 WYMAGANA PRZESTRZEŃ NA PRACE KONSERWATORSKIE 

aƛƴΦ ƻŘƭŜƎƱƻǏŏ ƻŘ ǏŎƛŀƴȅΥ 

A = 1000mm 

B = 800mm 

aƛƴΦ ǿȅǎƻƪƻǏŏ Ґ нрллƳƳ 

7.3 CZĘŚCI ZAMIENNE I URZĄDZENIE POMOCNICZE DO 

WPROWADZANIA  

{ȊŎȊŜƎƽƱƻǿȅ ƻǇƛǎ ȊŀƳƛŜǎȊŎȊƻƴƻ ǿ ǊƻȊŘȊΦ моΦм 

  



7-INSTALACJA MASZYNY 

7.4 INSTALACJA MASZYNY 

tƻŘƴƛŜǏŏ ƳŀǎȊȅƴť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƛƭǳǎǘǊŀŎƧŊ.   

 hŘōƭƻƪƻǿŀŏ ǏǊǳōȅ ƛ ǿȅƧŊŏ ƴƻƎƛ ȊǿǊŀŎŀƧŊ ǳǿŀƎť  

ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ǎǘƻƱǳ ƴŀ ǎƪŀƭƛΦ 

 bŀǎǘťǇƴƛŜ Ȋŀōƭƻƪƻǿŀŏ ǏǊǳōȅ ǇƻƴƻǿƴƛŜΦ  

  



7-INSTALACJA 

7.5 POZYCJONOWANIE KOLUMN   

tǊȊŜŎƛŊŏ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƳ ƴŀǊȊťŘȊƛŜƳ ǘŀǏƳȅ  
ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎŜ ƪƻƭǳƳƴť ōŜȊ ƪƻǊōȅΦ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
¦ƴƛŜǏŏ ƪƻƭǳƳƴť ƧŜŘƴŊ ǊťƪŊ Řƻ ƳƻƳŜƴǘǳΣ  
 ƪƛŜŘȅ ȊƴŀƧŘȊƛŜ ǎƛť ƴŀ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ƻǘǿƻǊƽǿ 
 w stole warsztatowym. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
YƻƭǳƳƴť ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀŏ Řƻ ǎǘƻƱǳ ǿŀǊǎȊǘŀǘƻǿŜƎƻ  
 ƳŀǎȊȅƴȅ ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ п Ȋ у ǏǊǳō 
 Ȋ ȊŜǎǘŀǿǳ ƴŀǊȊťŘȊƛƻǿŜƎƻΦ 
  



7-INSTALACJA 

7.6 POZYCJONOWANIE KORBKI 

²ǎǘŀǿƛŏ ƪƻǊōƪť Řƻ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƧ ƻǇǊŀǿȅΦ 

tǊȊȅƪǊťŎƛŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǏǊǳōȅΦ 

 

 

 

 

 

 

 

tǊȊŜŎƛŊŏ ǘŀǏƳȅ ƱŊŎȊŊŎŜ ƪƻƭǳƳƴȅ ƛ ƎƽǊƴŊ ƎƱƻǿƛŎťΦ  

 

 

 

 

 

 

 

 

hōǊŀŎŀŏ ƪƻǊōƪŊ ǿ ƪƛŜǊǳƴƪǳ ȊƎƻŘƴȅƳ Ȋ ƪƛŜǊǳƴƪƛŜƳ 

ǿǎƪŀȊƽǿŜƪ ȊŜƎŀǊŀΦ ¦ƴƛŜǏŏ ƪƻƭǳƳƴť ƛ ŘƻǇŀǎƻǿŀŏ 

ƧŊ Ȋ ƻǘǿƻǊŀƳƛ Řƻ ƳƻŎƻǿŀƴƛŀ ƴŀ ǎǘƻƭŜ 

warsztatowym .  

  



7-INSTALACJA 

 

tǊȊŜŎƛŊŏ ǘŀǏƳť ǎǇƛƴŀƧŊŎŊ ŘƻƭƴŊ ƎƱƻǿƛŎť 

ǘŀǏƳƻǿŊΦ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.7 POZYCJONOWANIE GÓRNEGO UCHWYTU 

JEDNOSTKI TAŚMOWEJ 

¦ǎǳƴŊŏ ƻǎƱƻƴť ōťōƴŀ ǳŎƘǿȅǘǳ ǘŀǏƳȅ ƛ ǿȅƧŊŏ 

ǏǊǳōȅΦ 

  



7-INSTALACJA 

 

½ǿƻƭƴƛŏ ǏǊǳōȅ ƳƻŎǳƧŊŎŜ ƎƽǊƴȅ ǳŎƘǿȅǘ ōťōƴŀ 

ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ǘŀǏƳƻǿŜƧΦ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¦ǎǘŀǿƛŏ ǳŎƘǿȅǘ ōťōƴŀ ǘŀǏƳƻǿŜƎƻ w pozycji 

pionowej.  

tǊȊȅƪǊťŎƛŏ о ǏǊǳōȅ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪƭǳŎȊŀ 

imbusowego. 

  



7-INSTALACJA 

7.8 WSTĘPNE KONTROLE ELEKTRYCZNE 

tǊȊŜŘ ǇƻŘƱŊŎȊŜƴƛŜƳ ƳŀǎȊȅƴȅ Řƻ ƎƱƽǿƴŜƎƻ ȋǊƽŘƱŀ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƎƻ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅƪƻƴŀŏ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ 

ŎȊȅƴƴƻǏŎƛΥ 

тΦуΦм {ǇǊŀǿŘȊƛŏΣ ŎȊȅ ƎƴƛŀȊŘƪƻ Ƴŀ ǳȊƛŜƳƛŜƴƛŜ ƛ ŎȊȅ ƴŀǇƛťŎƛŜ ƛ ŎȊťǎǘƻǘƭƛǿƻǏŏ ȊƎŀŘȊŀƧŊ ǎƛť ȊŜ ǿǎƪŀȊŀƴƛŀƳƛ ƴŀ 

tablicy z opisem maszyny. 

тΦуΦн {ǇǊŀǿŘȊƛŏΣ ŎȊȅ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ƳŀǎȊȅƴȅ Ȋ ƎƱƽǿƴȅƳ ȋǊƽŘƱŜƳ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ ƧŜǎǘ ȊƎƻŘƴŜ Ȋ ǿȅƳƻƎŀƳƛ ǇǊŀǿƴȅƳƛ ƛκƭǳō 

ǊŜƎǳƭŀŎƧŀƳƛ ŘƻǘȅŎȊŊŎȅƳƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǿ ƪǊŀƧǳ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

7.8.3 Maszyƴŀ ƧŜǎǘ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŀ ǿ ƎƱƽǿƴȅ ǇǊȊŜƱŊŎȊƴƛƪ ƻ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ƳƻŎȅ ǇǊȊŜƱŊŎȊŜƴƛƻǿŜƧ ƳŀƪǎΦ с ƪ! ƛ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛǳ 

ǿȅƱŊŎȊƴƛƪŀ ƻōǿƻŘǳ ȊǿŀǊŎƛŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ мнл !Φ ¦ȍȅǘƪƻǿƴƛƪ Ǉƻƴƻǎƛ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŏ Ȋŀ ǎǇǊŀǿŘȊŜƴƛŜ ǇǊŊŘǳ 

ȊǿŀǊŎƛŀ ƴŀ ƳƛŜƧǎŎǳ ǿ ȊŀƪƱŀŘȊƛŜ ƛ ǇƻǿƛƴƛŜƴ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏΣ ŎȊȅ ƴŀǘťȍŜƴƛŜ ǇǊŊŘǳ ŘƻȊǿƻƭƻƴŜ Řƭŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ƧŜǎǘ 

ƪƻƳǇŀǘȅōƛƭƴŜ ȊŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛƳƛ ŜƭŜƳŜƴǘŀƳƛ ǎȅǎǘŜƳǳ ƎƱƽǿƴŜƎƻ ȊŀǎƛƭŀƴƛŀΦ 

 

7.9 PODŁĄCZENIE MASZYNY DO GŁÓWNEGO ZASILANIA I WŁAŚCIWE KONTROLE 

Zasilanie = 0,160kW 

aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ƳƻŎ ǇǊȊŜƱŊŎȊŜƴƛƻǿŀ Ґ сƪ! όнолκплл±ύ 

hŘƴƻǏƴƛŜ ŘŀƴȅŎƘ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ƎƱƽǿƴŜƎƻ ǇǊȊŜƱŊŎȊƴƛƪŀΥ ǇŀǘǊȊ ǊƻȊŘȊƛŀƱ 15-ZAŁĄCZNIKI 

- ƴŀŎƛǎƴŊŏ .[hYh²![b¸  ²¸_+/½bLY .9½tL9/½9c{¢²! 

- magnetyczno-ǘŜǊƳƛŎȊƴȅ ǇǊȊŜƱŊŎȊƴƛƪ ƧŜǎǘ ȊǿȅƪƭŜ ǿȅƱŊŎȊƻƴȅ όǇƻȊȅŎƧŀ hCCύ 

- ǇƻƱŊŎȊȅŏ ƪŀōŜƭ ŘƻǎǘŀǊŎȊƻƴȅ Ȋ ƳŀǎȊȅƴŊ Ȋ ǿǘȅŎȊƪŊ ȊƎƻŘƴŊ Ȋ ƴƻǊƳŀƳƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅƳƛ ǿ ŘŀƴȅƳ 

kraju. 

  



7-INSTALACJA 

7.10 SPRAWDZIĆ FAZY (DOT. TYLKO 

TRÓJFAZOWEGO ZASILANIA) 

bŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀŏ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜƧ ǇǊƻŎŜŘǳǊȅ ǿ 

ŎŜƭǳ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿŜƎƻ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ŦŀȊΥ  

- ǳǎǳƴŊŏ ǿǎȊŜƭƪƛŜ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘȅ Ȋ ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳΤ 

- ƻŘōƭƻƪƻǿŀŏ ōƭƻƪƻǿŀƭƴȅ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ 

ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƻōǊŀŎŀƧŊŎ Ǝƻ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǊǳŎƘŜƳ 

ǿǎƪŀȊƽǿŜƪ ȊŜƎŀǊŀΤ 

- ƴŀŎƛǎƴŊŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ hb ƎƱƽǿƴŜƎƻ ǿƱŊŎȊƴƛƪŀ 

zasilania; 

- ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ƪƛŜǊǳƴŜƪ ǊƻǘŀŎƧƛ ōƻŎȊƴȅŎƘ Ǉŀǎƽǿ 

ƴŀǇťŘƻǿȅŎƘΤ 

- ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳΣ ƧŜǏƭƛ Ǉŀǎȅ ƻōǊŀŎŀƧŊ ǎƛť ǿ 

odwrotnym kierunku naleȍȅ ƻŘǿǊƽŎƛŏ н ŦŀȊȅ ƴŀ 

zaciskach wtyczki.  

 

tǊŀǿƛŘƱƻǿȅ ƪƛŜǊǳƴŜƪ ǊƻǘŀŎƧƛ ōƻŎȊƴȅŎƘ Ǉŀǎƽǿ 

ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 

  



8-TEORIA OBSŁUGI 

8.1 OPIS DZIAŁANIA 

tƻ ǊťŎȊƴȅƳ ȊŀƳƪƴƛťŎƛǳ ǇƻƪǊȅǿ ƪŀǊǘƻƴǳ ƻǇŜǊŀǘƻǊ ǿǎǳǿŀ ƪŀǊǘƻƴ ǇƻŘ ƎƽǊƴȅ ƪƻƴƛŜŎ ǇƻŘŀƧƴƛƪŀ ǿ ŎŜƭǳ ǳƴƛƪƴƛťŎƛŀ 

ƻǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ǎƛť ƪƭŀǇΦ 5ŀƭǎȊŜ ǿǎǳǿŀƴƛŜ ǎǇǊŀǿƛŀΣ ȍŜ ōƻŎȊƴŜ Ǉŀǎȅ ƴŀǇťŘǳ ǇǊƻǿŀŘȊŊ ƪŀǊǘƻƴ ǇǊȊŜȊ ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ 

ǎƪƭŜƧŀƧŊŎŜ όǘŀǏƳƻǿŜύΣ ƪǘƽǊŜ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴƛŜ ǎƪƭŜƧŀƧŊ ƎƽǊƴŜ ƛ ŘƻƭƴŜ ȊŀƳƪƴƛťŎƛŜ ƪŀǊǘƻƴǳΦ 

bŀǎǘťǇƴƛŜ ƪŀǊǘƻƴ ƧŜǎǘ ǿȅǇǊƻǿŀŘȊŀƧŊŎȅ ǇǊȊŜȊ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪ ǿȅǇǊƻǿŀŘȊŀƧŊŎȅΦ 

8.2 TRYBY PRACY 

aŀǎȊȅƴŀ Řƻ ȊŀƪƭŜƧŀƴƛŀ ƪŀǊǘƻƴƽǿ aƻŘΦ S8/S8-4-CE ma tylko jeden (automatyczny) tryb z: 

- ƻŘōƭƻƪƻǿŀƴȅƳ ²¸_+/½bLYL9a .9½tL9/½9c{¢²! 

- ǿƱŊŎȊƻƴȅƳ όǇƻȊȅŎƧŀ hbύ ǿƱŊŎȊƴƛƪƛŜƳ 

8.3 JAK ZATRZYMAĆ MASZYNĘ 

8.3.1 ZWYKŁA PROCEDURA ZATRZYMANIA 

YƛŜŘȅ ƎƱƽǿƴȅ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ƧŜǎǘ ǿ ǇƻȊȅŎƧƛ hCCΣ ƳŀǎȊȅƴŀ ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ǎƛť ȊŀǘǊȊȅƳǳƧŜ ǿ ŘƻǿƻƭƴȅƳ ǇǳƴƪŎƛŜ Ŏȅƪƭǳ 

pracy.  

¢ƻ ǎŀƳƻ ŘȊƛŜƧŜ ǎƛť ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ōǊŀƪǳ ǇǊŊŘǳ ƭǳō ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿȅƱŊŎȊŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ Ȋ ƎƱƽǿƴŜƎƻ ȊŀǎƛƭŀƴƛŀΦ 

8.3.2 WYŁĄCZNIK AWARYJNY 

.ƭƻƪƻǿŀƭƴȅ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ŀǿŀǊȅƧƴȅ ƧŜǎǘ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀƴȅ ƻŘ ǎǘǊƻƴȅ ǇƻŘŀƧƴƛƪŀ ƴŀ ƎƽǊƴŜƧ ƎƱƻǿƛŎȅΦ 

ό¢ŀ  ŎȊťǏŏ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴŀ ǇǊȊŜȊ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀ ƳŀǎȊȅƴȅΦ ² ŎŜƭǳ ȊŀǇƻȊƴŀƴƛŀ ǎƛť Ȋ ƧŜƧ ǎǇŜŎȅŦƛƪŀŎƧŀƳƛ 

tecƘƴƛŎȊƴȅƳƛ ǇŀǘǊȊ ǊƻȊŘȊƛŀƱ 15-ZAŁĄCZNIKI) 

  



9-STEROWNIKI W SKRÓCIE 

9.1. KORBA REGULUJĄCA SZEROKOŚĆ KARTONU  

wŜƎǳƭǳƧŜ ǊƻȊǎǘŀǿ ōƻŎȊƴȅŎƘ Ǉŀǎƽǿ ƴŀǇťŘǳ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ 

ƻŘ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ ƪŀǊǘƻƴǳΦ 

 

 

 

 

 

9.2 KORBA REGULUJĄCA WYSOKOŚĆ KARTONU   

wŜƎǳƭǳƧŜ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ƎƽǊƴŜƧ ƎƱƻǿƛŎȅ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ 

ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƪŀǊǘƻƴǳΦ 

POKRĘTŁA BLOKUJĄCE ROLKI ZACISKAJĄCE BOKI 

.ƭƻƪǳƧŜκƻŘōƭƻƪƻǿǳƧŜ Ǌƻƭƪƛ ȊŀŎƛǎƪŀƧŊŎŜ ōƻƪƛ 

 

 

 

 

9.3 WŁĄCZNIKI/WYŁĄCZNIKI 

¦ǊǳŎƘŀƳƛŀƧŊκȊŀǘǊȊȅƳǳƧŊ Ǉŀǎȅ ƴŀǇťŘǳΦ 

 

 

 

 

9.4. BLOKOWALNY WYŁĄCZNIK BEZPIECZEŃSTWA 

½ŀǘǊȊȅƳǳƧŜ ǇǊŀŎť maszyny 

  



10-ZABEZPIECZENIA MASZYNY 

10.1 OSŁONA OSTRZY 

½ŀǊƽǿƴƻ ƎƽǊƴŀ ƎƱƻǿƛŎŀ ƪƭŜƧŊŎŀ Ƨŀƪ Řƻƭƴŀ ƎƱƻǿƛŎŀ 

ƪƭŜƧŊŎŀ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŜ ǎŊ ǿ ƻǎƱƻƴȅ ƻǎǘǊȊȅΦ 

 

 

 

 

 

 

 

10.2 WYŁĄCZNIK BEZPIECZEŃSTWA  

Blokowalny ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 

ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴȅ ƧŜǎǘ ǿ ǇƻŘǊťŎȊƴȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳΣ ƴŀ 

ǇƻȊƛƻƳƛŜ ŘƱƻƴƛ ȊŀƳȅƪŀƧŊŎŜƧ ƪƭŀǇȅ ƪŀǊǘƻƴǳΦ 

 

 

 

 

 

 

 

10.3 UKŁAD ELEKTRYCZNY 

¦ƪƱŀŘ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴȅ ƧŜǎǘ ǿ ƪŀōŜƭ ǳȊƛŜƳƛŀƧŊŎȅ ǇǊȊŜǘŜǎǘƻǿŀƴȅ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ ǇǊȊŜǇƱȅǿǳ ǇƻŘŎȊŀǎ ƛƴǎǇŜƪŎƧƛ 

ƪƻƵŎƻǿŜƧΦ {ȅǎǘŜƳ ƧŜǎǘ ǘŀƪȍŜ ǇǊȊŜǘŜǎǘƻǿŀƴȅ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ ƛȊƻƭŀŎƧƛ ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ŘƛŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅŎƘΦ 

(patrz rozdz. 15.5 ZAŁĄCZNIKI) 

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

11.0 BEZPIECZEŃSTWO 

²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ǊŜƎǳƭŀŎȅƧƴŜ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǿ ǎǘŀƴƛŜ ȊŀǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ƛ Ȋŀōƭƻƪƻǿŀƴƛŀ 

²¸_+/½bLY! .9½tL9/½9c{¢²!Φ 

 

11.1 ZAKŁADANIE TAŚMY NA GÓRNEJ 

JEDNOSTCE KLEJĄCEJ  

½ŀƱƻȍȅŏ Ǌƻƭƪť ǘŀǏƳȅ ƴŀ ōťōŜƴ ƛ ǿǎǳƴŊŏ ƧŊ Řƻ 

ƪƻƵŎŀΦ 

 

 

 

 

 

 

 

YƻƵŎƽǿƪť ǘŀǏƳȅ ǇǊȊȅŎȊŜǇƛŏ Řƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 

ǿǎǇƻƳŀƎŀƧŊŎŜƎƻ ǿǎǳǿŀƴƛŜ όȊŀƱŊŎȊƻƴŜƎƻ ǿǊŀȊ Ȋ 

ȊŜǎǘŀǿŜƳ ƴŀǊȊťŘȊƛύ 

 

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

UWAGA! Bardzo ostre ostrze. Może 

spowodować poważne obrażenia. 

 tƭŀǎǘƛƪƻǿŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ǿǎǇƻƳŀƎŀƧŊŎŜ 

ǿǎǳǿŀƴƛŜ ǘŀǏƳȅ ǇǊȊŜƱƻȍȅŏ ǇǊȊŜȊ ƧŜŘƴƻǎǘƪť 

ƪƭŜƧŊŎŊΦ bƛŜ Ȋōƭƛȍŀŏ ŘƱƻƴƛ Řƻ ƻǎǘǊȊȅ Řƻ ŎƛťŎƛŀ 

ǘŀǏƳȅ όǇŀǘǊȊ ǊƻȊŘȊΦ 3.11-b)  

 

 

 

 

 

 

tǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊƛŏ ǘŀǏƳť Ǉƻ ǘƻǊȊŜ ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ƪƭŜƧŊŎŜƧ 

ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƛƭǳǎǘǊŀŎƧŊ όǇŀǘǊȊ ǎǘǊΦ пн ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ 

ǿŜǊǎƧƛ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛύ ƛ ǳǿŀȍŀŏ ƴŀ ǘƻΣ ŀōȅ ƪƭŜƧŊŎŀ 

ǎǘǊƻƴŀ ǘŀǏƳȅ ōȅƱŀ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴŀ Ǉƻ ǿƱŀǏŎƛǿŜƧ 

stronie.  

 

 

 

 

tƻŎƛŊƎƴŊŏ ƛ ƻŘŎƛŊŏ ƴŀŘƳƛŀǊ ǘŀǏƳȅ ǳȍȅǿŀƧŊŎ Řƻ 

ǘŜƎƻ ƴƻȍȅŎȊŜƪ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƛƭǳǎǘǊŀŎƧŊ όǇŀǘǊȊ ǎǘǊΦ пн 

ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ ǿŜǊǎƧƛ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛύ  

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

11.2 ZAKŁADANIE TAŚMY NA DOLNEJ JEDNOSTCE KLEJĄCEJ 

 OSTRZEŻENIE! Bardzo ostre ostrze. 

Może spowodować poważne obrażenia.  

- ¦ƴƛŜǏŏ ƎƽǊƴŊ ƎƱƻǿƛŎť Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪƻǊōƪƛ Řƻ 

ǊŜƎǳƭŀŎƧƛ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƪŀǊǘƻƴǳ 

- ¦ǎǳƴŊŏ ŘƻƭƴŊ ƧŜŘƴƻǎǘƪť ƪƭŜƧŊŎŊ Ȋ ƻōǳŘƻǿȅ ƛ 

ǳƳƛŜǏŎƛŏ ƧŊ ƴŀ ǎǘƻƭŜ ǿŀǊǎȊǘŀǘƻǿȅƳΤ 

 

 

 

 

 

- ¦ƳƛŜǏŎƛŏ Ǌƻƭƪť ǘŀǏƳȅ ƴŀ ōťōƴƛŜ ƛ ǇǊȊŜŎƛŊƎƴŊŏ 

ǘŀǏƳť ǇǊȊŜȊ ƧŜŘƴƻǎǘƪť Ƨŀƪ ǇƻƪŀȊŀƴƻ ƴŀ 

ŜǘȅƪƛŜŎƛŜΣ ǿ ǘŜƴ ǎŀƳ ǎǇƻǎƽōΣ Ƨŀƪƛ ȊŀƭŜŎŀƴƻ Řƭŀ 

ƎƽǊƴŜƧ ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ƪƭŜƧŊŎŜƧΤ  

- ¦ƳƛŜǏŎƛŏ ŘƻƭƴŊ ƧŜŘƴƻǎǘƪť Ȋ ǇƻǿǊƻǘŜƳ ǿ 

obudowie. 

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

11.3 USTAWIENIA BĘBNA TAŚMY  

ἰ ¢ŀǏƳŀ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǿȅǇƻǏǊƻŘƪƻǿŀƴŀ ƴŀ 

ǊƻƭƪŀŎƘ ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ƪƭŜƧŊŎŜƧΦ 

 

 

 

 

 

 

 

11.4 USTAWIENIA HAMULCA CIERNEGO BĘBNA 

TAŚMY 

{ǇǊŀǿŘȋ ƴŀǇƛťŎƛŜ ǘŀǏƳȅΥ 

- Řƭŀ ǘŀǏƳȅ Ȋ t/± ōťōŜƴ ǘŀǏƳȅ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ƭǳȋƴȅ 

- Řƭŀ ǘŀǏƳȅ Ȋ htt ōťōŜƴ ǘŀǏƳȅ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ƭŜƪƪƻ 

ƴŀǇƛťǘȅ 

 

 

 

 

11.5 USTAWIENIA GŁOWIC JEDNOSTEK 

KLEJĄCYCH W ZALEŻNOŚCI OD TYPU 

KARTONÓW 

ἰ ¦ǎǘŀǿƛŏ ƎƱƽǿƴŊ ǎǇǊťȍȅƴťΥ 

- ȊƳƴƛŜƧǎȊȅŏ ƴŀŎƛŊƎ ǎǇǊťȍȅƴȅ Řƭŀ lekkich 

ƪŀǊǘƻƴƽǿΤ 

- ȊǿƛťƪǎȊȅŏ ƴŀŎƛŊƎ ǎǇǊťȍȅƴȅ Řƭŀ ŎƛťȍƪƛŎƘ 

ƪŀǊǘƻƴƽǿΦ 

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

11. 6 USTAWIENIA SZEROKOŚCI KARTONU 

²ǇǊƻǿŀŘȊƛŏ ƪŀǊǘƻƴ ƛ ŘƻǇŀǎƻǿŀŏ Řƻ ƴƛŜƎƻ Ǉŀǎȅ 

ƴŀǇťŘǳΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11.7 DOPASOWANIA WYSOKOŚCI KARTONU  

¦ǎǘŀǿƛŏ ƪŀǊǘƻƴ ƴŀ ǿȅǇǊƻǿŀŘȊŀƧŊŎŜƧ ǎǘǊƻƴƛŜ 

maszyny.  

YǊťŎŊŎ ƪƻǊōƪŊ ƻōƴƛȍŀŏ ƎƽǊƴŊ ƧŜŘƴƻǎǘƪť ƪƭŜƧŊŎŊ ŀȍ 

Řƻ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛŀ ƻŘǎǘťǇǳ н-оƳƳ ǇƻƳƛťŘȊȅ 

ƪŀǊǘƻƴŜƳ ŀ ƎƱƻǿƛŎŊ ƪƭŜƧŊŎŊΦ 

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

11.8 USTAWIENIE BOCZNYCH ZACISKÓW  

½ōƭƛȍȅŏ ōƻŎȊƴŜ Ǌƻƭƪƛ Řƻ ƪŀǊǘƻƴǳ ƛ ŘƻƪǊťŎƛŏ 

ǇƻƪǊťǘƱŀΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

USTAWIENIA SPECJALNE 

11.9 ZMIANA DŁUGOŚCI KOŃCÓWKI TAŚMY 

5ƱǳƎƻǏŏ ƪƻƵŎƽǿƪƛ ǘŀǏƳȅ ƳƻȍŜ ǿȅƴƻǎƛŏ ƻŘ тл Řƻ 

50 mm. 

 

² ŎŜƭǳ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŀ ŘƱǳƎƻǏŎƛ ƪƻƵŎƽǿƪƛ ƴŀƭŜȍȅ ǎƛť 

ƪƛŜǊƻǿŀŏ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊ Řƻ ƧŜŘƴƻǎǘƪƛ ƪƭŜƧŊŎŜƧ Yмм 

dostarczonej z ƳŀǎȊȅƴŊΦ 

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

OPCJONALNE OPRZYRZĄDOWANIE  

11.10 OPCJONALNY ZESTAW kółek AS77 

(Kod nr 7.8.04337.00B) 

² ŎŜƭǳ ǳƱŀǘǿƛŜƴƛŀ ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ 

ƛǎǘƴƛŜƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ zamontowania opcjonalnych 

ƪƽƱŜƪΦ {ƪǳǘƪƛŜƳ ǘŜƧ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ǿȅǎƻƪƻǏŏ 

ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳ ƻǊŀȊ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜ ǿȅƳƛŀǊȅ ƳŀǎȊȅƴȅ 

ǳƭŜƎƴŊ ȊƳƛŀƴƛŜ.  

 

¦ƴƛŜǏŏ ƳŀǎȊȅƴť ȊƎƻŘƴŜ Ȋ ǘȅƳΣ Ŏƻ ǇƻƪŀȊŀƴƻ ƴŀ 

ƛƭǳǎǘǊŀŎƧƛ όǎǘǊΦ пт ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ ǿŜǊǎƧƛ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛύ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¦ǎǳƴŊŏ ƴƻƎƛΣ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ƪƽƱƪŀ ƳƻŎǳƧŊŎ ƧŜ Ȋŀ 

ǇƻƳƻŎŊ ŘǿƽŎƘ ƪƻƱƪƽǿ ǏǊǳōƻǿȅŎƘ ƛ ǳǎǘŀǿƛŏ 

ǇƻȍŊŘŀƴŊ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳ όȊǿǊƽŎƛŏ ǳǿŀƎť 

ƴŀ ǎƪŀƭťύ  

²ȅǎƻƪƻǏŏ ƪƽƱƪŀ Ґ мллƳƳ-4 cale). 

  



11-SETUP I USTAWIENIA 

11.11 OPCJONALNY ZESTAW NÓŻEK H = 600 (AS8/S8-

4-CE0) 

(kod zestawu nr 7.8.04413.00A) 

² ŎŜƭǳ ƻǎƛŊƎƴƛťŎƛŀ ǿƛťƪǎȊŜƎƻ ȊŀƪǊŜǎǳ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ 

ǘŀǏƳƻŎƛŊƎǳ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǘŀōŜƭŊ ƴŀ str. 23  ƴŀƭŜȍȅ ǿȅƳƛŜƴƛŏ 

ƴƻƎƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ƴŀ ƴƻƎƛ ŘƱǳȍǎȊŜ !S8/S8-4-CE0.  

 

¦ƴƛŜǏŏ ƳŀǎȊȅƴť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǘȅƳΣ Ŏƻ ǇƻƪŀȊŀƴƻ ƴŀ ƛƭǳǎǘǊŀŎƧƛ  

tƻƭǳȊƻǿŀŏ ǏǊǳōȅ ƛ ȊŘƧŊŏ ƴƻƎƛΦ 

²ǎǘŀǿƛŏ ƴƻǿŜ ƴƻƎƛ ƛ Ȋŀōƭƻƪƻǿŀŏ ƧŜ ƴŀ  

ǇƻȍŊŘŀƴŜƧ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛΦ 

  



12-URUCHOMIENIE/OBSŁUGA 

12.1 PRAWIDŁOWE USTAWIENIE OPERATORA 

W POZYCJI DO PRACY 

12.2 URUCHOMIENIE MASZYNY 

²ŎƛǎƴŊŏ ƎƱƽǿƴȅ ǇǊȊȅŎƛǎƪ hb Ǉƻ ȊǿƻƭƴƛŜƴƛǳ 

²¸_+/½bLY! .9½tL9/½9c{¢²!Φ 

12.3 URUCHOMIENIE PRODUKCJI 

tƻ ŘƻǇŀǎƻǿŀƴƛǳ ǳǎǘŀǿƛŜƵ ƳŀǎȊȅƴȅ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ 

ǿȅƳƛŀǊŀƳƛ ƪŀǊǘƻƴǳ όǿȅǎƻƪƻǏŏ-ǎȊŜǊƻƪƻǏŏύΣ 

ǇƻȊǿƻƭƛŏ ƳŀǎȊȅƴƛŜ ƴŀ ŎƘǿƛƭť ƴŀ ƧŀƱƻǿȅ ōƛŜƎ i 

ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ǊƻȊǇƻŎȊŊŏ 

ǇǊŀŎť ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

12.4 WYMIANA TAŚMY 

  Zachować ostrożność w pobliżu ostrzy! 

Kwalifikacje 1 Operator 

² ǊŀȊƛŜ ǇƻǘǊȊŜōȅ ǿȅƳƛŜƴƛŀŏ ǘŀǏƳť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊΥ 

- ²ŎƛǎƴŊŏ .[hYh²![b¸ !²!w¸Wb¸ ²¸_+/½bLY .9½tL9/½9c{¢²! 

- tƻǿǘƽǊȊȅŏ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛƻƴŜ ǿ ǊƻȊŘȊΦ 11.1 i 11.2 

 

DOPASOWANIE FORMATU KARTONU 

tƻǿǘƽǊȊȅŏ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛƻƴŜ ǿ ǊƻȊŘȊΦ 11.6 - 11.7. - 11.8 

  



12-URUCHOMIENIE/OBSŁUGA 

12.6 Czyszczenie 

  tǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ƧŀƪƛŎƘƪƻƭǿƛŜƪ 

ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅŎƘ ƭǳō ƪƻƴǎŜǊǿŀŎȅƧƴȅŎƘ 

ȊŀǘǊȊȅƳŀŏ ƳŀǎȊȅƴť ǇǊȊȅŎƛǎƪŀƧŊ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ hCC 

ƴŀ ƎƱƽǿƴȅƳ ǿƱŊŎȊƴƛƪǳΦ  

 

 

 

 

 

 

 ²ȅƧŊŏ ǿǘȅŎȊƪť Ȋ ƎƴƛŀȊŘƪŀ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ 

elektrycznego.  

 

 

 

 

 

 

 

 

CZYSZCZENIE ς kwalifikacje 1 operator 

¦ȍȅǿŀŏ ǎǳŎƘŜƧ ǎȊƳŀǘƪƛ ƭǳō ŘŜƭƛƪŀǘƴŜƎƻ ŘŜǘŜǊƎŜƴǘǳΣ 

bƛŜ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǏǊƻŘƪƽǿ ǊƻȊǇǳǎȊŎȊŀƭƴȅŎƘ ŀƴƛ ǎǘǊǳƳƛŜƴƛ ǿƻŘȅΦ 

  



12-URUCHOMIENIE/OBSŁUGA 

12.9 DIAGNOZA BŁĘDÓW 

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIĄZANIE 

tƻ ǇǊȊȅŎƛǏƴƛťŎƛǳ ǿƱŊŎȊƴƛƪŀ hb 
ƳŀǎȊȅƴŀ ǎƛť ƴƛŜ ǿƱŊŎȊŀ 

²ŎƛǏƴƛťǘȅ ƧŜǎǘ ōƭƻƪƻǿŀƭƴȅ 
ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀΦ 
 
 
½ǿŀǊŎƛŜ ǿ ǳƪƱŀŘȊƛŜ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳ 

½ǿƻƭƴƛŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 
ǇǊȊŜƪǊťŎŀƧŊŎ Ǝƻ ǇǊȊŜŎƛǿƴƛŜ Řƻ 
ǊǳŎƘǳ ǿǎƪŀȊƽǿŜƪ ȊŜƎŀǊŀΦ 
 
{ǇǊŀǿŘȊƛŏ ǳƪƱŀŘ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅΦ 

MagnetƻǘŜǊƳƛŎȊƴŀ ƻǎƱƻƴŀ ƻǘǿƛŜǊŀ 
ƎƱƽǿƴȅ ǿƱŊŎȊƴƛƪ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ 

Przegrzanie silnika. 
 
Termiczny bezpiecznik ustawiony 
ƴŀ ƴƛŜǿƱŀǏŎƛǿŜ ƴŀǘťȍŜƴƛŜ ǇǊŊŘǳΦ 

{ǇǊŀǿŘȊƛŏΣ ŎȊȅ ƴƛŜ ǎŊ ȊŀōƭƻƪƻǿŀƴŜ 
Ǉŀǎȅ ƴŀǇťŘǳΦ 
 
¦ǎǘŀǿƛŏ ǿƱŀǏŎƛǿŜ ƴŀǘťȍŜƴƛŜΦ 

Silnik pracuje, ale boczne pasy 
ƴŀǇťŘǳ ǎǘƻƧŊΦ 

½ōȅǘ ƴƛǎƪƛŜ ƴŀǇǊťȍŜƴƛŜ ǇŀǎƽǿΦ 
 
½ǳȍȅŎƛŜ ƪƽƱ ƴŀǇťŘƻǿȅŎƘΦ 

5ƻǇŀǎƻǿŀŏ ƴŀǇǊťȍŜƴƛŜ ǇŀǎƽǿΦ 
 
{ǇǊŀǿŘȊƛŏ ǎǘŀƴ ȊǳȍȅŎƛŀ ƪƽƱ ƛ ǿ ǊŀȊƛŜ 
ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛ ǿȅƳƛŜƴƛŏ ƧŜΦ 

tŀǎȅ ƴŀǇťŘǳ ǎƛť ƪǊťŎŊΣ ŀƭŜ ƴƛŜ 
ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳƧŊ ƪŀǊǘƻƴǳΦ 

½ǳȍȅŎƛŜ ǇŀǎƽǿΦ 
 
.ƻŎȊƴŜ ȊŀŎƛǎƪƛ ǎŊ Ȋōȅǘ ǿŊǎƪƻ 
rozstawione.  

²ȅƳƛŜƴƛŏ Ǉŀǎȅ ƴŀǇťŘǳ 
 
½ƳƛŜƴƛŏ ǊƻȊǎǘŀǿΦ 

 

  



13-KONSERWACJA I NAPRAWY 

13.2 ZALECANA CZĘSTOTLIWOŚĆ PRAC KONTROLNO-KONSERWACYJNYCH 

wh5½!W /½¸bbh|/L /½B{¢h¢[L²h|0 KWALIFIKACJE OPERATORA wh½5½L!_ 

Smarowanie 1 ǊŀȊ ǿ ƳƛŜǎƛŊŎǳ 2 13.5-6-7 

Czyszczenie ostrzy 1 raz w tygodniu 2 13.8 

Czyszczenie maszyny 1 raz w tygodniu 1 12.6 

YƻƴǘǊƻƭŀ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƵ Codziennie 1 13.4 

Wymiana ostrzy (patrz str. 57 ŀƴƎƭƻƧťȊΦ 
wersji instrukcji) 

//  2 13.9 

²ȅƳƛŀƴŀ ōƻŎȊƴȅŎƘ Ǉŀǎƽǿ ƴŀǇťŘǳ όǇŀǘǊȊ 
str. 58 ŀƴƎƭƻƧťȊΦ ǿŜǊǎƧƛ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛύ 

//  2 13.10 

 

13.3 CZYNNOŚCI SPRAWDZAJĄCE, JAKIE NALEŻY WYKONAĆ PRZED I PO KAŻDEJ OPERACJI 

KONSERWATORSKIEJ 

tǊȊŜŘ ƪŀȍŘŊ ƻǇŜǊŀŎƧŊ ƪƻƴǎŜǊǿŀǘƻǊǎƪŊ ƴŀŎƛǎƴŊŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ hCC ƴŀ ƎƱƽǿƴȅƳ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪǳ ƛ ǿȅƧŊŏ ǿǘȅŎȊƪť Ȋ ǇŀƴŜƭǳ 

ǎǘŜǊǳƧŊŎŜƎƻΦ 

tƻŘŎȊŀǎ ǇǊŀŎ ƪƻƴǎŜǊǿŀǘƻǊǎƪƛŎƘ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ƻǇŜǊŀǘƻǊ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴȅ Ȋŀ ȊŀŘŀƴƛŜ ƳƻȍŜ ǇǊŀŎƻǿŀŏ ǇǊȊȅ ƳŀǎȊȅƴƛŜΦ 

bŀ ƪƻƴƛŜŎ ƪŀȍŘŜƧ ƻǇŜǊŀŎƧƛ ƪƻƴǎŜǊǿŀǘƻǊǎƪƛŜƧ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀΦ 

13.4 KONTROLA ZABEZPIECZEŃ 

1 hǎƱƻƴŀ ƻǎǘǊȊȅ ƧŜŘƴƻǎǘŜƪ ƪƭŜƧŊŎȅŎƘ 

2 .ƭƻƪƻǿŀƭƴȅ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 

3 9ƭŀǎǘȅŎȊƴŜ ƻǎƱƻƴȅ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀƴŜ ƴŀ ƴŀǇťŘŀŎƘΦ 

4 tǊȊȅŎƛǎƪ {¢ht όhCCύ ƴŀ ƎƱƽǿƴȅƳ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪǳΦ 

  



13-KONSERWACJA I NAPRAWY 

13.6 SUGEROWANE ŚRODKI SMARUJĄCE 

RODZAJ SMARU: 

METAL/METAL: B.C. 190 HEAVY DUTY 

όƭǳō ǎƳŀǊ Řƻ ƱŀƵŎǳŎƘƽǿ ƛ Ʊƻȍȅǎƪύ 

METAL/PLASTIK: PLATE MASTER M+L 

όǎƳŀǊƪ ƳƻƭƛōŘŜƴƻǿȅ ƛ t¢C9 Řƻ Ǉƭŀǎǘƛƪǳ ƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƳŜǘŀƭƻǿȅŎƘύ 

TYP OLEJU 

½ǿȅƪƱȅ ƻƭŜƧ Řƻ ǎƳŀǊƻǿŀƴƛŀ 

 

13.7 SMAROWANIE GŁOWICY KLEJĄCEJ  

wŀȊ ǿ ƳƛŜǎƛŊŎǳ ǎƳŀǊƻǿŀŏ ȊǿȅƪƱȅƳ ƻƭŜƧŜƳ Ǉǳƴƪǘȅ 

pokaȊŀƴŜ ƴŀ ǊȅǎǳƴƪǳΦ όǎǘǊΦ рс ŀƴƎƭƻƧťȊȅŎȊƴŜƧ ǿŜǊǎƧƛ 

instrukcji) 

A ƪƻƱŜƪ ǘǊȊȅƳŀƧŊŎȅ ǎǇǊťȍȅƴť 

B ƪƻƱŜƪ ƴŀǇǊťȍŀƧŊŎȅ ǎǇǊťȍȅƴť 

C ǎǿƻǊȊŜƵ Ǌƻƭƪƛ 

D ǇǊȊŜƎǳō ǘƴŊŎȅ 

E ƪƻƱŜƪ ƻǎƱŀƴƛŀƧŊŎȅ ƻǎǘǊȊŜ 

 

 

 

13.8 CZYSZCZENIE OSTRZY  

ἰ Kwalifikacja 2 operator 

¦ƴƛŜǏŏ ƻǎƱƻƴť ƻǎǘǊȊȅ ƛ ƻŎȊȅǏŎƛŏ ƻǎǘǊȊŜ ǳȍȅǿŀƧŊŎ 

ǎȊŎȊƻǘƪƛ όȊ ŘƱǳƎŊ ǊŊŎȊƪŊύ ƛ ƧŀƪƛŜƎƻǏ ƻƭŜƧǳΦ hƭŜƧ 

ȊŀǇƻōƛŜƎŀ ǘǿƻǊȊŜƴƛǳ ǎƛť ƪƭŜƧŊŎȅŎƘ ƎǊǳŘŜƪΦ 
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WYMIANA PASKÓW NAPĘDOWYCH  

Kwalifikacja 2 operator 

ἰ ² ǊŀȊƛŜ ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛ ǿȅƳƛŀƴȅ Ǉŀǎƪƽǿ 

ƴŀǇťŘƻǿȅŎƘ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻǎǘťǇƻǿŀŏ Ȋ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŊ 

ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊΥ 

- ¦ǎǳƴŊŏ ǏǊǳōȅ ƻǊŀȊ ƻǎƱƻƴť Ǉŀǎƪŀ ƪƭƛƴƻǿŜƎƻ 

 

 

 

 

 

- tƻƭǳȊƻǿŀŏ ǏǊǳōť ȊŀŎƛǎƪŀƧŊŎŊ ǿŀƱǳ ƪƻǊōƻǿŜƎƻ  

 

 

 

 

 

 

 

 

- ƻŘƪǊťŎƛŏ ǏǊǳōȅ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪƭǳŎȊŀ 

ǎȊŜǏŎƛƻƪŊǘƴŜƎƻ ǿ ŎŜƭǳ ǇƻƭǳȊƻǿŀƴƛŀ ƴŀǇƛťŎƛŀ 

pasa.  
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{ǇǊŀǿŘȊŀŏ ƴŀǇƛťŎƛŜ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ ǇƻǇǊȊŜȊ 
ǇƻŘŎƛŊƎƴƛťŎƛŜ ǏǊƻŘƪŀ ǘŀǏƳȅ  
- ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǎƛƱȅ оΣрƪƎ Ǉƻǿƛƴƴƻ Řŀŏ ƭǳƪť нр 
ƳƳ όм Ŏŀƭŀύ ǇƻƳƛťŘȊȅ ǘŀǏƳŊ ŀ ǊŀƳŊΦ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- tǊȊȅƪǊťŎƛŏ ǏǊǳōť ōƭƻƪǳƧŊŎŊ ǿŀƱ korbowy.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- tǊȊŜŘ ǇƻƴƻǿƴȅƳ ƳƻƴǘŀȍŜƳ ƴƻǿŜƎƻ Ǉŀǎŀ 
ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǇƻƳŀǊŀƵŎȊƻǿŜ ƪƽƱƪŀ ƴŀǇťŘǳ ƴŀ 
ǘŀǊŎȊȅ ƴŀǇťŘƻǿŜƧΣ ƧŜǏƭƛ ǎŊ ǿ ȊƱȅƳ ǎǘŀƴƛŜΣ ƴŀƭŜȍȅ 
ƧŜ ǿȅƳƛŜƴƛŏ  
 
  



14-Dodaktowe instrukcje 

14.1 UTYLIZACJA MASZYNY 
aŀǎȊȅƴŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ǿȅƪƻƴŀƴŀ Ȋ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΥ 
-stalowa rama 
- ƴȅƭƻƴƻǿŜ ƪƽƱƪŀ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ 
- Ǉŀǎȅ ƴŀǇťŘƻǿŜ Ȋ t/± 
- ƴȅƭƻƴƻǿŜ ƪƽƱƪŀ ƱŀƵŎǳŎƘƻǿŜ 
 
² ŎŜƭǳ ȊǳǘȅƭƛȊƻǿŀƴƛŀ ǇƻǿȅȍǎȊȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƴŀƭŜȍȅ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ǎƛť Řƻ ǇǊȊŜǇƛǎƽǿ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅŎƘ ǿ ŘŀƴȅƳ 
kraju. 
 
14.2 POSTĘPOWANIE W SYTUACJI AWARYJNEJ  
 
² ǊŀȊƛŜ ǇƻȍŀǊǳ κ ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŀ ǇƻȍŀǊŜƳ ƻŘƱŊŎȊȅŏ 
zasilanie. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
W PRZYPADKU POŻARU 
 
² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇƻȍŀǊǳ ǳȍȅŏ ƎŀǏƴƛŎȅ Ȋ CO2  
 


