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$8/58-4-CE

MASZYNA DO AUTOMATYCZNEGO ZAMYKANIA KARTONOW Z BOCZNYM NAPEDEM TASMOWYM |
RECZNA REGULACJA

e Maksymalna wielko$¢ kartonu wys. 50cm x szer. 50 cm
e Tasma klejgca 50 mm

o Predkos$¢ przesuwu tasmy 22m na minute

e Produkcja 800 kartondw na godzine ($rednio)
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SKROTY | AKRONIMY

LISTA SKROTOW, AKRONIMOW I NIETYPOWYCH OKRESLEN, STOSOWANYCH W NINIEJSZE)
INSTRUKCJI

Rys. = rysunek

Zat. = zafacznik

Przykt. = Przyktad

Rys. cz. z. = rysunek dot. czesci zamiennych

Maks. = maksimum

Min. = minimum

Mod. = model maszyny

Nr = numer

n/d = nie dotyczy

OFF = maszyna wytgczona

ON = maszyna wiaczona

OPP = tasma polipropylenowa dwuosiowo orientowana

llustr. = llustracja

PLC = programowalny sterownik logiczny (ang. programmable logic control)
PP = polipropylen

PRFE = politetrafluoroetylen

PCV = polichlorek winylu

Odn. = Oznaczenie odniesienia

SIAT SPA = Societa Internazionale Applicazioni Techniche (Societa per Azioni), miedzynarodowa

spotka do zastosowan technicznych (Spétka Akcyjna)

Tab. = Tabela
w = szerokos¢ (ang. width)
h = wysokosc¢ (ang. height)

| = dtugosé (ang. length)

cbh = wysokos¢ stotu tasmowego (ang. conveyor bed height)



1 - WSTEP
SPECYFIKACJE PRODUKCYINE

Automat do zamykania kartondw mod. $8/58-4-CE zostat stworzony zgodnie z wymogami prawnymi
obowigzujgcymi w dniu produkgji.

Dokumenty referencyjne:
Wytyczne maszynowe 2006/42/CE
Zastosowane normy

UBU EB 415-7

EN 415-9:2009

Wytyczne EMC 2004/108/CE
Zastosowane normy

CEI EN 60204-1:2006

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

JAK NALEZY CzZYTAC | STOSOWAC NI NIEJSZA | NSTRUKCJ

ZNACZENIE INSTRUKCJI
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odpowiednia dokumentacja zostanie dostarczona.
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PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI
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KONSULTOWANIE INSTRUKCJI
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JAK UAKTUALNIC I NSTRUKCJE W WYPADKU MODYFI KACJ I
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2l NFORMACJE OGOLNE
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2.2 Dane dotyczace punktow serwisowych i dystrybutorow czesci zamiennych

SIAT AGENT/DYSTRYBUTOR LUB
M.J. MAILLIS GROUP LOKALNY SERWISANT

Via Puecher, 22

22078 TURATE (Co) — Witochy

Tel. 02-964951

Faks. 02-9689727




2-INFORMACJA OGOLNE
2.3 GWARANCIA

W ramach ponizszych ograniczenn Sprzedawca wyraza zgode na naprawe lub wymiane w sposdb

bezkosztowy dla Kupujgcego wszelkich usterek produktu, jakie wystgpig w okresie dwunastu (12)
miesiecy od daty uruchomienia produktu Sprzedawcy, jednak nie pdzniej niz 13 miesiecy od daty
wysytki.

W sposdb jednoznaczny z zakresu gwarancji wyklucza sie czesci zuzywajacych sie (jak na przyktad
paski klinowe, rolki gumowe, uszczelki, szczotki itp.) oraz elementy instalacji elektryczne;j.

Kupujacy jest zobowigzany natychmiast powiadomié sprzedawce o odkrytej usterce podajgc numer
seryjny maszyny.

Kupujacy zobowigzany jest wystac¢ uszkodzong czes¢ do Sprzedawcy w celu naprawy lub wymiany.
Sprzedawca dokona naprawy lub wymiany w rozsgdnym terminie. Dokonujgc naprawy lub wymiany
Sprzedawca tym samym catkowicie wypetnia swoje zobowigzania gwarancyjne. W przypadku, kiedy
naprawa lub wymiana musi zosta¢ dokonana w miejscu zainstalowania maszyny, wszystkie koszty
robocizny, podrdzy i zakwaterowania pracownikdéw Sprzedawcy bedg pokrywane przez Kupujacego.
Kupujacy otrzyma fakture wystawiong zgodnie ze standardowymi cenami Sprzedawcy
obowigzujgcymi za swiadczone ustugi.

Sprzedawca nie odpowiada za defekty wynikajace z:

- nieprawidtowe korzystanie z maszyny

- brak witasciwej konserwacji

- ingerencje w konstrukcje maszyny lub préby jej naprawiania podejmowane przez Kupujacego.

Sprzedawca nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata lub szkody materialne ani za
zaburzenia cyklu produkcyjnego. W odniesieniu do materiatéw niewyprodukowanych przez
Sprzedawce, Sprzedawca zapewni Kupujgcemu te same swiadczenia gwarancyjne, jakie sam
otrzymuje od dostawcédw ww. materiatéw. Sprzedawca nie gwarantuje zgodnosci jego towaréw z
normami krajéw spoza WE, w jakich maszyny ewentualnie zostang zainstalowane, w szczegdlnosci
nie gwarantuje zgodnosci z przepisami i normami w zakresie zapobiegania wypadkom lub
zanieczyszczeniu srodowiska. Odpowiedzialno$¢ za adaptacje maszyn Sprzedawcy do ww. przepisow i
norm spoczywa na Kupujgcym, ktdry jest odpowiedzialny za spetnianie okreslonych standarddw.
Kupujacy przejmuje odpowiedzialno$¢ od Sprzedajgcego w tym zakresie i zobowigzany jest chronic
Sprzedajgcego przed wszelkimi roszczeniami podmiotdw trzecich wynikajacymi z naruszenia ww.
przepiséw i norm.



3-BEZPIECZENSTWO

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA
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DEFI NI CIJA KWALI FI KACJI OPERATOROW
- Operator maszyn;

- technik konserwtor;

- elektryk;

- technik producenta.

| NSTRUKCJE W ZAKRESIE BEZPI ECZENSTWA KORZYSTANI A
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poziom kwalifikacji oraz przeszli odpowiednie szkolenie w zakresie danego stanowiska.
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KWALIFIKACJA 1
OPERATOR MASZYN
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KWALIFIKACJA 2
TECHNIK KONSERWATOR
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KWALIFIKACJE 3
TECHNIK PRODUCENTA

Wykwalifikowany operator oddelegowany przez producenta lub dystrybutora w celu dokonania
kompleksowych napraw lub modyfikacji, po uzgodnietkiientem.



3BEZPI ECZENSTWO

RODZAJ PRACY MASZYNY
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RYZYKO RESZTKOWE
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3BEZPI ECZENSTWO

390SB1 STE SRODKI BEZPI ECZENSTWA
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3BEZPI ECZENSTWO

WYKAZ ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, ETYKI ET, TABLI CZEK
MASZYNIE

SYMBOLE: KOLORY:;
/\ bASGST LIANSOT S§Zalis2 12t2NJ 50068
(Ohoz2sanilzest Ol eyyal sk wikodisimady b Of 8yy2l s

|:| Informacja kolor jasno niebieski

a A Nie dotykac czesci ruchomych

b A Uwaga ostre ostrze

C A Ostrzezenie! Boczne pasy napedul

d O Nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne przed rozpoczeciem prac konserwatorskich

e I:I Pokazuje kierunek przesuwu tasmociggu
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Pokazuje mozliwos¢ ustawienia wysokosci kartonu poprzez obnizenie lub podniesienie za
pomocg korby gérnej gtowicy zaklejajgce;j.

Pokazuje mozliwos¢ ustawienia szerokosci kartonu poprzez rozszerzanie lub zwezanie
bocznych paskéw napedowych za pomocg korby

Przebieg gérnej jednostki tasmy
Przebieg dolnej jednostki tasmy (etykieta jest umieszczona na jednostce od strony dna)
Dane identyfikacyjne maszyny

Wskazuje punkt podtgczenia uziemienia do ramy maszyny



4-WSTEPNE INFORMACIJE DOTYCZACE MASZYNY

4.1. OGOLNY O%IBBCEMASZYNY
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kartonu

4.2. SPECYFIKACJE TECENE
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- standardowe zasilanie elektryczne = 230/400V 50Hz 3Ph
- silniki nr 2 (HP 0,12) KW 0,08
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B =50 mm
< A——>> —>» B =
C=76mm
ZASTOSOWANIE MASZYNY
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Maszyna jest zasilana zasilaniem standardowym, nie jest przeznaczona do
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AWSTepne informacje dotyczace maszyhny

KARTON-ZAKRES WYMIAROWY
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WYMIARY KARTONU

MIN. MAKS.

L 150

w 120 500

H 100 500
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MACHINE OVERALLDIMENSIONS

' h  =height min. 920 mm max. 1650mm
s ‘é cbh = conveyor bed height: see page 23

Podpis pod diagramem
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AWSTEPNE

I NFORMACJE DOTYCZACE MASZYNY

A ZE STADARDOWYMI NOGAMI
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CBH 7650 970
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2 {hYh|O {¢h_! ¢f)aNhoDBQ 2
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4-WSTEPNE | NFORMACJE DOTYCZACE MASZYNY

4.8 GL OWNE CZzZESCI

alaleyl ailolFRF aiat 1Y

Nrl rama

Nr 4 regulowane nowy

Nr 3 kolumny

Nr2 2SRy2adGiA aitsSaranos

Nrl 3Is Nyt 3026A0!

Nr2  boczne paski’ I L3t Rdz

Nr 2 silniki elektryczne
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4.9 PRZEPLYW OPERACYJNY
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5-TRANSPORAFRZ E+t A BBIKNEAKD OWA NI E

5.1 TRANSPORT | PRZE

ZAPAKOWANEJ MASZYNY

Maszyna jest przymocowana do palety
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5. 2. PAKOWANI E DO TRANSPORTU DROG

MORSKA
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5-TRANSPORAFRZ E+t A BBIKNEAKD OWA NI E

5.3 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE
ROZPAKOWANEJ MASZYNY
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6-Rozpakowanie
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6-Rozpakowanie
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6-Rozpakowanie
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7-Instalacja

7.0 SRODKI BEZPI ECZENSTWA
(Patrz rozdz. 3)

7.1 WYMAGANE WARUNKI OTOCZENIA

- min. temperatura = &

- maks. Temperatura 40cC

YAY® gAf3A2Gy2106 ' omE:
YF1ad gAftA20Gy 2108 Ty s

- otoczenie wolne od kurzu

7.2 WYMAGANA PRZESTRZEN NA PRACE KONSERWATORSKI E
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7-INSTALACJA MASZYNY

7.4 INSTALACJA MASZYNY
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7-INSTALACJA

7.5 POZYCJONOWANIE KOLUMN
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7-INSTALACJA

7.6 POZYCJONOWANIE KORBKI
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7-INSTALACJA
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7-INSTALACJA
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7-INSTALACJA

7.8 WSTEPNE KONTROLE ELEKTRYCZNE
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7-INSTALACJA

7.10 SPRAWDZIC FAZY (
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STEORI A OBSt UGI

8.1 OPIS DZI ALANI A
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8.3 JAK ZATRZYMAC MASZYNE

8.3.1 ZWYKtLA PROCEDURA ZATRZYMANI A
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91.KORBA REGULUJACA SZEROKOSC KARTONU
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10-ZABEZPIECZENIA MASZYNY

10.1 OSLEONA OSTRZY
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10. 2 WYLACZNI K BEZPI ECZE_NSTWA
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11-SETUP | USTAWIENIA

11.0 BEZPI ECZENSTWO
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11-SETUPWSTAWIENIA
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11-SETUP | USTAWIENIA

11.2 ZAKLADANIE TASMY NA DOLNEJ JEDNOSTCE KLEJACEJ
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11-SETUP | USTAWIENIA

11. 3 USTAWI ENI A BEBNA
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11-SETUP | USTAWIENIA

11. 6 USTAWI ENI A SZER
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11-SETUP | USTAWIENIA

11.8 USTAWI ENIE BOCZN
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11-SETUP | USTAWIENIA

OPCJONALNE OPRZYRZADO
11.10 OPCJONALNY ZEST
(Kod nr 7.8.04337.00B)
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11-SETUP | USTAWIENIA
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12-URUCHOMIENMEOB St UG A

12.1 PRAWI DLOWE USTA ENITE OPERATORA
W POZYCJI DO PRACY L\

12.2 URUCHOMIENIE MASZYNY
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12.3 URUCHOMIENIE PRODUKCJI
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12.4 WYMI ANA TASMY
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12.6 Czyszczenie
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13.2 ZALECANA CZESTOTLKOMSERWAGYBNYCH KONTROL NO

whb5%! W / % bbh| /L [ 2B{ ¢h¢[ KWALIFIKACIE OPERATOlI wh %5 %

Smarowanie INF I & Y 2 13.56-7
Czyszczenie ostrzy 1 raz w tygodniu 2 13.8
Czyszczenie maszyny 1 raz w tygodniu 1 12.6
Y2YUNRELlF 11 06ST LA SQ Codziennie 1 13.4
Wymiana ostrzy (patrz stb7l y 3t 2 € I 2 13.9

wersji instrukcji)

28YAlLYyl 0201yeOK L I 2 13.10
str.r58F yaft22t1 & gSNRE2

13.3 CZYNNOSCI SPRAWDZAJACE, JAKIE NALEZY WYKONAC PRZ
KONSERWATORSKIEJ
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13.4 KONTROLA ZABEZPI ECZEN
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13.6 SUGEROWANE SRODKI SMARUJACE

RODZAJ SMARU:

METAL/METAL: B.C. 190 HEBUYY

6tdzo aYFN) R2 OF20dzOKsg A 0208410

METAL/PLASTIK: PLATE MASTER M+L

0aYFN)] Y2ftA0RSy2¢6é& A t¢C9 R2 LIXIFAGALdz A YIFGSNRIFOs6 YS
TYP OLEJU

vgeloe 2fS2 R2 aYIFINRBglyYyAL
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instrukciji)
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E120S1 2a0lyAlanoe 2aidNd

13.8 CZYSZCZENIE OSTRZY

i Kwalifikacja2 operator
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WY MI ANA PASEMWCHAPE

Kwalifikacja 2 operator
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{LINY 6RT IO yI LAt OA L%U Sy2T yAll LIRLNI SI
L2 ROANIYALt OAS TNE 1+ [GFrTvye
-TraG2a26ryAS aave o2z 1 3 LRoAYY2 RIOG fdzlt Hp
YY 6m OFflo uszfRié GrTYn  NIYDO®

;U‘ w

[T P~}

-t NT @1 NY OA 6 T Ndzbotvy. 60 f 2 [[dz8 36— +6

-t NI SR Lly2gyey Y2yidl Sy y26S832 LI &l
LN aARIYANI 201 26S {501l yI Lt Rdz Yl

GFNOT & ylILtR2S2s 2S8Si|tA an ¢ Tovey adlyAasSz yIlt goe

28 6eYASYAD




14-Dodaktowe instrukcje

14.1 UTYLIZACJA MASZYNY

alal eyl T2alyVbBRIseR2ZYOFOKI YEGSNRAI Os56Y
-stalowa rama
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2 QOStfdz TdzlietAl 26FyAl Ll2geodoal eOK YIFIiSNAIOsg6 yItSoe 11 a
kraju.

14. 2 POSTE BOWANIABARYINE]

2 NYTAS LR2OFNHz k T F3aINRBOISYAL
zasilanie.

W PRZYPADKU POZARU
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