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pracg maszyny, nalezy poinformowac o tym Producenta.
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1 - BOARD CONNECTIONS
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2 - PANEL STEROWANIA
Elementy sterujgce urzadzenia znajdujg sie na panelu sterowania, ktory znajduje sie na
kolumnie.

POWER: czerwona dioda LED, ktéra wskazuje, ze zasilanie jest podtgczone.

STATUS: czerwona dioda LED, ktéry informuje o stanie maszyny.

START: przycisk do uruchamiania cyklu owijania.

STOP: przycisk do zatrzymania cyklu owijania, nawet, gdy cykl nie zostat zakonczony.
RESET: przycisk do inicjalizacji maszyny na poczatku lub po wystgpieniu sytuacji awaryjnej.
ON/OFF: przycisk do wtgczania lub wytgczania panelu sterowania.

Przycisk ON/OFF nie powoduje odciecia zasilania!
W celu unikniecia niebezpieczenstwa, przed serwisowaniem nalezy
wyciagnaéwtyczke zasilajaca z gniazda

Wyswietlacz na panelu sterowania maszyny pozwala operatorom podejrze¢ alarmy i ustawienia
parametrow.

EVOPAC PARAMETERS_3 6
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POWER STATUS To view the selected menu or

o O © _______,._---"" parameter
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Za pomocg przyciskow JOG + oraz JOG- mozna
przewija¢ menu i ustawia¢ wartosci parametrow.

START STOP
vf’\\ (¢ 6\ Naciénij przycisk OK, aby wybraé opcje menu i przej$é
\I,/ &/ , T .

J06+ 106+ - do nastepnego widoku lub ustawienia poziomu lub

4 & potwierdzi¢ wprowadzone wartosci.
Lo fEsc oK ok| (> ||
.

_ J06- J0¢ - Nacisnij przycisk ESC, aby wyj$¢ z menu lub parametru,
l—\/—R\‘ ’/\\l:/‘\ Ry d d . . | b | .
LY, ) powroci¢ do poprzedniego poziomu lub anulowac

/ RESET o oNoRF [ wprowadzong warto$¢.
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3 - HASLO
Niektore kluczowe parametry, ktére majg wptyw na ogding obstuge maszyny mogg by¢ zmieniane tylko
po wprowadzeniu hasta numerycznego (max dtugosc: 4 cyfry). Parametry te sg oznaczone jako "priorytet
1". Hasto ustawione przez producenta moze by¢ modyfikowane przez uzytkownikow.

POWER ~ STATUS
'® ') '®
Nt/ Yt Nt
Faz=nrod

]

START

A\ N
(L%'/’" /\ )

JOG+

STOP

Aby uzyskac dostep do zastrzezonych parametrow,
nalezy wprowadzi¢ hasto w menu "Hasto".

Jesli chcesz zmieni¢ hasto, wprowadz nowe hasto
w menu "Zmienh hasto".

Uzytkownik nie moze zmieni¢ kluczowych parametréow oznaczonych wartoscig
zabezpieczen 2. Tylko producent ma do nich dostep, poniewaz zmiana tych
parametrow moze w nieodwracalny sposob zagrozi¢ prawidtowej pracy maszyny.

> WYKAZ HASEL

Password |Lev.|Permission |Description

900 3 FIX Same as 105

105 3 EDITABLE It allows the display and the modification of an additional group of
parameters

103 5 EDITABLE It allows the display and the modification of an additional group of
parameters

156 1 FIX Disable the complete lock

155 0 FIX Enable the complete block except for the selection of the user
program
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4 — MENU

Menu panelu sterowania jest zawsze aktywne. Jesli parametr zostanie
zmodyfikowany, zmiany te sa natychmiast zastosowane, nawet jesli cykl
owijania jest w toku.

Panel sterowania zawiera kilka menu do zarzgdzania cyklami owijania. Kazde menu daje
dostep do szeregu parametréow, ktére uzytkownik moze ustawi¢ zgodnie z swoimi
potrzebami. Ponizszej znajduje sie lista menu oraz stosowne parametry.

user can set according to his/her needs. Below you will find all menus and relevant parameters.

SECURITY
MENU OPIS VIS MOD

Przyciski Funkcyjne Aktywacja lub dezaktywacja przyciskow P1-P6 0 -

Zapisz Program Zapisanie wartosci rzeczywistych parametréw 1 1
Zatadowanie programu z zapisanymi

Zaladuj Program o prog pisany 0 0
wartosciami

Status M Parametr, ktéry opisuje stan maszyny L L

atus Maszyny (Automatyczny — Manualny)

Typ Cyklu Wybor cyklu, ktéry ma by¢ wykonany 1 1

Parametry Cyklu Parametry zwigzane z cyklem owijania 1 1
Parametry hamulca elektromagnetycznego

Parametry Hamulca . 1 1
wozka

Sterowanie Manualne Sterowanie obstugg manualng 0 0

Wymiana Zwoju Inicjalizacja maszyny po wymianie rolki 0 0

Silnik Obrotowy Parametry uktadu napedowego stotu 2 2

Silnik Wozka Parametry uktadu napedowego wézka dot/gora 2 2

Ogo6lne Parametry Parametry zarzgdzajgce maszynag 1 -

Rzeczywiste Wartosci Wskazuje obecne wartosci parametréw 2 2
Wprowadzenie hasta i dostep do

Haslo . . 0 0
zastrzezonych parametrow

Zmien Haslo Pozwala na zmianeg hasta 2 2
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Wstepne Rozciaganie® | Prestretch parameters 2 2
Silnik Wst. Roz.* Parameters of the prestretch drive system 2 2
Jedn. Uszczelniajaca® Pliers parameters 1 1
Gorna Plyta Prasy® Presser parameters 1 1

. . Allows the User to set the current Date and
Serwis i Konserwacja . 1 1
Time of Day for the System

Opens the machine service and maintenance

Uruchomienie ; 3 3
settings

Wstepne Rozciaganie Allows to choose'the machine type and to set 3 3
the reference serial number

USB features Opens the USB settings menu 1 1

WWidoczne tylko w recznym sterowaniu.

@ Widoczne tylko, jezeli wstepne rozcigganie znajduje sie w pozycji OFF lub REG.
® Widoczne tylko, jezeli wstepne rozcigganie nie jest obecne.

“ Widoczne tylko, jezeli wstepne rozcigganie jest obecne.

®) Widoczne tylko, jezeli kleszcze do ciecia sg obecne.

©) Widoczne tylko, jezeli dociskacz jest obecny.

EVOPAC PARAMETERS_3 11
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5 - PARAMETRY CYKLU

PARAMETRY MIN SECUR.
REG OPIS DEF.
CYKLU MAX | VIS | MOD
Hamowanie Prad LICZ’ba' obrotow wykonywanych na’dolnej 0
C1 czesci palety przy zatrzymanym wozku w 1 1 1
St. % - .
pozycji dolnej 20
Liczba obrotow wykonywanych na goérnej 0
C2 | Niskie Obroty Nr | czesci palety przy zatrzymanym wozku w 1 1 1
pozycji gorne;j. 20
Liczba obrotow wzmachiajgcych 0
Wysokie Obroty wykonanych przy zatrzymanym wdzku
C3 . 2 1 1
Nr podczas wykonywania -CYKLU 20
OWIJANIA NAWIERZCHNIEGO".
ca Wysokie Obroty 2 | WartoS¢ procentowa hamowania po 0 0 1 1
Nr wstepnym opdznieniu 100
C5 | Napiecie Folii % Naple'me foli do wstepnych niskich 30 1 1
obrotow 100
. - . 0 0 = . ra 0
C6 | Nap. owiniec dol | Napiecie folii przy podniesionym wézku 30 100 1 1
- - . 0 0 . ya 0
C7 | Napiecie w gore Napiecie folii do wysokich obrotéw 30 100 1 1
. - . . . , O
C8 | Nap. owiniec gora | Napiecie folii przy opuszczonym woézku 30 100 1 1
Czas (w sekundach) wymagany do 0
C9 | Napiecie w dol ot,)nlze_mla wozka w celu dopasowania 30 1 1
gornej warstwy  podczas ~CYKLU 300
OWIJANIA NAWIERZCHNIEGO".
sz . sz 7 10
C10 Czas _ Pr.edkosc obrotu stotu (ilos¢ obrotow na 110 1 1
opuszczenia minute) 120
. sz . e OO
c11 Predkosc obrotow Czestotllwo_sc _ stkaZUJaca predkosé 65.0 1 1
Rpm podnoszenia sie wozka 100
WOSE i 8¢ 0.0
C12 Predkosc w gore Czestotllwo_sc _ wskazwaca predko$¢ 65.0 1 1
% opuszczania sie wozka 100
10
C13 | Predkosc w dol % | Predkos¢ obrotu stotu w cyklu RESET. 100 160 2 3
L 10
C14 | Resetuj Predkosc Czestothwgs c napgdg o.t.)rotoweg.o 50 2 3
podczas osiggania swojej pozycji zerowe;j 120
EVOPAC PARAMETERS_3 12
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Okres opoznienia (wyrazana w liczbie
obrotobw) podczas ktorej hamulec jest 1
C15 | Opoznij Czas ustawiany za pomocg parametru “Start 5 2 2
Ham. Hamulca %”. Po tym okresie, hamulec jest 10
sterowany parametrem “Hamulec %".
Cz.Zadinania Czas gotowosci od momentu w ktérym 10
Cl6 Ob' 9 fotokomorka nie wykrywa juz palety do 20 2 2
rzeza . . L
momentu kiedy wdzek zatrzymuje sie. 200
.. 0 0
C17 | wysokosc folii Wysokos$¢ zwoju (cm) w cyklu PILA 50 100 1 1
Konwersja Obr. | Napiecie zasilania jakiego wymaga silnik 0
C18 - , 2526 3 3
Hz do 1 stotu obrotowego do zakonczenia obrotu. 5000
Czes¢ cyklu w ktorej stot zaczyna zwalniac 1
Zwolnienie i osigga czestotliwos¢, ktora jest
C19 . . g A 60 2 3
Obrotu 1 dwukrotnie wyzsza niz warto$¢ parametru
“Czestotliwosé pozycjonowania”. 100
Zwolnienie Czes¢ cyklu w ktorej stot dalej zwalnia i 1
C20 osigga wartos¢ parametru “Czestotliwos¢ | 80 2 3
Obrotu 2 : o
pozycjonowania”. 100
Czas (w minutach) podczas ktorego 0
c21 (S:tzas Ham. Prad hamulec stotu obrotowego jest aktywny po 0 2 3
' ostatnim ruchu. 20
C22 Konwersja Hz Napiecie zasilania J_aklego silnik wdzka 1441 3 3
dolcm wymaga do pokonania dystansu 1cm. 2000
Maksymalna wysokos$¢ (w cm) osiggnieta 0
Wysokosc przez wozek, gdy fotokomorka
C23 o . e 30 1 2
palety odpowiadajgca za detekcje wysokosci 200
tadunku nie jest aktywna.
C24 Wiacz Aktywacja/dezaktywacja fotokomorki 1 ° 1 2
Fotokomorke ' 1
/
C25 | Owiniete Palety | Licznik cyklu owijania palety 0 | 1 1
Max. Pred. Maksymalna warto$¢ jaka moze byé 10
C26 Obrotowa ustawiona w “Obrotach RPM” 120 200 3 3
Max. Czes Maksymalna wartos¢ jaka moze bycC 10
c27 ' ' ustawiona w “Predkos¢ podnoszenia” i| 800 3 3
Wozka . o o 1000
Predkos$ci opuszczania
0
C28 Gorna Plyta Stan dociskacza 0 1 1
Prasy 1
Wys. Zmiany Wysoko$¢ do osiggniecia przez wodzek, 0
C29 , Sl . PSR » 75 1 1
Zwoju jezeli zostanie wcisniety “ESC 200

EVOPAC PARAMETERS_3
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La machine commence I'enroulement a 0
C30 Wstepna Wys. cette hauteur. 0 1 1
Wozka Dernier tours de la table avant de se 200
positionner sur zéro.
Koncowy Obrot | Liczba obrotow stotu przed 0
C31 . . - . 0 1 1
Nr wypozycjonowaniem do wartosci zerowe;j. 20
Wysokosc Pozycja w ktorej wzmocnienie folii moze 0
C32 gy : . 0 1 1
Wzmocnienia zosta¢ wykonane (wyrazana w cm). 500
Liczba obrotow w ktéorych nastgpi 0
Obroty wzmocnienie folii w pozycji wzmacniania
C33 I . 0 1 1
Wzmocnienia (przy  zatrzymanym  wozku).  Patrz 20
parametr C32.
1
C34 | Obroty linujace | Liczba obrotow ze stozkiem 1 1 1
20
- s . . 0,0
C35 | Docisk VUP Predkos¢ podnoszenia dociskacza 65,0 1 1
100
7 7 . . 0,0
c36 | Docisk VDW Predko$¢ opuszczania dociskacza 65.0 1 1
100
Wysokosc Standardowa wysoko$é pierwszej palety w 20
c37 Podw.Palety cyklu z podwojng paletag) 100 200 ! !
Okresla jak wysoko musi przesung¢ sie 1
C38 Wysokosc wozek, aby owing¢ drugg palete w cyklu z 50 1 1
Podw.Palety o (%)
podwdjng paletg 100
. s O
C39 | Pozycja ciecia POZ.yCJa kgtowa poc! k(g())ra automatyczny 270 1 1
odcinacz chwyta folie 300
. . . O’O
C40 | Cras ciecia Czas pomiedzy chwyceryem f9I||(6c)>raz 0.2 1 1
blokadg wstepnego rozciggania 1,0
. . . 0
C41 | Czas odcinania Czas pomiedzy chwycenllem fglu(Gc))raz 2,0 1 1
blokadag wstepnego rozciggania 59 0
c4o | N@piecie obr. Naple,me folii w czasie koncowych niskich 30 1 1
konc. obrotow 100
1,0
C43 Pred.stolu tryb Predkos¢ stotu w trybie pracy manualnej 10,0 1 1
man. 12,0
2,0
C44 Pred.wozka tryb Predkos¢ wbzka w trybie pracy manualnej 65,0 1
man. 80,0
EVOPAC PARAMETERS_3 14
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C45

Napiecie tryb
man.

Napiecie folii w trybie pracy manualnej

C46

Nazwa formuly

Nazwa programu uzytkownika

PRG

C4a7
O]

Cz.Niskich
Obr.Liny

Niniejszy parametr ustawia czas, w
ktorym zespot wigzania musi zostac
doprowadzony w doét, w celu wykonania
okreslonej ilosci poczatkowych, dolnych,
wigzanych owinie¢ (C52).

Czas odnosi sie do zespotu wigzania,
rozpoczynajgcego swoj ruch z catkowicie
podniesionej pozycji.

3,0

C48
™

Cz.Podn. Liny

Niniejszy parametr ustawia czas, w
ktérym zespot wigzania musi zostaé
doprowadzony w dot, podczas gdy
wozek przemieszcza sie z jego
najnizszego potozenia do gornej czesci
8\? ety, ktora éest owijana.

ten sposéb — podczas gdy wozek
przemieszcza sie do gory — rzeczywista
szerokos¢ folii moze zosta¢ zmniejszona
ze standardowej szerokosci 500 [mm],
powodujgc mocniejsze owijanie towaréw
umieszczonych na palecie.
Po osiggnieciu przez zespot wigzania
wiasciwej mu pozycji, zatrzymuje sie on
w tym miejscu, do osiggniecia nastepnej
fazy owijania. Czas odnosi sie do
zespotu wigzania, rozpoczynajgcego
swoj ruch z catkowicie podniesionej
pozycii.

3,0

C49
™

Cz.Wys.Obr.Lin
y

Niniejszy parametr ustawia czas, w
ktorym zespot wigzania musi zostac
doprowadzony w dot, w celu wykonania
okreslonej ilosci poczatkowych, gérnych,
wigzanych owinie¢ (C53).

Czas odnosi sie do zespotu wigzania,
rozpoczynajgcego swoj ruch z catkowicie
podniesionej pozycji.

3,0

C50
™

Cz.opuszczania
liny

Niniejszy parametr ustawia czas, w
ktérym zespot wigzania musi zostaé
doprowadzony w dot, podczas gdy
wozek przemieszcza sie z gérnej czesci
palety, ktora jest owijana do jego
najnizszego potozenia. W ten sposob —
podczas gdy wozek przemieszcza sie w
dot — rzeczywista szerokos¢ folii moze
zosta¢ zmniejszona ze standardowej
szerokosci 500 [mm], powodujgc
mocniejsze owijanie towaréw
umieszczonych na palecie. Po
osiggnieciu przez zespot wigzania
wiasciwej mu pozycji, zatrzymuje sie on
w tym miejscu, do osiggniecia nastepnej
fazy owijania. Czas odnosi sie do
zespotu wigzania, rozpoczynajgcego
swoj ruch z catkowicie podniesionej
pozycii.

3,0

EVOPAC PARAMETERS_3
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Niniejszy parametr ustawia czas, w
ktérym zespot wigzania musi zostaé 0
c51 df()prglwad_z_cl)ny yvkdc’g’r, w ceIr:J \évyron?]nia
: okreslonej ilosci koncowych, dolnych,

@ | Cz.Koncowy liny | \yiazanych owinieé (C54¥. 0 111
Czas odnosi sie do zespotu wigzania, 30
rozpoczynajgcego swoj ruch z catkowicie :
podniesionej pozycji.

Liczba poczatkowych, dolnych, wigzanych
owinie¢, wykonana tuz po poczatkowych, 0
dolnych owinieciach (C1), lecz przed
C52 _ rozpoczeciem ruchu wozka w gore. Niniejsze
) Wst. Obr. Liny owinigcia sg wykonywane poprzez . 0 1 1
pozycjonowanie zespotu wigzania w dolnej
czescl, wykorzystujgc czas okreslony w
parametrze C47 oraz zastosowanie naciggu 10
folii okreslonego w parametrze C55.

Wysokosé wozka wyrazona w cm, pod
c53 \Ij\(/)nie?(automatycznego cyklu owijﬁmia. 0
. 0zek zatrzymuje sie na tej wysokosci
o | Wys. Obr. Liny odczas fazy owijania w déf cyklu. 0 1 1
iniejszy parametr jest uzywany tylko 10
wowczas, gdy aktywny jest parametr G20.

Wysokos¢ wozka wyrazona w cm, pod 10

koniec automatycznego cyklu owijania.

C54 | Wys. Konca Wozek zatrzymuije sie na teﬂ' WYysOKOSCi 50 1 1
O] Palety podczas fazy owijania w dot cyklu.

Niniejszy parametr jest uzywany tylko 200

wolwczas, gdy aktywny jest parametr G20.

Zaﬁtosowany nacigg folii, podczas gdy 0

i wykonane sg wigzane owinigcia.

C(%S Nap. '.:O“' Moze on wystepowac zaréwno Eodczas fazy 10 1 1
Obr.Liny uszczelniania, jak i podczas wykonywania 100

dodatkowych, wigzanych owiniec.

C56 | Typ Cyklu 0 4 4

Procent rozciggniecia wstepnego, gdy 0
Prestretch przew0z ze zmienng rozciggniecia 240 1 1
Value wstepnego (podwdjna silnika) jest 600
zamontowany na opakowaniu

C57

(1) Widoczne tylko, jezeli wstepne rozcigganie znajduje sie w pozycji OFF lub REG.

(2) Widoczne tylko, jezeli wstepne rozcigganie nie jest obecne.

(3) Widoczne tylko w trybie ARM.

(4) Ostroznie! Jezeli ustawiona wartos¢ jest rézna od 0, ma to wptyw na parametry
C5,C6,C7,C8.

(5) Tylko w cyklu z podwdjng paletg

(6) Tylko przy automatycznym odcinaniu

(7) Tylko ze stozkiem

-  _  _ ____________________________________________________________1
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Ponizsza tabela opisuje wspétzalezno$¢ pomiedzy niektérymi parametrami C, w odniesieniu do faz
owijania w cyklu automatycznym.

Liczba wykonanych Nacigg wstepnie
owinie¢ naciggnietej folii
Poczatkowe c1 cs5
dolne owiniecia
Wobzek
przemieszczajgcy — C6
sie w gore
Gorne owiniecia Cc2 Cc7
Wobzek
przemieszczajgcy — C8
sie w doét.
Koncowe dolne ca1 ca2
owiniecia
Wigzane C34 C55
owiniecia

Jezeli jest aktywowany parametr opcjonalny G16, wowczas funkcja dodatkowych wigzan owiniecia
moze zostac tatwo wyjasniona w nastepujacy sposob:

Czas
Liczba wykonanych Nacigg wstepnie prowadzenia
owinie¢ naciggnietej folii zespotu wigzania
w dot
Poczatkowe
dolne owiniecia Cl C5
Poczatkowe
dolne wigzane C52 C55 C47
owiniecia
Wozek
przemieszczajgcy - C6 C48
sie w gore
Gorne owiniecia Cc2 C7 —
Goérne wigzane
owiniecia C53 C55 C49
Wozek
przemieszczajacy - C8 C50
sie w dot.
Koncowe dolne
owiniecia C3l C42
Koncowe dolne
wigzane C54 C55 Csl
owiniecia
Wigzane
owiniecia C34 C55 E6

Nalezy zauwazyc, iz w powyzszej tabeli okreslone polecenie odzwierciedla aktualne polecenie w
rzeczywistym cyklu owijania, w zwigzku z tym, na przykfad, poczgtkowe dolne wigzane owiniecia
wykonane zostajg po standardowych poczagtkowych owinieciach, lecz przed rozpoczeciem
przemieszczania wozka do gory, i tak dale;.

-  _  _ ____________________________________________________________1
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6 — PARAMETRY STATYCZNE

REG

PARAMETRY
STATYCZNE

OPIS

DEF.

SICUR.

VIS | MOD

S1

Raz. Palet

Catkowita ilo$¢ owijanych palet (licznik nie
podlegajgcy resetowaniu).

S2

Raz. Fol. na
Wejsciu

Catkowita ilos¢ metréow wprowadzanej,
odwijanej, wstepnie nacigganej folii .

S3

Raz. Fol. na
Wyjsciu

Catkowita ilos¢ metréow wyprowadzane;j,
odwijanej, wstepnie nacigganej folii .

S4

Raz. Fol. na
Wejsciu

Czesciowy licznik metrow wprowadzanej,
odwijanej, wstepnie naciagane;j folii ).

S5

Raz. Fol. na
Wyjsciu

Czesciowy licznik metrow wyprowadzanej,
odwijanej, wstepnie naciggane;j folii .

S6

Sred.Fol.Pal.Wej

Srednia wartos¢ wprowadzane;j, odwijanej,
wstepnie nacigganej folii na palete. ¢

Wartos¢ wyrazona w metrach i oszacowana z
uwzglednieniem wszystkich, owinietych do chwili
obecnej palet.

S7

Sred.Fol.Pal.Wyj

Srednia warto$¢ wyprowadzanej, odwijanej,
wstepnie nacigganej folii na palete.

Warto$¢ wyrazona w metrach i oszacowana z
uwzglednieniem wszystkich, owinietych do chwili
obecnej palet.

S8

Sred. Wys. Palety

Srednia wysoko$¢ wszystkich, owinietych do
chwili obecnej palet.

S9

Cal. Czas Cyklu

Catkowity czas poswiecony przez maszyne na
owiniecie ostatniej palety.
Wyrazony jest w sekundach.

S10

Sredni Czas
Cyklu

Sredni czas owijania, ktory jest Srednig
wartoscig czasowg konieczng do owiniecia
palety, sposréd wszystkich, owinietych do chwili
obecnej palet.

S11

Uruchomienia

Catkowita warto$¢ czasowa, w ktdrej maszyna
naciggajgca i owijajgca byta wytgczona.

S12

Zmiana Zwoju

Catkowita warto$¢ czasowa, w ktdrej zostata
wyzwolona procedura wymiany zwoju.

Niniejsza procedura wymiany zwoju jest
automatycznie wyzwalana za kazdym razem,
gdy wystapi zdarzenie alarmu przerwane;j folii,
lecz moze zostac rowniez wywotana recznie
przez Uzytkownika, za posrednictwem
whadciwego menu. Nalezy zauwazyé, iz musi
by¢ aktywne wykrywanie alarmu przerwanej folii,
w celu zidentyfikowania przerwania folii podczas
owijania.

S13

Calk. Czas.
Wilacz.

Catkowity czas, w ktérym maszyna naciggajaca i
owijajgca byta wigczona. Wyrazony jest w
godzinach.

S14

Calk. Czas. Pracy

Catkowity czas, w ktérym maszyna naciagajgca i
owijajgca wykonywata cykle owijania.
Wyrazony jest w godzinach.
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Catkowity czas, w ktérym podczas owijania byt
wyzwolony alarm przerwanej folii.

Nalezy zauwazy¢, iz musi by¢ aktywne
wykrywanie alarmu przerwanej folii, w celu
S15 | Przerwania folii | zidentyfikowania przerwania folii. - 1 1
Ponadto, nalezy zwréci¢ uwage, iz po zdarzeniu
alarmu przerwanej folii, w automatyczny sposéb
jest uruchamiana procedura wymiany zwoju (patrz
parametr S12 dla odpowiedniego licznika). W

S16 | Obr. Ost. Cyklu | Liczba obrotow w ostatnim cyklu owijania - 1 1

S17 | Calk. Obroty taczna liczba obrotéw stotu - 1 1

(1) Tylko przy wstepnym rozcigganiu i czujniku pomiaru folii

7 — PARAMETRY HAMULCA

PARAMETRY MIN | SECURITE

REG OPIS DEF.
HAMULCA MAX | VIS | MOD

Niniejszy parametr musi by¢ wykorzystywany
przez Uzytkownika w celu ustawienia 0
pozgdanego naciggu folii podczas owijania,
i gdy jest zainstalowany hamulec EM.
F1 Har_r_l(gwanle Nalezy zauwazy¢, iz niniejszy parametr jest 50 1 1
Folii % przestarzaly. Nie powigzany z zadnymi
funkcjami; obecny wytgcznie dla
kompatybilnosci wstecznej z przestarzatym
sprzetem.

100

Niniejszy parametr okresla warto$¢ naciggu
foli na samym poczgtku cyklu owijania.
Niniejszy parametr jest skuteczny zaréwno z
hamulcem EM jak i wstepnym naciggiem.

Gdy rozpoczety jest automatyczny cykl
owijania, przez czas - w sekundach - 0
okreslony przez parametr F5, niniejszy

Hamowanie na naciag folii F2 jest wykorzystywany do

F2 . o owiniecia palety; po uptywie opdznienia F5, 25 2 2
Starcie % maszyna owijajgca przetgcza nacigg folii z
F2 na C1.

Jest on wyrazony W procentach
maksymalnego, stosowanego naciggu folii,
co jest powigzane z kalibracjg wykonang dla
hamulca EM z parametrem F2 lub ogniwa 100
obcigznikowego, wykonanag za
posrednictwem parametru P5.

-  _  _ ____________________________________________________________1
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Niniejszy parametr musi by¢ wykorzystywany
do kalibracji funkcjonowania hamulca EM.
Liniowo, ustawia on site przylozong do
hamulca, w celu uzyskania wiekszego badz
mniejszego naciggu folii, gdy nie jest 0
zmieniany zaden inny parametr naciggu folii.
Wartos¢ niniejszego parametru  jest
powigzana z rodzajem wykorzystywanego
Kalibracja zwoju folii, w zwigzku z tym, Ze istnieje wiele

réznych rodzajoéw folii z tworzyw sztucznych, | 500 3 3
Hamulca z mozliwo$cig wstepnego naciggu.
Sposobem na okreslenie wtasciwej wartosci
dla niniejszego parametru jest ustawienie
bardzo wysokiego naciggu folii, na przykfad
za posrednictwem parametru C4, a 1000
nastepnie wykonanie proby owiniecia palety.
W przypadku ustawienia C4 = 98%, parametr
F3 powinien zosta¢ zwiekszony az do
zerwania folii.

F3

Niniejszy parametr okresla warto$¢ naciggu
folii, wykorzystywang w ostatniej cwiartce
ostatniego owijania podczas automatycznego 0
] cyklu owijania.
F4 Hamowanie Zasadniczo, niniejszy parametr zastepuje 20 1 1
Ost. Okr. nacigg folii okreslony przez C42, natomiast
na ostatnim obrocie owijania, obrét zastepuje
sektor katowy (270°+360°). 100
Niniejszy parametr jest skuteczny zaréwno z
hamulcem EM jak i wstepnym naciggiem.

Niniejszy parametr okresla szeroko$¢ okna
czasowego, w ktorym, na samym poczatku
cyklu owijania, nacigg folii okreslony przez 0
L F2 musi zosta¢ uzyty zamiast tego, ktory
Opodznienie zostat okreslony w C1.

WYL.Ham. Po uplywie czasu F5, maszyna owijajgca
przetgczy nacigg folii stosowany podczas
automatycznego cyklu owijania z F2 na C1. 20
Niniejszy parametr jest skuteczny zaréwno z
hamulcem EM jak i wstepnym naciggiem.

F5

Niniejszy parametr powinien by¢ stosowany
przez Uzytkownika w celu ustawienia
poczatkowej $rednicy zwoju folii, gdy w
maszynie owijajgcej jest obecny stary system 0
hamulca elektromagnetycznego.

Niniejszy parametr dziata w parze z
parametrem F7, czyli warto$cig potgczong ON 5 5
tych dwdch parametréw  wplywajgcg na
wyprowadzanie wstepnie naciggnietej folii.
Nalezy zauwazy¢, iz niniejszy parametr jest
przestarzaty.

Nie powigzany z zadnymi funkcjami; obecny 1
wylgcznie dla kompatybilnosci wstecznej z
przestarzatym sprzetem.

F6 Srednica Zwoju
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F7

Min.napi.folii %

Niniejszy parametr pozwala Uzytkownikowi
ustawi¢ minimalng wartos¢ procentowg
naciggu folii, gdy jest zainstalowany system
elektromagnetyczny.

Niniejszy parametr dziata w parze z
parametrem F6, czyli warto$cig potgczong
tych dwéch parametréw wptywajgca na 43
wyprowadzanie wstepnie naciggnietej folii.
Nalezy zauwazy¢, iz niniejszy parametr jest
przestarzaty. Nie powigzany z Zzadnymi
funkcjami; obecny wytgcznie dla
kompatybilnosci wstecznej z przestarzatym
sprzetem.

100

8 — OGOLNE PARAMETRY

REG

OGOLNE
PARAMETRY

OPIS

DEF

SECUR.

VIS | MOD

Gl

Jezyk

Niniejszy parametr umozliwia uzytkownikowi wybor

biezgcego jezyka obecnego na ponizszej liscie:
o  Wioski (domysiny);

Angielski;

Francuski;

Niemiecki;

Hiszpanski;

Holenderski;

Suomi;

Dunski;

Polski.

G2

Kontrast

Niniejszy parametr umozliwia dokonanie wyboru
poziomu wykorzystywanego kontrastu
podswietlenia wyswietlacza.

Niniejszy parametr jest przestarzaty dla nowych
typow paneli elektronicznych.

90

G3

Wilacz Pilot IR

Niniejszy parametr pozwala na wigczenie Iub
wytgczenie wbudowanego odbiornika na
podczerwien, do zastosowania w potgczeniu ze
zdalnym sterownikiem na podczerwien.

Niniejszy parametr jest przestarzaty dla nowych
typow paneli elektronicznych.

OFF

G4

Wlacz Pilot RF

Niniejszy parametr pozwala na wigczenie Ilub
wylgczenie wbudowanego odbiornika RF, do
zastosowania w  potgczeniu ze  zdalnym
sterownikiem RF.

Niniejszy parametr jest przestarzaty dla nowych
typow paneli elektronicznych.

OFF
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G5

Kod Zdalnego
Ster.

Niniejszy parametr jest wykorzystywany w celu
parowania zdalnego sterownika z wiadciwym mu
zdalnym odbiornikiem (ktéry jest wbudowany w
uktad elektroniczny).

Niniejszy parametr jest przestarzaty dla nowych
typéw paneli elektronicznych.

G6

Kalibracja
RxAna

Niniejszy parametr pozwala uzytkownikowi
skalibrowa¢ funkcjonowanie Rx—Ana, ktéry ma
zostaé sparowany z wtasciwym mu odpowiednikiem
wbudowanym w uktad elektroniczny.

Niniejszy parametr jest przestarzaty dla nowych
typow paneli elektronicznych.

OFF

G7

Potencjometr

Aktywacja potencjometru regulacji hamulca

OFF

G8

Gorna Plyta
Prasy

Niniejszy parametr pozwala uzytkownikowi wtgczyc,
wewnatrz wszystkich innych menu, wszelkie
parametry powigzane z funkcjonowaniem gornej

piyty prasy.

OFF

G9

Pedal

Niniejszy parametr pozwala uzytkownikowi wigczyc,
wewnatrz  wszystkich innych menu, wszelkie
parametry powigzane z funkcjonowaniem pedatu
zewnetrznego.

OFF

G10

Jedn.
Uszczelniajaca

Niniejszy parametr pozwala uzytkownikowi wigczyé
funkcjonowanie wszystkich witasciwosci jednostki
uszczelniajgcej, czyli powigzanych menu i
parametréw.

OFF

G11

Przenosnik

Niniejszy parametr pozwala uzytkownikowi wigczyé
funkcjonowanie przenosnika stotu obrotowego, czyli
wyswietlania wszystkich powigzanych menu i
parametréw.

OFF

G12

Ramie

Niniejszy parametr pozwala uzytkownikowi na
funkcje multipleksu czujnikbw wozka oraz polecen
wewnatrz telegramoéw Tx-Ana / Rx-Ana.

W przypadku aktywowania niniejszego parametru,
w konsekwencji musi zosta¢ zmienione rowniez
okablowanie J10 i J6 (jak opisano w rozdziale X:
Okablowanie i Potgczenie).

OFF

G13

Komoérka
Zaladunku

Niniejsza opcja musi by¢ wykorzystywana w celu
powiadomienia panelu elektronicznego maszyny
naciagajgcej i owijajacej o zainstalowaniu czujnika
ogniwa obcigznikowego.

Zasadniczo, jezeli obecne jest zmotoryzowane,
wstepne nacigganie, wowczas opcja niniejszego
parametru musi zosta¢ ustawiona na ON; z drugiej
strony, jezeli jest zainstalowany hamulec EM,
woéwczas niniejszy parametr musi by¢ ustawiony na
OFF.

W przypadku ustawienia na ON, niniejszy parametr
umozliwia wyswietlanie menu wstepnego naciggu
oraz aktualnego parametru A12.

ON

G14

Ostrzezenia
dzwiek.

Niniejsza opcja pozwala uzytkownikowi na
sttumienie wszystkich dzwigekdw, takich jak:
Poczatek owijania;

Koniec owijania;

Przegladanie menu;

Alarmy.

ON
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G15

Lampa
wyjsciowa

W przypadku aktywowania, niniejszy parametr
przyciggnie cyfrowe wyjscie O2 na ztagczu J12 za
kazdym razem, gdy jest wykonywany automatyczny
cykl owijania.

Niniejszy parametr jest przestarzaty dla nowych
typdw paneli elektronicznych.

ON in
Ciclo

G16

Stozek

Niniejszy parametr opcjonalny, umozliwia korzystanie z
systemu zespotu wigzania w celu wzmocnienia
procesu owijania o specjalne, dodatkowe, wigzane
owiniecia, w ramach standardowego procesu owijania.
Jezeli opcja jest wigczona, niniejszy parametr
aktywuje funkcjonalnosci cyklu parametrow od C47
do C55 (patrz punkt XX, odnosnie korzystania z
niniejszej wlasciwosci wigzania).

OFF

G17

Szukanie Zera

Jezeli opcja jest wigczona, niniejszy parametr
opcjonalny zmienia zachowanie maszyny owijajgce;j
jedynie w trybie manualnym. W szczegdInosci, w
przypadku przytrzymania manualnego elementu
sterowania obrotu przez co najmniej 3 sekundy,
niniejsze polecenie zostaje automatycznie
podtrzymane: w przypadku zatrzymania dla niniejszego
manualnego elementu sterowania, maszyna owijajgca
nie zatrzyma sie w sposob natychmiastowy, lecz
bedzie sie nadal obraca¢, do momentu osiggniecia
czujnika pozycji zerowej dla rotacji. Niniejsza opcja
ma na celu automatyczne, ponowne
pozycjonowanie rotacji w pozycji wyjsciowej, po
wprowadzeniu manualnego polecenia; w ten
sposob, automatyczny cykl owijania moze zostac
uruchomiony bezposrednio, bez koniecznosci
uprzedniego uruchomienia procedury Reset.

OFF

G18

Auto-odcinanie

Niniejszy parametr pozwala uzytkownikowi wtgczy¢
funkcjonowanie opcji Automatycznego Odciecia.
Oznacza to, ze jest aktywowane zaréwno ztgcze
J15, jak i wiasciwa mu LED LD2; parametry C39,
C40 i C41 bedg wyswietlane w menu parametrow
cyklu.

OFF

G19

cm na Impuls

W przypadku zainstalowania zaréwno czujnikéw
pomiarowych wprowadzania, jak i wyprowadzania
wstepnie naciggnietej folii, niniejszy parametr
okresla zaleznos¢ pomiedzy kazdym wychwyconym
impulsem czujnika, a takze powigzang ilos¢
odwinietej folii, wyrazong w cm. Poniewaz petny
obrét zaréwno rolki na wlocie jak i na wylocie
generuje 4 impulsy na jeden czujnik, a srednica
rolki wynosi 76 mm, uzyskany jest wspotczynnik: 76
[mm] * 3.1415/ 4 = 59.6885 [mm] = 6 [cm/impuls].
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G20

Koncowa poz.

Niniejszy parametr wtgcza lub wytgcza mozliwosc
okreslenia przez Uzytkownika ostatecznej pozyciji
wozka pod koniec automatycznego cyklu owijania
karetki. Pozycja kohcowa wdzka moze zostac
woéwczas okreslona za pomocg parametru cyklu
C54.

OFF

release 3

G21

Pozycja wyj.
bledna

Niniejsza opcja pozwala uzytkownikowi na
rozpoczecie nowego cyklu owijania, nawet jezeli
poczatkowa pozycja stotu obrotowego nie jest
odpowiednia, co oznacza, ze czujnik nie wykrywa
jego potozenia zerowego (wytgcznik kraricowy).

OFF

G22

Zdalna
Komenda

Niniejsza opcja stuzy w celu powiadomienia panelu
elektronicznego o zrédle przyciskéw wyboru
programéw zewnetrznego uzytkownika oraz o
obecnosci gornej ptyty prasy w potozeniu
wytgcznika krancowego potozenia owijania.

W przypadku braku ustawienia na ON, wszystkie
niniejsze informacje sg przesytane tym samym
torem do trzeciego Wejscia Analogowego Al3, w
przeciwnym przypadku, przy ustawieniu na ON, sg
one rozdzielone, kazde dla jednego wejscia
analogowego J14 (parz powigzany rozdziat
odnos$nie sposobu wykonywania okablowania
zewnetrznych PB oraz czujnika).

OFF

G23

Pojedynczy
Wizual.

Niniejsza opcja pozwala Uzytkownikowi na
przetgczanie pomiedzy nowym a starym typem
wyswietlania parametrow.

Stary typ odnosi sie tylko do 1 parametru
wyswietlanego w tym samym czasie, w 4 wierszach
wyswietlacza; nowy typ wyswietla 1 parametr 1 w 2
wierszach (zamiast dostepnych 4), w celu
uzyskania bardziej zwartej wizualizaciji.

OFF

G24

Typ Owijarki

Niniejsza opcja pozwala Uzytkownikowi na
ustawienie odpowiedniego typu maszyny z jednej z
ponizszych list:
e Cl-Cresco;
Cl-Base;
C1-Biforis;
Cl1-Plana;
SuperPlus;
Cl-Evolvo;
Cl-Vertex;
Evolvo SP;
Vertex SP;
C1-Extrema
e Blank Type.

G25

Hide Time

Niniejsza opcja umozliwia Uzytkownikowi brak
wyswietlania, na gtdbwnym ekranie, daty i godziny
przedstawianej w prawym dolnym rogu 4-
wierszowego wyswietlacza.

OFF

G26

Select & Start

Niniejsza opcja pozwala Uzytkownikowi
zdefiniowaé, czy tylko wybra¢ program lub czy
wybra¢ program i uruchomic¢ automatyczny cykl
przy uzyciu zewnetrznych przyciskow.

OFF

@ Widoczne tylko, jezeli ARM jest wytaczony.
® Widoczne tylko, jezeli przenosnik jest wytaczony.
“ Widoczne tylko, jezeli przecinak jest aktywowany.
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9 — PRZEMIENNIKI CZESTOTLIWOSCI PARAMETRY

9.1 - PARAMETRY SILNIKA OBROTOWEGO

REG

PARAMETRY
SILNIKA
OBROTOWEGO

OPIS

DEF.

MIN

SECURITE

MAX

VIS | MOD

X2

Czest.
Przecinaka

Czestotliwos¢ biezgcego sygnatu PWM, ktéry
generuje fale napiecia o przebiegu
sinusoidalnym, nastepnie stosowanego w
podtgczonym silniku. Niniejszy parametr
moze by¢ ustawiany w nastepujgcym
zakresie: 1+20 [kHZz].

20

X3

I MAX

Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadac¢ obrot silnikowi.
Niniejsza wartos¢ jest wyrazona w Amperach
i nie powinna by¢ ustawiana na ponad 30%
natezenia silnika okreslonego na tabliczce
znamionowej.

Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego prgdu, maszyna wejdzie w
stan alarmu, otwierajgc obwod awaryjny i
wyzwalajgc alarm nr #6, dotyczacy pradu
nadmiarowego silnika rotaciji.

40

10

100

X4

T Max

Maksymalna temperatura, w ktérej moze
dziata¢ sterownik silnika obrotowego.
Powyzej niniejszej, maksymalnej temperatury
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajac
obwdd awaryjny i wyzwalajgc alarm nr #1,
dotyczacy przegrzania napedu rotaciji.

80

30

85

X5

V Min

Warto$é minimalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
warto$¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325

[V]).

25

36

X6

V Max DC

Warto$¢ maksymalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
warto$¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325

[V]).

35

16

50

X7

Zwieksz Czest.

Niniejszy parametr ustawia czestotliwo$¢,
ponizej ktorej napiecie generowane przez
sterownik, a nastepnie zastosowane w
silniku, jest liniowo zmniejszane od 100%
rzeczywistego napiecia DC-Link do
dokfadnie 1 [HZ].

Nastepnie, wartos¢ napiecia koncowego jest
okreslana za pomocg parametru X8.

50

10

50
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Niniejszy parametr okresla warto$¢ napiecia
sygnatu zaaplikowanego w silniku przez
sterownik, gdy generowana czestotliwosc¢
wynosi 1 [Hz]. Niniejszy parametr jest 0
wyrazany w procentach napiecia DC-Link,

; ktérego warto$¢ nominalna powinna wynosi¢
Zwieksz przy O | o 0157305 [v]. 15 2 2
Hz Generowane napiecie zaaplikowane w silniku
zostanie nastepnie liniowo zwiekszone do
jego maksymalnej wartosci (czyli 100% 100
napiecia DC-Link), gdy zostanie osiagnieta
wartos¢ zadana czestotliwosci, okreslona w
parametrze X7.

X8

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny 1
do przyspieszenia obrotéw silnika ze stanu 30 2 2
zatrzymania do 50 [Hz], gdy nie jest uzywane
zaokrgglanie. Wyrazony jest w sekundach. 100

X9 Zwieksz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny
do spowolnienia obrotéw silnika ze stanu 50 1
X10 Zmniejsz [HZ] do zatrzymania, gdy nie jest uzywane 20 2 -
zaokraglanie. 100
Wyrazony jest w sekundach.

Czas w ktorym silnik obracania jest zasilany
prgdem DC przez wiasciwy mu sterownik, w
celu jego zahamowania w prostszy sposoéb. 1
Mozna tego dokonac¢ za posrednictwem
Czas elektroniki tylko wéwczas, gdy wystgpi
X11 . zdarzenie E-STOP lub wszelkie zdarzenie 10 2 -
hamowania podobne do E-STOP, aby poprawi¢
bezpieczenstwo maszyny owijajgcej.
Wyrazony jest w sekundach i jest powigzany 100
z parametrem X12, ktéry okresla wielkos¢
wprowadzanego prgdu DC.

Niniejszy parametr ustawia napiecie DC
aplikowane przez sterownik do podtgczonego
silnika, w czasie okreslonym za
posrednictwem parametru X11. 1
Niniejsze napiecie DC bedzie generowato
prad DC, ktory jest uzywany w celu zasilania
silnika obracania podczas rotacji oraz w celu
przyspieszenia rampy w dot, w stosunku do
X12 Hamowanie normalnych warunkow. 30 2 -
Niniejszy komponent hamowania jest
uzywany tylko wéwczas, gdy wystgpi
jakiekolwiek zdarzenie E- STOP lub
podobne do E-STOP, w przeciwnym razie 100
silnik nigdy nie jest zatrzymywany w ten
sposab.

Niniejszy parametr jest wyrazany jako
wartos¢ procentowa napiecia DC— Link.

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi 0
odwrdcenie ruchu podtgczonego silnika, bez
X13 Inwersja fizycznej zamiany dwoch silnikowych kabli 0 2 -
fazowych pomiedzy soba.

Wartos¢ “1” oznacza “odwrocenie”.
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Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadaé obroét silnikowi,
przez ustalony zakres czasowy wynoszacy 1 5
sekunde.
Niniejszy parametr jest wyrazony w
Amperach i powinien by¢ rowny
X14 12T dwukrotnosci parametru X3. 25 2 -
Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pradu, podczas zakresu
czasowego wynoszacego 1 sekunde, 100
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwdd awaryjny i wyzwalajgc alarm nr #2,
ktéry jest alarmem termicznym rotaciji.
Niniejszy parametr, wyrazony w procentach
napiecia DC-Link, ustawia napiecie DC
zaaplikowane w silniku w przypadku
zatrzymania, w celu jego zatrzymania.
Jest to stacjonarny hamulec elektryczny,
stosowany wytgcznie w silnikach rotacji, w
przypadku jednoczesnego spetnienia dwdch, 0
nastepujgcych warunkéw, a mianowicie:
e przez sterownik zostato wydane
polecenie zatrzymania silnika;
e powigzana warto$¢ zadana
czestotliwo$ci zostata ustawiona na
0.0 [Hz].

Hamowanie . . .
X15 Prad St. % Parametr jest skuteczny wylgcznie w czasie 10 2 -

okreslonym za pomocg parametru C21.

Na przyktad po zakonczeniu cyklu
automatycznego owijania, stot obrotowy (lub
ramie obrotowe) zostanie zatrzymany we
wiasciwej mu pozycji, za posrednictwem
niniejszego hamulca elektrycznego, na czas
okreslony w parametrze C21. 100
Po uptynieciu C21, hamulec DC zostanie
zatrzymany.

Jezeli C21 jest ustawiony na 0, hamulec DC
bedzie aktywny az do nastepnego
automatycznego cyklu owijania, bgdz
maszynie zostanie wydane polecenie resetu
procedury lub polecenia manualnego.
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9.3 — PARAMETRY SILNIKA PODNOSZENIA | OBNIZANIA

REG

PARAMETRY
SILNIKA
PODNOSZENIA
| OBNIZANIA

OPIS

DEF.

MIN

SECUR.

MAX

VIS | MOD

Y2

Czest.
Przecinaka

Czestotliwos¢ biezgcego sygnatu PWM, ktéry
generuje fale napiecia o przebiegu
sinusoidalnym, nastepnie stosowanego w
podtgczonym silniku. Niniejszy parametr
moze by¢ ustawiany w nastepujgcym
zakresie: 1+20 [kHZz].

20

Y3

I MAX

Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadac¢ obro6t silnikowi.
Niniejsza warto$¢ jest wyrazona w Amperach
i nie powinna by¢ ustawiana na ponad 30%
natezenia silnika okreslonego na tabliczce
znamionowej.

Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pradu, maszyna wejdzie w
stan alarmu, otwierajgc obwod awaryjny i
wyzwalajgc alarm nr #6, dotyczacy pradu
nadmiarowego silnika rotaciji.

40

10

100

Y4

T Max

Maksymalna temperatura, w ktérej moze
dziata¢ sterownik silnika obrotowego.
Powyzej niniejszej, maksymalnej temperatury
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajac
obwadd awaryjny i wyzwalajac alarm nr #1,
dotyczacy przegrzania napedu rotacji.

80

30

85

Y5

V Min

Warto$¢ minimalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
wartos¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325

[V]).

25

36

Y6

V Max DC

Warto$¢ maksymalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
warto$¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325

[V]).

35

16

50

Y7

Zwieksz Czest.

Niniejszy parametr ustawia czestotliwo$c¢,
ponizej ktorej napiecie generowane przez
sterownik, a nastepnie zastosowane w
silniku, jest liniowo zmniejszane od 100%
rzeczywistego napiecia DC-Link do
dokfadnie 1 [HZ].

Nastepnie, wartos¢ napiecia koncowego jest
okreslana za pomocg parametru Y8.

50

10

50
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Niniejszy parametr okresla wartos¢ napiecia
sygnatu zaaplikowanego w silniku przez
sterownik, gdy generowana czestotliwos¢ 0
wynosi 1 [Hz]. Niniejszy parametr jest
wyrazany w procentach napiecia DC-Link,
ktérego wartos¢ nominalna powinna wynosié
okoto 325 [V]. 15 2 2
Generowane napiecie zaaplikowane w silniku
zostanie nastepnie liniowo zwiekszone do
jego maksymalnej wartosci (czyli 100% 100
napiecia DC-Link), gdy zostanie osiggnieta
wartos¢ zadana czestotliwosci, okreslona w
parametrze Y7.

Zwieksz przy O

Y8 Hz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny 1
do przyspieszenia obrotéw silnika ze stanu 2 2 2
zatrzymania do 50 [Hz], gdy nie jest uzywane
zaokraglanie. Wyrazony jest w sekundach. 100

Y9 Zwieksz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny
do spowolnienia obrotéw silnika ze stanu 50 1
Y10 Zmniejsz [HZz] do zatrzymania, gdy nie jest uzywane 1 2 -
zaokraglanie. 100
Wyrazony jest w sekundach.

Czas w ktorym silnik obracania jest zasilany
prgdem DC przez wiasciwy mu sterownik, w
celu jego zahamowania w prostszy sposoéb. 1
Mozna tego dokona¢ za posrednictwem
Czas elektroniki tylko wowczas, gdy wystapi
Y11 . zdarzenie E-STOP lub wszelkie zdarzenie 10 2 -
hamowania podobne do E-STOP, aby poprawi¢
bezpieczenstwo maszyny owijajgcej.
Wyrazony jest w sekundach i jest powigzany 100
z parametrem X12, ktéry okresla wielkos¢
wprowadzanego prgdu DC.

Niniejszy parametr ustawia napiecie DC
aplikowane przez sterownik do podtgczonego
silnika, w czasie okreslonym za
posrednictwem parametru X11. 1
Niniejsze napiecie DC bedzie generowato
prad DC, ktéry jest uzywany w celu zasilania
silnika obracania podczas rotacji oraz w celu
przyspieszenia rampy w dot, w stosunku do
Y12 Hamowanie normalnych warunkow. 30 2 -
Niniejszy komponent hamowania jest
uzywany tylko wéwczas, gdy wystgpi
jakiekolwiek zdarzenie E- STOP lub
podobne do E-STOP, w przeciwnym razie 100
silnik nigdy nie jest zatrzymywany w ten
sposab.

Niniejszy parametr jest wyrazany jako
warto$¢ procentowa napiecia DC— Link.

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi 0
odwrdcenie ruchu podtgczonego silnika, bez
Y13 Inwersja fizycznej zamiany dwdch silnikowych kabli 0 2 -
fazowych pomiedzy soba.

Wartos¢ “1” oznacza “odwrocenie”.
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Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadaé obroét silnikowi,
przez ustalony zakres czasowy wynoszacy 1 5
sekunde.
Niniejszy parametr jest wyrazony w
Amperach i powinien by¢ rowny
Y14 12T dwukrotnosci parametru X3. 25 2 -
Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pragdu, podczas zakresu
czasowego wynoszacego 1 sekunde, 100
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwdd awaryjny i wyzwalajgc alarm nr #2,
ktéry jest alarmem termicznym rotaciji.
Niniejszy parametr, wyrazony w procentach
napiecia DC-Link, ustawia napiecie DC
zaaplikowane w silniku w przypadku
zatrzymania, w celu jego zatrzymania.
Jest to stacjonarny hamulec elektryczny,
stosowany wytgcznie w silnikach rotacji, w
przypadku jednoczesnego spetnienia dwdch, 0
nastepujgcych warunkéw, a mianowicie:
e przez sterownik zostato wydane
polecenie zatrzymania silnika;
e powigzana warto$¢ zadana
czestotliwo$ci zostata ustawiona na
0.0 [Hz].

Y15 DC braking % | Parametr jest skuteczny wytgcznie w czasie 0 2 -
okreslonym za pomocg parametru C21.

Na przyktad po zakonczeniu cyklu
automatycznego owijania, stot obrotowy (lub
ramie obrotowe) zostanie zatrzymany we
wiasciwej mu pozycji, za posrednictwem
niniejszego hamulca elektrycznego, na czas
okreslony w parametrze C21. 100
Po uptynieciu C21, hamulec DC zostanie
zatrzymany.

Jezeli C21 jest ustawiony na 0, hamulec DC
bedzie aktywny az do nastepnego
automatycznego cyklu owijania, bgdz
maszynie zostanie wydane polecenie resetu
procedury lub polecenia manualnego.

@ Widoczne tylko, gdy wytgcznik krancowy nie jest obecny (umieéé tgczniki w wejscia gérnego
wytgcznika krancowego i dolnego wytgcznika krancowego).
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9.4 — PARAMETRY SILNIKA WSTEPNEGO ROZCIAGANIA

REG

PARAMETRY
SILNIKA
WSTEPNEGO
ROZCIAGANIA®

OPIS

DEF.

MIN

SECUR.

MAX

VIS | MOD

H2

Czest.
Przecinaka

Czestotliwosé biezgcego sygnatu PWM, ktory
generuje fale napiecia o przebiegu
sinusoidalnym, nastepnie stosowanego w
podtgczonym silniku. Niniejszy parametr
moze by¢ ustawiany w nastepujgcym
zakresie: 1+20 [kHz].

20

H3

I MAX

Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadaé obrét silnikowi.
Niniejsza wartos$¢ jest wyrazona w Amperach
i nie powinna by¢ ustawiana na ponad 30%
natezenia silnika okreslonego na tabliczce
Znamionowej.

Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pradu, maszyna wejdzie w
stan alarmu, otwierajgc obwod awaryjny i
wyzwalajgc alarm nr #6, dotyczacy pradu
nadmiarowego silnika rotacji.

40

10

100

H4

T Max

Maksymalna temperatura, w ktérej moze
dziataé¢ sterownik silnika obrotowego.
Powyzej niniejszej, maksymalnej temperatury
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwdd awaryjny i wyzwalajgc alarm nr #1,
dotyczacy przegrzania napedu rotacji.

80

30

85

H5

V Min

Warto$¢ minimalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
wartos¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325

[V]).

25

36

H6

V Max DC

Wartos¢ maksymalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
warto$¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325
[V].

35

16

50

H7

Zwieksz Czest.

Niniejszy parametr ustawia czestotliwos$c,
ponizej ktorej napiecie generowane przez
sterownik, a nastepnie zastosowane w
silniku, jest liniowo zmniejszane od 100%
rzeczywistego napiecia DC-Link do
doktadnie 1 [Hz].

Nastepnie, wartos¢ napiecia koncowego jest
okreslana za pomocg parametru H8.

50

10

50
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Niniejszy parametr okresla wartos¢ napiecia
sygnatu zaaplikowanego w silniku przez
sterownik, gdy generowana czestotliwos¢ 0
wynosi 1 [Hz]. Niniejszy parametr jest
wyrazany w procentach napiecia DC-Link,
ktérego wartos¢ nominalna powinna wynosié
okoto 325 [V]. 15 2 2
Generowane napiecie zaaplikowane w silniku
zostanie nastepnie liniowo zwiekszone do
jego maksymalnej wartosci (czyli 100% 100
napiecia DC-Link), gdy zostanie osiggnieta
wartos¢ zadana czestotliwosci, okreslona w
parametrze H7.

Zwieksz przy O

H8 Hz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny 1
do przyspieszenia obrotéw silnika ze stanu 12 2 2
zatrzymania do 50 [Hz], gdy nie jest uzywane
zaokraglanie. Wyrazony jest w sekundach. 100

H9 Zwieksz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny
do spowolnienia obrotéw silnika ze stanu 50 1
H10 Zmniejsz [HZ] do zatrzymania, gdy nie jest uzywane 15 2 -
zaokraglanie. 100
Wyrazony jest w sekundach.

Czas w ktorym silnik obracania jest zasilany
prgdem DC przez wiasciwy mu sterownik, w
celu jego zahamowania w prostszy sposoéb. 1
Mozna tego dokona¢ za posrednictwem
Czas elektroniki tylko wowczas, gdy wystapi
H11 . zdarzenie E-STOP lub wszelkie zdarzenie 10 2 -
hamowania podobne do E-STOP, aby poprawi¢
bezpieczenstwo maszyny owijajgcej.
Wyrazony jest w sekundach i jest powigzany 100
z parametrem H12, ktéry okresla wielkosé
wprowadzanego prgdu DC.

Niniejszy parametr ustawia napiecie DC
aplikowane przez sterownik do podtgczonego
silnika, w czasie okreslonym za
posrednictwem parametru X11. 1
Niniejsze napiecie DC bedzie generowato
prad DC, ktéry jest uzywany w celu zasilania
silnika obracania podczas rotacji oraz w celu
przyspieszenia rampy w dét, w stosunku do
H12 Hamowanie normalnych warunkow. 30 2 -
Niniejszy komponent hamowania jest
uzywany tylko wéwczas, gdy wystgpi
jakiekolwiek zdarzenie E- STOP lub
podobne do E-STOP, w przeciwnym razie 100
silnik nigdy nie jest zatrzymywany w ten
sposab.

Niniejszy parametr jest wyrazany jako
warto$¢ procentowa napiecia DC— Link.

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi 0
odwrdcenie ruchu podtgczonego silnika, bez
H13 Inwersja fizycznej zamiany dwéch silnikowych kabli 0 2 -
fazowych pomiedzy soba.

Wartos¢ “1” oznacza “odwrocenie”.
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Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadaé obroét silnikowi,
przez ustalony zakres czasowy wynoszacy 1 5
sekunde.
Niniejszy parametr jest wyrazony w
Amperach i powinien by¢ rowny
H14 12T dwukrotnosci parametru H3. 25 2 -
Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pragdu, podczas zakresu
czasowego wynoszacego 1 sekunde, 100
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwdd awaryjny i wyzwalajgc alarm nr #2,
ktéry jest alarmem termicznym rotaciji.
Niniejszy parametr, wyrazony w procentach
napiecia DC-Link, ustawia napiecie DC
zaaplikowane w silniku w przypadku
zatrzymania, w celu jego zatrzymania.
Jest to stacjonarny hamulec elektryczny,
stosowany wytgcznie w silnikach rotacji, w
przypadku jednoczesnego spetnienia dwdch, 0
nastepujgcych warunkéw, a mianowicie:
e przez sterownik zostato wydane
polecenie zatrzymania silnika;
e powigzana warto$¢ zadana
czestotliwo$ci zostata ustawiona na
0.0 [Hz].

H15 DC braking % | Parametr jest skuteczny wytgcznie w czasie 0 2 -
okreslonym za pomocg parametru C21.

Na przyktad po zakonczeniu cyklu
automatycznego owijania, stot obrotowy (lub
ramie obrotowe) zostanie zatrzymany we
wiasciwej mu pozycji, za posrednictwem
niniejszego hamulca elektrycznego, na czas
okreslony w parametrze C21. 100
Po uptynieciu C21, hamulec DC zostanie
zatrzymany.

Jezeli C21 jest ustawiony na 0, hamulec DC
bedzie aktywny az do nastepnego
automatycznego cyklu owijania, bgdz
maszynie zostanie wydane polecenie resetu
procedury lub polecenia manualnego.

@ Widoczne tylko, gdy wstepne rozcigganie jest obecne.
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9.5 - PARAMETRY SILNIKA DOCISKACZA

REG

PARAMETRY
SILNIKA
DOCISKACZAWYW

OPIS

DEF.

MIN

SECUR.

MAX

VIS | MOD

R2

Czest.
Przecinaka

Czestotliwos¢ biezgcego sygnatu PWM, ktéry
generuje fale napiecia o przebiegu
sinusoidalnym, nastepnie stosowanego w
podtgczonym silniku. Niniejszy parametr
moze by¢ ustawiany w nastepujgcym
zakresie: 1+20 [kHZz].

20

R3

I MAX

Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadaé obrét silnikowi.
Niniejsza wartos$¢ jest wyrazona w Amperach
i nie powinna by¢ ustawiana na ponad 30%
natezenia silnika okreslonego na tabliczce
znamionowej.

Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pradu, maszyna wejdzie w
stan alarmu, otwierajgc obwod awaryjny i
wyzwalajgc alarm nr #6, dotyczacy pradu
nadmiarowego silnika rotaciji.

40

10

100

R4

T Max

Maksymalna temperatura, w ktérej moze
dziataé¢ sterownik silnika obrotowego.
Powyzej niniejszej, maksymalnej temperatury
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwadd awaryjny i wyzwalajac alarm nr #1,
dotyczacy przegrzania napedu rotacji.

80

30

85

R5

V Min

Warto$¢ minimalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
wartos¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325
[V].

25

36

R6

V Max DC

Wartos¢ maksymalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
warto$¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325

[V]).

35

16

50

R7

Zwieksz Czest.

Niniejszy parametr ustawia czestotliwo$c¢,
ponizej ktorej napiecie generowane przez
sterownik, a nastepnie zastosowane w
silniku, jest liniowo zmniejszane od 100%
rzeczywistego napiecia DC-Link do
doktadnie 1 [Hz].

Nastepnie, wartos¢ napiecia koncowego jest
okreslana za pomocg parametru R8.

50

10

50
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Niniejszy parametr okresla wartos¢ napiecia
sygnatu zaaplikowanego w silniku przez
sterownik, gdy generowana czestotliwos¢ 0
wynosi 1 [Hz]. Niniejszy parametr jest
wyrazany w procentach napiecia DC-Link,
ktérego wartos¢ nominalna powinna wynosié
okoto 325 [V]. 23 2 2
Generowane napiecie zaaplikowane w silniku
zostanie nastepnie liniowo zwiekszone do
jego maksymalnej wartosci (czyli 100% 100
napiecia DC-Link), gdy zostanie osiggnieta
wartos¢ zadana czestotliwosci, okreslona w
parametrze R7.

Zwieksz przy O

R8 Hz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny 1
do przyspieszenia obrotéw silnika ze stanu 5 2 2
zatrzymania do 50 [Hz], gdy nie jest uzywane
zaokraglanie. Wyrazony jest w sekundach. 100

R9 Zwieksz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny
do spowolnienia obrotéw silnika ze stanu 50 1
R10 Zmniejsz [HZz] do zatrzymania, gdy nie jest uzywane 5 2 -
zaokraglanie. 100
Wyrazony jest w sekundach.

Czas w ktorym silnik obracania jest zasilany
prgdem DC przez wiasciwy mu sterownik, w
celu jego zahamowania w prostszy sposoéb. 1
Mozna tego dokona¢ za posrednictwem
Czas elektroniki tylko wowczas, gdy wystapi
R11 . zdarzenie E-STOP lub wszelkie zdarzenie 10 2 -
hamowania podobne do E-STOP, aby poprawi¢
bezpieczenstwo maszyny owijajgcej.
Wyrazony jest w sekundach i jest powigzany 100
z parametrem R12, ktéry okresla wielkosé
wprowadzanego prgdu DC.

Niniejszy parametr ustawia napiecie DC
aplikowane przez sterownik do podtgczonego
silnika, w czasie okreslonym za
posrednictwem parametru X11. 1
Niniejsze napiecie DC bedzie generowato
prad DC, ktéry jest uzywany w celu zasilania
silnika obracania podczas rotacji oraz w celu
przyspieszenia rampy w dét, w stosunku do
R12 Hamowanie normalnych warunkow. 30 2 -
Niniejszy komponent hamowania jest
uzywany tylko wéwczas, gdy wystgpi
jakiekolwiek zdarzenie E- STOP lub
podobne do E-STOP, w przeciwnym razie 100
silnik nigdy nie jest zatrzymywany w ten
sposab.

Niniejszy parametr jest wyrazany jako
warto$¢ procentowa napiecia DC— Link.

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi 0
odwrdcenie ruchu podtgczonego silnika, bez
R13 Inwersja fizycznej zamiany dwéch silnikowych kabli 0 2 -
fazowych pomiedzy soba.

Wartos¢ “1” oznacza “odwrocenie”.
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Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadaé obroét silnikowi,
przez ustalony zakres czasowy wynoszacy 1 5
sekunde.
Niniejszy parametr jest wyrazony w
Amperach i powinien by¢ réwny
R14 12T dwukrotnosci parametru R3. 25 2 -
Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pragdu, podczas zakresu
czasowego wynoszacego 1 sekunde, 100
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwdd awaryjny i wyzwalajgc alarm nr #2,
ktéry jest alarmem termicznym rotaciji.
Niniejszy parametr, wyrazony w procentach
napiecia DC-Link, ustawia napiecie DC
zaaplikowane w silniku w przypadku
zatrzymania, w celu jego zatrzymania.
Jest to stacjonarny hamulec elektryczny,
stosowany wytgcznie w silnikach rotacji, w
przypadku jednoczesnego spetnienia dwdch, 0
nastepujgcych warunkéw, a mianowicie:
e przez sterownik zostato wydane
polecenie zatrzymania silnika;
e powigzana warto$¢ zadana
czestotliwo$ci zostata ustawiona na
0.0 [Hz].

R15 DC braking % | Parametr jest skuteczny wytgcznie w czasie 0 2 -
okreslonym za pomocg parametru C21.

Na przyktad po zakonczeniu cyklu
automatycznego owijania, stot obrotowy (lub
ramie obrotowe) zostanie zatrzymany we
wiasciwej mu pozycji, za posrednictwem
niniejszego hamulca elektrycznego, na czas
okreslony w parametrze C21. 100
Po uptynieciu C21, hamulec DC zostanie
zatrzymany.

Jezeli C21 jest ustawiony na 0, hamulec DC
bedzie aktywny az do nastepnego
automatycznego cyklu owijania, bgdz
maszynie zostanie wydane polecenie resetu
procedury lub polecenia manualnego.

W Widoczne tylko, gdy dociskacz jest obecny.
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9.6 - PARAMETRY SILNIKA RAMIENIA

REG

PARAMETRY
SILNIKA
RAMIENIA®W

OPIS

DEF.

MIN

SECUR.

MAX

VIS | MOD

B2

Czest.
Przecinaka

Czestotliwos¢ biezgcego sygnatu PWM, ktéry
generuje fale napiecia o przebiegu
sinusoidalnym, nastepnie stosowanego w
podtgczonym silniku. Niniejszy parametr
moze by¢ ustawiany w nastepujacym
zakresie: 1+20 [kHZ].

20

B3

I MAX

Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadac¢ obrot silnikowi.
Niniejsza wartos¢ jest wyrazona w Amperach
i nie powinna by¢ ustawiana na ponad 30%
natezenia silnika okreslonego na tabliczce
znamionowej.

Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego prgdu, maszyna wejdzie w
stan alarmu, otwierajgc obwdd awaryjny i
wyzwalajgc alarm nr #6, dotyczacy pradu
nadmiarowego silnika rotacji.

70

10

100

B4

T Max

Maksymalna temperatura, w ktérej moze
dziata¢ sterownik silnika obrotowego.
Powyzej niniejszej, maksymalnej temperatury
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwadd awaryjny i wyzwalajac alarm nr #1,
dotyczacy przegrzania napedu rotaciji.

50

30

85

BS

V Min

Warto$¢ minimalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
warto$¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325

[V]).

25

36

B6

V Max DC

Warto$¢ maksymalna dozwolona dla
wewnetrznego DC-Link napedu. Niniejsze
napiecie VDC jest generowanie poprzez
prostowanie napiecia sieciowego (ktérego
wartos¢ nominalna jest nastepnie ustalona
na 230 [V] - v2, co w przyblizeniu daje 325
[V]).

35

16

50

B7

Zwieksz Czest.

Niniejszy parametr ustawia czestotliwo$c¢,
ponizej ktorej napiecie generowane przez
sterownik, a nastepnie zastosowane w
silniku, jest liniowo zmniejszane od 100%
rzeczywistego napiecia DC-Link do
dokfadnie 1 [HZ].

Nastepnie, wartos¢ napiecia korncowego jest
okreslana za pomocg parametru B8.

35

10

50
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Niniejszy parametr okresla wartos¢ napiecia
sygnatu zaaplikowanego w silniku przez
sterownik, gdy generowana czestotliwos¢ 0
wynosi 1 [Hz]. Niniejszy parametr jest
wyrazany w procentach napiecia DC-Link,
ktérego wartos¢ nominalna powinna wynosié
okoto 325 [V]. 21 2 2
Generowane napiecie zaaplikowane w silniku
zostanie nastepnie liniowo zwiekszone do
jego maksymalnej wartosci (czyli 100% 100
napiecia DC-Link), gdy zostanie osiggnieta
wartos¢ zadana czestotliwosci, okreslona w
parametrze B7.

Zwieksz przy O

B8 Hz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny 1
do przyspieszenia obrotéw silnika ze stanu 12 2 2
zatrzymania do 50 [Hz], gdy nie jest uzywane
zaokraglanie. Wyrazony jest w sekundach. 100

B9 Zwieksz

Niniejszy parametr okresla czas potrzebny
do spowolnienia obrotéw silnika ze stanu 50 1
B10 Zmniejsz [HZ] do zatrzymania, gdy nie jest uzywane 12 2 -
zaokraglanie. 100
Wyrazony jest w sekundach.

Czas w ktorym silnik obracania jest zasilany
prgdem DC przez wiasciwy mu sterownik, w
celu jego zahamowania w prostszy sposoéb. 1
Mozna tego dokona¢ za posrednictwem
Czas elektroniki tylko wowczas, gdy wystapi
B11 . zdarzenie E-STOP lub wszelkie zdarzenie 10 2 -
hamowania podobne do E-STOP, aby poprawi¢
bezpieczenstwo maszyny owijajgcej.
Wyrazony jest w sekundach i jest powigzany 100
z parametrem R12, ktéry okresla wielkosé
wprowadzanego prgdu DC.

Niniejszy parametr ustawia napiecie DC
aplikowane przez sterownik do podtgczonego
silnika, w czasie okreslonym za
posrednictwem parametru B11. 1
Niniejsze napiecie DC bedzie generowato
prad DC, ktéry jest uzywany w celu zasilania
silnika obracania podczas rotacji oraz w celu
przyspieszenia rampy w dot, w stosunku do
B12 Hamowanie normalnych warunkow. 30 2 -
Niniejszy komponent hamowania jest
uzywany tylko wéwczas, gdy wystgpi
jakiekolwiek zdarzenie E- STOP lub
podobne do E-STOP, w przeciwnym razie 100
silnik nigdy nie jest zatrzymywany w ten
sposab.

Niniejszy parametr jest wyrazany jako
warto$¢ procentowa napiecia DC— Link.

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi 0
odwrdcenie ruchu podtgczonego silnika, bez
B13 Inwersja fizycznej zamiany dwdch silnikowych kabli 0 2 -
fazowych pomiedzy soba.

Wartos¢ “1” oznacza “odwrocenie”.
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Maksymalny prad sterownika silnika obrotu
jest dozwolony, aby nadaé obroét silnikowi,
przez ustalony zakres czasowy wynoszacy 1 5
sekunde.
Niniejszy parametr jest wyrazony w
Amperach i powinien by¢ rowny
B14 12T dwukrotnosci parametru B3. 25 2 3
Powyzej niniejszej, maksymalnej wartosci
pochtonietego pragdu, podczas zakresu
czasowego wynoszacego 1 sekunde, 100
maszyna wejdzie w stan alarmu, otwierajgc
obwdd awaryjny i wyzwalajgc alarm nr #2,
ktéry jest alarmem termicznym rotaciji.
Niniejszy parametr, wyrazony w procentach
napiecia DC-Link, ustawia napiecie DC
zaaplikowane w silniku w przypadku
zatrzymania, w celu jego zatrzymania.
Jest to stacjonarny hamulec elektryczny,
stosowany wytgcznie w silnikach rotacji, w
przypadku jednoczesnego spetnienia dwdch, 0
nastepujgcych warunkéw, a mianowicie:
e przez sterownik zostato wydane
polecenie zatrzymania silnika;
e powigzana warto$¢ zadana
czestotliwo$ci zostata ustawiona na
0.0 [Hz].

B15 | DC braking % | Parametr jest skuteczny wytgcznie w czasie 10 2 2
okreslonym za pomocg parametru C21.

Na przyktad po zakonczeniu cyklu
automatycznego owijania, stot obrotowy (lub
ramie obrotowe) zostanie zatrzymany we
wiasciwej mu pozycji, za posrednictwem
niniejszego hamulca elektrycznego, na czas
okreslony w parametrze C21. 100
Po uptynieciu C21, hamulec DC zostanie
zatrzymany.

Jezeli C21 jest ustawiony na 0, hamulec DC
bedzie aktywny az do nastepnego
automatycznego cyklu owijania, bgdz
maszynie zostanie wydane polecenie resetu
procedury lub polecenia manualnego.

@ Widoczne tylko, gdy ramie jest obecne.
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10 — OBECNE WARTOSCI PARAMETROW

REG

OBECNE
WARTOSCI
PARAMETROW

OPIS

DEF.

SECUR.

VIS | MOD

Al

Status Maszyny

Przedstawia aktualny stan maszyny.

A2

Czas Stolu

Aktualna temperatura przemiennika
czestotliwosci ramienia / stotu obrotowego.
Jest ona wyrazana w stopniach Celsjusza.

A3

Czas Wobzka

Aktualna temperatura przemiennika
czestotliwosci wozka.
Jest ona wyrazana w stopniach Celsjusza.

A4

Czas
Wst.Rozciagania

Aktualna temperatura przemiennika
czestotliwosci wstepnego naciggu.
Jest ona wyrazana w stopniach Celsjusza.

A5

Czest. Obrotow

Biezaca czestotliwos¢ zaaplikowana do silnika
rotacji przez wtasciwy mu sterownik.
Wyrazona jest w Hz (napiecia i natezenia
zaaplikowanego do niniejszego silnika).

A6

Czestotliwosc
Wobzka

Biezaca czestotliwos¢ zaaplikowana do silnika
wozka przez wtasciwy mu sterownik.
Wyrazona jest w Hz (napiecia i natezenia
zaaplikowanego do niniejszego silnika).

A7

Obroty Cyklu

Catkowita liczba obrotéw ramienia / stotu
obrotowego, wykonana w ostatnim cyklu
owijania.

A8

Laczne Obroty

taczna liczba wykonanych obrotéw ramienia /
stotu obrotowego (9999 Max).

A9

Napiecie Hamulca

Napiecie zaaplikowane do hamulca EM, gdy
wstepny naciag nie jest zmotoryzowany.
Jest wyrazone jako warto$¢ procentowa
maksymalnego napiecia, ktére moze zostaé
zaaplikowane (+ 24 [V]).

A10

Wys. Wozka w cm

Aktualna wysokos¢ wozka.

Wyrazona jest w cm i odnosi sie do jego
minimalnej, osiagalnej wysokosci (czyli nie do
podtogi).

All

Czestotl.Wst.Rozci.

Biezaca czestotliwos¢ zaaplikowana do silnika
wstepnego naciggu przez wtasciwy mu
sterownik.

Wyrazona jest w Hz (napiecia i natezenia
zaaplikowanego do niniejszego silnika).
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Al12

Czujnik Wst.Rozci.

Biezgca warto$¢ odczytana przez panel
elektroniczny czujnika ogniwa obcigznikowego.
W pozycji spoczynkowej, co oznacza brak
ciggniecia dla ogniwa obcigznikowego,
wyswietlane wartos$ci powinny miescic sie w
ponizszym zakresie: [10+60].Wyrazana jest w
ilosci punktéw dla wewnetrznego ADC;
maksymalna wartos¢ wynosi 1024 punkty, co w
sensie elektrycznym oznacza 10.0 [V].

A13

Stan Wejscia
RxAna

Biezgcy stan wejs¢ / wyjs¢é wbudowanego Rx—
Ana.

Al4

Fotokomorka
Palety

Biezgcy stan fotokomérki wysokosci palety.
Znajduje sie w stanie ON, gdy powigzana
fotokomérka wykonuje wykrywanie dla palety i
OFF, gdy nie jest wykrywana zadna paleta.

Al5

Wyl.kran.w6zka
bezp.

Biezacy stan awaryjnego wytgcznika
krancowego, umieszczonego pod wézkiem.
Znajduje sie w stanie ON, gdy nie jest
wykrywana zadna przeszkoda i OFF w
przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnej.

Al16

Wyl.kran.obrotu
90°

Biezacy stan wytacznika krancowego potozenia
90° stotu obrotowego.

Znajduje sie w stanie ON, gdy zostanie osiggniete
potozenie 90° przez stét obrotowy | OFF w sytuacji
odwrotnej.

Al7

Wyl.kran.obrotu 0°

Biezacy stan wytgcznika krarncowego potozenia
0° stotu obrotowego.

Znajduje sie w stanie ON, gdy zostanie osiggniete
potozenie 0° przez stét obrotowy i OFF w sytuacji
odwrotnej.

Al18

Wyl.kran.wys.wézk
a

Biezacy stan wytgcznika krarncowego,
wykrywajgcego najwyzsze potozenie wozka.
Znajduje sie w stanie OFF, gdy wozek osiggnie
najwyzsza pozycje.

A19

Dolny
wyl.kran.wédzka

Biezacy stan wytgcznika kraricowego,
wykrywajgcego najnizsze potozenie wozka.
Znajduje sie w stanie OFF, gdy wozek osiggnie
najnizszg pozycje.

A20

Amp. Wozek

Aktualne natezenie pochfaniane przez silnik
wozka. Wyrazone jest w Amperach.

A21

Amp. Obroét

Aktualne natezenie pochtaniane przez silnik
stotu. Wyrazone jest w Amperach.

A22

Amp.Wst.Rozciaga
nie

Aktualne natezenie pochtaniane przez silnik
wstepnego naciggu.
Wyrazone jest w Amperach.
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11 - PARAMETRY WSTEPNEGO ROZCIAGANIA

REG

PARAMETRY
WSTEPNEGO
ROZCIAGANIA®

OPIS

DEF.

MIN

SECUR.

MAX

VIS | MOD

P1

WIlacz Wst.Rozci.

Niniejszy parametr musi by¢ ustawiony na ON,
w przypadku zainstalowania sterownika
wstepnego naciggu. Jezeli niniejszy parametr
nie jest ustawiony na ON, woéwczas
wszystkie nastepujgce parametry mogag
zosta¢ odrzucone, w celu zrozumienia
funkcjonowania maszyny owijajgce;.

OFF

P2

Alarm Zerwania
Folii

Niniejszy parametr dziata jako opcja: w
przypadku aktywowania, alarm przerwanej
folii nie jest wiecej wyzwalany. Nalezy
pamietaé, iz w przypadku aktywowania jest
on automatycznie pomijany przez hasto; przy
wytgczonym zasilaniu, jest automatycznie
przywracany do jego poprzedniej wartosci (z
hastem 900).

OFF

P3

Napinacz Poz. %

Niniejszy  parametr okresla  pofozenie
spoczynku preta rolki balansujgce;.

Niniejszy parametr jest przestarzaty dla
nowych typow paneli elektronicznych i nie ma
zadnego wptywu na algorytm wyprowadzania
wstepnie naciggnietej folii.

30

100

P4

Czujnik
min.odnies.

Niniejszy parametr okresla przesuniecie dla
warto$ci odczytywanych przez ADC dla
ogniwa obcigznikowego.
Przesuniecie ogniwa obcigznikowego jest dla
niego targ: w spoczynku, biezgca wartos¢
odczytu dla ogniwa obcigznikowego nie jest
bliska 0, a wiec wymagana jest niewielka
regulacja.
Reguta prawej dfoni, ktéra moze byé
wykorzystana w celu okreslenia jego
wartosci, moze mie¢ nastepujacg forme:

e P4=A12+10.
Wyraza sie w punktach ADC, z ktérymi jest
powigzane wejscie analogowe, odczytujgce
sygnat ogniwa obcigznikowego.

20

500
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Niniejszy parametr musi by¢ wykorzystywany
do kalibracji funkcjonowania ogniwa
obcigznikowego. Liniowo, ustawia on
czestotliwos$¢ przytozong do silnika
wstepnego naciggu, w celu uzyskania
wiekszego badz mniejszego naciggu folii, gdy 0
nie jest zmieniany zaden inny parametr
naciggu folii. Warto$¢ niniejszego parametru
jest powigzana z rodzajem
wykorzystywanego zwoju folii, w zwigzku z
tym, ze istnieje wiele réznych rodzajéw folii z

P5 Kalibracja tworzyw sztucznych, z mozliwoscig 1200 3

Wst.Roz. wstepnego naciggu.

Sposobem na okreslenie wiasciwej wartosci dla
niniejszego parametru jest ustawienie bardzo
niskiego naciaggu folii, na przyktad 0% za
posrednictwem parametru C4, a nastepnie 500
wykonanie proby owiniecia palety. 0
W niniejszej sytuacji nalezy zwiekszy¢
parametr P5 do momentu, az folia nie bedzie
tak lekka, jak jest to wymagane przez palete
poddawang owijaniu.
Im wyzszy jest niniejszy parametr, tym
IZzejsze bedzie owijanie.
Niniejszy parametr ustawia ciezar dla
proporcjonalnego okreslenia PID, uzywanego 1
wewnatrz  algorytmu,  ktéry  obstuguje
wyprowadzanie wstepnie naciggnietej folii,

P6 K proporcjonalne | gdy jest zainstalowana rolka balansujgca. 1000 3
Niniejszy parametr jest przestarzaty dla
nowych typéw paneli elektronicznych i nie ma 200
zadnego wptywu na algorytm wyprowadzania 0
wstepnie naciggnietej folii.
Niniejszy parametr ustawia ciezar dla
pochodnego okreslenia PID, uzywanego 0
wewnatrz  algorytmu,  ktéry  obstuguje
wyprowadzanie wstepnie naciggnietej folii,

P7 K pochodne gdy jest zainstalowana rolka balansujgca. 0 3
Niniejszy parametr jest przestarzaty dla
nowych typéw paneli elektronicznych i nie ma 0
zadnego wptywu na algorytm wyprowadzania
wstepnie naciggnietej folii.
Niniejszy parametr ustawia ciezar dla
integralnego okreslenia PID, uzywanego 0
wewnatrz  algorytmu,  ktéry  obstuguje
wyprowadzanie wstepnie naciagnietej folii,

P8 K integralne gdy jest zainstalowana rolka balansujgca. 0 3
Niniejszy parametr jest przestarzaty dla
nowych typéw paneli elektronicznych i nie ma
zadnego wptywu na algorytm wyprowadzania 0
wstepnie naciggnietej folii.
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Niniejszy parametr pozwala na ustawienie
czasu, w ktérym silnik wstepnego naciggu 0,01

. pracuje przy minimalnej predkosci obrotowej,
P9 Czas Luz_(_)wanla w celu umozliwienia powrotu preta rolki 0.04 3 3
Foli balansujgcej do wtasciwej mu pozycji
zerowej, po zakonczeniu cyklu owijania. 0,1
Wyrazony jest w sekundach.

Niniejszy parametr pozwala Uzytkownikowi
na ustawienie gérnej granicy dla 50
oszacowanej czestotliwosci przez algorytm
wyprowadzania wstepnie naciggnietej folii.
Oznacza to, ze w kazdym przypadku, 60 3 3
czestotliwos¢ przez ktérg bedzie napedzany
silnik wstepnego naciagu, nigdy nie bedzie 80
wyzsza od niniejszej wartosci, a mianowicie:
All < P10.

Max.

P10 Czestotliwosc

Niniejszy parametr okresla wartos¢ naciggu
folii, wykorzystywang w ostatniej ¢wiartce
ostatniego owijania podczas automatycznego 0
cyklu owijania.
Kon.Obr6t Zasgdniczg, niniejszy parametr zaste,puje
P11 Napiecia nacigg folii okreslony przez C42, natomiast 12 3 3
P na ostatnim obrocie owijania, obrét zastepuje
sektor katowy (270°+360°).
Niniejszy parametr jest przestarzaty dla 100
nowych typow paneli elektronicznych i
zamiennie musi by¢ uzywany parametr F4.

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi
okreslenie predkosci odwijania folii, gdy 10
maszyna znajduje sie w manualnym trybie
funkcjonowania, a ogniwo obcigznikowe jest
popchniete do jej odwiniecia. 20 3 3
Nalezy pamietaé, ze maszyna owijajgca
rozpocznie uwalnianie folii jedynie wdwczas, 30
gdy zostanie przekroczona dodatkowa
warto$¢ progowa P14.

Tryb reczny

P12 Max. Cz.

Niniejszy parametr ustawia okreslenie statej
czestotliwosci, ktéra ma byé wykorzystywana
wewnatrz algorytmu wyprowadzania 0
wstepnie naciggnietej folii.

P13 Stala Nawet jezeli  zachodzi  koniecznos$¢
Czestotliwosc | odnalezienia  wiasciwej rownowagi w
niniejszym okresleniu oraz wspétczynnika
kalibracji P5, mozna powiedzie¢, ze im 300
wyzsza jest wartos¢ parametru P13, tym
Izejsza bedzie folia przy niskim naciagu folii.

150 3 3
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P14

Prég folii w
t.recz.

Niniejszy parametr okresla warto$¢ progowg
wyrazong w punktach ADC, ktéra odczytuje
wartoéci ogniwa obcigznikowego, powyzej
ktérych maszyna owijajgca rozpocznie
uwalnianie folii, gdy nie znajduje sie w trybie
automatycznym.

Bardziej szczeg6towo, maszyna owijajgca
rozpocznie uwalnianie folii wytgcznie w
przypadku spetnienia nastepujgcego
warunku:

e Al2>=P4+P14.

Nalezy pamietaé, iz ze  wzgledéw
bezpieczenstwa przy ciagnieciu folii w trybie
recznym, folia bedzie uwalniana ze statg
predkoscig, niezaleznie od zastosowane;j sity
ciggniecia; niniejsza, stata predkos¢ moze
zosta¢ jednak dostosowana za pomoca
parametru P12,

50

500

P15

Podwojne
Silnika

Niniejszy parametr musi by¢ ustawiony na
ON, w przypadku zainstalowania podwdjnego
silnika wstepnego naciggu.

OFF

@ Wyswietlany tylko w trybie RAMIENIA lub z ogniwem obcigznikowym w stanie ON.
@ Tylko jezeli trypb RAMIENIA jest nieaktywny.

12 - PARAMETRY SZCZYPIEC

REG

PARAMETRY

SZCZYPIEC
(@)

OPIS

DEF

MIN

SECUR.

MAX

VIS

MOD

El

Zmierzona
Temp.

Biezgca temperatura dla plyty ciecia i
zgrzewania jednostki uszczelniajgce;.

Jest to parametr jedynie do odczytu, ktérego
warto$¢ nie moze przekraczac statej wartosci
progowej 210 [°C], w przeciwnym razie
obwody zasilania zostatyby automatycznie
otwarte i zostatby uruchomiony alarm #33.

E2

Czas
Zgrzewania

Niniejszy parametr ustawia czas zgrzewania,
czyli czas, w ktéorym nawinieta folia jest
zgrzewania na zakonczenie cyklu owijania.
Wyrazony jest w sekundach.

3.0

1.0

20.0
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Niniejszy parametr ustawia czas, w ktorym
nastepuje wydmuch sprezonego powietrza z

rury, w celu zwolnienia i uchwycenia 1.0
Czas koncowej czesci folii.
E3 Dmuchania Jest on wyrazony w sekundach i musi zosta¢ | 6.0 1 1
ustawiony w celu nadmuchu CA przez co
najmniej péttora obrotu (aby upewni¢ sig, ze 20.0

koncéwka folii zostata uchwycona co
najmniej jeden raz).

Niniejszy parametr ustawia czas, w ktorym
naped wstepnego naciggu rozpocznie
uwalnianie pewnej ilosci folii tuz przed fazg 1.0
zgrzewania, w celu zwolnienia naciggu na
nawinietej folii.

Jezeli zdarzy sie, ze pod koniec procesu
E4 Czas zwol. Folii | owijania folia znajdujgca sie na tylnej ptycie 2.0 1 1
jednostki uszczelniania jest zbyt ciasna,
wowczas niemalze pewne jest wystgpienie
efektu sprezynowania, a zgrzewanie nie 20.0
odbedzie sie.

Dzieje sie tak, poniewaz ostatnia warstwa
nawinietej folii nie byta $cisle naciggnieta.

Niniejszy parametr okresla czas, w ktorym
system wigzania musi zosta¢ doprowadzony
do gory, pod koniec fazy uszczelniania
procesu owijania. 1.0
Niniejszy parametr musi byé caly czas '
wiekszy od powigzanego parametru E6.
Cz.pod.masz.do | W przypadku zerwania folii z powodu zlej 20

olin. jakosci lub uszkodzen zwoju, ustawienie '
nizszej wartosci dla E5 niz EG, spowoduje
efekt pojawienia sie dodatkowej liny na
gornej krawedzi zwoju folii 500 [mm].
Niniejsza lina sprawia, ze folie trudniej
zerwaté, a wiec moze poprawi¢ proces
owijania.

ES

20.0

Niniejszy parametr okresla czas, w ktorym
system wigzania musi zosta¢ doprowadzony
w dot, w czasie nawijania folii, podczas 1.0
przygotowywania fazy uszczelniania.
Cz.opu.masz.do | Nawinigta folia powinna by¢ nawinieta na nie
olin. wiecej niz 7-8 cm, poniewaz bedzie lezata na
tylnej ptycie uszczelniajgce;j.
Jezeli niniejszy parametr jest zbyt maty, folia 20.0
nie zostanie przecieta na catej swojej
szerokosci.

E6 1.2 1 1

Niniejszy parametr ustawia potozenie katowe
rotacji, w ktérym zostanie zatrzymany stot
obrotowy badz ramie obrotowe, w celu 10
Pozycja przeciecia folii. 45 1 1
Zgrzewania Standardowa pozycja w ktdrej nastepuje
ciecie filmu, jest bliska wartosci 45 stopni dla
jednostki uszczelniajgcej, w odniesieniu do 180
maszyny naciggajgcej i owijajgcej.

E7
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0 5
Opozn.Drazek Opoznienie preta kontrastowego 5 1 1
Przec. 200

E8

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi
ustawienie potozenia katowego, w ktérym 10
musi nastepowa¢ uwalnianie koncowki folii | 180 1 1
(podczas owijania maszyny), w celu 350
utrzymania i przymocowania do palety.

Poz.zwol.konca.

E9 fol.

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi
ustawienie wysokosci wozka dla zgrzewania 0
folii.
Nawinieta folia musi zosta¢ umieszczona w 3 1 1
centralnej czesci tylnej ptyty uszczelniajgcej i
w celu osiggniecia niniejszego celu nalezy 200
dokonac kalibracji parametru E10.

Zgrzewanie

E10 Poz:

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi
ustawienie potozenia kagtowego, w ktérym,
podczas ostatniego obrotu owijania cyklu
owijania, podnoszony jest chwytak tylnej 180
p’f_yt_y _(iéhy pret). _
E11 Chwyte,Ik BP w Niniejszy parametr jest przydatny, _ng
gore czujnik potozenia zerowego nie lokalizuje
aktualnej, fizycznej pozycji zerowej rotacji lub
gdy pozycja zatadunku i wytadunku nie s3g
takie same (i w tym przypadku w maszynie 350
bedzie zainstalowany dodatkowy czujnik
kgtowy 90).

250 1 1

Niniejszy parametr umozliwia Uzytkownikowi
ustawienie czasu, po ktéorym nastepuje
rozpoczecie obrotu do tylu po rozpoczeciu
fazy zgrzewania.

E12 Delay Rot. BW | ystawienie niniejszego parametru réwnego z | 30 1 1
czasem zgrzewania, czyli E2, spowoduje
rozpoczecie obrotu do tylu, w Kkierunku
pozycji zerowej, natychmiast po catkowitym
zakohczeniu zgrzewania.

@ Tylko, gdy uktad przecinania jest uruchomiony.
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13 - ALARMOW

Alarm no. | OPIS ALARMOW OPIS
Przegrzanie napedu Naped rotaciji osiagng’r me_lksymalnq, _dopuszcgalna wartos¢
#1 > temperatury wewnetrznej (wyrazong w stopniach Celsjusza).
rotacjl Oznacza to, Zze niniejszy warunek jest weryfikowany: A2>X4.
Naped rotacji osiggngt maksymalny dozwolony prad termiczny,
" Naped rotacji jest w | okreslany z uzyciem parametru X14.
alarmie termicznym Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A20>X14 dla co
najmniej At =1 [s].
Ptaszczyzna . : - . S
wyjéciowa napedu Naped rolt’acp wykryvya Zwarcie na swojej 'p’faszczyzme wyjsciowej.
#3 o - Sprawdzi¢ potgczenie silnika i okablowanie; pary U-V, U-W, lub V-W
rotale_jest w stanie moga by¢ odpowiedzialne za niniejszg usterke.
zwarcia
Napiecie DC-Link napedu rotacji przekroczylo maksymalnie
44 Naped rotacji jest w | dozwolong warto$¢ progowa (X6).
stanie przepiecia. Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z warto$cig napiecia pradu DC-
Link.
Naped rotacji jest w | Napiecie DC-Link napedu rotacji przekroczyto minimalnie dozwolong
45 stanie warto$¢ progowsg (X5).
niedostatecznego Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z wartoscig napiecia prgdu DC—
napiecia Link.
Naped rotacji przekroczyt maksymalnie dozwolong wartos¢ (X3) dla
46 Naped rotacji jest w | prgdu — w amperach — uzywanego do zasilania odpowiedniego
stanie nadprgdowym | silnika.
Oznacza to, Ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A20>X14.
Naped wozka jest w | Naped wozka osiagngt maksymalnie dozwolong wewnetrzng
#7 stanie nadmiernej temperature (wyrazong w stopniach Celsjusza).
temperatury Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A3>Y4.
Naped wobzka osiggngt maksymalny dozwolony prad termiczny,
48 Naped wozka jest w | okreslany z uzyciem parametru Y14.
alarmie termicznym Oznacza to, Ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A21>Y14 dla co
najmniej At =1 [s].
Ptaszczyzna . . - L o
wyjéciowa napedu Naped wgzka wykryyva zwarcie na SWOJeJ_p’faszczyznle wyjsciowe;j.
#9 A : . Sprawdzi¢ potgczenie silnika i okablowanie; pary U-V, U-W, lub V-W
WOZ‘“’? jestw stanie mogg by¢ odpowiedzialne za niniejszg usterke.
zwarcia
Napiecie DC-Link napedu wozka przekroczyto maksymalng wartosé
#10 Naped wozka jest w | progowg (Y6).
stanie przepiecia Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z wartoscig napiecia prgdu DC—
Link.
Naped wozka jest W | Napiecie DC-Link napedu wozka przekroczyto minimalng warto$é
#11 stanie progows (Y5).
niedostatecznego Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z wartoscig napiecia prgdu DC—
napiecia Link.
Naped wozka przekroczyt maksymalnie dozwolong wartos¢ (Y3) dla
412 Naped wozka jestw | pradu — w amperach — uzywanego do zasilania odpowiedniego
stanie nadprgdowym | silnika.
Oznacza to, Ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A21>Y14.
I::S ?d :vs;gfvr\llego Naped wstgpnego naciagu osiggnat maksymalnie dozwolong
#13 agu | wewnetrzng temperaturg (wyrazong w stopniach Celsjusza).

stanie nadmiernej
temperatury

Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A4>H4.
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Nap@d wstepnego

Naped wstgpnego naciggu osiggngt maksymalny dozwolony
prad termiczny, okreslany z uzyciem parametru R14.

#14 naciggu jest w AP : . _
- . Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A22>H14 dla co
alarmie termlcznym najmniej At = 1 [s].
Ptaszczyzna Naped wstepnego naciggu wykrywa zwarcie na swojej ptaszczyznie
#15 wyjéciowa napedu wyjsSciowej.
wstepnego naciggu | Sprawdzi¢ potgczenie silnika i okablowanie; pary U-V, U-W, lub V—
jest w stanie zwarcia | W mogg by¢ odpowiedzialne za niniejszg usterke.
Naped wstepnego Napiecie DC—Linlf, napedu wstepnego naciggu przekroczyto
#16 naciagu jest w stanie | Maksymalng wartosc progowa (HG). - .
g~ Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z wartoscig napiecia prgdu DC—
przepigcia Link.
Naped wstepnego Napiecie DC-Link napedu wstepnego naciggu przekroczyto
417 naciggu jest w stanie | minimalng warto$¢ progowg (H5).
niedostatecznego Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z wartoscig napiecia prgdu DC—
napiecia Link.
Naped wstepnego Vl\\l/apec’i, wstepnego naciggu przekroczyt mgksymalnle dozwglong
. ; ; artos¢ (H3) dla prgdu — w amperach — uzywanego do zasilania
#18 naciagu jest w stanie odpowiedniego silnika.
nadpragdowym Oznacza to, Ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A22>H14.
glgg?/ciegsct)rvr:leétg’%’g/ Naped gornej ptyty prasy osiggngt maksymalnie dozwolong
#19 nadmiernei wewnetrzng temperature (wyrazong w stopniach Celsjusza).
temperaturjy Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A3>R4.
Naped gornej ptyty Naped gorne; ) ptyty prasy osiggngt maksymalny dozwolony prad
#20 prasy jest w alarmie termiczny, okrt_aslar)y_ z uzyciem parametru R14.
) Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A21>R14 dla co
termicznym najmniej At = 1 [s].
P’faszgtzyzna Naped gornej ptyty prasy wykrywa zwarcie na swojej ptaszczyznie
41 wyjéciowa napedu wyjsSciowej.
gornej ptyty prasy Sprawdzi¢ potgczenie silnika i okablowanie; pary U-V, U-W, lub V—
jest w stanie zwarcia | W mogg by¢ odpowiedzialne za niniejszg usterke.
Naped gornei pivt Napiecie DC—Lml'(, napedu goérnej pityty prasy przekroczyto
#29 prag?/ jegst . étggié/ maksymalng wartos¢ progowa (R6). o o
A= Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z warto$cig napiecia prgdu DC—
przepiecia Link.
Naped gornej ptyty | Napigcie DC-Link napedu gérnej ptyty prasy przekroczyto minimalng
#23 prasy jest w stanie wartos¢ progowg (R5).
niedostatecznego Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z warto$cig napigcia pragdu DC—
napiecia Link.
2 A Naped gornej piyty prasy przekroczyt maksymalnie dozwolong
“#24 Nggqusotrvr\]/eétgﬁfg warto$¢ (R3) dla pradu — w amperach — uzywanego do zasilania
prasy | odpowiedniego silnika.
nadpradowym Oznacza to, Ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A21>R14.
Naped przenosnika . . :
jest w stanie Naped przenosnlk_a osiggnat maksymalnie dozwolong wewnetrzng
#25 dmi . temperature (wyrazong w stopniach Celsjusza).
?eamgqel(l?;?uerjy Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A2>B4.
2 Naped przenosnika osiggngt maksymalny dozwolony prad termiczny,
#26 nggeq egs?rvr\]/eélgfrﬁ){e okreslany z uzyciem parametru R14.
prasy | Oznacza to, ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A20>B14 dla co
termicznym najmniej At = 1 [s].
P’quzpzyzna Naped przenosnika wykrywa zwarcie na swojej ptaszczyznie
497 wyjéciowa napedu wyjsciowej.
gornej ptyty prasy Sprawdzi¢ potgczenie silnika i okablowanie; pary U-V, U-W, lub V—
jest w stanie zwarcia | W moga by¢ odpowiedzialne za niniejszg usterke.
Naped przenosnika Napiepie DC-Link napedu przenosnika przekroczyto maksymalng
#28 jest w stanie wartos¢ progowa (B6).

przepiecia

Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z wartoscig napiecia prgdu DC—
Link.
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Naped przenosnika
jest w stanie

Napiecie DC—Link napedu przenosnika przekroczyto minimalng wartos¢
progowg (B5).

#29 niedostatecznego Rodzaj usterki wyswietlany jest wraz z wartoscig napiecia prgdu DC—
napiecia Link.
Naped przenosnika Naped przenosnika przekroczyt maksymalnie dozwolong wartosé
#30 iest w stanie (B3) dla pradu — w amperach — uzywanego do zasilania
] odpowiedniego silnika.
nadpradowym Oznacza to, Ze niniejszy warunek jest weryfikowany: A20>B14.
o Gltéwny panel elektroniczny MCU nie komunikuje sie z jednym lub
431 Btad komunikacji z wigkszg iloscig zdalnych napedow.
napedami Dioda LED LD1 znajdujagca sie w gérnym lewym rogu gtéwnego PE
wskazuje status tgcza komunikacyjnego.
#32 Awaryjny Przycisk zatrzymywania awaryjnego zostat wcisniety przez
przycisk uzytkownika lub wystgpita sytuacja podobna do E-STOP.
Jednostka Ptyta ciecia i zgrzewania jednostki zgrzewania osiggneta (statq)
uszczelniajaca jest maksymalnie dopuszczalng temperature wynoszgcg 210 stopni
#33 tani dmi .| Celsjusza.
w stanie nadmierne; Niniejsze wydarzenie powoduje otwarcie stycznika gtéwnego
temperatury zasilania ze wzgledéw bezpieczenstwa.
) . Whytacznik  krancowy bezpieczehstwa wozka umieszczony pod
Whytgcznik krancowy | wézkiem, zostat przypadkowo wyzwolony przez przeszkode lub
#34 bezpieczenstwa osobe.
wozka Niniejsze wydarzenie powoduje otwarcie stycznika gtdwnego
zasilania ze wzgledow bezpieczenstwa.
5 ; . | Zostat wcisniety przycisk start bez przeprowadzenia procedury
#35 Zadanie resetowania resetowania.
Niniejszy alarm wystepuje za kazdym razem, gdy owijarka wyczuwa
brak sygnatu na ogniwie obcigznikowym podczas owijania (jedynie
#36 Uszkodzony alarm podczas cyklu automatycznego, nie podczas procedury resetowania).
folii Niniejszy alarm moze by¢ wytgczony poprzez parametr P2 i moze
by¢ spowodowany rzeczywistym zerwaniem folii podczas owijania lub
z powodu konca zwoju wstepnie naciggnietej folii.
Niniejszy alarm wystepuje za kazdym razem, gdy uzytkownik chce
rozpoczg¢ catkowicie nowy cykl owijania, lecz maszyna nie wyczuwa
; ; wytgcznika krancowego pozycji zerowej dla obrotu.
#37 Pozycja zerowa nie Status niniejszego czujnika wyswietlany jest przez parametr A17; aby

unikngé niniejszego wyboru podczas uruchamiania, nalezy ustawié
G21 na ON, a owijarka rozpocznie prace niezaleznie od pozyciji
rzeczywistego obrotu.

14 - TROUBLESHOOTING

Not availiable yet.
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15 - FUNKCJE USB

UZYWAC JEDYNIE NAPEDOW USB FLASH 2.0 (STANDARDOWE NAPEDY
3.0 NIE SA WSPOMAGANE)

NOSNIK PAMIECI USB MUSI BYC SFORMATOWANY W STANDARDZIE
FAT32; NIE SA DOZWOLONE NOSNIKI PRZEKRACZAJACE 8 GB

Funkcje USB moga by¢ uzywane przez operatora do aktualizacji oprogramowania i/lub
parametrow panelu elektrycznego, w celu naprawy btedéw systemowych lub przywrdcenia panelu,
jak rowniez w celu dodania funkcji oprogramowania lub pakietéw jezykowych.

Ponadto funkcje USB pozwalajg uzytkownikowi na tworzenie kopii zapasowych catego zestawu
parametrow i/lub pojedynczych programow uzytkownika.

Aby uzyskaé¢ dostep do menu USB, nalezy naciska¢ z pozycji gtéwnej strony przycisk "Jog —"
dopdki nie osiggnie sie pozycji "Funkcje USB", nastepnie nalezy nacisng¢ "OK" w celu otwarcia
menu USB.

Menu funkcji USB zawiera nastepujgce funkcje:

1) taduj program uzytkownika: pozwala to uzytkownikowi na zatadunek, z pamieci flash,
programu zapisanego wczesniej za pomocg funkcji "Zapisz program uzytkownika" (patrz
nastepny wpis).

Jesli wybrany program nie jest obecny w pamieci USB, panel wyswietli komunikat o
btedzie.

Zwigzek pomiedzy plikami bin przechowywanymi w pamieci USB a aktualnie zatadowanym
programem uzytkownika wynosi 1:1, tj. jesli PRG16.bin jest obecny w pamieci USB,
program uzytkownika panelu elektrycznego 16 zostanie zastgpiony przez dane zawarte
wewnatrz PRG16.bin.

2) Zapisz program uzytkownika: pozwala uzytkownikowi na zapisanie na no$niku jednego z
32 wczesniej ustawionych programéw. Plik zostanie zapisany jako "PRGxx.bin", gdzie "xx"
oznacza numer programu (na przyktad programu numer 3 zostanie zapisany jako
"PRGO03.hin").

Pliki zapisane z pozycji panelu mogg mie¢ zmieniang nazwe (z uzyciem komputera) z
odmiennym numerem programu: w taki sposéb uzytkownik moze tworzy¢ kopie tego
samego programu uzytkownika, lecz wszystkie z takimi samymi warto$ciami dla ustawien
parametrowych (wartosci nie mogg by¢ edytowane).

» UWAGA: Polecenie "Zapisz program uzytkownika" tworzy kopie zapasowg tylko
jednego z 32 ustawionych parametréw cyklu (tylko parametry P); aby utworzy¢ kopie
zapasowg catego zestawu parametréw, patrz ponizsza funkcja "Zapisz Par".

3) Rejestr danych: Niniejsza funkcja nie jest jeszcze aktywna, lecz jest przystosowana do
zapisywania zaawansowanych statystyk maszyny.

4) Zapisz par: Niniejsza funkcja tworzy na nosniku pamieci catkowitg kopie wszystkich
parametrow ustawionych na panelu, ktére mogag by¢ zatadowane w pézniejszym czasie, w
celu przywrécenia panelu lub w celu stworzenia kopii wszystkich ustawien na innych
maszynach (na przyktad panel pomocniczy) Plik zostanie zapisany w pamieci USB jako
"CC_ALL.bin".
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5) Read Par: niniejsze polecenie taduje kopie informac;ji dotyczacych innych maszyn,
uprzednio zapisanych w pamieci flash.

» UWAGA: gdy plik “CC_ALL.bin“ jest tadowany na innym panelu, bardzo wazne jest
sprawdzenie, czy wersja oprogramowania odpowiada wersji zapisanej na panelu
oryginalnym, lub, w przypadku gdy wersja oprogramowania nie pasuje, zapewnienie ze
ustawienie parametréw nie zostanie zmienione z jednej wersji na drugg (na przyktad, w
przypadku dodawania nowych parametrow).

Jezeli ustawienie parametrow rézni sie pomiedzy dwoma panelami docelowymi,
jedynym sposobem na skopiowanie ustawien jest dokonanie ich manualnej
zmiany, poprzez obstuge maszyny (zobacz rowniez funkcja “Save all as .txt“)

6) Zapisz wszystko jako .txt: za posrednictwem niniejszego polecenia panel zapisze w
pamieci falsh zaréwno kopie binarng EB jak i plik tekstowy z petng listg wszystkich
ustawien (wartosci parametréw, wersja oprogramowania, numer seryjny itp). Plik binarny
jest taki sam jak plik utworzony za posrednictwem polecenia “Save Par®, z wyjagtkiem jego
nazwy, ktora, w tym przypadku zostanie wygenerowana z numeru seryjnego maszyny: na
przyktad, jezeli numer seryjny maszyny posiada forme C1500001M, plik bedzie posiadat
nazwe 1500001M.bin i 1500001 M.txt).

15.1 — SW AND LANGUAGE UPDATE

To update the SW and the language pack on the EB follow the procedure illustrated below:

1) Copy the 2 files for the language - CeC_Ing.bin, CEC_Par.bin — and the SW file -
CEC_SW.bin — on the USB stick

2) Turn on the board and insert the USB with the correct files for the machine

3) Wait until the installation is completed. The board will ask the 3 files but the operator can
just keep the USB inserted on the board and the installation process will go on
automatically

4) When the installation is completed the EB will be in Italian (that is the default language), to
put it in the requested language press Jog- to enter the menu and push it again until the
“Parametri Generali” menu is reached.

Press OK to enter and press OK again on the first voice “Lingua” to access the list of the
languages. Then press Jog- until you reach the language needed and press OK.

» NOTE: if there is no need for a SW update, the operator can update only the language by
putting on the USB stick only the CeC_Ing.bin and CEC_Par.bin files.
Otherwise, everytime that the SW is updated it could be necessary to reinstall also the
language files.
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16 — REVISION HISTORY

16.1 - HARDWARE REVISIONS

Not available yet.
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NOTES
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