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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
zgodnie z Zatgcznikiem I1.A Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

EvoPac srl
Via Calcinaro, 2071
47521 Cesena (FC) - Italy

STWIERDZA SIE

Na wtasng odpowiedzialnos¢, ze MASZYNA ZE STOLEM OBROTOWYM O STALYM CYKLU PRACY
przeznaczona do owijania tadunkdéw znajdujgcych sie na paletach za pomocg rozciggliwej folii

Model: DARWIN-T

- Dyrektywa Wspolnoty Europejskiej 2006/42/WE - w sprawie bezpieczehstwa maszyn;
UWAGA: Dyrektywa 2006/46/WE zastepuje Dyrektywe 98/37/WE wraz ze zmianami
- Dyrektywa Wspolnoty Europejskiej 2004/108/WE wraz ze zmianami — w sprawie
kompatybilnosci elektromagnetycznej;
UWAGA: Dyrektywa 2004/108/WE zastepuje Dyrektywe 89/336/EWG wraz ze zmianami
- Dekrety krajowe wprowadzajgce wyzej wymienione Dyrektywy Wspoélnotowe.

Lista zastosowanych Zharmonizowanych Przepiséw Technicznych:

EN 12100-1 Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe, ogolne zasady projektowania -
Czes¢ 1: Podstawowa terminologia, metodologia

EN 12100-2 Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe, ogolne zasady projektowania -
Czes$¢ 2: Zasady techniczne

EN 60204-1 Wyposazenie elektryczne maszyn Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

EN 61000-6-2 Kompatybilnosc¢ elektromagnetyczna (EMC) - Czes¢ 6-2: Normy ogdlne —
Odpornos¢ w srodowiskach przemystowych

EN 61000-6-4 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Normy ogdélne. Norma emisji w

Srodowiskach przemystowych

Majgc na uwadze ciggtg poprawe funkcji niniejszej maszyny, niektore z jej elementéw i/lub
wtasciwos$ci mogg ulegngc¢ zmianie bez powiadomienia i bez uszczerbku dla waznosci niniejszego
dokumentu. W przypadku stwierdzenia roznic pomiedzy trescig niniejszej instrukcji a rzeczywistg
pracg maszyny, nalezy poinformowac o tym Producenta.
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ROZDZIAL 1
INFORMACJE OGOLNE

1.1 CEL INSTRUKCJI

Instrukcja ta jest integralng czescig maszyny i zostata sporzgdzona przez producenta w jego
jezyku (wtoski) w celu przekazania wszelkich informacji niezbednych do prawidtowego i
bezpiecznego uzytkowania maszyny w catym jej cyklu zycia (od transportu, dostawy, montazu,
uzytkowania i konserwaciji do utylizacji). Instrukcja jest podzielona na sekcje, rozdziaty i paragrafy,
tak aby struktura przekazywanych informacji byta zgodna z Dyrektywg Maszynowg UE oraz ze
szczegotowymi zharmonizowanymi normami.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na maszynie operatorzy i wykwalifikowani technicy
muszg uwaznie zapoznac sie ze wszelkimi informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji i muszg
postepowac zgodnie z nimi. W przypadku watpliwosci dotyczgcych interpretacji instrukcji, nalezy
zwrdcic sie do Producenta w celu uzyskania niezbednych wyjasnien. Jedynym sposobem, aby
zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie maszyny w dtugim okresie i zapobiegnieciu sytuacji
niebezpiecznych dla ludzi i mienia jest postepowanie zgodnie z informacjami znajdujgcymi sie w
niniejszej instrukciji.

Przed montazem i uruchomieniem maszyny nalezy uwaznie zapoznac sie z niniejszg
instrukcje obstugi.

1.2 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI OBSLUGI

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w poblizu maszyny w catym jej cyklu zycia. Instrukcja
powinna by¢ trzymana z dala od jakiegokolwiek czynnika, ktéry mogtby spowodowaé pogorszenie
jej stanu i powinna by¢ dostepna dla wszystkich operatoréw i wykwalifikowanych technikow, ktorzy
moga3 jej potrzebowag. Instrukcja powinna by¢ wystana wraz z maszyna, jezeli maszyna jest
wysyfana do nowego uzytkownika lub witasciciela.

1.3 PRODUCENT

Bogate doswiadczenie i radykalna innowacja sprawity, ze mozliwe byto wyprodukowanie tej
najnowoczesniejszej, ekonomicznej maszyny do owijania. Jestesmy zawsze do Panstwa
dyspozycji. Stuzymy pomocg w przypadku jakiegokolwiek problemu lub w przypadku checi
uzyskania informaciji. W celu uzyskania informacji lub wystania zapytania, prosimy o kontakt:

EvoPac srl
Via Calcinaro, 2071
47521 Cesena (FC) - Italy
Tel. 0547.630152
e-mail: info@evopac.com
www.evopac.com
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Jesli potrzebujg Panstwo informacji na temat uzytkowania i konserwacji maszyny, lub jesli chca
Panstwo zaméwi¢ czesci zamienne prosimy o podanie danych identyfikacyjnych maszyny, ktore
znajdujg sie na tabliczce Producenta.

1.4 CERTYFIKACJA

Maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z dyrektywami WE obowigzujgcymi w momencie
wprowadzania maszyny do obrotu, co zostato wyraznie stwierdzone w deklaracji zgodnosci. W
zwigzku z tym, maszyna jest zgodna z wymogiem bezpieczenstwa Dyrektywy Maszynowe;j.

1.5 GWARANCJA

Maszyna jest objeta gwarancjg na materiaty na okres wskazany w dokumentach umownych.
Nabyweca traci prawo do gwarancji, jezeli i kiedy dokonat modyfikacji lub napraw bez zgody
producenta. Optaty za robocizne oraz koszty wezwania serwisu nie sg objete gwarancjg. W
zadnym przypadku nie jest mozliwe otrzymanie odszkodowania za szkody. Dalsze wyjasnienia
dotyczgce warunkéw gwarancji mozna znalez¢ w umowie sprzedazy.

1.6 POMOC TECHNICZNA

Zwyczajne i nadzwyczajne czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane zgodnie z
instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji. W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek okolicznoéci,
ktéra nie zostata opisana w niniejszym dokumencie oraz w przypadku checi uzyskania wszelkiego
rodzaju pomocy, prosimy o bezposredni kontakt z Producentem podajgc dane identyfikacyjne
znajdujace sie na tabliczce znamionowej maszyny:

- model maszyny;

- numer seryjny;

- rok produkcji.

Szybkie i precyzyjne odpowiedzi mogg by¢ zagwarantowane tylko wtedy, gdy zostang podane
prawidtowe dane.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody oséb, mienia lub débr
ekologicznych wynikajgce z niewtasciwego zastosowania maszyny, btedéw podczas montazu lub
obstugi, oraz niekompetencji, niedbalstwa lub zaniedbania w odniesieniu do porad i wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody 0s6b lub mienia lub nieprawidtowe dziatanie
maszyny w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych lub produktéow do
czyszczenia i konserwaciji innych niz sugerowane.

1.7 ZADANIA DO WYKONANIA PRZEZ KLIENTA

Klient zobowigzuje sie do dokonywania czynnosci wskazanych w dokumentach zatgczonych do
umowy sprzedazy i w terminie uzgodnionym z Producentem. Jesli brak jest jakichkolwiek innych
umaow, Klient zobowigzany jest do dokonania nastepujgcych czynnosci:

- zapewnienie pomieszczenia i zadbanie o prace zwigzane z omurowaniem lub instalacjg
kanatowg w razie potrzeby;

- dbanie o zrodta energii oraz ich podtgczenie zgodnie z prawem obowigzujgcym w kraju, w ktorym
uzywana jest maszyna.
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1.8 SYMBOLE | POJECIA

Najwazniejsze fragmenty tekstu sg pogrubione i oznaczone za pomocg nastepujgcych symboli,
ktére sg umieszczone przed nimi.

ZAGROZENIE: oznacza konieczno$é zachowania uwagi w celu ochrony
przed wystgpieniem niebezpiecznych sytuacji oraz powaznego zagrozenia
zycia oso6b i uszkodzenia mienia

UWAGA: podkresla funkcje krytyczne oraz kluczowe informacje. Prosimy
zwrdci¢ uwage na tekst podswietlony tym symbolem.
@

INFORMACJA: podkresla bardzo wazne informacije.

KONWERSACJA: odnosi sie do informaciji dotyczacych okresowej
konserwacji, ktéra musi by¢ dokonana przez wykwalifikowanego technika.

OPERATOR: Osoba, ktora spetnia niezbedne wymagania i posiada odpowiednie umiejetnosci
oraz informacje niezbedne do normalnego uzytkowania niniejszej maszyny.
WYKWALIFIKOWANY TECHNIK: Osoba, ktéra spetnia wymogi niezbedne do przeprowadzenia
zwyktej konserwaciji i ktora posiada odpowiednie informacje i umiejetnosci do wykonania
konkretnej czynnosci w zakresie konserwaciji.

1.9 IDENTYFIKACJA MASZYNY

Maszyna jest identyfikowana za pomoca tabliczki Producenta umieszczonej na kolumnie maszyny.
Na ptytce znajdujg sie nastepujgce dane.

- N

EvoPac Srl. MODEL MASZYNY
“ia Caldnam, 2071
’E‘P 47521 Cesena (FC)- ITALIA c €

Tel. +39.0547.630152 NUMER SERYJNY

e-mail info@evopac.com /
TIPO/TYPE ROK PRODUKCJI
MATRICOLA /SR. NUMBER 7 WAGA MASZYNY (K
ANNO/ YEAR P (k)
MASSA / WEIGHT | POBIERANA MOC (kW)
FPOTENZA /POWER —
TENSIONE / VOLTAGE | NAPIECIE ZASILANIA (V)

|PORTATA /CAPACITY — | WYDAJNOSC (kg) (MAKSYMALNA

T MASA LADUNKU)
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Tabliczka znamionowa maszyny zawierajgca dane techniczne, numer seryjny i oznaczenie
znajduje sie na kolumnie, jak pokazano na rysunku ponizej.

TABLICZKA ZNAMIONOWA NIE MOZE BYC NIGDY USUNIETA.

EvoPac Sl

Via Caldinam, 2071

47521 Cesena (FC)- ITALIA
Tel. +39.0547.630152
emait infog@evopac.com

TIPO/TYPE

MATRICOLA /SR. NUMBER

ANNOQ/ YEAR

MASSA / WEIGHT

POTENZA /POWER

TENSIONE / VOLTAGE

PORTATA /CAPACITY

1.10 OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Na etapie projektowania i produkcji Producent zwrdcit szczegolng uwage na wszystkie sytuacje,
ktére mogg powodowac zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia ludzi. Przestrzegano
odpowiednich przepiséw oraz zastosowano wszystkie "zasady dobrej techniki konstrukcyjnej”.
Celem tego rodzaju informaciji jest zwiekszenie swiadomosci uzytkownikdw na waznos¢ kwestii
zapobiegania ryzyka, zawsze przy zachowaniu najwyzszej ostroznosci.

Nalezy uwaznie zapoznac sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi oraz
umiesci¢ je bezposrednio na maszynie, w szczegolnosci informacje dotyczgce bezpieczenstwa.

Przed uzyciem lub dokonaniem konserwacji maszyny nalezy uwaznie zapoznac si¢ z
niniejszg instrukcje obstugi.

ENTRY

FORBIDDEN DO NOT REMOVE

THE SAFETY

to unauthorized

persons DEVICE
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Nie nalezy dokonywa¢ jakichkolwiek modyfikacji, pominie¢, eliminacji lub ominieé¢ urzadzen
zabezpieczajacych oraz ostrzegawczych zamontowanych w maszynie. Nieprzestrzeganie
tego wymogu moze doprowadzi¢ do powstania powaznych zagrozen oraz moze zagrozi¢
bezpieczenstwu ludzi.

Nigdy nie nalezy uruchamiaé¢ maszyny przy niezamontowanych statych lub przenosnych
ostonach.

Nigdy nie nalezy ogranicza¢ dziatania funkcji awaryjnych zamontowanych w maszynie.
Dziatania polegajace na dokonaniu regulacji przy ograniczonym bezpieczenstwie musza
by¢ dokonane przez wykwalifikowanego technika i podczas ich realizacji konieczne jest

uniemozliwienie dostepu do maszyny osobom nieupowaznionym.

Po ustawieniu maszyny w warunkach obnizonego bezpieczenstwa nalezy przywroécic
wiasciwe warunki bezpieczenstwa tak szybko jak to mozliwe.

Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest podigczona do sprawnego obwodu uziemiajacego.

Nie nalezy modyfikowac, z jakiegokolwiek powodu, jakiejkolwiek czesci maszyny w celu
dostosowania innych urzadzen. W przypadku, gdy warunek ten nie jest spetniany,
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidiowe dzialanie lub inne zwigzane z
tym problemy. Zgtoszenia do dokonania jakichkolwiek modyfikacji nalezy kierowa¢ do Biura
handlowego lub technicznego Producenta.

DO NOT CARRY

DO NOT WORK OUT ANY WORK

ON MOVING

BEFORE

MEMBERS SWITCHING OFF

Podczas pracy niektére elementy maszyny moga znajdowac sie pod niebezpiecznym
napieciem. Przed serwisowaniem maszyny lub jakiegokolwiek urzadzenia do niej
podiaczonego nalezy odtaczy¢ zasilanie maszyny oraz zablokowaé¢ urzadzenia podigczone
do maszyny.

Kazda interwencja w systemie lub na urzadzeniu musi by¢é wykonywana wylacznie przez
wykwalifikowanych elektrykow.
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Nalezy chroni¢ panel elektryczny przed woda.

Pracownicy obstugujgcy maszyne musza posiada¢ odpowiednie umiejetnosci i
kompetencje techniczne oraz doswiadczenie w tym zakresie. Brak ktéregokolwiek z
wymienionych wymagan moze niekorzystnie wptywaé na bezpieczenstwo i wydajnosé
maszyny.

Obszar wokoét maszyny powinien by¢ wolny od przeszkod, czysty i dobrze oswietlony.

Poziom oswietlenia powinien by¢ taki, aby zawsze gwarantowat mozliwie
najbezpieczniejsze warunki pracy. W przypadku, gdyby konieczne bylo dokonanie
czynnosci konserwacyjnych w miejscach lub czesciach maszyny, ktére sa stabo
oswietlone, zespo6t zajmujacy sie konserwacjg maszyny powinien by¢ wyposazony w
przenosny system oswietlenia.

Nalezy korzysta¢ z urzadzen chronigcych przed wypadkami. nalezy upewni¢ sie, ze rekawy
odziezy przylegaja wokét nadgarstkéw lub sg podciagniete. Podczas pracy z maszyna
nalezy nosi¢ odziez roboczg i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez i $rodki ochrony indywidualnej w zaleznosci od
uzywanych produktow.

Nie nalezy nosi¢ krawatéw, bransoletek, pierscionkéw i innych elementéw, ktdre mogtyby
dostac sie w state lub ruchome czesci maszyny.

Maszyne powinny obstugiwa¢ osoby sprawne psychofizycznie.

W przypadku, gdyby konieczna byta pomoc asystenta lub kilku asystentow, nalezy ich
przeszkoli¢ i poinformowa¢ o rodzaju czynnosci, ktére maja wykonywa¢.

Miejsca, w ktérych znajduja sie gasnice i ich instrukcje obstugi musza by¢ odpowiednio
oznaczone w dziatach.
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Nalezy upewni¢ sie, ze pracownicy posiadajg wiedze na temat tego jak zatrzymaé maszyne
w sytuacji awaryjnej.

Nie nalezy pozostawiaé pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Nalezy wykonywaé wylacznie te czynnosci, ktére w wyrazny sposob zawarte sg w
funkcjonalnym cyklu maszyny.

Przed rozpoczeciem produkcji, nalezy upewnic¢ sie, ze w obszarze roboczym nie znajduja
sie zadne osoby.

Nalezy dokreci¢ wszystkie sruby, nakretki oraz zablokowaé nakretki kazdego elementu
mechanicznego stuzacego do regulacji zgodnie z normalnymi wartosciami momentow
dokrecania bez uzycia zadnych dzwigni lub uderzania w klucze.

Nigdy nie nalezy wspina¢ sie na maszyne podczas jej pracy.

Wszystkie tablice i piktogramy muszg by¢ czytelne. Jezeli stan tabliczki identyfikacyjnej
pogorszy sie wraz z uzyciem i tabliczka stanie sie nieczytelna, nawet jezeli tylko czesciowo,
nalezy zgtosi¢ sie do Producenta po nowgq tabliczke identyfikacyjna, podajac dane zawarte
w niniejszej instrukcji lub na oryginalnej ptytce.

Nie nalezy czysci¢ i smarowac zadnych czesci maszyny podczas jej pracy.

Nie nalezy czysci¢ maszyny woda ani przy uzyciu produktéw zragcych, nawet po ich
rozcienczeniu.
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ROZDZIAt 2
OPIS MASZYNY

2.1 ZASADA DZIALANIA

Niniejsza maszyna to owijarka stuzgca do owijania tadunkéw znajdujgcych sie na palecie przy
uzyciu rozciagliwej folii. Dzieki automatycznemu cyklowi owijania, maszyna zachowuje forme,
wymiary i wage tadunku podczas owijania.

2.2 ELEMENTY MASZYNY

A. Rama: jest to konstrukcja sktadajgca sie z ptyt i profili stalowych, dzigki czemu jest solidnym
elementem wspierajgcym kolumne i platforme obrotowa.

B. Kolumna: jest to cze$¢ maszyny, ktéra obstuguje wozek rolki folii, panel sterowania i
elektroniczne urzadzenia sterujace.

C. Platforma obrotowa: sktada sie z okragtej blachy stalowej, na ktérej umieszczany jest tadunek
do owiniecia. Obrot nastepuje przy pomocy silnika przektadniowego z napedem tancuchowym.

D. Wozek rolki folii: podtrzymuje i nawija zwoj rozciggliwej folii.

E. Panel sterowania: zawiera wszystkie przyciski do sterowania i prowadzenia maszyny. Znajduje
sie na kolumnie. Jest skonstruowany zgodnie z obowigzujgcymi Dyrektywami i przepisami.
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2.2.1 GEOWNE OPCJONALNE GRUPY

A. Wézek do wstepnego rozciggania z napedem: pozwala na wstepne rozciggniecie folii przed
owijaniem. Zastepuje standardowy wozek rolki folii.

2.2.2 AKCESORIA
Producent przewidziat i zaprojektowat szerokg game akcesoriow do maszyny.

Dostepne akcesoria:

- regulowany uktad wstepnego rozciggania z napedem;

- wézek z hamulcem elektromagnetycznym do zwoi bez wrzeciona;

- rampa do uzyskania dostepu do stotu dla wozkow paletowych;

- zaciski do mocowania rampy do podtoza;

- wieza wyciggowa;

- stopki do maszyny umozliwiajgce korzystanie z wézka podnosnikowego;
- roztgcznik;

- zacisk do przymocowania folii do stotu obrotowego;

- potencjometr do regulacji napiecia folii;

- potencjometr wieloobrotowy do kontroli napiecia folii;

- mozliwosc¢ zatrzymania pod katem 90°;

- fotokomoérka do czarnego fadunku;

- automatyczne ciecie folii;

- zewnetrzny przycisk umozliwiajgcy powrét do zapamietanego programu;
- Uruchomienie lub Resetowanie lub Wyjscie lub Zatrzymanie przy uzyciu zewnetrznego przycisku;
- sygnat Swietlny na gtéwnej kolumnie;

- uktad niskiego i/lub wysokiego statego obwigzywania;

- wylgcznik krancowy na drzwiach wozka rozciggania wstepnego.

Akcesoria, zwlaszcza w potgczeniu, sg wystarczajgce do zaspokojenia podstawowych potrzeb,
zwiekszajgc tym samym wydajnos¢ maszyny i upraszajgc korzystanie z niej.

Opis i instrukcje obstugi dodatkowych akcesoriéw sg dotgczone do gtdéwnej instrukcji obstugi i
konserwaciji "bazowej" maszyny.
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2.3 DANE TECHNICZNE
Ponizej znajdujg sie dane i parametry techniczne dla poprawnej instalacji

NAPIECIE ZASILANIA (V)

POBIERANA MOC (kW) PATRZ DANE NA TABLICZCE
WAGA (kg) PATRZ DANE NA TABLICZCE
WYMIARY (mm) PATRZ DANE W PARAGRAFIE 2.5
MAKSYMALNA MASA £t ADUNKU (kg) PATRZ DANE NA TABLICZCE

PREDKOSC OBROTOWA (RPM)

Srodek ciezkosci maszyny znajduje sie w miejscu jak wskazano na rysunku.

2.4 TABLICE | PIKTOGRAMY
Ponizej znajduje sie lista piktogramow ostrzegawczych oraz tablic znajdujgcych sie na maszynie.

INFORMUJE O NIEBEZPIECZNYM NAPIECIU.

O
=0

INFORMUJE O ZAGROZENIU ZGNIECENIA RAK.
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INFORMUJE O ZAGROZENIU ZRANIENIA PRZEZ RUCHOME
CZESCI.

o

INFORMUJE O ZAGROZENIU ODCIECIEM.

Tablice i piktogramy muszg znajdowacé sie na maszynie jak pokazano na rysunkach.
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Nie wolno usuwacé tabliczek lub piktogramow.
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2.5 OGOLNE WYMIARY MASZYNY

2810

557

1065

2.6 NIEZBEDNA PRZESTRZEN

Powierzchnia niezbedna do eksploatacji i konserwacji maszyny moze by¢ wywnioskowana z
wymiaroéw samej maszyny oraz z koniecznosci tadowania palet na platforme obrotowag. W
normalnych warunkach uzytkowania i konserwacji powinna zatem by¢ mozliwa komfortowa
obstuga bez przeszkdd w dostepie do maszyny.

EVOPAC DARWIN IGM
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2.7 TOLERANCJE ELEKTRYCZNE MASZYNY

Napiecie robocze: urzgdzenie elektryczne przeznaczone jest do pracy przy napieciu znamionowym
230 V. Wszelkie réznice bedg miaty wpltyw na zywotnos¢ urzadzenia elektrycznego. Jesli
przewiduje sie roznice wieksze niz standardowe wartosci, prosimy o kontakt z Producentem
maszyny.

2.8 URZADZENIE ELEKTRYCZNE

Etykieta z danymi urzgdzen elektrycznych znajduje sie w czytelnej pozycji. Znajduje sie na nigj
nazwa producenta, symbol CE, numer seryjny, napiecie zasilania i dane dotyczgce pobieranej
mocy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

2.9 SRODOWISKO ELEKTROMAGNETYCZNE

Maszyna moze pracowac w prawidtowy sposob zaréwno w srodowisku elektromagnetycznym
przemystowym i mieszkalnym. Zgodnos$¢ jest gwarantowana poprzez wprowadzenie norm
technicznych zharmonizowanych.

2.10 WARUNKI OTOCZENIA

Maszyna przeznaczona jest do pracy w pomieszczeniach zamknietych przy ograniczonym
narazeniu na pyt i wilgoc.

Warunki otoczenia rézne od zalecanych mogg spowodowac zwarcie i awarie. W przypadku, gdyby
warunki otoczenia byty bardzo zmienne, nalezy uzgodni¢ z Producentem podjecie specjalnych srodkéw.
Maszyna nie jest przeznaczona do pracy w strefach zagrozonych wybuchem. W zwigzku z tym
zabrania sie korzystania z maszyny w strefach zagrozonych wybuchem.

Maszyna musi by¢ zainstalowana w budynku na solidnym i rownym podfozu. O$wietlenie budynku
musi by¢ zgodne z prawem obowigzujgcym w kraju, w ktérym maszyna jest zainstalowana i, w
kazdym przypadku, musi zapewnia¢ odpowiednig widocznos$¢ catej powierzchni robocze;j
wykorzystywanej rowniez do obstugi produktéw.

2.11 EMISJA HALASU

Po zbadaniu wartosci poziomu hatasu w trakcie testu z catg maszyng wraz z jej wszystkimi
elementami i umieszczonej w otoczeniu bez zadnych innych zrodet hatasu, Ciggly i Rbwnowazny
poziom cisnienia akustycznego w skali ,A” [poziomu hatasu w dB(A)] w odlegtosci 1 m przy pracy
maszyny nigdy nie bedzie wiekszy niz 76 dB(A), jak przedstawiono w warunkach prébnych.
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Podane wartosci hatasu to poziomy emisji i nie sg to koniecznie bezpieczne poziomy pracy.

Mimo, ze istnieje zaleznos¢ pomiedzy poziomami emisji oraz ekspozycji, nie jest mozliwe
wykorzystanie tego zwigzku w niezawodny sposéb w celu okreslenia, czy inne Srodki ostroznosci
sg konieczne. Do czynnikéw, ktore determinujg poziom ekspozycji sity roboczej nalezg czas
trwania ekspozycji, cechy miejsca pracy i innych zrédta hatasu (ilo§¢ maszyn, procesy ciagte, itp.).
Ponadto dozwolone poziomy narazenia mogg zmieniac sie w zaleznosci od kraju.

W kazdym przypadku zawarte informacje pomoga operatorowi ceni¢ wszelkie niebezpieczenstwa i
zagrozenia w bardziej precyzyjny sposob.

2.12 WIBRACJE

Jezeli maszyna jest uzywana zgodnie z instrukcjg prawidtowego uzytkowania, drgania nie mogag
doprowadzi¢ do zadnych niebezpiecznych sytuacji.

2.13 EMISJA GAZOW, PYLOW | DYMOW

Jesli maszyna jest uzywana zgodnie z instrukcjg prawidtowego uzytkowania, brak jest emisji
gazow, pytow lub dymu oraz emisji niebezpiecznych substanciji.
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ROZDZIAL 3
URZADZENIA BEZPIECZENSTWA

3.1 ZATRZYMANIE AWARYJNE

Maszyna jest wyposazona w CZERWONY wytgcznik na zottym tle, ktéry znajduje sie na panelu
sterowania.

Urzagdzenie to moze by¢ uzyte przez operatora tylko podczas cyklu roboczego do awaryjnego
zatrzymania maszyny. Po wci$nieciu tego przycisku maszyna zostanie w bezpieczny sposéb
zatrzymana w najkrétszym mozliwym czasie.

Aby zresetowa¢ maszyne po awaryjnym zatrzymaniu nalezy wcisng¢ przycisk RESET na panelu
sterowania.

Przed zresetowaniem maszyny po awaryjnym zatrzymaniu nalezy upewnic¢ sie, ze
zagrozenie zostalo usuniete.
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3.2 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Maszyna jest wyposazona w odpowiednie ostony do ochrony operatoréw narazonych na
ryzyko wynikajgce z ruchomych czesci maszyny i obecnosci napiecia. Maszyna
wyposazona jest w nastepujgce urzadzenia zabezpieczajgce:

Przycisk awaryjnego wytgczania na panelu sterowania. Po wcisnieciu przycisku, wszystkie
sitowniki zostajg natychmiast zatrzymad;

Whytacznik krancowy bezpieczenstwa na wozku rolki folii. Zostaje aktywowany, gdy przeszkoda
uniemozliwia ruch w dot. Po aktywacji nastepuje zatrzymanie ruchu w dét wozka, nastepnie odwrécenie
kierunku i lekkie podniesienie wézka do gory w celu umozliwienia usuniecia przeszkody.

Opcjonalny wytgcznik kranncowy na drzwiczkach wézka rozciggania wstepnego. Zostaje aktywowany,
gdy podczas pracy maszyny nastgpi otworzenie drzwi wozka. Po aktywacji maszyna zostaje zatrzymana
w mozliwie najkrétszym czasie.

3.3 ZABEZPIECZENIA | OSLONY STALE

Na etapie projektowania zastosowano Rozwigzania pozwalajgce na unikniecie/ograniczenie
dostepu do niebezpiecznej strefy maszyny, czyli szereg statych oston uniemozliwiajgcych dostep
do maszyny.

Ze wzgledu na sposéb przymocowania Statych Oston do ich otwarcia lub demontazu konieczne
jest UZYCIE specjalnych narzedzi
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State ostony mogg by¢ usuniete tylko podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych i gdy
maszyna jest odtgczona od zasilania.

Nigdy nie nalezy usuwac piktograméw z oston. Nalezy je natychmiast wymieni¢ jezeli wyblakng lub
nie bedg czytelne.

Nigdy nie nalezy zdejmowa¢ statych oston podczas pracy maszyny.

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ maszyny, jezeli brak jest ktérejkolwiek z oston. Przed uruchomieniem
maszyny, upewnij sie, ze state ostony zostaty poprawnie zamontowane.

Nigdy nie wolno modyfikowa¢ statych oston na ostony wykonane z innych materiatow lub
posiadajgce inng forme lub funkcje.

Silnik elektryczny stotu obrotowego jest ostoniety obudowa przymocowang do ramy
maszyny

Na ponizszych zdjeciach pokazany jest silnik elektryczny z i bez stalej ostony.

tancuch stotu obrotowego jest zabezpieczony za pomoca plytki przymocowanej za pomocg srub
do ramy.
Ponizsze zdjecia pokazuja gdzie znajduje sie tancuch — wersja z i bez statej ostony.
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Ruchome mechanizmy wézka rolki folii znajdujace sie wewnatrz kolumny sa zabezpieczone
obudowg przymocowang za pomoc3a srub

Nalezy dokreci¢ wszystkie sruby, nakretki oraz zablokowa¢ nakretki kazdego

elementu mechanicznego stuzacego do regulacji zgodnie z normalnymi
wartosciami momentéw dokrecania bez uzycia zadnych dzwigni lub uderzania

w klucze.

Nie nalezy poluzowywaé elementéw mocujacych statych oston.
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3.4 BEZPIECZNA OBSLUGA MASZYNY

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana do owijania tadunkéw znajdujacych sie
na paletach przy uzyciu rozciaggliwej folii. Wymiary palety do owiniecia powinny by¢
odpowiednie do srednicy platformy obrotowe;.

Nie wolno owija¢ fadunkow, ktére wychylajg sie poza stot i skontroluj, czy palety sg wywazone i
ustawione na srodku.

OK

NO

3.5 PRAWIDLOWA OBSLUGA

Owijarka to automatyczna maszyna przeznaczona do owijania tadunkéw znajdujacych sie
na paletach w granicach okreslonych w opisach, tabelach, danych technicznych i
dokumentach dotgczonych do niniejszej instrukciji.

W razie wystapienia szczegoélnych potrzeb roboczych, prosimy o kontakt z Dziatem
technicznym lub handlowym Producenta.

|

Prosimy pamietaé, ze wszelkie zmiany muszg by¢ autoryzowane przez Producenta na
pismie.
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3.6 NIEWLASCIWA | NIEPRAWIDLOWA OBSLUGA

Jakiekolwiek uzycie inne niz podane, uwzglednione lub wynikajace z niniejszej instrukcji

musi byé uznane za NIEWLASCIWE i ZABRONIONE poniewaz jest potencjalnie
niebezpieczne dla operatorow oraz powoduje utrate gwarancji.
W zwigzku z tym zabrania sie:

- oklejania tadunkéw o wielkosci i cechach réznych niz te odpowiadajgce wymiarom stotu;

- uzywania maszyny do celéw innych niz opisano w instrukcji obstugi;

- stosowania nieodpowiednich lub niekompatybilnych materiatéw lub urzadzen
pomocniczych;

- dokonywania samodzielnych zmian i wymiany czesci maszyny;

- dokonywania zmian predkosci elementéw maszyny;

- dokonywania zmian cyklu pracy maszyny;

- montazu nieoryginalnych czesci;

- zezwalania, aby osoby bez odpowiedniego przeszkolenia uzywaly maszyny;

- niestosowania sie do instrukcji bezpieczenstwa;

- nieprzestrzegania instrukcji montazu, obstugi, konserwacji i napraw;

- nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa w miejscu pracy lub wzglednych praw i
obowigzujacych przepisow.

NIE NALEZY UZYWAC MASZYNY W SRODOWISKU O AGRESYWNEJ ATMOSFERZE;

NIE NALEZY UZYWAC MASZYNY W SRODOWISKU O WYBUCHOWEJ ATMOSFERZE.
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3.7 INNE ZAGROZENIA

Pomimo wszystkich urzadzen bezpieczenstwa, podczas korzystania z maszyn moga
pojawi¢ sie inne rodzaje zagrozen zwigzane z obrotem stotu i przesunieciami wézka. W
zwigzku z tym operatorzy musza:

- zwraca¢ uwage na komunikaty ostrzegawcze;

- zachowac bezpieczng odlegtos¢ od niebezpiecznych czesci.

OK NO

yzyko utraty stabilnosci nie wystepuje, ale maszyna moze byé przymocowana do podiogi na
zyczenie Klienta. Podczas projektowania Producent moze zaplanowaé lokalizacje otworéw
przeznaczonych do mocowania maszyny do podiogi.

Nie interweniowaé w maszyne w zaden sposob przed konsultacjg z Producentem.

Co do ryzyka ztamania podczas pracy, wazne jest, aby wyraznie oznaczy¢ powierzchnie
uzytkowa, aby zagwarantowa¢, ze elementy maszyny i czesci taczace beda w stanie
wytrzymaé napiecie dziatajgce na nie podczas obstugi maszyny przewidziane przez
Producenta.

Zastosowane materiaty sg dostatecznie i odpowiednio wytrzymate dla przewidywanego
srodowiska uzytkowania (w szczegodlnosci w zakresie zmeczenia materiatu, zestarzenia,
korozji i Scierania).

Elementy maszyny i jej czesci tgczace zostat specjalnie zaprojektowane tak, aby wytrzymaé
napiecie jakie na nie dziata podczas uzytkowania.

Producent nie moze opisa¢ zadnych zagrozen w zwigzku z pracg z innymi maszynami
uzywanymi w miejscu pracy oklejarki (np. hatas, zjawisko elektromagnetyczne, itp.), ale
takie ryzyko nie jest wykluczone.
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KLIENT JEST ZOBOWIAZANY DO PRZEPROWADZENIA OCENY RYZYKA W
UWZGLEDNIENIEM PRACY MASZYNY, MIEJSCA MONTAZU, OTACZAJACEGO
SRODOWISKA ORAZ WSZELKICH INTERFERENCJI Z INNYMI MASZYNAMI.
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ROZDZIAL 4
TRANSPORT | MONTAZ

4.1 OBCHODZENIE SIE Z MASZYNA | TRANSPORT

Poza réznymi zaleceniami maszyna moze by¢ obstugiwana za pomoca wozkoéw widfowych,
Jjak pokazano na ponizszych rysunkach.

- Podczas przenoszenia maszyna musi by¢ utrzymywana jak najblizej ziemi.

- Przed uzyciem $rodka transportu nalezy sprawdzic¢ jego wydajnosc¢ i systemy bezpieczenstwa.
- Nalezy upewni¢ sie, ze nosnos¢ srodka transportu jest odpowiednia do masy maszyny.

- Nalezy sprawdzi¢, czy obszar, po ktérym bedzie poruszaé sie maszyna jest odpowiedni do
wymiaréw maszyny.

- Nalezy przenie$¢ spakowang maszyne jak najblizej miejsca montazu.

Jesli jest to wymagane ze wzgledu na obstuge i urzadzenia znajdujgce sie w pomieszczeniu,

nalezy oznaczy¢ trase przejazdu wézka widtowego za pomocg piktogramow na powierzchni
zakfadu w celu zapewnienia bezpieczenstwa dla pracownikow.

Podczas obstugi maszyna musi znajdowac sie w stabilnej i bezpiecznej pozyciji.
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Podczas podnoszenia i przenoszenia maszyny, nalezy zachowac wyjgtkowg ostroznosc¢, aby
unikng¢ niebezpiecznych ruchoéw, ktére mogg doprowadzi¢ do wypadkéw lub zranienia oséb lub
uszkodzenia mienia.

Obstugi maszyny musi by¢ zawsze wykonywane przez doswiadczonych pracownikow.

Podczas podnoszenia i przenoszenia maszyny, cafy otaczajgcy jg obszar musi byc traktowany jak
STREFA ZAGROZENIA. W zwigzku z tym nalezy upewnic sig, ze w obszarze tym nie znajduje sie
Zadna osoba.

Maszyna nie moze byé przenoszona recznie, nawet na krétkich odcinkach. Nalezy zawsze
uzywacé odpowiednich systemoéw i sprzetu do podnoszenia.

) |

Wszelkie uszkodzenia maszyny wynikajgce z nieprawidiowej obstugi nie sg objete
gwarancja. Koszty napraw lub wymiany uszkodzonych czesci beda w tej sytuacji
ponoszone przez Klienta.

4.2 PAKOWANIE

O ile nie uzgodniono inaczej w umowie, maszyna jest wyposazona w kolumne lezgcg na platformie
obrotowej oraz zdemontowany wozek — wszystkie te elementy sg zabezpieczone materiatem
opakowaniowym.

Materiat stuzgcy do pakowania nalezy utylizowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w
ktérym montowana jest maszyna.

Usuniete materiaty opakowaniowe i wszystkie materiaty zebrane w koncowej fazie czyszczenia
(drewno, metal, plastik, wszelkie pozostatosci olejowe, szmatki, klamry, materiaty kablowe, itp.)
muszg by¢ sktadowane osobno w zalezno$ci od ich rodzaju i utylizowane w inny sposéb zgodnie z
obowigzujgcym prawem o ochronie srodowiska.

W przypadku, gdyby konieczne byto zamkniecie maszyny w pudle (np. do transportu morskiego
lub powietrznego), pudto to musi posiadac¢ podstawe o obwodzie zblizonym do obwodu maszyny,
ale 0 200 mm wiekszg ze wszystkich stron, posiada¢ wytrzymatos¢ odpowiadajgcg masie
maszyny, a takze posiada¢ odpowiednie piktogramy identyfikacyjne znajdujgce sie na nim (wraz z
oznaczeniami "TA STRONA DO GORY" i "OSTROZNIE").

W powyzszym przypadku lub w przypadku transportu na pojazdach samobieznych, maszyna musi
by¢ przymocowana do podstawy pudta. Stopki pudta muszg by¢ tak wysokie, aby umozliwié
przejazd wozkow widtowych.
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4.3 MAGAZYNOWANIE

W przypadku dtugich okresow niekorzystania z maszyny, maszyne nalezy przechowywac:

- w zamknietym miejscu, zabezpieczonym przed ztymi warunkami pogodowymi i wilgotnoscia;
- w sposob chronigcy jg przed kolizjami i innymi rodzajami napiec;

- w sposoéb uniemozliwiajgcy jej kontakt z substancjami powodujgcymi korozje.

W czasie, gdy maszyna nie jest uzywana, czeka na uruchomienie, nalezy jg umiesci¢ w suchym
miejscu.Elementy, ktérych stan moze ulec pogorszeniu z powodu pogody, muszg by¢ zaizolowane
przy uzyciu nylonu ochronnego (jak w srodowisku, w ktérym ilos¢ zasolenia jest wysoka).

4.4 MONTAZ

Maszyna moze by¢é zamontowana przez Producenta lub bezposrednio przez Klienta zgodnie
z ponizszymi instrukcjami.

Nalezy usuna¢ opakowanie i umiesci¢ maszyng na stabilnej i ptaskiej powierzchni, ktéra
utrzyma jej mase i mase produktéow, ktore bedg na niej umieszczane.

Aby zapewni¢ poprawne dziatanie maszyna, powierzchnia nosna musi by¢ ptaska i rowna.
Dzieki prawidlowemu montazowi, linia jest stabilniejsza oraz zmniejszony zostaje poziom
halasu.

Po przymocowaniu kolumny mozna zamontowaé woézek.

Nalezy uzywa¢ odpowiedniego sprzetu do podnoszenia.
Nalezy przykreci¢ klamry przymocowane do wézka do klamer i elementéw dystansowych
przymocowanych do kolumny.

Nalezy dokreci¢ wszystkie sruby, nakretki oraz zablokowa¢ nakretki kazdego elementu
mechanicznego stuzacego do regulacji zgodnie z normalnymi wartosciami momentéw
dokrecania bez uzycia zadnych dzwigni lub uderzania w klucze. Czynnosci zwigzane z
mocowaniem, jesli przewiduje sie, muszg byé wykonywane przez uprawniony i odpowiednio
przeszkolony personel.
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4.5 KONTROLE WSTEPNE

Maszyna jest kontrolowana w biurach firmy Producenta przed wystaniem, wiec nie ma
koniecznosci wykonywania jakiejkolwiek procedury przed rozpoczeciem pracy.
Gdy maszyna jest uruchamiana po raz pierwszy, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

- Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna nie posiada zadnych uszkodzen powstatych podczas transportu i
przetadunku;

- Nalezy sprawdzic, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone;

- Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna jest prawidtowo podtgczona do zrédta zasilania;

- Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie przenosne i state ostony i wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg poprawnie zamontowane;

- Nalezy sprawdzic, czy wszystkie czujniki sterujgce znajdujg sie w prawidtowej pozycji.

4.6 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Przed wykonaniem potgczenia elektrycznego, nalezy sprawdzi¢ nastepujgce wartosci zapisane na
tabliczce maszyny znajdujgcej sie na kolumnie:

- napiecie sieci;

- czestotliwosé sieci;

- maksymalny prad sieci.

Ponadto nalezy sprawdzi¢:

- czy instalacja uziemienia jest obecna i dziata poprawnie;

- czy urzadzenia zabezpieczajace nie powodujg zwarcia.

Nalezy sprawdzié, czy zdolnos¢ wytaczania wytacznika instalacyjnego jest kompatybilna z
pradem zwarcia na zaciskach wyltacznika instalacyjnego.

Podczas podigczenia maszyny do sieci energetycznej, system musi zosta¢ odciety od zasilania,
zgodnie z technicznym kodeksem dobrych praktyk i normami obowigzujgcymi w danym kraju.

. . Maszyna powinna by¢ podtaczona do zrédta zasilania za
pomoca wtyczki przemystowej. Zasilanie elektryczne musi
by¢é dostarczone zgodnie z wiasciwymi przepisami prawa w
danym kraju. Napiecie zasilania powinno by¢ takie samo jak

. = napiecie okreslone na tabliczce znamionowej.
A Elektryczne przewody przytgczeniowe muszg by¢ zabezpieczone
elle e i umieszczone w taki sposob, aby nie przeszkadzaty operatorom.
Po tym jak wszystkie wstepne kontrole zostang
przeprowadzone oraz zostanie poprawnie wykonane

podtaczenie elektryczne, maszyna moze by¢ podtaczona do
zrédia zasilania. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci maszyny i urzadzenia
dziatajg poprawnie.
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ROZDZIAL 5
KONSERWACJA

5.1 INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE KONSERWACJI

Procedury zalecane w tym rozdziale nalezy traktowac jako niezbedne minimum do prawidtowej
konserwacji maszyny w czasie pracy przy jej najbardziej wydajnym poziomie. Inne procedury
moga by¢ zaproponowane na podstawie doswiadczenia uzytkownika, z uwzglednieniem
dziennego obcigzenia, srodowiska, w ktérym maszyna pracuje, charakterystyki produktu do
owiniecia, itp. Czestotliwos¢ wskazana dla kazdej operacji umozliwia planowanie konserwacji.
Gtowne potrzeby uzytkownika mozna ustali¢ dopiero po ciggtym prowadzeniu serwisu
konserwacyjnego i jej krytycznej analizie.

Maszyna nie wymaga szczegolnej konserwacji. Technicy przypisani do przeprowadzanie
konserwacji musza:

- by¢ odpowiednio przeszkoleni;

- posiadaé wystarczajgcag wiedze w zakresie mechaniki i elektryki do przeprowadzenia
wymaganych prac;

- posiadac¢ wiedze na temat norm bezpieczenstwa i higieny pracy;

- by¢ wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony osobistej i wiedzie¢ w jaki sposéb prawidtowo go uzywag.

/I\ WARNING | /4\ WARNING

INTERVENTIONS
SWITCH OFF BEFORE ;
ANY MANOEUVRE MANOEUVRES OR REPAIRS

MAY ONLY BE DONE
OR INTERVENTION BY AUTHORIZED PERSONNEL

(o

ENTRY

DO NOT WORK FORBIDDEN

ON MOVING

to unauthorized
persons

MEMBERS

s

Sugeruje sie, aby znak z napisem ,,MASZYNA W KONSERWACJI” zostat umieszczony w
dobrze widocznym miejscu w poblizu maszyny.

Kategorycznie zabrania sie, aby maszyna byta uruchomiona w trybie automatycznym przy
zdemontowanych ostonach stalych i przenosnych.
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- Operacje zwigzane z dokonywaniem regulacji w warunkach obnizonego bezpieczenstwa musza
by¢ wykonywane przez jednego operatora; podczas ich wykonywania nalezy zabezpieczyé
maszyne przed dostepem nieuprawnionego personelu.

- Wszystkie czynnosci wykonywane w zakfadzie lub na urzadzeniu elektrycznym muszg by¢
wykonywane wytgcznie przez wyspecjalizowanego elektryka.

- Wolna przestrzeh robocza wokot maszyny musi by¢ wolna od przeszkod, czysta i dobrze
oswietlona.

Aby zapewnié¢ najlepszg prace maszyny, nalezy wykonywaé¢ nastepujace czynnosci:
- zwykta konserwacja elementéw mechanicznych (zasilanie musi by¢ wytaczone);

- zwykta konserwacja czesci elektrycznych (zasilanie musi by¢é wytaczone);

- dodatkowa konserwacja (zasileni musi by¢é wytaczone);

- czyszczenie.

5.2 KONSERWACJA CZESCI MECHANICZNYCH

Konserwacja czesci mechanicznych musi by¢ wykonywana wytgcznie przez odpowiednio
wyszkolonych operatorow (osoby zajmujgce sie konserwacjg elementéw mechanicznych) po
odtgczeniu zasilania od maszyny.

Podczas prac konserwacyjnych nalezy usungé niektére z oston statych. Nalezy chroni¢ elementy
mocujgce state ostony, aby ich nie zgubi¢.

Nalezy dokreci¢ wszystkie sruby, nakretki oraz zablokowa¢ nakretki kazdego elementu
mechanicznego stuzgcego do regulacji zgodnie z normalnymi wartosciami momentow dokrecania
bez uzycia zadnych dzwigni lub uderzania w klucze.
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5.2.1 SMAROWANIE

A) SMAROWANIE tANCUCHA B) SMAROWANIE

STOLU OBROTOWEGO PROWADNIC KOLUMNY

Co trzy miesigce lub w przypadku dlugotrwatego braku aktywnosci, nalezy uzy¢ szczotki do
rozprowadzenia pospolitego smaru do két zebatych na tancuch platformy obrotowej.
Nalezy réowniez rozprowadzi¢ smar litowy na prowadnice kolumny.

5.2.2 NAPIECIE LtANCUCHA

Co trzy miesigce nalezy sprawdzi¢ napiecie tancucha platformy obrotowej poprzez
* I przycisniecie srodka tancucha naciskiem o wartosci 5-7 kg i sprawdzi¢, czy jego

wygiecie nie przekracza 1,5 cm w kierunku do wewnatrz. W razie potrzeby nalezy
skorygowaé napiecie przy uzyciu napinacza fancucha.
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5.3 KONSERWACJA CZESCI ELEKTRYCZNYCH

Przed dokonaniem prac na czesciach elektrycznych maszyny:

- nalezy uzyska¢ dokumentacje techniczng maszyny;

- nalezy sprawdzi¢, czy dokumentacja techniczna odpowiada tej maszynie (dokumentacja
musi by¢ aktualna, poniewaz moga pojawi¢ sie trudnosci w wykonaniu niektérych prac, gdy
zostaty wprowadzone niezarejestrowane modyfikacje w maszynie). Wszelkie zmiany muszg
by¢ zarejestrowane i dodane do dokumentacji;

- nalezy sprawdzi¢ wszystkie przetaczniki, ktérg stuza do odtgczania maszyny;

- w przypadku dokonywania czynnos$ci na urzadzeniach elektrycznych w warunkach
zagrozenia musi znajdowac si¢ wiecej niz jeden pracownik.

Nalezy wylgczy¢ zasilanie maszyny przed rozpoczeciem pracy na urzgdzeniach elektrycznych.
Podczas konserwaciji elektrycznej nalezy obowigzkowo:

- zachowa¢ zasugerowane wczesniej srodki ostroznosci;

- uzywac¢ odpowiednich narzedzi, aby uniknaé¢ uszkodzenia nakretek i Srub mocujacych
znajdujacych sie na czesciach elektrycznych;

- w przypadku, gdyby konieczna byta napraw konca przewodéw, ktéry ma by¢é umieszczony
w skrzynkach zaciskowych lub w otworach mocujacych urzadzen elektrycznych, nalezy
uzywacé odpowiednich narzedzi i materialow o odpowiednim przekroju, aby unikngé
uszkodzenia elementu izolujgcego;

- zarejestrowaé wykonane procedury konserwaciji elektrycznych i wszelkie stwierdzone
nieprawidiowosci.

JEZELI WYMAGANE JEST DOKONANIE KONTROLI NA DZIAXAJACYCH CZESCIACH
OBWODU ELEKTRYCZNEGO POD NAPIECIE, NALEZY OBOWIAZKOWO:

WYKORZYSTAC WSZYSTKIE SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ ZGODNE Z PRAWEM.
NIGDY NIE WOLNO DOKONYWAC SAMODZIELNEJ OBStUGI: ZAWSZE MUSI BYC OBECNA
DRUGA OSOBA.

Po zakonczeniu procedur, nalezy sprawdzic¢, czy wszystkie usuniete zabezpieczenia zostaty
ponownie zamontowane przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Co okoto miesiac lub co 200 godzin pracy, podczas pracy maszyny nalezy sprawdzic, czy:
urzadzenia sterujgce dziatajg prawidtowo (Swiatta ostrzegawcze, sygnalizatory akustyczne i
panel operatora);

elementy bezpieczenstwa dziatajg poprawnie (przycisk awaryjny i wytgcznik krancowy
bezpieczenstwa oraz wozek rolki folii).

Co okoto miesiac lub co 200 godzin pracy, nalezy sprawdzié, czy tablice wskazujace funkcje
urzadzen sterujgcych i awaryjnych znajdujg sie w dobrym stanie.
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Tablice identyfikacyjne oraz napisy na urzadzeniach sterujacych i awaryjnych musza
pozwalaé na identyfikacje funkcji jakie wykonuja. Zerwane lub nieczytelne elementy musza
by¢ doprowadzone do ich poprzedniego stanu.

Co okoto miesigc lub co 200 godzin pracy, nalezy sprawdzi¢, czy izolacja podajnika
elektrycznego maszyny oraz wtyczki i gniazdka po stronie maszyny nie sg uszkodzone.
Co okoto miesigc lub co 200 godzin pracy, nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa
nastepujacych elementéw:

- wylacznika krancowego stotu obrotowego;

- wylacznika krancowego woézka poruszajagcego sie w gore i w dét.

Co okoto miesiac lub co 200 godzin pracy nalezy sprawdzié, czy fotokomorka odczytujgca
wysokos¢ palety jest wycentrowana oraz ze wszelkie dodatkowe klamry sg dokrecone.

5.4 DODATKOWA KONSERWACJA

Wszelkie czynnosci konserwacyjne inne niz te opisane w poprzednich punktach nalezy uznac za
DODATKOWE. Przed wykonaniem jakichkolwiek operacji na maszynie, nalezy skontaktowac sie z
Producentem.

Wszystkie dodatkowe operacje konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych
pracownikéw i tylko po otrzymaniu wyraznego pozwolenia od Producenta.

Nieodpowiednie wykonywanie dodatkowych czynnosci konserwacyjnych przez personel,
ktory nie zostal odpowiednio przeszkolony i poinformowany, moze doprowadzié¢ do
niebezpiecznych sytuacji, uszkodzenia i nieprawidtowej pracy.
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5.5 CZYSZCZENIE

- Nalezy dokiadnie czysci¢ maszyne oraz w szczegoélnosci czesci, ktére maja kontakt z
produktem i materiafami opakowaniowymi.

- Wszystkie czynnosci zwigzane z czyszczeniem nalezy przeprowadzac przy wylgczonej i
odflgczonej od zasilania maszynie.

- Nie nalezy dopuscié, aby nieuprawniony personel uzyskat dostep do maszyny

- Nie nalezy wktadaé ciala, palcoéw i konczyn w otwory maszyny podczas jej pracy.

Nie nalezy czysci¢ maszyny przy uzyciu produktow zrgcych, nawet po ich rozcienczeniu.

Nie nalezy uzywac wody do czyszczenia maszyny.

Nalezy uzywac TYLKO narzedzi mechanicznych do czyszczenia maszyn, np. szczotki, ggbki i
Sciereczki do czyszczenia.

Aby nie uszkodzi¢ maszyny nalezy przestrzegac zalecen dotyczgcych czyszczenia znajdujgcych
Sie w niniejszej instrukcji.

Przy ocenie bezpieczenstwa higienicznego niektérych produktow (takich jak zywnosé, itp.),
konieczne jest, aby upewni¢ sie, ze w miejscu przetwarzania zostaf wiasciwie wdrozony Plan
Jakosci.

W zwigzku z tym, obowigzkiem Klienta jest opracowanie doktadnego planu czyszczenia, zgodnie z
przetwarzanym produktem.

Higieniczny stan maszyny musi podlega¢ Scistej kontroli, w szczegdélnosci w okreslonych
czesciach: faza pakowania majgca miejsce na koncu cyklu produkcyjnego nie moze
zmniejszac stopnia higieny utrzymywanego az do tego momentu.
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ROZDZIAL 6
DEMONTAZ | UTYLIZACJA

6.1 UTYLIZACJA ODPADOW PRODUKCYJNYCH

Jezeli podczas przetwarzania wytwarzane sg odpady (np. odpady folii z tworzywa sztucznego)
nalezy je zbiera¢, przetwarzac lub utylizowac¢ w sposob zgodny z prawem obowigzujgcym w kraju,
w ktérym maszyna jest zainstalowana.

6.2 DEMONTAZ MASZYNY

Podczas demontazu maszyny, czesci z tworzywa sztucznego i elementy elektryczne muszg by¢
rozdzielone i wystane do centréw zbidrki odpaddw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa. Czesci
metalowe muszg by¢ podzielone w zaleznosci od rodzaju metalu do prawidtowego recyklingu.

W celu ochrony zdrowia ludzi i bezpieczenstwa mienia, operacje demontazowe muszg byé
wykonywane przez wykwalifikowany personel z odpowiednim wyposazeniem.
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