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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. CEL PODRECZNIKA

- Instrukcja, bedaca integralng czeScig maszyny ma na celu przekazanie pracownikowi "instrukcji uzycia",
aby zapobiec i zminimalizowa¢ ryzyko powstate podczas kontaktu cztowiek-maszyna.

Informacje zostaty opracowane przez producenta w jego wltasnym jezyku (WLOSKI) zgodnie
z zasadami sztuki konstruktorskiej i obowiazujacymi normami.

Aby utatwic lekture i rozumienie podanych informacji, przyjeto adekwatne do odbiorcow
zasady komunikacyjne.

Podane informacje moga byc¢ ttumaczone na inne jezyki, aby spetni¢ wymogi legislacyjne
i/lub handlowe.

Instrukcja ttumaczona jest bezposrednio z ORYGINALNYCH TEKSTOW.

Kazde ttumaczenie (rowniez ttumaczenie wykonane przez petnomocnika lub przez osobe
rozporowadzajaca maszyne na danym obszarze jezykowym) musi posiada¢ adnotacje
"TLUMACZENIE ORYGINALNE) INSTRUKCJI".

- Niniejszy podrecznik powinien by¢ przechowywany przez caty cykl zycia maszyny w znanym i tatwo
dostepnym miejscu tak, aby mozna go byto skonsultowac¢ w chwili potrzeby.

- W celu fatwiejszego odnalezienia informacji nalezy zapoznac sie ze spisem tresci.

- Niektdre informacje moga nie odnosi¢ sie zupetnie do konfiguracji zamdwionej maszyny.

- Dodatkowe informacje, znajdujace sie ewentualnie w instrukcji, nie majg wptywu na ich jasnos¢ i nie
zmniejszaja poziomu bezpieczenstwa.

- Producent ma prawo do modyfikowania informacji, bez obowigzku wczesniejszego informowania o tym
klientéw, pod warunkiem, ze zmiany nie zmniejszajg poziomu bezpieczenstwa.

- Wszelkie uwagi ze strony odbiorcéw moga stanowi¢ cenny wkfad majacy na celu ulepszenie ustug
posprzedaznych, jakie producent pragnie zaoferowac¢ swym klientom.

- W celu wyréznienia czesci instrukgji lub waznych informacji, adaptowano nastepujgce, nizej
przedstawione i opisane symbole.

A Niebezpieczenstwo - Uwaga

Symbol wskazuje sytuacje powaznego zagrozenia, zlekcewazeniektérych moze powaznie narazi¢ na ryzyko,
zdrowie ibezpieczehstwo 0sob.

Ostrzezenie - Ostroznie

Symbol wskazuje, ze konieczne jest odpowiednie zachowanie, abynie narazi¢ na ryzyko zdrowia i
bezpieczenstwa 0séb oraz niespowodowac szkéd finansowych.

0 Wazne

Symbol wskazuje informacje techniczne i operacyjne o szczegdlnejwaznosci, ktérych nie nalezy lekcewazyc.

1.2. DANE IDENTYFIKACYJNE KONSTRUKTORA | MASZYNY

Przedstawiona tabliczka identyfikacyjna jest umieszczona bezposrednio na maszynie. Podaje informacje i
wskazdwki konieczne do zachowania bezpieczenstwa pracy.
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A) Model maszyny.

B) Numer seryjny maszyny.

C) Rok konstrukgji.

D) Napiecie zasilaniaelektrycznego. i

E) Czestotliwos¢ zasilaniaelektrycznego. - N

F) Fazy zasilania elektrycznego. \

G)  Pobrany prad elektryczny.

H) Zainstalowana moc elektryczna.

L) Zuzycie powietrza. c €

M) Max ci$nienie zasilania powietrzem.

N) Ciezar maszyny.

P) Dane indentyfikacyjne konstruktora. MODELLO [
MATRICOLA | B
DATA [
ALIMENTAZIONE | D v _
FREQUENZA  [g ]
N. FASI [ E_
ASSORBIMENTO | A |
POTENZATOT. | HI0e]
CONSUMO ARIA }Li [furar]
PRESSIONE MAX | M=
PESO [N ko

8 v

1.3. TERMINY | DEFINICJE

Niektérg, powtarzajgce sie w podreczniku definicje zostaty ponizej opisane celem podania ich petnego
Znaczenia.

- Konserwacja zwyczajna.

Zespdt czynnosci koniecznych do utrzymania dziatania i wydajnosci maszyny. Zwykle te czynnosci sa
programowane przez konstruktora, ktéry okresla konieczne kompetencje i tryb dziatania.

- Konserwacja nadzwyczajna.

Zespdt czynnosci koniecznych do utrzymania dziatania i wydajno$ci maszyny. Te czynnosci nie sg
planowane przez konstruktora i powinny by¢ wykonane przez technika konserwatora.

- Operator.
Osoba wybrana oraz upowazniona, spo$rdd 0séb spetniajgcych wymagania, majgcych odpowiednie
kwalifikacje oraz wiedze, potrzebne do obstugi oraz rutynowej konserwacji maszyny.

- Technik konserwator.
Specjalista wybrany i upowazniony, sposrod oséb majgcych kwalifikacje do przeprowadzania operacji
zZwigzanych z konserwacjg urzadzenia, zarowno rutynowg, jak i nadzwyczajng. Dlatego tez musi on
posiada¢ wiedze i kwalifikacje ze szczegdlnym uwzglednieniem sektora wykonywanych czynnosci.

- Szkolenie pracownikéw.

proces szkoleniowy, w trakcie ktérego operator nabywa umiejetnosci, wiedzy i uczy sie niezbednych
zachowan, pozwalajacych mu pracowac bez ryzyka z maszyna w trybie automatycznym.

- Instalator.

wybrany i autoryzowany przez producenta lub jego mandatariusza, technik jest tym ktéry moze
przeprowadzac instalacje i kolaudacje nieniejszej maszyny lub urzadzenia.

- Kierownik produkcji.
wykwalifikowany technik posiadajacy kompetencje oraz doswiadczenie w zakresie maszyn dla danego
sektora.

Kierownik produkcji, zaleznie od potrzeb produkcyjnych, moze sam obstugiwaé maszyne lub wyznaczy¢
operatora, ktéremu powierzy to zadanie.
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1.4. TRYB ZWRACANIA SIE DO SERWISU TECHNICZNEGO

0d tej chwili, sie¢ dystrybucji NOXON S.p.A. jest do Panstwa dyspozycji w razie jakichkolwiek probleméw
dotyczacych serwisu technicznego, czesci zamiennych oraz wszystkich innych potrzeb umozliwiajacych rozwdéj
Panstwa dziatalnosci.

W kazdym wniosku nalezy poda¢ dane podane na tabliczce znamionowej, orientacyjng ilo$¢ godzin pracy oraz
rodzaj zaistniatej usterki.

W razie potrzeby nalezy zwréci¢ sie do autoryzowanego punktu serwisowego lub bezposrednio na wskazany
adres.

NOXON S.p.A

STRADA MOLINO MAGI, 66

47892 ACQUAVIVA GUALDICCIOLO, REPUBBLICA S. MARINO (RSM)
Telefon 0549 (international ++378) 942013

Telefaks 0549/977419

http://www.noxon.com

1.5. ZALACZONA DOKUMENTACJA

Maszyna,oprécz oddzielnych uzgodnieh handlowych, jest wyposazona w wymieniong dokumentacje.
- DEKLARACJA ZGODNOSCI CE.
- Warunki gwarancji.
- Instrukcja obstugi tadowarki akumulatoréw S.P.E. (jezyk wtoski i angielski).
- Instrukcja obstugi tadowarki akumulatoréw NORDELETTRONICA (Wtoski, Angielski, Francuski,
Niemiecki, Hiszpanhski).
- Dokumentacja akumulatora (jezyk wtoski i angielski).
- Instrukcje zainstalowanych urzadzen dostepnych w sprzedazy (jesli sg potrzebne do eksploatacji
maszyny).
- Instrukcje dotyczace rozpakowania i montazu.
- Krétki poradnik szybkiego uruchamiania.
- Pamie¢ USB zawierajgca wymienione informacje.
- Podrecznik uzytkowania i konserwacji, przettumaczony na rézne jezyki.
- Katalog czesSci zamiennych.
- Schematy elektryczne.

1.6. JAK CZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI

Podrecznik jest podzielony na rozdziaty, z ktérych kazdy opisuje konkretna kategorie informacji.

Kazdy operator pracujacy na maszynie, poza przeczytaniem catej dokumentacji, musi réwniez przeczytad i
zrozumie¢ informacje dotyczace jego kompetenciji.

Sprawdzi¢ symbol poprzedzajgcy tytut rozdziatdw wskazanych w spisie tresci w celu odnalezienia zgdanego
zagadnienia.

Niniejsze instrukcje sg rezultatem automatycznego systemu tgczenia tekstu i ilustracji i w zwigzku z tym, jest
mozliwe, ze przy zmianie strony istniejg przerwy w ciggu tekstu i tabelek.

Niniejszy podrecznik powinien by¢ przechowywany przez caty cykl zycia maszyny w znanym i
tatwo dostepnym miejscu tak, aby mozna go byto skonsultowa¢ w chwili potrzeby.

Przechowywad instrukcje obstugi i zatagczona dokumentacji do konsultacji w przysztosci.
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2. INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1. INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

- Uwaznie przeczytac’ "Instrukcje uzytkowania" znajdujgce sie w podreczniku i zastosowane bezposrednio
W maszynie.
Nalezy poswieci¢ troche czasu na zapoznanie sie z trescia "Instrukcji uzytkowania", aby zminimalizowad
ryzyko i unikng¢ nieprzyjemnych wypadkdw.

- Operator, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji uzytkowania".

- Z uwagg przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywa¢ maszyny do NIEWLASCIWYCH
CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawic.

- Ostroznosc jest nie do zastgpienia.
Bezpieczenstwo jest takze w rekach 0séb pracujgcych na maszynie przez caty okres jej uzytkowania.
Niekiedy, wypadki sa powodowane "nieuwazna" obstuga maszyny przez operatora.

Zawsze jest za pozno, kiedy rozwaza sie co mozna byto zrobic, zanim zaistniaty pewne
wydarzenia.

- Naklejki ostrzegawcze i informacyjne muszg by¢ czytelne i czyste.

Naklejki informacyjne mogg miec¢ rézne kolory i ksztatty, aby sygnalizowad niebezpieczenstwo,
obowigzki, zakazy i zalecenia.

- W fazie projektowania, producent nie tylko przestrzegat obowigzujgcego prawa, ale réwniez adaptowat
wszystkie "reguty doskonatej techniki konstruktorskiej".

Maszyna zostata zaprojektowana, aby by¢ wyprodukowanga i wyposazona w odpowiednie urzadzenia
gwarantujgce bezpieczng prace.

Nierzestrzeganie lub odfaczenie urzadzen bezpieczehstwa moze doprowadzi¢ do powstania zagrozenia
(takze powaznego) dla pracownikow.

- Pracownicy, majacy pozwolenie do wykonywania wszelkich czynnosci w maszynie, muszg posiadac
odpowiednie doswiadczenie i znajomos$¢ sektora roboczego.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody powstate w fazie pakowania,
owijania i stabilizacji, ani tez w pézniejszych fazach pracy maszyny.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow, jak tez moze powodowac straty ekonomiczne.

OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS PRZEMIESZCZANIA
MASZYNY | JE) INSTALOWANIA

- Pracownicy upowaznieni do przemieszczenia maszyny (zatadunek i roztadunek) musza posiadad
odpowiednia wiedze techniczng i uznane zdolnosci zawodowe.

- Przemieszcza¢ maszyne (zatadunek i roztadunek) zgodnie z informacjami dotyczgcymi bezposrednio
maszyny, znajdujgcymi sie na opakowaniu i w instrukcji obstugi.

- W fazie przemieszczania maszyny, jesli wymagaja tego warunki, skorzysta¢ z pomocy jednego lub kilku
pomocnikéw Moze to stwarza¢ nieprzewidziane ryzyko.

Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z obecnoscig pomocnikéw, nalezy bezwzglednie poinformowad ich o
zadanich do wykonania i odpowiednich zachowaniach.

- Przemieszczanie maszyny z uzyciem srodkéw pomocniczych (zuraw, podnosnik itp.) musi by¢
przeprowadzane przez pracownikéw bedacych w stanie manewrowac nimi w bezpiecznych warunkach.

- Stosujac urzadzenia podnosnikowe, nalezy wtozy¢ i/lub zamocowac je (haki, widty itp.) WYLACZNIE w
przewidzianych miejscach na opakowaniu i/lub maszynie.

- Trasport maszyny musi odbywac¢ sie z uzyciem odpowiednich $rodkéw o odpowiedniej nosnosci.

- Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna i jej komponenty sg wiasciwie przymocowane do $rodka transportu.
Sprawdzi¢, ewentualnie zaopatrzy¢ sie w odpowiednie sygnalizatory, jesli gabaryty maszyny wykraczaja
poza dopuszczalne w ruchu drogowym normy.

- Minimalna i maksymalna temperatura (podczas transporty i/lub przechowywania) musi miesci¢ sie w
dopuszczalnych granicach, aby nie uszkodzi¢ komponentéw elektrycznych.

N
N
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- Instalowa¢ maszyne (zaktady rzemieslnicze i przemystowe) na ptaskim i rdwnym podtozu, aby umozliwic
swobodne poruszanie dookota palety.

- Usuna¢ wszystkie elementy opakowaniowe zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, jak tez moze powodowa¢ straty ekonomiczne.

OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS PRACY MASZYNY

- Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony, posiada¢ umiejetnosci wtasciwe do wykonywanej pracy i
spetnia¢ odpowiednie warunki, aby bezpiecznie pracowad z maszyna.

- Operator, przed pierwszym uzyciem maszyny, musi zapoznac sie z trescig podrecznika, zwracajac
uwage na funkcje komend i symulujac pewne manewry, w szczegélnosci uruchamianie i zatrzymywanie
maszyny.

- Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana celem spetnienia wszystkich warunkéw roboczych
podanych przez konstruktora.

- Maszyny wolno uzywa¢ WYLACZNIE do celéw przewidzianych przez producenta oraz w sposéb przez
niego przewidziany.

Uzywac maszyny WYLACZNIE z oryginalnie zainstalowanymi przez producenta urzadzeniami
zabezieczajacymi.

- ZAWSZE nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej, wskazane w "Instrukgcji uzytkowania" i
przewidziane ustwodawstwem obowigzujagcym w zakresie bezpieczenstwa pracy.

- Zawsze utrzymywac obszary otaczajace maszyne w odpowiednim stanie i pozbawione przeszkdd, aby
zapewnic prawidtowe dziatanie maszyny.

- Maszynallinusi by¢ uzywana WYLACZNIE przez upowaznionego i oddelegowanego przez pracodawce
pracownika.

N
w

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, jak tez moze powodowa¢ straty ekonomiczne.

2.4. OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA PODCZAS NIEWLASCIWEGO
UZYTKOWANIA

Doktadnie przeczytac¢ wskazane dalej ostrzezenia.

2.4.1.ZASTOSOWANIE NIEPRAWIDLOWE, RACJONALNIE PRZEWIDYWALNE

- Uzytkowanie niewtasciwe przewidziane to: "Uzytkowanie maszyny w sposdb inny niz wskazany w
instrukcji uzytkowania, mogace pochodzi¢ z tatwo przewidywalnego zachowania ludzkiego".

Maszyne mozna stosowaé¢ WYLACZNIE do owijania i ustabilizowania produktéw znajdujacych

sie w opakowaniach (pudetka, pojemniki na ciecze, itd.) o regularnym ksztatcie, w kazdym

razie takim, ktéory umozliwi stabilna paletyzacje.

Cechy opakowan z cieczami lub materiatami o zmiennej formie musza by¢ odpowiednie do

produktu i idealnie zamkniete i uszczelnione, aby zawartos¢ nie wydostata sie na zewnatrz.
- Nie nalezy uzywac¢ maszyny, jezeli urzadzenia bezpieczehstwa nie sg w petni sprawne.

- NIE ignorowad, odtgczad, eliminowad lub omijaé urzadzen zabezpieczajgcych zainstalowanych w
maszynie.

- NIE zmienia¢ w zaden sposdb parametréw konstrukcyjnych i funkcjonalnych maszyny.

- Nie uzywac maszyny w srodowiskach o nasilonym dziataniu czynnikdw atmosferycznych, substanc;ji
korozyjnych lub gdzie istnieje ryzyko wybuchu i/lub pozaru.

- Nie uzywaj maszyny do transportu oséb lub przedmiotéw.

- Nie uzywa¢ maszyny do owijania i stabilizowania istot zywych (np. ludzi i zwierzat).

- NIE owija¢ produktéw luzem, o nieregularnych ksztattach i niewtasciwie zgromadzonych, aby unikngé
nieprawidtowego paletyzowania.

- NIE uzywac¢ maszyny z materiatem owijajgcym innym, niz przewidziany przez producenta.

- Nie naciggad zbytnio folii ani nie owija¢ zbyt duzg liczbg warstw, aby unikna¢ zniszczenia opakowan i
produktéw, ktére zawieraja.
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- NIE uzywaj maszyny na powierzchniach, ktére sg nieréwne lub pochyte.

- NIE uzywac maszyny lub nakazywa¢ uzywania maszyny do celéw i w sposdb nieprzewidziany przez
producenta.

- NIE nakazywac¢ uzywania maszyny przez nieodpowiednio przeszkolonych i upowaznionych pracownikéw.
- Nie uzywa¢ maszyny jako podnos$nika ani jako stotu do pracy (np. stotu warsztatowego).
- NIE uzywad maszyny jesli nie zostata przeprowadzona prawidtowo programowa konserwacja maszyny.

- NIE kontynuowa¢ uzywania maszyny w przypadku wykrycia nieprawidtowosci. Natychmiast jg zatrzymac
i uruchomi¢ tylko po przywréceniu normalnych warunkéw uzycia.

- NIE wykonywac innych czynnosci niz wskazane w instrukcji uzytkowania, bez wyraznego pozwolenia
producenta.

- NIE wykonywa¢ zadnych napraw jesli maszyna jest w ruchu, ale JEDYNIE po zatrzymaniu jej w
bezpieczny sposéb.

- NIE my¢ ani czysci¢ maszyny produktami zracymi, aby nie uszkodzi¢ jej komponentéw.

- NIE zastepowad czesci maszyny, nieoryginalnymi czesciami lub posiadajgcymi inne parametry
projektowo-konstrukcyjne.

- NIE pozostawia¢ maszyny niestrzezonej po zakonczeniu pracy, bez wczesniejszego wytaczenia jej w
bezpieczny sposéb.

- NIE zezwalaj na przechodzenie lub przebywanie oséb w promieniu dziatania maszyny podczas faz
owijania.

2.4.2.0BOWIAZKI PRACODAWCY

- Pracownik musi posiadac odpowiednie kompetencje zawodowe do pracy w danych warunkach z
zachowaniem zasad bezpieczenhstwa.

- Pracodawca musi poinformowa¢ pracownika o mogacych pojawi¢ sie przewidywalnych NIEWEASCIWYCH
ZASTOSOWANIACH i POZOSTALYCH ZAGROZENIACH.

- Pracownik musi by¢ w stanie przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje uzytkowania, oraz musi umieé
rozpoznawad znaki ostrzegawcze.

Pracodawca musi odpowiednio dokumentowaé przeprwadzone szkolenie personelu, tak aby
moc to okazac w przypadku sporéw.

OSTRZEZENIA O POZOSTALYCH ZAGROZENIACH

- Producent, w fazie projektowania i konstruowania, zwrdcit szczeg6ing uwage na POZOSTALE
ZAGROZENIA, ktére mogg zagrazac bezpieczehstwu i zdrowiu pracownikdw.

N
d

- Pozostate zagrozenia to: "wszystkie pojawiajgce sie zagrozenia mimo, ze w fazie projektowania zostaty
adaptowane i wprowadzone wszystkie rozwigzania bezpieczenstwa".

Wykaz pokazuje typowe inne zagrozenia w tego typu maszynie.

- Niebezpieczenstwo zderzenia
Niebezpieczenstwo potracenia przez
urzadzenie w przypadku przebywania w
zasiegu pola operacyjnego urzgdzenia.
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- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
konczyn
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
konhiczyn, w przypadku wtozenia ragk do
zespotu nosnego szpuli kiedy urzadzenie
jest w ruchu.

- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
konczyn gérnych
Niebezpieczehstwo zmiazdzenia konczyn
gérnych, w przypadku wtozenia reki do
strefy operacyjnej zespotu tancucha-két
tancuchowych.
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2.6

Niebezpieczenstwo zgniecenia
Niebezpieczehstwo zgniecenia w razie
przypadkowego upadku obudowy.

OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS REGULOWANIA
MASZYNY | JE) KONSERWOWANIA

Utrzymuj maszyne w stanie jak najlepszej wydajnosci przeprowadzajac konserwacje okresowa zgodnie z
czestotliwoscig zalecang przez producenta oraz w podany przez niego sposéb.

Prawidtowa konserwacja pozwala na dtugotrwate zachowanie wydajnosci, przedtuzenie okresu
eksploatacji oraz utrzymanie poziomu zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa.

Aktywowac wszystkie urzgdzenia bezpieczehstwa, przed przystapieniem do czynnosci regulacyjnych lub
konserwacyjnych.

Oznaczy¢ strefy graniczace i poustawia¢ odpowiednie znaki ostrzegawcze zgodnie z prawem pracy, aby
zapobiec i minimalizowac zagrozenie.

Po spetnieniu odpowiednich i niezbednych warunkéw, mozna przystapi¢ do czynnosci konserwacyjnych
w trudno dostepnych lub niebezpiecznych strefach.

Pracownicy upowaznieni do konserwacji maszyny (regulacja, wymiana czesci itp.) muszg posiadac
odpowiednig wiedze techniczng i uznane zdolnosci zawodowe.

Nosi¢ odpowiednie Srodki Ochrony Indywidualnej przewidziane przez prawo pracy i wskazane w
"Instrukcji uzytkowania" i/lub na maszynie.

Uszkodzone cze$ci maszyny mogg by¢ zamienione WYEACZNIE ORYGINALANYMI CZESCIAMI
ZAMIENNYMI o TAKICH SAMYCH parametrach projektowych i funkcjonalnych.

Uzywanie podobnych czesci zamiennych, ale nie oryginalnych moze doprowadzi¢ do czestszych napraw,
zmiany osiagéw i szkéd ekonomicznych.

Elementy i/lub urzadzenia zabezpieczajace sa wymieniane WYLACZNIE na oryginalne czesci
zamienne, aby nie zmniejszy¢ poziomu bezpieczenstwa.

Uzywac smardw (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wtasciwosciach fizyczno-chemicznych.

Nie rozprasza¢ w srodowisku szkodliwych ptynéw, zauzytych czeSci maszyny i pozostatosci po
konserwacji.

Segregowac komponenty na bazie wtasciwosci chemicznych i fizycznych materiatu i przeprowadzac
zréznicowane usuwanie wedtug obowigzujgcego prawa.

Wszelkie czynnosci konserwacyjne nadzwyczajne s wykonywane WYLACZNIE przez autoryzowanych
pracownikéw, posiadajgcych duze doswiadczenie a tej materii.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, jak tez moze powodowa¢ straty ekonomiczne.
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2.7. OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE DOTYCZACE WYPOSAZENIA
ELEKTRYCZNEGO

Wyposazenie elektryczne zostato zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Takie przepisy uwzgledniajg warunki funkcjonowania na podstawie otaczajgcego Srodowiska.

Spis przedstawia wraunki niezbedne do prawidtowego funkcjonowania wyposazenia elektrycznego.

— Temperatura otoczenia musi sie zawiera¢ w zakresie od 5°C do 40°C.

— Wilgotnos$¢ wzgledna musi sie zawiera¢ w zakresie od 50% (zmierzona w 40°C) do 90% (zmierzona w
20°C).

— Otoczenie instalacji nie moze by¢ narazone i nie moze by¢ w nim zaktdécen elektromagnetycznych i
promieniowania (promienie x, laserowe itp.).

— W otoczeniu nie moze by¢ stref ze stezeniem gazu i pytu potencjalnie wybuchowych lub z ryzykiem
pozaru.

— Produkty i materiaty stosowane podczas produkcji i na etapie konserwacji nie mogg zawiera¢ substancji
zanieczyszczajgcych i korozyjnych (kwasy, substancje chemiczne, sole itp.) i nie moga przenikad lub
wchodzi¢ w kontakt z komponentami elektrycznymi.

— Podczas transportu i magazynowania temperatura otoczenia musi sie zawiera¢ w zakresie od - 25°C do
55°C.

— Mimo wszystko, wyposazenie elektryczne moze by¢ narazone na temperature do 70°C, pod warunkiem,
ze na czas nie dtuzszy niz 24 godz.

— Wyposazenie elektryczne funkcjonuje prawidtowo na wysokos$ci do 1000 m metréw nad poziomem
morza.

Jezeli nie mozna spetni¢ jednego lub kilku wymienionych warunkéw, gwarantujacych prawidtowe

funkcjonowanie wyposazenia elektrycznego, nalezy uzgodnic juz na etapie podpisywania umowy,

dodatkowe rozwiazania w celu zapewnienia jak najlepszych warunkow (na przyktad: specjalne
komponenty elektryczne, urzadzenia klimatyzacyjne itp.).

2.8. ZNAKI BEZPIECZENSTWA ORAZ INFORMACY)NE

llustracja wskazuje potozenie znakdw ostrzegawczych i informacyjnych na maszynie.
Kazdy znak ostrzegawczy posiada odpowiedni opis.
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A) Znak pouczenia: oznacza, ze “dotadowanie akumulatora powinno by¢ wykonywane w odpowiednim
pomieszczeniu o dobrej wentylacji poza miejscem pracy”.

B) Znak objasniajacy: Wskazuje Sruby do zakrecenia po podniesieniu stupa.

C) Znak informacyjny (stosowany podczas transportu): informuje o przeciwwskazaniach oraz wskazuje jak
przygotowac maszyne do uzytku po zakohczeniu transportu.

D) Znak informacyjny (umieszczony w fazie transportu): Wskazuje warunki podnoszenia kolumny.

E) Znak informacyjny: wskazuje punkty podniesienia za pomoca urzadzenia z widtami.

F) Znak informacyjny: wskazuje punkty podniesienia za pomoca urzadzenia z hakiem.

G) Znak ostrzegawczy: nie dotykaj, aby unikng¢ zagrozenia oparzeniami.
Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji nalezy uwaznie przeczytac instrukcje.

H)
0 Wazne

Upewnic sie, czy tabliczki sa czytelne; jesli nie, nalezy je wymienic¢ oraz umiesci¢ w tym samym miejscu.

2.9. STREFY OBWODOWE
Rysunek znajdujacy sie w roboczych strefach maszyny.

A) Strefa robocza maszyny.
B) Strefa obwodowa. T
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3.

INFORMACJE TECHNICZNE

3.1. OPIS OGOLNY MASZYNY

Maszyna, o ktérej mowa, jest samobiezng owijarkg, zaprojektowang i skonstruowang do owijania
rozciggliwg folig i stabilizowania, w rézny sposob, fadunkéw paletyzowanych o réznych ksztattach,
wymiarach i wadze.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana w miejscach (przeznaczonych do produkcji rzemiesiniczej i
przemystowe]j chronionych przed wptywem warunkéw atmosferycznych) o ptaskiej i réwnej powierzchni
pozwalajgcej na swobodny ruch wokoét palety.

Do zblizenia maszyny do palety, przywigzania folii, realizacji ciecia po zakonczeniu owijania i zmiany
szpuli niezbedny jest tylko jeden operator.

Do owijania fadunkéw nalezy stosowaé, dostepne na rynku szpule z folig stretch.

Maszyne mozna stosowa¢ WYLACZNIE do owijania i ustabilizowania produktéw znajdujacych sie w
opakowaniach (pudetka, pojemniki na ciecze, itd.) o regularnym ksztatcie, w kazdym razie takim, ktéry
umozliwi stabilng paletyzacje.

Cechy opakowan z cieczami lub materiatami o zmiennej formie muszg by¢ odpowiednie do produktu i
idealnie zamkniete i uszczelnione, aby zawartos¢ nie wydostata sie na zewnatrz.

Maszyna wyposazona jest w szereg urzgdzenh zabezpieczajgcych, majgcych na celu zapewnienie
bezpieczenhstwa operatorowi oraz osobom stykajacych sie z sama maszyna.
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC]|.

Zabrania sie surowo eksploatacji maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem oraz
narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Produkowanych jest kilka modeli urzagdzenia tak, aby zaspokoi¢ rézorodne wymagania rynkowe.

3.1.1.GLOWNE PODZESPOLY

Niniejsza lista podaje opis podstawowych komponentdw i ich funkcji.

A)

Kolumna prowadzaca: stuzy do pionowego poruszania wézka z folia.

15/95
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B) Wézek na zwdj: jest wyposazony w réznorodne uktady naprezania i naprezania wstepnego folii ze zwoju.
Dodatkowe informacje zostaty podane w tabeli "Wlasciwosci wézka na zwéj".
Ruch pionowy odbywa sie przy pomocy motoreduktora (P) napedzanego silnikiem elektrycznym
zasilanym przez akumulator (G).

C) Koto napedowe: jest napedzane silnikiem elektrycznym (Q) zasilanym przez akumulator (G) oraz
posiada hamulec elektromagnetyczny.
Hamulec elektromagnetyczny blokuje koto napedowe w razie przerwy w zasilaniu z akumulatora
spowodowanej awarig (np.: uszkodzenie ogniwa) lub zatrzymaniem maszyny (zatrzymanie awaryjne lub
zatrzymanie cyklu).

D) Koto luzne: jest zainstalowane w osi z kotem napedowym (C).

E) Ster: jest wyposazony w kota kierujgce (R) i stuzy do recznego kierowania ruchem maszyny.

F) Czujnik: stuzy do sledzenia obwodu palety podczas owijania.

G) Akumulatory: zasilajg silniki elektryczne oraz obwdd elektryczny.

H)  Zderzaki zabezpieczajgce: sa to urzadzenia zabezpieczajgce, ktére w razie ich potracenia powodujg
zatrzymanie maszyny.
Po dodatkowe informacje skonsultowac paragraf “opis urzadzen zabezpieczajacych”.

L) Panel sterowniczy: jest wyposazony w elektromechaniczne przyrzady sterownicze oraz wyswietlacz
touch screen do programowania parametréw owijania.

M) tadowarka akumulatoréw: jest typu elektronicznego i stuzy do tadowania akumulatoréw.

3.2. CYKL PRACY ORAZ SPOSOBY OWIJANIA

Niniejsza ilustracja przedstawia cykl pracy z jego krétkim opisem oraz sposoby owijania (pojedyncze i
podwdjne).

3.2.1.CYKL FUNKCJONOWANIA

- Etap 1
operator zbliza maszyne az do oparcia kofa czujnika o palete, przywigzuje koniec folii do palety i
uruchamia cykl owijania.

- Etap 2
maszyna obraca sie w kierunku zegarowym wokét palety a wézek na zwdéj podnosi sie i rozwija folie
zgodnie z ustawionymi parametrami.

- Etap 3
po zakonczeniu owijania maszyna zatrzymuje sie.
Nalezy odcig¢ folie (recznie lub automatycznie) a nastepnie ponownie uruchomi¢ maszyne w celu
owiniecia kolejnej palety.
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3.2.2.SPOSOBY OWIJANIA

|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-
AMMO01-15|220317|1542|DOC].

Cykle robocze (D) mozliwe do wyboru sa
nastepujace:

A)  Owijanie podczas wjazdu / zjazdu w
trybie ciagtym
To owiniecie odbywa sie na tej samej
palecie, aby uzyska¢ odpowiednig
stabilizacje.
"Skok owijania" zalezy od predkosci
wdzka z folig.
Maszyna wykonuje kilka obrotéw u
podstawy palety i sukcesywnie wznosi
sie, owijajgc tadunek folia.
Czujnik wykrywajgcy wysokos¢ fadunku
zatrzymuje wjazd wdzka z folig na
osiggnietej wysokosci.
Urzadzenie wykonuje kilka obrotéw
owijajgcych w gérnej czesci tadunku i
rozpoczyna owijanie podczas zjazdu.

1) START
STOP

B) Owijanie w trakcie wjazdu / owijanie
w trakcie zjazdu z posrednim
zatrzymaniem cyklu
Maszyna wykonuje kilka obrotéw u
podstawy palety i sukcesywnie wznosi
sie, owijajgc tadunek folia.

Czujnik wykrywajacy wysokos¢ fadunku
zatrzymuje wjazd wézka z folig na
osiggnietej wysokosci.

Urzadzenie wykonuje kilka owinie¢ w
goérnej czesci tadunku i zatrzymuje sie z
wdzkiem z folig w pozycji gérne;j.
Woéwczas operator moze:

- Zmieni¢ palete i uruchomi¢ z powrotem
cykl automatyczny.

Urzadzenie wykonuje kilka owinie¢ w
gdrnej czesci tadunku i rozpoczyna
owijanie podczas zjazdu, az do
doprowadzenia cyklu do konca.

lub:

- Opuscic¢ recznie wozek z folig wciskajac
przycisk Reset + Start (|In_Traduzione|
Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO1
-15]220317|1542|DOC|).

Wézek schodzi az do pozycji dolnej i
rusza do innego cyklu automatycznego.

1) Start

2) STOP

1) Start

2) STOP
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C)

Owijanie podczas wjazdu / zjazdu w
trybie ciagtym z zatrzymaniem na
natozenie arkusza folii

Urzadzenie wykonuje cykl majacy na celu
utatwienie catkowitego pokrycia palety
przez operatora oraz takiego, ktéry
zapewnia optymalny stopien
zabezpieczenia.

Wézek z folig wjezdza dochodzac, az do
gérnej krawedzi tadunku i zjezdza z
powrotem przez okoto 300 mm
zatrzymujac sie w takim potozeniu.
Wdwczas operator, po umieszczeniu
arkusza folii pokrywajacej na gérnej
czesci palety, ponownie witgcza cykl
wciskajac przycisk start (Pa) (|
In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC]).
Woézek wjezdza ponownie dochodzac, az
do gérnej krawedzi palety, wykonuje
ustawione gdérne obroty owijajace i
zjezdza z powrotem w dét doprowadzajac
cykl do konca.

Dzieki temu pozycja arkusza
przykrywajgcego, scisle opakowanego
wznoszacymi sie i schodzgcymi spiralami
folii, jest najbardziej odpowiednia i
gwarantuje zabezpieczenie fadunku
przed czynnikami zewnetrznymi (Woda,
kurz itd).

Start

PRZERWA

Start

STOP

© ]

Esi;mt

anm ®

]
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3.3. OPIS URZADZEN BEZPIECZENSTWA

llustracja przedstawia rozmieszczenie urzadzen a wykaz podaje ich opis i spetniane funkcje.

Cc He'=s
@

A) Zderzaki zabezpieczajace: w razie uderzenia o przeszkode powoduje zatrzymanie ruchu postepowego
maszyny oraz fazy owijania.
Usun przeszkode, odetnij folie i wcisnij polecenie , aby zresetowa¢ maszyne.
Gdy wozek na zwoj osiggnie pozycje wyjsciowa, uruchom ponownie maszyne, aby jeszcze raz wykonac
owijanie.
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC]|.

B) Klawisz awaryjnego zatrzymania: stuzy do celowego zatrzymania, w przypadku nagtego ryzyka czesci
maszyny, ktére moga stanowic ryzyko.
Polecenie musi pozosta¢ "zablokowane" dopdki nie zostang przywrdcone normalne warunki pracy.
Przywré¢ normalne warunki pracy, odetnij folie, odblokuj przycisk i wcisnij polecenie , aby zresetowac
maszyne.
Gdy wg’>zek na zwdj osiggnie pozycje wyjsciowq, uruchom ponownie maszyne, aby jeszcze raz wykonad
owijanie.
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC]|.

C) Sygnalizator swietlny (Swiatto pomarahczowe): informuje, ze maszyna pracuje.

D) Sygnalizator akustyczny: informuje o rozpoczeciu cyklu owijania.
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ELEKTRYCZNYCH

Na rysunku zostato przedstawione
rozmieszczenie urzadzen na maszynie.

A) Silnik elektryczny: uruchamia koto
napedzajace.

B) Motoreduktor: uruchamiawézek z folia.

C) Akumulatory: zasilaja silniki elektryczne
oraz obwod elektryczny.

D) Czujnik “licznika krawedzi”: wykrywa
liczbe obrotéw wykonanych podczas
owijania.

E) Mikroprzetacznik: aktywuje sie i
zatrzymuje posuw maszyny kiedy jej
zderzaki uderzaja w przeszkode.

F) Mikrowytgcznik ogranicznikakrahcowego
wdzka: wiaczasie kiedy wbzek z folig
osiggaminimalng i maksymalngwysokos$¢
owijania.

G)  Fotokomorka: wykrywawysokos¢ oraz
obecnosétadunku do owiniecia.

0 Wazne

Szczegdly znajdujg sie w schemacie
elektrycznym.

3.4. OPIS URZADZEN 5
=

3.5. ELEMENTY NA ZADANIE

Nie przewidziano akcesoriéw dla tej maszyny.

3.6. DANE TECHNICZNE

Rysunek i tabela zawieraja opis wymiardw i dane techniczne maszyny.

~ e

H1

20/95



L
(NOXON)

SPEEDY MAS

3.6.1.WYMIARY MASZYNY

Opis Jednostka Wartos¢
miary
Dtugos$¢ urzadzenia (A) mm 1241
Dtugosc catkowita urzadzenia (B) mm 1499
Szerokos¢ urzadzenia (C) mm 700
Dtugo$¢ maszyny wraz z kotem czujnika mm 1300
dotykowego (D)
Szerokos¢ catkowita urzadzenia (E) mm 1122
Wysokos¢ korpusu urzgdzenia (F) mm 1030
Wysokos¢ urzgdzenia (G) mm 2197
Wysokos¢ catkowita urzadzenia (H1) mm 2470

3.6.2.DANE TECHNICZNE

Opis Jednostka Wartos¢
miary
Akumulatory otowiowe kwasowe szt. 2
12V 75 Ah

(pojemnos¢ w odniesieniu
do 5 h roztadowania)

Predkos¢ obrotowa urzadzenia M/min. 38+65

Predkos$¢ wjazdu/zjazdu wézka M/min. 0,975+4,575 (z petna
szpulg na wdzku)

Ciezar catkowity kg 220

Temperatura otoczenia (robocza) °C 5+40

Przestrzen zajmowana w trakcie pracy patrz "Strefy obwodowe"

3.6.3.LADOWARKA AKUMULATOROW S.P.E.

Opis Jednostka Wartos¢
miary
Napiecie zasilajgce Vac 100 - 240 1Ph
Czestotliwos¢ pradu elektrycznego Hz 50/60
Zainstalowana moc kW 0,3
Prad pochtaniany A 4 (100 V)
1,7 (240 V)

3.6.4.LADOWARKA AKUMULATOROW NORDELETTRONICA

Opis Jednostka Wartos¢
miary

Napiecie zasilajace Vac 100 - 240

Czestotliwos¢ pradu elektrycznego Hz 50/60

Zainstalowana moc kw 0,3
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Prad pochtaniany A 3,7 (100 V)
1,5 (240 V)

3.7. DANE TECHNICZNE ROLKI
3.7.1.DANE TECHNICZNE SZPULI

Opis Jednos- Wartos¢

tka
miary

Wymiary szpuli z folig (A)

Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 235

Wysokos¢ szpuli (H) mm 500

Grubos¢ folii um 17+35

Srednica wewnetrzna (d) mm 76

Maksymalny ciezar kg +20
3.7.2.WYMIARY PRODUKTU

Y
H
Opis Jednostka Wartos¢
miary
Wymiary minimalne (L x W) mm 600 x 600
Maksymalna wysokos$¢ uzytkowa (H) mm 2200
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Minimalny ciezar fadunku kg 45
3.8. POZIOM HALASU
Podczas pracy maszyna osigga poziom hatasu wskazany w tabeli.
Pomiar mocy akustycznej przeprowadzony w warunkach operacyjnych zgodnych z przepisami:
- UNI EN ISO 3744
-ENI1SO 11201
Opis Sredni poziom cisnienia na Poziom emitowanej mocy
powierzchnie pomiarowg dZwiekowej (Lw)
(Lpm)
Funkcjonowanie w warunkach 63,2 dB (A) 79,8 dB (A)
roboczych

A Niebezpieczenstwo

Dtugotrwate przebywanie w pomieszczeniu o ci$nieniu powyzej 80 dB (A) moze stal sie przyczyng zaburzen
zdrowotnych. Zaleca sie stosowanie systemdw zabezpieczajacych (stuchawki na uszy, zatyczki itp.).

3.9. WYMOGI DOTYCZACE MIEJSCA INSTALAC]I

Przy wyborze miejsca instalacji maszyny nalezy profilaktycznie przeprowadzi¢ ocene warunkéw
srodowiskowych tak, aby zapewni¢ pracownikom wygodne i bezpieczne warunki eksploatacji maszyny.

Z tego powodu zalecamy zastosowanie nastepujacych srodkéw ostroznosci:

- odpowiednia temperatura otoczenia (Patrz "Dane techniczne").

- Miejsce powinno by¢ odpowiednio suche i przewiewne tak, aby zapewni¢ operatorowi odpowiedni
poziom wilgotnosci podczas eksploatacji urzadzenia.

- Oswietlenie pomieszczenia musi by¢ wystarczajgce tak, aby zapewni¢ operatorowi obstugujacemu
urzadzenie dogodne i korzystnie wptywajgce na samopoczucie warunki pracy.

- strefa obwodowa ktérg nalezy pozostawi¢ wokdt maszyny réwniez ze wzgledéw bezpieczehstwa (Patrz
"Strefy obwodowe").

- podtoze réwne, stabilne i bez drgan, o obcigzalnosci wystarczajgcej do udzwigniecia ciezaru urzadzenia,
z uwzglednieniem ciezaru spaletyzowanych tadunkdw.

- W strefie muszg sie znajdowac¢ odpowiednie gniazda dystrybucji sprezonego powietrza i energii
elektrycznej.

Niebezpieczenstwo - Uwaga

Zabrania sie surowo eksploatacji maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem oraz narazonych
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
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4. INFORMACJE DOTYCZACE PRZEMIESZCZANIA ORAZ
INSTALAC]I

4.1. ZALECENIA DOTYCZACE PRZEMIESZCZANIA | ZALADUNKU

— Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

— Uwaznie przeczyta¢ "Instrukcje uzytkowania" znajdujace sie w podreczniku i zastosowane
bezposrednio w maszynie.

— Przestrzegac odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa, zgodnie z obowiazujacymi ustawami,
co zapobiega i minimalizuje zagrozenia.

—  Z uwaga przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywaé maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawi¢.

4.2. PAKOWANIE | ROZPAKOWYWANIE

- Opakowanie jest wykonane, majac na uwadze ograniczenie wymiardéw, takze w zaleznosci od rodzaju
stosowanego transportu.

- Aby utatwic transport, niektére elementy moga by¢ wysytane w formie zdemontowanej, po uprzednim
ich odpowiednim zabezpieczeniu i opakowaniu.

- Niektdre elementy, gtéwnie elektryczne, sg ostoniete taSma zapobieg. pochtanianiu wilgoci.

- Na opakowaniu znajduja sie wszystkie niezbede informacje dotyczace zatadunku i roztadunku.

- W fazie rozwijania, sprawdziz integralnos¢ i doktadna ilos¢ komponentéw.

- Materiat owijajgcy jest réwniez usuwany zgodnie z obowigzujgcymi normami.

llustracje przedstawiaja najczestsze rodzaje stosowanych opakowan.

Opakowanie na palecie z nylonowym
zabezpieczeniem
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Opakowanie w skrzyni

Opakowanie w kartonowym pudle
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- Maszyna jest przytwierdzona do palety
za pomocg $rub (A) oraz haka (B).

W razie koniecznosci wystania
urzgdzenia przywréci¢ opakowanie do
pierwotnego stanu.

4.3. ZALADUNEK | TRANSPORT

Przewdz, rowniez w zaleznosci od miejsca
przeznaczenia, moze by¢ przeprowadzany przy
uzyciu réznych Srodkéw transportu.

Schemat pokazuje najczesciej stosowane
rozwiazania.

0 Wazne

Trasport maszyny musi odbywac sie z uzyciem
odpowiednich srodkéw o odpowiedniej
nos$nosci.

Nalezy upewnic sie, ze maszyna i jej
komponenty sg wtasciwie przymocowane do
$rodka transportu.
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4.4. PRZEMIESZCZANIE |
PODNOSZENIE

Maszyna moze by¢ przemieszczana za pomocg
wdzka widtowego o odpowiednim udzwigu.
Widty nalezy umieszcza¢ w punktach
wskazanych bezposrednio na urzgdzeniu.

Prowadzenie Srodka transportu i podnoszenie
nalezy powierzy¢ upowaznionemu personelowi
z uprawieniami do obstugi takich srodkéw.

|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-
AMMO01-15|220317|1542|DOC|.

4.5. INSTALACJA MASZYNY

Niebezpieczenstwo - Uwaga

Nie uzywac panelu sterowniczego przed zainstalowaniem wszystkich czesci sktadowych urzadzenia.

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

4.5.1.PODNOSZENIE MASZTU
PROWADZACEGO

W zaleznosci od rodzaju opakowania maszt
prowadzacy moze by¢ ustawiony w dwéch
réznych pozycjach: nachylony o okoto 30°° lub
90°°.

0 Wazne

Nie uzywac urzadzenia jesli maszt nie jest w
pozycji roboczej.

907
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1,

ouks WwWN

Zaczepic¢ urzadzenie podnosnikowe do
masztu prowadzgcego wykorzystujgc
otwér (A) i naprezy¢.

Zdemontowad element mocujacy (N).
Podnosi¢ maszt prowadzacy (C), az do
osiggniecia pozycji pionowe;j.

Podnies¢ pokrywe.

Zakreci¢ srube i nakretke zawiasu (B).
Przytwierdzi¢ maszt prowadzacy przy
uzyciu srub i podktadek bedacych na
wyposazeniu w punktach (T) i (P).
Zamkna¢ pokrywe.
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4.5.2.MONTAZ WOZKA SZPULI Z

hwn

FOLIA

Umiesci¢ wozek (E) na specjalnie do
tego celu przewidzianym suporcie
masztu prowadzacego.

Dokreci¢ Sruby (F).

Wiozy¢ wtyczke elektryczna.
Zamontowad z powrotem ostone
zabezpieczajacg (D) na wdzku.

4.5.3.INSTALACJA CZUJNIKA |

STERU

Podnies¢ i wyjgc ster (M) z maszyny.

Przekreci¢ ster (M) i wtozy¢ go do
wspornika maszyny.
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3.

Podnies¢ ster (M) i zamocowad go przy pomocy $rub (N).
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4, Zamontuj czujnik (P) i przymocujgo
Srubami (Q).

0 Wazne

Podczas montazu steru i czujnika uzy¢
srub dostarczonych z maszyna.
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4.5.4.MONTAZ SPREZYNY CZUJNIKA
DOTYKOWEGO

1. Zaczepic sprezyne o bolec (A) korpusu
urzadzenia.

2. Natozy¢ ptytke do regulacji naciagu
sprezyny (trzy rodzaje regulacji) na bolec
(B) ramienia czujnika dotykowego.

SPEEDY MAS
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5. INFORMACJE DOTYCZACE REGULAC]I

5.1. ZALECENIA DOTYCZACE REGULAC]I

- Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, Zze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

- Aktywuj wszystkie przewidziane urzadzenia zabezpieczajace, zatrzymaj maszyne i ocen czy
sa obecne energie szczatkowe przed przystapieniem do wykonywania zabiegow.

- Przestrzega¢ odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa, zgodnie z obowigzujacymi ustawami,
co zapobiega i minimalizuje zagrozenia. )

- Z uwaga przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywa¢ maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawic.

5.2. REGULACJA WYSOKOSCI
KOtA DOTYKOWEGO

Za pomoca nakretki i przeciwnakretki
wyregulowad wysokos¢ kota dotykowego.

0 Wazne

Ustawi¢ koto naprzeciw palety, a nie produktu

5.3. REGULACJA “NACIAGU
FOLII"

Wozki z folia typu "102"

Przy uzyciu pokretta (A) wyregulowa¢ naciag
folii.

By pozostawic folie catkowicie swobodng uzy¢
dzwigni (B).
Manewr niezbedny przy kazdej zmianie rolki.

777 .

V7]

)
ry
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5.4. REGULACJA tANCUCHA

Wyregulowa¢ za pomocg nakretki nastawczej

(B).

0 Wazne

W celu sprawdzenia napiecia postepowacd
zgodnie z rysunkiem. Warto$¢ bezwzgledna
wektora wypadkowego przesuniecia (R) musi
wynosi¢ 10+15 mm.

5.5. REGULACJA SZYBKOSCI
POWROTU DYSZLA
KIERUJACEGO

A Niebezpieczenstwo - Uwaga

Powrét dyszla kierujgcego nie moze
nastepowac zbyt szybko, aby nie zagrazac
ludzkiemu bezpieczehstwu.

Za pomoca sruby (A) wyregulowac szybkos¢
powrotu dyszla.
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5.6. REGULACJA BIEGU WOZKA

ZE SZPULA

Uwaga

W zaleznosci od wysokosci palety do
owiniecia, moze by¢ konieczne
mechaniczne ograniczenie biegu wozka
ze szpula.

Poluzowa¢ $rube (A).

Przesuna¢ klin (B) do potrzebnej
wysokosci, uniemozliwiajac interwencje
fotokomérki poprzez reczne zakrycie
czujnhika tasma klejgca, papierem itp.
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6. INFORMACJE DOTYCZACE OBStUGI

6.1. ZALECENIA DOTYCZACE OBStUGI | DZIALANIA

- Operator, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji
uzytkowania".

- Operator, przed pierwszym uzyciem maszyny, musi zapoznac sie z trescia podrecznika,
zwracajac uwage na funkcje komend i symulujac pewne manewry, w szczegodlnosci
uruchamianie i zatrzymywanie maszyny.

- Sprawdzié¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sa prawidtowo zaistalowane i
funkcjonuja.

- Stosowac maszyne wytacznie w celach przewidzianych przez producenta i nie wprowadza¢
zmian do zadnego z urzadzen w celu zmiany jej zastosowania.

6.2. OPIS ELEMENTOW STERUJACYCH

llustracja przedstawia gtéwne polecenia maszyny a spis przestawia ich opis i funkcje.

6.2.1.0PIS
ELEKTROMECHANICZNYCH
PRZYRZADOW
STEROWNICZYCH

IG) Przycisk startu: do wtgczania i
wytgczania zasilania elektrycznego.
- Wytaczony: zasilanie wytaczone.

- Wiaczony: zasilanie wtgczone.

Pa) Klawisz “start cyklu”: stuzy do
uruchomienia automatycznego cyklu
owijania.

Pr) |In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC]|.

Pe) Przycisk awaryjny: jego nacisniecie
natychmiast zatrzymuje maszyne w
trybie awaryjnym.

Pv) |In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMOQ1-15|220317|1542|DOC].
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC].

Pd) |In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC|.
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC].

0 Uwaga

Obydwa te przyciski dziatajg wytgcznie
po wcisnieciu przez operatora co
oznacza, ze wraz ze zwolnieniem
przycisku nastepuje zatrzymanie
dziatania.
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6.2.2.0PIS TABLICY SYNOPTYCZNE])

Al)

A2)

A3)

B)
<)

D)
E)

F)

G)
H)

Na tablicy znajdujg sie wskazniki
identyfikacji faz (C,D,E,F), sktadajace sie
na cykl produkcyjny oraz cykle robocze
(B) mozliwe do ustawienia (1 - 2 - 3).
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15[220317|1542|DOC]|.
Przycisk wielofunkcyjny

- Wybra¢ przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara funkcje.

- Zmniejsza warto$¢ wybranej funkcji.
Przycisk ENTER

- Jezeli wcisniety, pozwala na zmiane
wartosci wybranej funkgji.

- Jezeli ponownie przycisniety, pozwala
na zapamietanie wartosci i przejscie do
nastepnej funkgcji.

Przycisk wielofunkcyjny

- Wybra¢ zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara funkcje.

- Zwieksza wartos¢ wybranej funkgji.
Dioda Led funkcji "Cykle robocze"

Dioda Led funkcji "Predkos¢ obrotowa
urzadzenia"

Dioda Led funkcji "Predkos¢
wjazdu/zjazdu wozka"

Dioda Led funkcji "ilos¢ owinie¢ gérnych"

Dioda Led funkcji " ilo$¢ owinie¢ dolnych".

Uwaga

Swiatto state diod LED oznacza wybranie funkcji, $wiatto migajace oznacza, ze parametr podlega

Zmianie.

Wyswietlacz cyfrowy: wyswietla parametry robocze oraz symbole alarméw.
Wskaznik stanu natadowania baterii: pokazuje stan natadowania baterii.

37/95

SPEEDY MAS




NOXON)

SPEEDY MAS

6.3. USTAWIANIE
PARAMETROW CYKLI
ROBOCZYCH

Cykle robocze sktadajg sie z kilku
parametréw mozliwych do zmiany i
pokazywanych na wyswitlaczu (G).

1) Parametr "obroty dolne"
Dioda Led (F) "ilos¢ owinie¢ dolnych".

2) Parametr "obroty gdérne"
Dioda Led (E) "ilos¢ owinie¢ gérnych".
llos¢ obrotéw zadana przez uzytkownika
jest zgodna z iloScig obrotéw
wykonywanych przez automat na jedne;j
europalecie (800 x 1200 mm).
Obroty te pozostaja niezmienne przy
zmianie predkosci obrotowej.
W celu uzyskania bardziej precyzyjnej
regulacji, w przypadku palet innych niz
europalety, wprowadza sie wartos¢
dziesietna.
Wyswietlanie odbywa sie dla wartosci od
1 do 10 w odstepach co 0,5.

3) Parametr "predkos¢ wjazdu / zjazdu
wozka z folig"
Dioda Led (D) "Predkos$¢ wjazdu / zjazdu
wozka ".
Wyswietlanie odbywa sie w skali
empirycznej dla wartosci od 1 do 10 w
odstepach co 1.

4) Parametr "predkos¢ obrotowa urzadzenia"
Dioda Led (C) "Predkos¢ obrotowa urzadzenia ".
Zakres zmiany predkosci obrotowej wynosi od minimalnie 38 do maksymalnie 65 / min.
Wyswietlanie odbywa sie w m/min od 38 do 65 w odstepach co 1.
5) Parametr "cykl roboczy"
Dioda Led (B)
Cykl 1
- Owijanie podczas wjazdu / zjazdu w trybie ciggtym
Cykl 2
- Owijanie w trakcie wjazdu / owijanie w trakcie zjazdu z posrednim zatrzymaniem cyklu
Cykl 3
- Owijanie podczas wjazdu / zjazdu w trybie ciggtym z zatrzymaniem na natozenie arkusza folii
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|D0OC]|.
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6.3.1.ZMIANA PARAMETROW

PwWw NH

Zeby wprowadzi¢ zmiany w parametrach
"obroty dolne", "obroty gérne",
"predkos¢ wjazdu / zjazdu wézka z folig"
oraz "predkos$¢ obrotowa urzadzenia"
nalezy:

Wiaczy¢ urzadzenie.

Zaczeka¢, az na wyswietlaczu (G) pojawi
sie polecenie Reset (rES).

Wocisng¢ przycisk,Reset (Pr)".

Wybrad parametr, ktéry zamierza sie
zmieni¢ uzywajgc przyciskéw (Al) i
(A3).

Dioda LED przyporzgdkowana
parametrowi bedzie swieci¢ Swiattem
statym, a na wyswietlaczu (G) pojawi sie
aktualna wartos¢.

Nacisng¢ klawisz (A2).

Dioda LED parametru bedzie migad.

Przy pomocy przyciskéw (Al), (A3)
bedzie mozna zmieni¢ wartos¢
parametru z najmniejszego na
najwiekszy.

By potwierdzi¢ ustawiong wartos¢ i wyjs¢
Z parametru, nacisng¢ ponownie przycisk
(A2) lub zaczekad na koniec
przerywanego migania.

6.3.2.WYBOR CYKLU ROBOCZEGO

Pw nME

Zeby wybra¢ cykl roboczy do
uruchomienia (Parametr "cykl roboczy ")
nalezy:

Wiaczy¢ urzadzenie.

Zaczekad, az na wyswietlaczu (G) pojawi
sie polecenie Reset (rES).

Wocisng¢ przycisk,Reset (Pr)".

Wybrac funkcje (B) uzywajac przyciskéw
(A1) i (A3).

Dioda Led Swiecaca $Swiattem statym.
Nacisna¢ klawisz (A2).

Dioda Led Swiecgca Swiattem
przerywanym.

Przycisnac przyciski (A1) i (A3) by
wybra¢ trzy cykle robocze mozliwe do
wyboru.
|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC].
Na wyswietlaczu pojawia sie w kolejnosci
liczby 1, 2 lub 3 okreslajgce rodzaj cyklu.
By potwierdzi¢ ustawiong wartos¢ i wyjs¢
z parametru, nacisna¢ ponownie przycisk
(A2) lub zaczekad na koniec
przerywanego migania.
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6.3.3.BLOKOWANIE /

ODBLOKOWYWANIE
KLAWIATURY

Przy urzadzeniu wtgczonym i zatrzymanym:

6.4

Wociska¢ bez przerwy przycisk (A2) przez
5 sekund.

Urzadzenie bedzie emitowac sygnat
ciggty wskazujacy wiaczenie / wytgczenie
blokady klawiatury.

Z wtgczong blokada klawiatury bedzie
mozna jedynie wyswietli¢ wartosci
ustawione dla kazdego z parametréw,
podczas gdy zostanie wcisniety przycisk
(A2) wyswietlacz (G) wskaze E70 czyli
funkcje niewtgczona.

WYSWIETLANIE DANYCH
PRODUKCYJNYCH

By wyswietli¢ na wyswietlaczu dane
produkcyjne nalezy wtgczy¢ maszyne
przytrzymujac wcisniety przycisk (A2).
Dane produkcyjne mozliwe do
wyswietlenia sg nastepujace:

- Pole d1

licznik czeSciowy cykli (wartos¢ dajaca
sie wyzerowac) (Patrz wazna adnotacja
na dole strony).

- Pole d2

licznik sumy catkowitej wszystkich cykli
(1000+999.000).

- Pole d3

licznik sumy catkowitej wszystkich cykli
(0+999).

- Pole d4

napiecie baterii.

- Pole d5

Wersja firmware bootloader.

Uzy¢ przyciskéw (Al) i (A3) by
wyswietli¢ dane naniesione na czterech
polach.
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Na wyswietlaczu bedzie pojawiac sie nazwa
pola (na przyktad: d4), na przemian z wartoscig
pola (na przyktad: 25.2).

0 Uwaga

Wartosci znajdujgce sie w polach d2 oraz d3
wskazujg catkowitg sume wszystkich cykli
urzgdzenia (na przyktad: jesli w polu d2 pojawia
sie 23, a w d3 pojawia sie 840, oznacza to, ze
catkowita ilo$¢ wszystkich cykli roboczych
wynosi 23.DDD)

0 Wazne

| B
\-/\-/

Qv

BRI, R

Zeby wyzerowa¢ licznik czeSciowy cykli, nalezy wyswietli¢ na wys$wietlaczu pole d d1 i przytrzymaé wciéniety

przez 4 sekundy przycisk (Pr) "Reset".

6.5. RESET CYKLU

Jezeli maszyna zostanie zatrzymana lub
wytgczona w trakcie nawijania produktu,
za pomocg przycisku (IG) STARTU
mozliwe jest wznowienie nawijania od
momentu, gdzie zostato ono przerwane
ponownie uruchamiajac cykl bez innej
operacji.

W przeciwnym razie postepowaé we wskazany
sposéb.

1. Wocisng¢ przycisk “Reset” (Pr), aby
zresetowac cykl owijania.

2. Usung¢ produkt z urzadzenia.

6.6. STANY MASZYNY

Ponizej opisano stany, w ktérych maszyna moze sie znaleZ¢.
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6.6.1. MASZYNA ODLACZONA OD

ZRODLA ZASILANIA

Ten stan maszyny jest niezbedny do
przeprowadzania wszelkich operacji w
strefach zagrozenia albo, w ich
bezposrednim sgsiedztwie.

Otrzymuje sie, wciskajgc wytgcznik (1G),
aby odtgczy¢ zasilanie.

6.6.2.MASZYNA WLACZONA

Uzysk
1.

2.

Taki stan maszyny jest wymagany do
przeprowadzenia dziatan wymagajgcych
zasilania elektrycznego maszyny.

uje sie go w nastepujacy sposéb:
Wiaczy¢ napiecie elektryczne urzadzenia
wciskajgc przycisk gtéwny (1G).

Na wyswietlaczu pojawia sie przez kilka
sekund zainstalowana wersja programu,
a nastepnie komunikat "res".

Wocisng¢ przycisk “Reset” (Pr).

Uwaga

Jesli urzadzenie jest wiaczone, ale nie
uzywane przez ponad 15 minut,
nastepuje automatyczne wtgczenie
funkcji "oszczedzanie energii", wytaczaja
sie wszystkie diody LED.

Stan ten jest sygnalizowany przez
migajgcy sygnalizator Swietlny
pokazujacy sie na wyswietlaczu.

Aby przywréci¢ dziatanie wystarczy
nacisngc jakikolwiek klawisz.

Jesli funkcja "oszczedzanie energii"
pozostaje aktywna przez ponad 15
minut, nastepuje automatyczne
wytgczenie urzadzenia.

Aby ponownie uruchomi¢ funkcjonowanie
urzadzenia, nalezy powtdrzy¢ procedure
wigczania.
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6.6.3.MASZYNA GOTOWA DO PRZEPROWADZENIA CYKLU

Ten stan maszyny jest niezbedny do rozpoczecia produkcji.

Uzyskuje sie go w nastepujacy sposob:

- Maszyna wigczona.

- Ustawione parametry cyklu (|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|
DOC|).

- Przeprowadzi¢ operacje uruchamiajace cykl (|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO1-15|
220317|1542|DOC]|).

- Folia musi przylega¢ do palet.

6.7. PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO PRODUKC]JI

Przeprowadzi¢ regulacje ustawien dla produkc;ji:

- Naprezenia owijania (|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMM01-15|220317|1542|DOC]).

- Liczba owinie¢ gérnych i dolnych (|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|
1542|DOC|).

- Predkos¢ wézka szpuli (|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC]).
- Wybér cyklu roboczego (]In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMM01-15|220317|1542|DOC]).

6.8. WLACZANIE MASZYNY

- Zadne urzadzenie zabezpieczajgce nie moze by¢ naruszone czy tez uszkodzone, a wszyskie musza by¢
w petni sprawne.

- Maszyna musi by¢ czysta i utrzymywana w porzadku.

- Akumulator wymaga tadowania.

- llos¢ folii na szpuli musi by¢ wystarczajaca do zagwarantowania wykonania pracy (Patrz, Wymiana
szpuli").

- Szpule nalezy umiesci¢ w odpowiednim miejscu na wézku (Patrz, Wymiana szpuli").

- Folie nalezy zwing¢ i umiesci¢ odpowiednio pomiedzy rolkami (Patrz, Wymiana szpuli").

- Wocisng¢ wytacznik.

- Wocisng¢ przycisk “Reset” (Pr).

Maszyna jest gotowa do podjecia produkcji.

0 Uwaga

Przy pierwszym uruchamianiu po zmianie parametréw produkcji, nalezy przeprowadzi¢ kilka cykli
probnych, zeby sprawdzi¢ jak wyglada owijanie i znalez¢ ewentualne wady.
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6.9. URUCHAMIANIE CYKLU

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

1. Wiaczy¢ urzadzenie (|In_Traduzione|
Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO1
-15]220317|1542|DOCJ).

2. Ustawic urzadzenie obok palety (|
In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15]220317|1542|DOC]).

3. Oprzec koto dotykowe o palete.

4. Wybra¢ rodzaj cyklu (|In_Traduzione|
Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO1
-15]220317|1542|DOCJ).

5. Zrobic¢ tak, zeby folia przylgneta do
palety.

6. Wcisng¢ przycisk (Pa) "rozpoczecie
cyklu".

0 Uwaga

Zeby zatrzymac¢ uruchomiony cykl
wcisnac przycisk awaryjny (Pe).

7. Zaczekad, az wybrany cykl roboczy
zostanie doprowadzony do konca (|
In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|D0OC|).

8. Recznie odcig¢ folie.

6.10. RODZAJE ZATRZYMYWANIA | PONOWNEGO URUCHAMIANIA

Podczas pracy mogg zaistnie¢ sytuacje celowo zamierzone albo nieprzewidziane powodujgce zatrzymanie
maszyny.

Mozliwosci sa nastepujace:

- Chwilowe zatrzymanie (Dowolny).

- Zatrzymanie z powodu wyczerpanego akumulatora.
- zatrzymanie po zakoczeniu pracy.

- Awaryjne zatrzymanie.

6.10.1. CHWILOWE ZATRZYMANIE (DOWOLNY)
Moze mie¢ miejsce z powodu krétkiej przerwy w pracy, trwajacej kilka minut.

1. Wiaczy¢ przycisk awaryjny.
Dziatanie maszyny zostaje natychmiast przerwane - wszystkie elementy zostaja unieruchomione w
pozycjach, w ktérych sie znajduja.

Aby wznowi¢ prace:
1. Odblokowac przycisk awaryjny.
2. Wocisng¢ przycisk, Reset”.
3. Wocisng¢ przycisk "rozpoczecie cyklu".
Maszyna wznawia dziatanie od miejsca, w ktérym zostato przerwane.
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6.10.2. ZATRZYMANIE Z POWODU WYCZERPANEGO AKUMULATORA

W przypadku catkowicie roztadowanego akumulatora maszyna natychmiast sie zatrzymuje.
[In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC|.
Elementy zostajg unieruchomione w pozycjach, w ktérych sie znajduja.

Zeby podja¢ z powrotem przerwana produkgcje:

1, Rozpoczad tadowanie akumulatora (]In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|
1542|DOCJ).

2. Wiaczy¢ urzadzenie (|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC|).
3. Rozpoczaé cykl (|In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|DOC|).

6.10.3. ZATRZYMANIE PO ZAKONCZENIU PRACY

Tego typu sytuacja ma miejsce kiedy konczy sie zmiana robocza albo dobiega konca korzystanie z maszyny, a
w kazdym razie zawsze wtedy, gdy maszyna musi pozostac przez pewien okres czasu wytaczona albo bez
obstugi.

1. Wcisng¢ wytacznik, by odtgczy¢ zasilanie.

6.10.4. AWARYJNE ZATRZYMANIE |
PONOWNE URUCHOMIENIE

W przypadku grozacego
niebezpieczenstwa wcisngé przycisk
awaryjny maszyny.

Jego funkcje natychmiast dezaktywujg
sie.

Po doprowadzeniu do normalnego stanu
warunkéw roboczych, zwolni¢ przycisk
awaryjny przekrecajac go, aby
udostepni¢ przywrécenie dziatania.

Aby wznowi¢ cykl od miejsca, w ktérym zostat przerwany:
1. Wocisng¢ przycisk, Reset”.
2. Nacisna¢ przycisk “Start cyklu”.

Aby aulowad trwajacy cykl i rozpocza¢ nowy:
1. Wcisng¢ wytacznik, by odtgczy¢ zasilanie.
2. |In_Traduzione|Polacco|51118|Speedy Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1542|D0OC].
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6.11. PRZEMIESZCZANIE
URZADZENIA

Aby méc przemieszczad urzadzenie w
miejscu pracy podczas, gdy jest
podtgczone do zasilania, nalezy
przycisng¢ jeden z dwdéch przyciskéw
(A), aby przestawic je w odnosnym
kierunku.

Po zwolnieniu przycisku, urzadzenie
zatrzymuje sie natychmiast.

0 Wazne

W przypadku, gdy przyciski (A), nie
umozliwiajg juz przemieszczenia
urzgdzenia, nalezy przetransportowac je
przy uzyciu wbzka widtowego o
odpowiednim udzwigu.
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6.12. RECZNE PORUSZANIE
WOZKA Z FOLIA

Zeby udostepni¢ mozliwos¢ poruszania
wdzka z folig, nalezy zamieni¢
standardowe dziatanie (do przodu / do
tytu urzadzenia) przyciskéw (Pv) i (Pd),
na mozliwe do wyboru (wjazd/zjazd
wdzka).

Wocisnag¢ przycisk (1G).

Zaczekad, az na wyswietlaczu (G) pojawi
sie komunikat reset "Res".

Wocisng¢ jednoczesnie obydwa przyciski
(Pv) i (Pd).

Przytrzymad wcisniete przyciski (Pv) i
(Pd) oraz wcisna¢, przycisk reset" (Pr).
Reczne poruszanie wézka jest
udostepnione, a na wyswietlaczu (G)
pojawi sie migajacy napis "Car".

W ten sposdb mozna spowodowad wjazd
wdzka weciskajgc przycisk (Pv) albo jego
zjazd wciskajac przycisk (Pd).

0 Uwaga

Wytgczenie urzadzenia, powoduje
wytgczenie funkcji recznej "wjazd/zjazd
wézka".

 w bME
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6.13. WYMIANA SZPULI

Postepowad w nastepujgcy sposéb.
1.

b)

6.14. SPOSOB tADOWANIA AKUMULATORA

Zatozy¢ szpule z folig w przewidzianym
do tego celu miejscu na wézku z folia.
Odwing¢ folie i umiesci¢ jg miedzy
rolkami, zgodnie ze schematem
przedstawionym na specjalnie do tego
celu przeznaczonej tabliczce.

Wazne

Na tabliczce zostata pokazana, za
pomoca kreskowania strona klejgca folii
(wewnetrzna albo zewnetrzna.

Odblokowac rotacje rolki (A), obracajac
dzwignie (B), aby utatwi¢ wtozenie folii
pomiedzy rolki i reczne jej umieszczenie
na poczatku cyklu.

Strona klejgca od zewnatrz
Strona klejgca od wewnatrz

Aby chroni¢ okres zywotnosci akumulatora, maszyna zatrzymuje sie automatycznie, gdy natadowanie osigga
granice minimalna.
Minimalna granica natadowania jest sygnalizowana na wys$wietlaczu akumulatora przez czerwong migajaca
kreske pozostajgca na odnosnej ikonie.
Wykonywany cykl owijania zostaje doprowadzony do kofica, a nastepnie na wyswietlaczu pojawia sie alarm
E90-BATTERY LOW (akumulator wytadowany).

Przy wyswietlonym alarmie mozliwe jest TYLKO przesuniecie maszyny do strefy dotadowania.

A Niebezpieczenstwo - Uwaga

tadowanie baterii akumulatorowej musi odbywac sie w pomieszczeniach nie narazonych na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych, posiadajacych dobrg wentylacje oraz nie bedacych pomieszczeniami roboczymi.
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Postepowad w nastepujgcy sposéb.

1.  Wylaczy¢ maszyne. 5
2. Podnies¢ ostone zabezpieczajgcy baterie
(A).

Dzieki zestawowi dodatkowych
akumulatoréw wystarczy wymieni¢ kosz
z roztadowanymi akumulatorami (patrz
»Wymiana akumulatoréw”) na ten z
natadowanymi.

w

Wiozy¢ wtyczke zasilajacg do gniazdka.

0 Wazne

Jezeli czynnos$¢ ta zostanie wykonana
przy wigczonej maszynie, w konhcowym
etapie tadowania maszyna
automatycznie wytaczy sie.

Zalecane jest wykonywanie czynnosci
przy wytgczonej maszynie, aby unikngé
uszkodzenia komponentéw z powodu
przepie¢, mogacych wystgpi¢ podczas
tadowania.

4. Wykona¢ zadanie i monitorowac cykl
tadowania zgodnie z opisem w instrukcji
obstugi tadowarki elektroniczne;.
Dodatkowe informacje zostaty podane w
odnos$nym podreczniku.

Po zakonhczeniu dotadowywania, wyjmij
wtyczke zasilajaca i zamknij ostone.

5. Uruchomi¢ maszyne TYLKO po upewnieniu sie, ze fadowanie baterii zostato catkowicie zakohczone
(zielona dioda tadowarki Swieci statym Swiattem).

Ostrzezenie - Ostroznie

Bateria akumulatorowa podlega procesowi samowytadowywania, co na dtuzsza mete moze negatywnie
wptynaé na prawidtowos¢ jej dziatania.

W przypadku dtuzszego okresu nieuzywania nalezy, co dwa miesiece przeprowadza¢ catkowite natadowanie
baterii akumulatorowe,;.

0 Wazne

Przed odtgczeniem akumulatora poczeka¢ na zakonczenie wyszukiwania.

Przerwanie cyklu tadowania negatywnie wptywa na zywotnos¢ akumulatoréw.

Czas petnego natadowania standardowg tadowarka S.P.E. wynosi okoto 13 godzin.
Czas petnego natadowania tadowarka NORDELETTRONICA wynosi okoto 10 godzin.
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7. INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWAC(]I

7.1. ZALECENIA DOTYCZACE KONSERWAC]JI

- Prawidtowa konserwacja pozwala na zapewhnienie przedtuzenia okresu eksploatacji oraz
utrzymanie niezmiennego poziomu zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa.

- Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tresé
"Instrukcji uzytkowania".

- Z uwaga przesledzic OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywac maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga SIQ po;aW|c.

- Wykonywac wszystkie czynnosci przy wtaczonych zabezpieczeniach maszyny i majac
niezbedne srodki ochrony indywidualnej.

- Oznakuj miejsce zabiegu uniemozliwiajac dostep urzadzeniom, ktére w razie aktywacji,
mogtyby spowodowad nieoczekiwane zagrozenia naruszajac bezpieczenstwo.

- NIE wykonywad czynnosci nieopisanych w podreczniku, ale skontraktowac sie z
Autoryzowanym Serwisen producenta.

- NIE wyrzuca¢ materiatow, ptyndw zanieczyszczajacych i generalnie odpadow powstatych
podczas pracy, ale wykonywa¢ ich usuwanie zgodne z obowiazujacymi normami.

7.2. TABELA CZESTOTLIWOSCI KONSERWAC]JI

Tabela przedstawia czestotliwo$¢ konserwacji okresowej, ktéra pozwala na uzyskanie lepszych osiggéw,
przedtuzenie okresu eksploatacji oraz utrzymanie statego poziomu bezpieczenstwa.

Czestotliwos¢

Co 40 godzin lub
po 1000 cyklach *

Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Komponent

Strefy pracy
maszyny

Rolki
gumowane

Wodzek z
folig

Woézek z
folig

Reduktory i
motoredukto-

ry

Koto
napedzajace

Rodzaj czynnosci

Wykonaj
czyszczenie

Wykonaj
czyszczenie

Nasmarowacd

Sprawdz
naprezenie
tahcucha

Sprawdzi¢ poziom
smaru lub oleju ?

Sprawdzic¢, czy
wszystkie
elementy mocujgce
sg dokrecone z
prawidtowym
momentem
dokrecenia

Sposéb
postepowania

Zastosuj
scierke lub
strumien
powietrza

Zastosuj
Scierke
zwilzona
alkoholem

Uzupetnij
jezeli
poziom jest
niewystarcz-
ajacy

Uzy¢ klucza
dynamometry-
cznego do
kontroli
momentéw
dokrecenia

Odniesienie

Patrz “Schemat
miejsc
smarowania”

Patrz “Regulacja
tahcucha
podnoszenia wdzka
z folig”

Patrz “Schemat
miejsc
smarowania”
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Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Co 200 godzin lub
po 5000 cyklach *

Co 2000 godzin
lub po 10000

cyklach *

Co 2000 godzin
lub po 10000

cyklach *

Co 2000 godzin
lub po 10000

cyklach *

Co 5000 godzin
lub po 50000

cyklach *

Ster

Czujnik

Wodzek z
folig

Woézek z
folig

Czujniki
indukcyjne

Urzadzenia
zabezpiecza-
jace

Reduktory i
motoredukto-

ry

Sprawdzic¢, czy
wszystkie
elementy mocujace
sg dokrecone z
prawidtowym
momentem
dokrecenia

Sprawdzi¢, czy
wszystkie
elementy mocujgce
sg dokrecone z
prawidtowym
momentem
dokrecenia

Sprawdzic¢, czy
wszystkie
elementy mocujgce
sg dokrecone z
prawidtowym
momentem
dokrecenia

Sprawdz zuzycie
taficucha

Sprawdz
skutecznos¢

Sprawdz
skutecznos¢

Wymienh smar !

Uzy¢ klucza
dynamometry-
cznego do
kontroli
momentéw
dokrecenia

Uzy¢ klucza
dynamometry-
cznego do
kontroli
momentéw
dokrecenia

Uzy¢ klucza
dynamometry-
cznego do
kontroli
momentéw
dokrecenia

Zle¢ wymiane
tahcucha w
razie jego
zuzycia

Ureguluj
odlegtos¢
pomiedzy
kontrastami
(2 mm)

Zle¢ wymiane
uszkodzonych
urzgdzen

Skontaktowac sie
Z autoryzowanym
serwisem
Producenta

Skontaktowac sie
Z autoryzowanym
serwisem
Producenta

Patrz “Schemat
miejsc
smarowania”

1 NIE dokonuj uzupetnienia i/lub wymiany smaru w przektadniach redukcyjnych i motoreduktorach
niewymagajgcych smarowania.

Terminy w cyklach okreslono na podstawie standardowego cyklu pracy.

Standardowy cykl pracy: rolka folii wysoko 500 mm, paleta wysoko 1500 mm, ciezar palety réwny

1500 kg, cykl catkowitego wigzania dwa obroty na podstawie, dwa obroty na wierzchotku, predkos¢

obrotéw 80 m/1', predkos¢ podnoszenia i obnizania wézka réwna 4 m/1'.

7.2.1.URZADZENIA BEZPIECZENSTWA - ZDERZAKI AWARY)NE

Czestotliwos¢
Codziennie

Rodzaj czynnosci

Sprawdz
skutecznos¢

Sposdéb postepowania

Energicznie

nacisng¢ stopa na
czuty krawedz

zderzakéw
awaryjnych

Odhniesienie

Patrz ,Préby i
konserwacyjne
kontrole okresowe
urzadzenia
bezpieczenstwa”

51/95



e
NOXON>

SPEEDY MAS

Miesiecznie Sprawdz - Patrz ,Préby i
skutecznos¢ konserwacyjne
kontrole okresowe
urzadzenia
bezpieczenstwa”

Roczny Sprawdz - Patrz ,Préby i
skutecznos¢ konserwacyjne
kontrole okresowe
urzadzenia
bezpieczenstwa”

7.3. PR(')BY,I KONSERWACYJNE KONTROLE OKRESOWE URZADZENIA
BEZPIECZENSTWA

Uzytkownik musi sprawdzi¢ urzgdzenie bezpieczenstwa ,Zderzaki awaryjne" w celu oceny wydajnosci i
skutecznosci.

Producent przewidziat réwniez, ze uzytkownik wykona zaprogramowang konserwacje w celu utrzymania
poziomu bezpieczenhstwa urzadzenia.

Ponizej wskazano kontrole i czynnosci konserwacyjne do wykonania.

7.3.1.KONTROLA CODZIENNA

Wykonac kontrole na wtaczonej
maszynie, ale nie w ruchu.

1. Energicznie nacisna¢ stopa na czuly Q'.,,
krawedz, zderzakéw awaryjnych", %
najpierw w punkcie (A) a nastepnie w
punkcie (B).

2. Sprawdzi¢, czy po kazdym nacisnieciu na
wyswietlacz pojawi sie komunikat "E10" ““’
a po jego puszczeniu komunikat (B
"RES" (Maszyna w stanie awaryjnym).

3. Nacisna¢ na przycisk ,Reset”, aby
wyresetowa¢ maszyne.

Jezeli na wyswietlaczu nie pojawi sie zaden komunikat oznacz to, ze pojawiata sie
nieprawidtowos¢ na urzadzeniu bezpieczenstwa lub awaria w systemie bezpieczenstwa.
Natychmiast skontaktowa¢ sie z producentem lub autoryzowanym serwisem.

7.3.2.KONTROLA MIESIECZNA

Wykonac kontrole na wtaczonej
maszynie, ale nie w ruchu.

1. Przesung¢ maszyne, w trybie recznym i
ustawi¢ w poblizu fadunku do owiniecia
(E) na pozycji (C).

2. Umiescic¢ inny tadunek lub palete prébna
(F) na pozycji i w odlegtosci wskazanych
na rysunku.

Minimalny ciezar tadunku prébnego musi
wynosi¢ 440 lbs (200 kg).

3. Na panelu operatorskim ustawic
minimalng predkos¢ obrotéw réwng 120
ft/ min = 38 m/ min.

4, Upewnic sie, ze cata strefa wokét strefy
prébnej jest bezpieczna i nie ma w nigj
zadnych o0séb oraz rzeczy.
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Nacisna¢ na przycisk START na panelu sterowniczym.

Poczekac¢ na uruchomienie sie maszyny i sprawdzi¢, z odpowiedniej odlegtosci bezpieczehstwa, jej tor,
az do punktu uderzenia w pozycji (D) miedzy,zderzakami bezpieczehstwa” a tadunkiem prébnym (F).
7. Sprawdzi¢, czy maszyna zatrzymuje sie awaryjne i upewnic sie o rzeczywistym zatrzymaniu silnika
mechanizmu obrotowego (sprawdzi¢, czy koto ciggu jest rzeczywiscie zahamowane i nie znajduje sie w
stanie ciggu).

ou

8. Na wyswietlaczu musi sie pojawi¢ komunikat alarmowy "E10" i komunikat "RES" (Maszyna w stanie
awaryjnym).
9. Nacisna¢ przycisk “Reset”, aby zresetowad urzadzenie.

10. Po zakonczeniu kontroli przywrdci¢ na panelu operatorskim predkos¢ obrotéw do wartosci
poprzedzajgcg wartos¢ testowa.

Jezeli na wyswietlaczu nie pojawi sie zaden komunikat lub silnik nie zatrzyma sie, oznacz to,
Ze pojawiata sie nieprawidtowos¢ na urzadzeniu bezpieczenstwa lub awaria w systemie
bezpieczenstwa.

Natychmiast skontaktowa¢ sie z producentem lub autoryzowanym serwisem.

7.3.3.KONTROLA ROCZNA

Wykonac kontrole na ZATRZYMANE) MASZYNIE i z ODCIETYM (OFF) zasilaniem.
Producent zaleca coroczna kontrole w celu sprawdzenia funkcjonowania catego mechanicznego
mechanizmu krzywkowego ,,Zderzakéw awaryjnych".

llustracja przedstawia komponenty, ktére umozliwiajg funkcjonowanie urzgdzenia bezpieczenstwa.

- Zaleca sie wykonanie wymienionych czynnosci personelowi o odpowiednich kompetencjach
mechanicznych i elektrycznych (nawet, jezeli nie przewidziano demontazu komponentéw).

- Poza tym, zaleca sie, jezeli mozliwe, utrzymywanie maszyny na ziemi, bez podnoszenia jej.
Spis przedstawia interwencje -
konserwacyjne do wykonania.

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie mechanizmy
dzwigniowe uaktywniajgce wytaczniki
bezpieczenstwa (K) moga sie swobodnie
poruszac i nie ma zakleszczenia na
prowadnicach.

2. Sprawdzi¢, czy na catym uktadzie
mechanicznym przemieszczania nie ma
zabrudzen.

Ewentualnie postuzy¢ sie pistoletem
sprezonego powietrza lub ssawg w celu
usuniecia pozostatosci.

3. Sprawdzi¢, czy wszystkie komponenty sg
wyposazone w elementy mocujgce
(Sruby, nakretki, podktadki itp).
Zamoéwic¢ brakujgce elementy mocujace,
aby przywréci¢ normalny stan pracy.

4, Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci urzadzenia sg prawidtowo przymocowane.
Jezeli konieczne dokrecic.
5. Sprawdzi¢ czuto$¢ urzadzenia bezpieczenstwa na catej czutej powierzchni.
6. Wzrokowo sprawdzi¢, czy caty przedni profil zderzakéw nie jest zuzyty, zdeformowany lub pociety.

W przypadku wykrycia znaczacych odksztatcenh w punktach 1-3-4-5-6 natychmiast
skontaktowa¢ sie z producentem lub autoryzowanym serwisem.
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7.4. SCHEMAT MIEJSC SMAROWANIA

Schemat przedstawia podstawowe czesci oraz czestotliwos¢ smarowania.

- /

-E-ﬁ

/e

Symbol i opis
A - Co 200 godzin lub po 5000 cyklach.

Pokry¢ smarem.

Sprawdzi¢ poziom smaru lub oleju.
NIE dokonuj uzupetnienia i/lub wymiany smaru w przektadniach redukcyjnych i
[‘ motoreduktorach niewymagajacych smarowania.

Przestrzegaj czestotliwosci smarowania, aby uzyskac jak najlepsza wydajnos¢ oraz przedtuzy¢
okres eksploatacji maszyny.

Uzywac smardw (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wiasciwosciach fizyczno-chemicznych.
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7.5. TABELA SMAROW

Tabela przedstawia specyfikacje smaréw zalecanych przez producenta zaleznie od komponentéw i/lub miejsc
odniesienia.

Uzywac smardw (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wiasciwosciach fizyczno-chemicznych.

Charakterystyki smarowania

Rodzaj smaru Symbol Czesci do smarowania lub
oliwienia
Olej mineralny 23°C/50°C - 320 CST 40°C Reduktor zebaty

MELLANA OIL 320 IP
SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP
MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP

Olej mineralny 32°C/50°C - 460 CST 40°C Reduktor Slimakowy
MELLANA OIL 460 IP
SPARTAN EP 460 ESSO
BLASIA 460 AGIP
MOBILGEAR 634 MOBIL
OMALA EP 460 SHELL
ENERGOL GR-XP 460 BP

Smar TELESIA COMPOUND B IP Reduktor zebaty i reduktor
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER slimakowy
TOTALCARTER SYOO TOTAL

Olej syntetyczny TELESIA OIL IP Reduktor zebaty i reduktor
SYNTHESO D 220 EP KLUBER Slimakowy
BLASIA S 220 AGIP

Smar litowy ALVANIA R2 SHELL tozyska ze wspornikiem
HL 2 ARAL

ENERGREASE LS2 BP
BEACON 2 ESSO
MOBILIX MOBIL

Olej syntetyczny -5°C / +5°C VG 68 (SAE 20) tancuch wézka ze szpulg
+5°C / +25°C VG 100 (SAE 30)
0 Wazne

Nie mieszac olejéw réznych marek lub o réznej charakterystyce.
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8. INFORMACJE W ZAKRESIE USTEREK

8.1. SPIS KOMUNIKATOW ALARMOWYCH | INFORMACYJNYCH

W przypadku powstania usterki w trakcie dziatania, urzadzenie zatrzymuje sie automatycznie, a na
wyswietlaczu pokazuja sie komunikaty alarmowe.

W tabeli zostata umieszczona lista wyswietlanych komunikatéw, rodzaj problemu, jego przyczyny oraz mozliwe

rozwiazania.

0 Wazne

Do przeprowadzania tych operacji wymagane sg odpowiednie kwalifikacje techniczne lub odpowiednie
umiejetnosci, tak wiec moga by¢ one wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel, posiadajacy
doswiadczenie zdobyte i uznane w konkretnym sektorze przeprowadzanych czynnosci.

Spis alarmoéw
Symbol Problem

EO1 Alarm grzybek
bezpieczenstwa

E10 Alarm zderzaka
bezpieczenstwa

E30 Alarm silnika
trakcyjnego
E31 Alarm silnika

podnoszenia /
zjazdu wozka

E42 Alarm braku

przywrécenia do
normalnego stanu

ustawien
fabrycznych

parametréw cyklu

urzadzenia
E43 Alarm braku

przywrécenia do
normalnego stanu

ustawien
fabrycznych
parametréw
konfiguracji
urzadzenia

E60 Alarm
zerwania/konca
folii (Opcje)

Przyczyna

Grzybek
bezpieczenstwa
nacisniety

Zderzak uderzyt w
przeszkode w
strefie roboczej

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika trakcyjnego

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika podnoszenia
wozka

Zerwata sie folia
albo wyczerpata
szpula

Sposdb postepowania

Przywréci¢ przycisk do
pierwotnego stanu i
nacisng¢ przycisk Reset

Usung¢ przeszkode i
nacisng¢ przycisk Reset

Sprawdzi¢ dziatanie
silnika i zapoznac sie ze
schematem instalacji
elektrycznej

Sprawdzi¢ dziatanie
silnika i zapoznac sie ze
schematem instalacji
elektrycznej

Kontaktowac sie z serwisem
obstugi

Kontaktowac sie z serwisem
obstugi

Zatozy¢ folie albo
wymieni¢ szpule
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E70

E90

Alarm funkcja nie
udostepniona

Alarm wytadowanej
baterii
akumulatorowej

Z tablicy
sterowniczej
zostata wybrana
funkcja, ktéra nie
jest udostepniona
ze wzgledu na typ
urzadzenia, o
ktérym mowa albo
zostata witgczona
blokada klawiatury

Bateria wytadowata
sie do poziomu
bezpieczenstwa;
urzadzenie
zatrzymuje sie

Wybra¢ z tablicy
sterowniczej inng funkcje
lub odblokowac klawiature

Przetransportowac
urzadzenie do najblizszego
miejsca tadowania,
uzywajac przyciskow
recznych do przodu/do tytu
znajdujgcych sie na dyszlu
kierujgcym.
|In_Traduzione|Polacco|51-
118|Speedy
Mas|DPS-AMMO01-15|220317|1-
542|DOC].
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9. INFORMACJE DOTYCZACE WYMIANY

9.1. ZALECENIA DOTYCZACE DO WYMIANY CZESCI

- Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, Zze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

- Wykonywac wszystkie czynnosci przy wtaczonych zabezpieczeniach maszyny i majac
niezbedne srodki ochrony indywidualnej.

- Oznaczy¢ strefy graniczace i poustawiac¢ odpowiednie znaki ostrzegawcze zgodnie z prawem

pracy, aby zapobiec i minimalizowac zagrozenie.

- NIE wykonywac czynnosci nieopisanych w podreczniku, ale skontraktowac sie z
Autoryzowanym Serwisen producenta.

- NIE wyrzuca¢ materiatéow, ptyndw zanieczyszczajacych i generalnie odpadéw powstatych
podczas pracy, ale wykonywa¢ ich usuwanie zgodne z obowiazujacymi normami.

- Uszkodzone czesci maszyny moga by¢ zamienione WYLACZNIE ORYGINALANYMI CZESCIAMI

ZAMIENNYMI o TAKICH SAMYCH parametrach projektowych i funkcjonalnych.
Uzywanie podobnych czesci zamiennych, ale nie oryginalnych moze doprowadzi¢ do
czestszych napraw, zmiany osiagow i szkod ekonomicznych.

- Elementy i/lub urzadzenia zabezpieczajace sa wymieniane WYLACZNIE na oryginalne czesci

zamienne, aby nie zmniejszy¢ poziomu bezpieczenstwa.

9.2. WYMIANA BATERII
AKUMULATOROWE]

Postepowad w nastepujgcy sposéb.
Podnies¢ ostone zabezpieczajacy (A).
Odtaczy¢ tacznik (B).

Odtaczy¢ kable z wszystkich zaciskéw
baterii.

Wymieni¢ baterie (C) po zwolnieniu
elementéw blokujacych (D).
Przytgczy¢ kable AAAAL i BBBB1 do
odnosnych biegundw.

Potaczy¢ szeregowo baterie uzywajac
kabla z zaciskami znajdujacego sie na
wyposazeniu.

Zafaczy¢ tacznik (B).

Zamkna¢ z powrotem ostone.

o v & WhH

@ N

9.3. SPIS ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH

Wykaz czesci fatwo ulegajacych zuzyciu, ktére nalezy mie¢ w zapasie, zeby unikng¢ dtugotrwatych przestojéw

maszyny.
Aby je zamowi¢, nalezy kontaktowad sie ze sprzedawcg i powotywac sie na katalog czesci zamiennych.
- Zderzak hamulca rolki

- Akumulatory

- Kota przednie

- Kota tylne

9.4. ZtOMOWANIE | LIKWIDACJA MASZYNY

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

58/95



P
(NOXON)

SPEEDY MAS

9.4.1.ROZBIORKA MASZYNY

Odtaczy¢ zasilanie od maszyny (elektryczne, pneumatyczne itd.), aby nie mozna jej byto uruchomic i
umiescic¢ jg w trudno dostepnym miejscu.

Odpowiednio oprézni¢ systemy zawierajgce szkodliwe substancje, zgodnie z przepisami dotyczacymi
bezpieczehstwa w miejscu pracy oraz ochrony Srodowiska.

9.4.2.ZtOMOWANIE MASZYNY

Ztomowanie maszyny nalezy zleci¢ autoryzowanemu centrum, ktérego personel posiada do$wiadczenie
i odpowiedni sprzet do pracy w warunkach bezpieczenstwa.

Osoba wykonujaca ztomowanie musi wyodrebni¢ ewentualne energie szczatkowe i wdrozy¢ "plan
bezpieczehstwa" w celu wyeliminowania nieoczekiwanych zagrozen.

Segregowac komponenty na podstawie wtasciwosci chemicznych i fizycznych materiatu i poddac je
recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Odpowiednio oprdézni¢ systemy zawierajgce szkodliwe substancje, zgodnie z przepisami dotyczacymi
bezpieczehstwa w miejscu pracy oraz ochrony Srodowiska.
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10. ZALACZNIKI

10.1. WARUNKI GWARANCJI

NOXON S.p.A. zobowigzuje sie, w okreslonym ponizej zakresie, nieodptatnie wymieniac albo naprawiac
czesci, ktére okazatyby sie wadliwe, przez okres 12 (dwunastu) miesiecy od daty umieszczonej na swoich
dokumentach wysyiki.

Aby méc korzystac z gwarancji uzytkownik zobowigzany jest do niezwtocznego informowania o stwierdzone;j
wadzie lub usterce, pamietajgc zawsze 0 umieszczeniu numeru seryjnego maszyny.

Firma NOXON S.p.A. zdecyduje, w sposéb nieodwotalny, czy podjg¢ sie wymiany wadliwej czesci, czy tez
zwrdcic sie o jej przestanie w celu sprawdzenia i/lub naprawy.

Dokonujgc wymiany lub naprawy wadliwej czesci firma NOXON S.p.A. wywigzuje sie w petni ze swoich
obowigzkéw gwarancyjnych oraz zostaje zwolniona z wszelkiej odpowiedzialnosci i obowigzkéw zwigzanych z
kosztami transportu, podrézy oraz pobytu specjalistéw i monterdw.

W Zadnym wypadku NOXON S.p.A. nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za ewentualne straty poniesione w
wyniku niedosztej produkgji, jak réwniez za szkody wyrzadzone osobom, czy tez straty materialne powstate w
wyniku awarii lub przymusowego wstrzymania eksploatacji maszyny bedgcej przedmiotem gwarancji.

GWARANCJA NIE SA OBJETE:

- uszkodzenia transportowe.

- szkody spowodowane nieprawidtowg instalacja.

- niewtasciwe wykorzystywanie maszyny lub niedbalstwo.

- naprawy lub manipulowanie przy maszynie przez nieupawaznionych pracownikéw.
- brak przegladéw i konserwacji.

- czesci podlegajgce normalnemu zuzywaniu w trakcie eksploatacji.

Na nabywane komponenty oraz czesci NOXON S.p.A. udziela uzytkownikowi takich samych warunkéw
gwarancji, jakie otrzymuje od dostawcéw wyzej wymienionych komponentdéw i/lub czesci.

NOXON S.p.A. nie gwarantuje zgodnosci maszyn z normami obowigzujagcymi w krajach spoza Unii
Europejskiej.

Ewentualne dostosowanie do przepiséw Kraju, w ktérym maszyna jest instalowana spoczywa catkowicie na
uzytkowniku, ktéry bierze takze na siebie petng odpowiedzialnos¢ za wprowadzone modyfikacje, zwalniajgc
NOXON S.p.A. z wszelkich obowigzkéw i /lub odpowiedzialnos$ci dotyczacych jakichkolwiek roszczen, jakie
mogtyby zosta¢ wysuniete przez osoby trzecie z powodu nieprzestrzegania przepiséw i norm, o ktérych mowa.
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10.2. PODRECZNIK UZYTKOWANIA tADOWARKI S.P.E.

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.

61/95



CBHD1e CBHD2 e HF1-IP ¢ HF2-IP

ELECTRONIC BATTERY CHARGER

OPERATING MANUAL

Attention: read carefully the operating manual before using the
battery charger

- D I~ ELETTRONICA

.1 .. INDUSTRIALE
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Model Voltage |Current |Charging Curve
IUla IUla IUla IUUo
ACD GEL AGM GEL OTHER

CBHD1 12V 2A

CBHD1 12V 4A

CBHD1 12v 5A

CBHD1 12V 6A

CBHD1 12V 8A

CBHD1 12V 9A

CBHD1 12v 10A

CBHD1 12V 11A

CBHD1 |24V 2A

CBHD1 |24V 4A

CBHD1 |24V 5A

CBHD1 |24V 6A

CBHD1 |24V 8A

CBHD1 |24V 9A

CBHD1 |24V 10A

CBHD1 |24V 11A

CBHD1 |36V 2A

CBHD1 |36V 6A

CBHD2 |12V 13A

CBHD2 |12V 15A

CBHD2 |12V 18A

CBHD2 |12V 20A

CBHD2 |24V 13A

CBHD2 |24V 15A

CBHD2 |24V 18A

CBHD2 |24V 20A

CBHD3 |12V 15A

CBHD3 |12V 20A

CBHD3 |12V 25A

CBHD3 |24V 15A

CBHD3 |24V 20A

CBHD3 |24V 25A

HF1-IP 12V 10A

HF1-IP 12V 11A

HF1-IP 12V 13A

HF 1-IP 24V 10A

HF1-IP 24V 11A

HF1-IP 24V 13A

Other

Model Voltage |Current |Charging Curve
IUla IUla IUla IUUo
ACD GEL AGM GEL OTHER

— Storage temperature: from -20°C to +50°C

— Relative humidity: 0 - 80% up to 50°C

— Operating temperature : from 0°C to 40°C
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BATTERY CHARGER IDENTIFICATION LABEL

CREVALCORE (BO) ITALY

CPE mme [ L
B

C€

Mod. A Ser. D

Input: D Max mput current
Output:  E Fuse:. T H
Charging curve: Batt. I

e

Model

Battery charger serial number

Battery charger manufacture date

Input voltage

Output voltage and current

Mains fuse value

Charging curve

Mains absorption

Battery capacity range

I~ |IZT@mMmmoO|w|>

Product certification stamps
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Important safety instruction. Keep these instructions. This manual contains
important instructions for the safety of the user and operation of the device.

GENERAL WARNINGS

1) Before each use of the battery charger the instructions set out below must be carefully read and
abided by.

2) The failure to follow these instructions and /or errors in installing or using the battery charger,
could lead to endangering the operator and /or damaging the device, voiding the manufacturer's
guarantee.

3) The battery charger cannot be used as a component in systems which provide life support and/or
medical devices, without explicit written authorisation from S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE.

4) The battery charger must not be used by persons with reduced physical, sensory and mental
capabilities or with lack of experience and/or knowledge, unless they are properly supervised and
instructed by a person responsible for their safety.

CHILDREN
5) The battery charger must not be used by children. The battery charger is not a toy and must not
be treated as such.

WHERE TO INSTALL

6) Never place the battery charger in the immediate vicinity of the battery in order to prevent gases
produced and/or emitted by the actual battery during charging corroding and/or damaging the
battery charger. Place the battery charger as far away from the battery as the length of cables
permits.

7) Do not install the battery charger in a closed space or in such a way as to somehow prevent
ventilation. For units equipped with fans, at least 30 mm clearance must be left around the vents. In
order to facilitate the heat exchange of the battery charger it must be positioned vertically,
exploiting the fixture holes (where provided).

8) Do not use the battery charger outdoors.

9) Do not expose the battery charger to rain, water splashes or steam.

10) Do not install the battery charger in caravans and / or similar vehicles.

11) Do not install the battery charger near any heat sources or in areas with high concentrations of
dust.

12) Do not install the battery charger near any potential sources of flammable material, for example
methane gas pipes or fuel depots (petrol, kerosene, ...).

13) Do not place and/or fit the battery charger onto surfaces manufactured out of combustible
materials, like wooden shelves or walls.

BATTERIES

14) Follow the specific safety instructions provided by the battery manufacturer carefully, for
example, whether or not to remove cell caps during charging and the recommended charge

rates.

15) Working in the vicinity of a lead-acid battery is dangerous, as batteries generate explosives
gases during charging. Therefore smoking and/or generating open flames and/or sparks must be
avoided.

16) Never charge a frozen battery.

17) Batteries must be charged in specific, well-ventilated areas.

18) In order to reduce risk of injury only charge Lead-Acid, GEL or AGM type, Lithium Polymer or
Lithium lon batteries. Do not charge other types of rechargeable or non-rechargeable batteries as
they could explode causing damage and/or injury.

FURTHER SPECIFICATIONS FOR LITHIUM BATTERIES

19) In order to charge Lithium Polymer and Lithium lon batteries, a BMS (Battery Management
System) must always be used, comprising an active and passive safety system, in compliance with
safety regulations in force.

20) The possibility of the BMS acting directly on the battery charger operation during cell balancing
phases rules out, for any reason whatsoever, that the battery charger is held directly responsible
should damage caused to the battery, or even a fire or an explosion, be due to an error in the BMS
software.

21) The faculty offered by the materials produced by S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE to select
different levels of voltage for charging, is entrusted to the control and supervision of the end user
and S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE is not liable for any consequences resulting from the selection
of the incorrect level of voltage. If in doubt, the user should ask a qualified professional for
clarification.
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22) The battery charger tolerance thresholds, as far as levels of over-voltage and overcharging are
concerned, are used only for the safeguarding of the systems of the same and have no safety
functions for the battery itself, the safety of which depends solely on the BMS, even when the
battery charger is connected to the battery, whether the latter is being charged or not.

23) Should the client want to use the battery charger on a specific on-board system and in general in
any cases of special usage, it is the client's responsibility to inform S.P.E. ELETTRONICA
INDUSTRIALE, so that the latter can draw up any necessary recommendations. In this case, the client
must provide S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE with all designs, diagrams and descriptive material
necessary. S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE cannot be held responsible for any damage resulting
from the use of the battery charger after opening it and/or modifying it and/or inserting it into other
systems.

24) Under no circumstances can S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE be held responsible for the
malfunctioning of the batteries or the incineration/explosion of these, in so much as the safety of the
battery is the task of the BMS and not of the battery charger.

CHECKING CABLES, GRID, EARTHING

25) Do not transport the battery charger by pulling on the cables as they could be damaged.

Use the handles, if provided.

26) Before using the battery charger, check that the sleeving on the mains cable and battery cables
is in good condition. Should one of the cables be damaged, have it replaced by a S.P.E.
ELETTRONICA INDUSTRIALE qualified technician.

27) Check that the input voltage of the battery charger given on the data plate is in line with the
voltage available.

28) Check the compatibility of the mains plug supplied with the battery charger: the use of adaptors
is not recommended (in Canada it is against the law).

29) The battery charger must be plugged into a socket fitted with an earth wire. Should the socket
not be equipped with an earth connection, do not use the device before having a suitable socket
installed by a qualified technician.

30) The power socket to which the battery charger is to be connected must be protected by an
electrical device by law (fuse and/or automatic cut-out), capable of absorbing an electrical current
equalling the absorption of current stated on the matriculation number of the battery charger,
increased by 10%.

31) Do not open the battery charger as there are no parts which can be serviced and/or replaced by
the user. Only specialised personnel, authorised by S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE may carry out
servicing which involves opening the actual device. Electrical/electronic components inside may
cause electric shocks even if the device is not plugged in.

CHECKING BATTERY CHARGER OPERATION and CURVE

32) Before charging, make sure that the battery charger is in line with the voltage of the battery,
that the charging current suits the capacity of the battery and that the selected charging curve (for
lead-acid batteries, or for airtight GEL or AGM type batteries, Lithium Polymer or Lithium lon
batteries) is correct for the type of battery to be charged.

33) We recommend fitting a fuse between battery charger and battery. The fuse must be installed
along the connection to the positive terminal of the battery. The rating of the fuse must be
proportionate to the nominal output current of the battery charger, the diameter of cable used and
the environment in which it is to be installed.

34) We recommend unplugging it from the mains supply before connecting and disconnecting
batteries.

35) During normal operation of the battery charger, the external surface may become hot and may
remain so for a certain period of time after it has been switched off.

36) The battery charger needs no special maintenance, only regular cleaning procedures, to be
carried out according to the type of working environment. Cleaning procedures should only be
carried out on the external surface of the battery charger. Before starting any cleaning procedures,
the mains supply cable and battery cables must be unplugged. Do NOT use water and/or detergents
in general and/or pressure washers of any kind when carrying out cleaning.

LACK OF USE

37) If safe operation of the battery charger can no longer be ensured, stop the device and
ensure that it cannot be put back into operation.

38) The specifications set out in this manual are subject to change without any notice. This
publication replaces any previously supplied information.
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ELECTRONIC BATTERY CHARGER OPERATING
MANUAL

TECHNICAL FEATURES OF THE CBHD1 - CBHDZ2 - CBHD3 - HF1-IP
The innovative characteristics of the CBHD1 - CBHD2 - CBHD3 - HF1-IP range of battery chargers are
the following:

Advanced technology High frequency system.

Charging process fully controlled by microprocessor.

Universal input voltage: 100-240 Vac

Charging process start in the “soft start” mode.

Available on request automatic Reset on insertion of a new battery and automatic charge cycle

start.

Protection against polarity inversions, short-circuits, over-voltages or anomalies by means of an

output relay.

7. Battery to battery charger connection without sparks on the output terminals with obvious
advantages for the active safety, thanks to the recognition of the battery voltage downstream
the normally open output relay.

8. Signaling of possible anomalies by red LED flashing.

9. Insensitive charge parameters in case of £10% network voltage oscillations.

10. Efficiency > 85%.

11. Output ripple at maximum charge lower than 100mV.

12. Start of the charge cycle even with 2V batteries.

OPERATING PRINCIPLE OF THE CBHD1 - CBHDZ2 - CBHD3 - HF1-IP
On switching on a new battery charger of the CBHD1 - CBHD2 - CBHD3 - HF1-IP series, the charger
will check the battery voltage and decide whether to start the charging process. If the battery is not
connected to the battery charger, the yellow LED will flash. If the result of the test is positive after 1
second the charging of the battery can start, with the red LED on. The output relay closes and the
current of the first phase rises slowly till the nominal value programmed is reached. If during the
battery charge process the user disconnects the actual battery from the battery charger, after a few
seconds the battery charger will reset and get ready to start a new charge process (available on
request). The progress of the charging process is shown by three LED’s: red, yellow and green, as in
the whole range of the battery chargers. The green LED shows the end of the charging or the last
phase in case of deep charging process; in the former case, the relay is opened to disconnect
galvanically the battery from the battery charger.

VISUAL SIGNALS
Please find in the following table a list of the visual signals of the CBHD1 - CBHD2 - CBHD3 - HF1-IP.

vhRWwNE

o

SIGNAL (LED) MEANING
Red LED flashing (twice) Battery charger set to charge Lead-Acid batteries
Green LED flashing (twice) Battery charger set to charge GEL and/or AGM batteries
Red LED on First phase of charge in progress
Yellow LED on Second phase of charge in progress
Green LED on End of charge or maintenance phase
ANOMALIES
Yellow LED flashing UNSUITABLE BATTERY OR BATTERY NOT CONNECTED OR OUTPUT SHORT
CIRCUIT
Red LED flashing SAFETY TIMER EXCEEDED
INTERNAL SHORT CIRCUIT
YELLOW LED
RED LED GREEN LED
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MAINS CABLE

BATTERY CHARGER

BATTERY CABLES
—— 2x2,5mmq

Example diagram of connection between battery charger and battery.

MAINS CABLE
I BATTERY CHARGER
_ " _1_ AUXILIARY RELAY CABLES
L 1 2x1mmq
EXTERNAL . §: INTERNAL
RELAY (not 1 ' AUXILIARY RELAY
supplied) 1 [ 5Adc@24Vdc MAX
L B BATTERY CABLES
1 —_ 2X2,5mmq
| R

Example diagram of connection with use of battery charger internal auxiliary relay.
The auxiliary relay is Normally Off and switches on when the battery charger is turned on.
The internal auxiliary relay can be used with maximum voltages of 5Adc to 24Vdc.
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I~ ) I= ELETTRONICA
<.l . L. . INDUSTRIALE

CE DECLARATION OF CONFORMITY

According to: UNI CEI EN ISO/IEC 17050-1:2005

S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE di Poletti Sergio
Via di Mezzo Ponente, 383 - 40014 Crevalcore (Bologna) ITALY

Declare under our sole responsibility that the product:

ELECTRONIC AUTOMATIC BATTERY CHARGER MODEL:

to which this declaration applies, complies with the provisions of the Directives of the Council of the
European Union on the approximation of the laws of the members states:

Relating to Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive 2004/108/EC of the European Parliament
and of the council of 15 December 2004 on the approximation of the laws of the member states
relating to electromagnetic compatibility and repealing directive 89/336/EEC, conformity is proven
by compliance with the following standard:

v EN 55014-1 (Emission)
v EN 55014-2+A1+A2 (Immunity - Category II)

Relating to Extra Low Voltage (LVD) Directive 2006/95/EC of the European parliament and of the
council of 12 December 2006 on the harmonisation of the laws of member states relating to
electrical equipment designed for use within certain voltage limits, conformity is proven by
compliance with the following standard:

v EN 60335-2-29:
“Safety of household and similar electrical appliance - Part 2: Particular requirements for battery
chargers”.

v EN 62233:

“Measurement methods for electromagnetic fields of household appliances and similar apparatus
with regard to human exposure”

Crevalcore 01-12-2009

Signature
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10.3. PODRECZNIK UZYTKOWANIA tADOWARKI NORDELETTRONICA
NE286

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,
standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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BATTERY CHARGER

mod. NE286

ISTRUZIONI D’USO
INSTRUCTIONS MANUAL

INSTRUCTIONS D’EMPLOI
p BEDIENUNGSANLEITUNG
E INSTRUCCIONES PARAEL USO

MAN-NE286-RP rev.0
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GB BALIERY. CHARGERINE286 GB

DESCRIPTION:
NE286 is a charger for gel, AGM and lead acid batteries. The batteries must have a nominal voltage of 24V and capacity
within the limits given in the technical characteristics.

OPERATION:
The battery charger uses a combination of charge at constant current and constant voltage. This makes possible a
significant reduction of the charging time and prevents permanent damage to the battery.
Use the dip switches to choose the charging algorithm according to the type of battery. At switch on, the green led flashes to
indicate which algorithm is selected via dip switches (see table page 7).

VISUAL SIGNALS:

- Flashing Red: &3 Verification phase of battery status

- Red: 3 First phase of charge

- Yellow: ﬁ Second phase of charge

- Green: il Battery charged - Maintenance phase
Alarms

-1flashing yellow LED: Battery disconnected or reverse polarity or output short circuit (')
-2flashing yellow LED: Alarm time-out: damaged battery or battery capacity is too high (%)
-3flashing yellow LED: Faulty battery charger (°)

-4flashing yellow LED: Overtemperature (°)

(') Verify the battery connection.
(*) The alarm is reset disconnecting the main supply. If it persists consult your service.
(%) The alarm will be reset itself when the charger cools. Verify the ventilation.

TECHNICAL CHARACTERISTICS: PROTECTIONS:
- Input:  100-240Vac 3,7A-1,5A 50/60Hz - Input fuse : 6,3A 250V delayed (internal fuse)
- Output: 24Vdc - 11A - Reverse polarity
- Battery: 70 + 120Ah (C5) / 80 + 140Ah (C20) - Short circuit
- Overcurrent
- Overvoltage
- Overtemperature
CONNECTIONS:

- Input: Connector 3-way IEC EN60320 C14
- Output:  Red cable AWG12: + Battery
Black cable AWG12: - Battery
Connector 8-way Mini-FIT JR (MOLEX 39-01-2086): see table page 7

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS. SAVE THESE INSTRUCTIONS.

- Failure to install and operate the charger in accordance with these instructions may result in damage to the charger or injury to the
operator

- Working in the vicinity of a lead-acid battery is dangerous, batteries generate explosive gases during normal battery operation. For
this reason it is of the utmost importance that each time before using the charger, you read and follow the instructions provided
exactly.

- To reduce the risk of battery explosion, follow these instructions and those marked on the battery.

- To reduce the risk of injury, charge only lead-acid, AGM or gel batteries (be sure that the selected charging curve is suitable for the
type of batteries that have to be charged). Do not attempt to charge any other type of chargeable or non-chargeable battery; these
batteries may burst, causing personal injury and damage.

- Lead-acid batteries produce internal explosive gases during charging: prevent flames and sparks and provide adequate ventilation.

- Never charge a frozen battery.

- Study all battery manufacturer's specific precautions such as removing cell caps while charging and recommended rates of charge.

- Never place the charger directly above or below the battery being charged; gases or fluids from the battery will corrode and damage
the charger. Locate the charger as far away from the battery as DC cable permit.

- Do not attempt to open the charger. There is risk of electric shock even if the charger is unplugged. No user serviceable
components inside.

- Charger surface may be hot while plugged in and for a period of time thereafter.

- Do not expose the charger to the rain. For indoor use only.

- A minimum of 30mm clearance should be provided at each end of the charger. Install the battery charger in a dry and well aired
place

- If the cables or output connectors are damaged contact the service center.

- Disconnect the power supply before connecting or disconnecting the battery connection.

- This appliance can be used by children aged from 8 years and above and persons with reduced physical, sensory or mental
capabilities or lack of experience and knowledge if they have been given supervision or instruction concerning use of the appliance
in a safe way and understand the hazards involved. Children shall not play with the appliance. Cleaning and user maintenance
shall not be made by children without supervision.

- For the charging of automobile batteries:

- The battery terminal non connected to the chassis has to be connected first. The other connection is to be made to the chassis,
remote from the battery and fuel line. The battery charger is then to be connected to the supply mains.
- After charging, disconnect the battery charger from supply mains. Then remove the chassis connection and then the battery
connection.
3
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VISUAL SIGNAL

INPUT MAIN

P=1,1Kg
=—c1—x 5
DIP-SWITCH U ]D
MOLEX MINI-FIT JR DUUD
===
39-01-2086 1
1 no connect
2 no connect
3 COM Relay contact
Red 4 NC Relay contact
5 NO Relay contact
BATTERY 6 no connect
7 no connect
8 no connect
Status of Number of
Reference Algorith yellow LED | flashes of the
s1 s2 | s4 |\pitniteh gorithm at green LED
switch on | at switch on
OFF | OFF | OFF 1 1UI0-Gel ‘Sonnenschein’ OFF 1
ON ON | OFF 2 IUoU-AGM ‘Fam’ OFF 2
OFF | ON | OFF 3 1UoU-AGM-GEL OFF 3
ON | OFF | OFF 4 1UI0-AGM-GEL ‘Midac’ OFF 4
OFF | OFF | ON 5 IUla-Gel ‘Sonnenschein’ ON 1
ON ON ON 6 IUa-AGM ‘Fam’ ON 2
OFF ON ON 7 IUa-AGM-GEL ON 3
ON | OFF | ON 8 IUla-AGM-GEL ‘Midac’ ON 4
§3 Output
current
DIP-SWITCH ON 8A
OFF 1A
7
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1> GARANZIA:
NORDELETTRONICA riconosce un periodo di garanzia di 2 (due) anni.
Sono esclusi dalla garanzia guasti o danni causati da:
-Uso inadeguato e inappropriato del prodotto o impiego per uno scopo diverso da quello previsto normalmente e
sotto inosservanza delle relative istruzioni per 'uso
-Negligenza, imprudenza o imperizia nell'installazione e nell’'uso.
-Manutenzioni e/o riparazioni effettuate da personale esterno o non direttamente autorizzato da
NORDELETTRONICA.
In tutti questi casi NORDELETTRONICA declina ogni responsabilita per danni a cose o persone.
| prodotti senza diritto o fuori garanzia verranno esclusivamente riparati a carico del cliente (spese di trasporto
e riparazione).

GUARANTEE:
NORDELETTRONICA grants a guarantee period of 2 (two) years.
The guarantee excludes faults or damage to products originating from:
-Unsuitable or inappropriate use of the product or its employment for a purpose different from its usual one and
failure to observe the instructions for use.
-Negligence, carelessness or unskilled practice in installation and use.
-Maintenance and/or repairs carried out by external personnel or not authorized directly by NORDELETTRONICA.
In all these cases NORDELETTRONICA declines all responsability for damage to people or things
Inapplicable products or those not covered by the terms of the guarantee shall be repaired exclusively at the
customer's expense (transport and repairs).

GARANTIE :
Tous nos produits électroniques NORDELETTRONICA sont garantis deux ans.
Les pannes ou les dommages imputables aux cas de figure ci-dessous sont hors garantie :

-Usage impropre et inadéquat du produit ou utilisation autre que celle pour laquelle le produit a été fabriqué, non respect

dumode d'emploi.

-Négligence, imprudence ou impéritie lors de l'installation etal'usage.

-Dans le cas de maintenance effectuée par des tiers non expressément autorisés par elle par NORDELETTRONICA.
Dans tous ces cas NORDELETTRONICA décline toute responsabilité dans le cas de dommages a des personnes ou a des
choses
Les réparations de produits non couverts ou hors garantie seront a charge du client (frais de transport et
réparation).

GARANTIE-BEDINGUNGEN:
NORDELETTRONICA erkennt eine Garantiezeit von 2 (zwei) Jahre.
Ausgeschlossen sind Fehler oder Schaden durch:
-Unzureichende und unangemessene Verwendung des Produkts oder die Verwendung fiir andere Zwecke als die unter
normalen und Misserfolg zur Verfligung gestellt, mit der Gebrauchsanleitung einzuhalten
- Nachlassigkeit, Fahrlassigkeit oder Inkompetenz bei der Installation und Nutzung.
-Wartung und/ oder Reparaturen, die von externen Mitarbeitern durchgefiihrt und nicht direkt von NORDELETTRONICA
zugelassen.
In all diesen Fallen NORDELETTRONICA Ilehnt jegliche Haftung fiir Schaden an Sachen oder Personen.
Die Produkte ohne das Recht oder auBerhalb der Garantie wird nur durch den Kunden (Versand und Reparatur)
repariert werden.

GARANTIA:
NORDELETTRONICAreconoce un periodo de garantia de 2 (dos) afios.
Quedan excluidos los errores o dafios causados por:
- Inadecuado uso inadecuado de la utilizacién de productos o para cualquier otro fin que el previsto en normaly el
incumplimiento de las instrucciones de uso
-La negligencia, descuido o impericia en la instalacién y uso.
-Mantenimiento y/ o reparaciones realizadas por personal externo y no directamente autorizados por
NORDELETTRONICA.
Entodos estos casos NORDELETTRONICA se exime de cualquier responsabilidad por dafios a bienes o personas.
Los productos sin derecho o fuera de garantia sélo sera reparado por el cliente (envio y lareparacion).

NORDELETTRONICA

www.nordelettronica.it

31018 Z.I. ALBINA DI GAIARINE (TV)
Viale Delle Industrie 6A - ITALY
Tel.+39 0434 759420 - Fax +39 0434 754620
www.nordelettronica.it

MAN-NE286-RP rev.0
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10.4. DOKUMENTACJA AKUMULATORA ENERSYS

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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Series
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day’s Genesis™ NP&erFes is the
culmination of more than ten
decades of battery manufacturing
experience. High energy density,
leak proof construction, excellent
performance in either float or
cyclic applications and long
service life combine to make the
Genesis NP Series the most
reliable and versatile maintenance
frg'e rechargeable sealed lead acid
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Technical Features Benefit

Construction The construction and sealing techniques of the Genesis NP
battery guarantee leakproof operation in any position with
no adverse effect to capacity or service life.

Electrolyte Suspension System All Genesis NP batteries utilize an electrolyte suspension
system consisting of a high porosity, glass fiber material
which in conjunction with plates, totally absorb and
contain the electrolyte. No silica gels or any other

contaminants are used.

Gas Generation Genesis NP batteries incorporate a built-in design that

controls gas generation and induces recombination of

more than 99% of gases generated during float usage.

Maintenance Free Operation There is no need to check specific gravity of the electrolyte

or add water to Genesis NP batteries during float service
life. In fact, there is no provision for this type of

maintenance.

Low Pressure Valve Regulated System All Genesis NP batteries are equipped with safety release

valves, designed to operate between 2 and 5 psi and
automatically reseal. Hence, there is never an excessive

accumulation of gas within the battery.

Heavy Duty Grids Heavy duty lead calcium tin alloy grids provide an extra

margin of performance and service life in either float or

cyclic applications, even after repeated over discharges.

Cyclic Service Life More than 1000 discharge/recharge cycles can be realized

from Genesis NP batteries, dependent on the average
depth of discharge.

Float Service Life Genesis NP Series batteries have an expected life span of

3 to 5 years in float service applications.

Self Discharge - Shelf Life The self discharge rate of the Genesis NP series at room

temperature is approximately 3% of rated capacity per
month.

Operating Temperature Genesis NP Batteries may be operated over a broad range

of ambient temperatures.

Deep Discharge Recovery Genesis NP batteries recover their capacities even after

repeated deep discharges.

www.enersys.com Publication No: US-NP-AM-002 « June 2006 3
78/95



4

Applications

A partial list of common applications include:

Float Sevice
W Burglar and Fire Alarm

B Office Machines

B Cash Registers

B Solar Power Devices

B Telecommunications

B Uninterrupted Power Supply (UPS) Equipment
B Emergency Lighting

m Computers

Genesis NP Battery Construction

Cyclic Service

B Audio and Video Equipment

B Portable Lights

B Electric Wheelchairs

B Test Equipment

B Geophysical Equipment

Float/Cyclic Service
B Medical Equipment
B Communications
m Cellular Telephones

Terminal

Sealant

Negative Plate

Electrolyt
Retentive

Relief Valve Lid

Separator

Positive Plate

/Container
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General Specifications NP Series

GENESIS NPH SERIES

Nominal Overall Height Weight
Type FR Type* Volts Capacity Length Width Incl. Terminals Layout Terminals
(10 hr rate - Ah) | mm. (in.) mm (in.) mm. (in.) kgs. (Ibs.)
NPH2-12 NPH2-12FR 2.0 68.0 2.68 51.0 2.01 88.0 3.46 0.84 1.85 2 A
NPH3.2-12 NPH3.2-12FR 12 3.2 134.0 5.28 67.0 2.64 64.0 252 1.40 3.09 3 A
GENESIS NP SERIES
Nominal Overall Height Weight
Type FR Type* Volts Capacity Length Width Incl. Terminals Layout Terminals
(20 hrrate - Ah) | mm. (in.) mm (in.) mm. (in.) kgs. (Ibs.)
NP1.2-6 NP1.2-6FR 1.2 97.0 3.82 25.0 0.98 54.5 215 0.30 0.66 1 A
NP2.8-6 NP2.8-6FR 2.8 67.0 2.64 34.0 1.34 105.0 413 0.59 1.30 5 AD
NP3-6 - 3.0 134.0 5.28 34.0 1.33 64.0 2.52 0.65 1.43 1 A
NP4-6 - 6 4.0 70.0 2.76 47.0 1.85 105.5 4.15 0.85 1.87 5 A
NP4.5-6 - 4.5 70.0 2.76 47.0 1.85 107.0 4.21 0.87 1.92 5 A
NP5-6 NP5-6FR 5.0 70.0 2.76 47.0 1.85 107.0 4.21 0.93 2.05 5 A
NP7-6 NP7-6FR 7.0 151.0 5.95 64.0 1.33 97.5 3.84 1.35 2.98 1 A/D
NP8.5-6 - 8.5 98.0 3.86 56.0 2.21 118.0 4.65 1.60 3.53 9 A
NP10-6 NP10-6FR 10.0 151.0 5.95 50.0 1.97 97.5 3.84 2.00 4.41 1 A/D
NP12-6 NP12-6FR 12.0 151.0 5.95 50.0 1.97 101.0 3.98 2.07 4.56 1 A/D
NP0.8-12 NPO0.8-12FR** 0.8 96.0 3.78 25.0 0.98 61.5 2.42 0.35 0.77 7 L
NP1.2-12 - 1.2 97.0 3.82 48.0 1.89 545 215 0.57 1.25 3 A
NP2-12 - 2.0 150.0 5.91 20.0 0.79 89.0 3.50 0.70 1.54 8 B
NP2-12-C - 23 182.0 717 235 0.90 61.0 2.40 0.73 1.61 6 TU
- NP2.3-12FR 23 178.0 7.01 34.0 1.34 64.0 252 0.94 2.07 1 A
- NP2.6-12FR 26 134.0 5.28 67.0 2.64 64.0 252 1.12 2.47 3 A
NP2.9-12 NP2.9-12FR 2.9 132.0 5.20 33.0 1.30 104.0 4.09 1.16 0.56 1 A/D
NP3-12 NP3-12FR 3.0 132.0 5.20 33.0 1.30 104.5 4.1 1.20 2.65 1 A/D
NP3.4-12 NP3.4-12FR 3.4 134.0 5.28 67.0 2.64 67.0 2.64 1.37 3.02 3 AD
NP4-12 NP4-12FR 4.0 90.0 3.54 70.0 2.76 106.0 417 1.70 3.74 1 AD
NP5-12 NP5-12FR 5.0 90.0 3.54 70.0 2.76 106.0 417 2.00 4.41 1 A/D
NP7-12 NP7-12FR 7.0 151.0 5.94 65.0 2.56 97.5 3.84 2.65 6.17 4 A/D
NP12-12 NP12-12FR 12 12.0 151.0 5.94 98.0 3.86 97.5 3.84 4.00 8.82 4 D
NP18-12B NP18-12BFR 17.2 181.0 713 76.2 2.99 167.0 6.57 6.20 13.64 2 E
NP24-12 NP24-12FR 24.0 166.0 6.54 175.0 6.89 125.0 4.92 8.65 19.05 2 C
NP33-12 NP33-12FR 329 195.3 7.69 132.6 522 | 1565.2 6.11* | 10.90 24.00 1 M
- NP38-12B 38.0 197.0 7.74 165.0 6.50 175.0 6.89 | 13.80 30.40 2 J
- NP38-12R 38.0 197.0 7.74 165.0 6.50 175.0 6.89 | 13.80 30.40 2 K
NP55-12 NP55-12FR 56.3 250.4 9.86 139.1 5.48 207.0 8.15" 18.70 41.10 1 M
NP65-12 NP65-12FR 65.0 350.0 | 13.78 166.0 6.54 174.0 6.85 | 22.80 50.20 2 G
NP75-12 NP75-12FR 775 281.6 | 11.09 169.2 6.66 | 207.0 8.15' | 24.90 54.70 1 M
NP90-12 NP90-12FR 90.0 304.0 | 11.97 168.0 6.61 229.0 9.12 | 30.50 67.24 1 G
NP100-12 NP100-12FR 91.6 330.9 | 13.03 169.2 6.66 | 207.0 8.15' | 29.80 65.70 1 M
NP120-12 NP120-12FR 120.0 407.0 | 16.02 173.0 6.81 2345 9.23 | 41.30 91.05 1 G
NP150-12 NP150-12FR 150.0 483.0 | 19.02 170.0 6.69 241.0 9.49 | 46.80 |(103.17 1 G
NP200-12 NP200-12FR 200.0 520.0 20.47 260.0 10.24 240.0 9.45 74.00 |163.10 3 G
DATASAFE NPX SERIES
Wi/Cell to 1.67 Overall Height Weight
Type FR Type* Volts| End Voltage Length Width Incl. Terminals Layout Terminals
(15 Min Rate) mm. (in.) mm (in.) mm. (in.) kgs. (Ibs.)
NPX-50 NPX-50FR 6 50W/Cell 151.0 5.95 50.0 1.97 97.5 3.84 2.00 4.41 1 A/D
NPX-25 NPX-25FR 23W/Cell 90.0 3.54 70.0 2.75 106.0 417 2.00 4.41 1 D
NPX-35 NPX-35FR 35W/Cell 151.0 5.94 65.0 2.56 97.5 3.84 2.67 6.24 4 AD
NPX-80 NPX-80FR 80W/Cell 181.0 713 76.2 2.99 167.0 6.57 6.60 14.50 2 E
- NPX-100B 95W/Cell 166.0 6.54 125.0 4.92 175.0 6.89 9.30 20.80 2 J
- NPX-100R 12 95W/Cell 166.0 6.54 125.0 4.92 175.0 6.89 9.30 20.80 2 K
- NPX-150B 150W/Cell | 197.0 7.76 165.0 6.50 175.0 6.89 | 15.50 34.10 2 J
- NPX-150R 150W/Cell | 197.0 7.76 165.0 6.50 175.0 6.89 | 1550 | 34.10 2 K
FOOTNOTES:

* FR: UL94-VO, Flame Retardant Case and Cover (Oxygen index: 30)
** FR: UL94-V2, Flame Retardant Case and Cover (Oxygen index: 30)
Recognized by UL File No. MH16464

T Height is to top cover. Overall height, including terminal is dependent
on terminal configuration.
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¢ Standby use: Apply constant voltage charging at 2.275 volts
per cell (or 2.25-2.30VPC).

* Cyclic use: Apply constant voltage charging at 2.40-2.50 VPC.
Initial charging current should be set at less than 0.25CA.

¢ Top charge: Product in storage (ambient temperature 25°C/77°F)
requires a top charge every six months. Apply constant voltage at
2.40 volts per cell, initial charging current should be set at
less than 0.1CA for 15 to 20 hours.

Discharge

* Stop operation when voltage has reached the minimum
permissible voltage. Recharge immediately.
* Do not operate at 6CA or more current continuously.

Storage

* Always store battery in a fully charged condition.

* If battery is to be stored for a long period, apply a recovery
top-charge every 6 months.

* Store batteries in a dry and cool location.
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* Keep within ambient temperatures of —15°C to +50°C for both
charging and discharging.

Incorporating battery into equipment

* Encase battery in a well ventilated compartment.
* Avoid installing battery near heated units such as a transformer.
* House the battery in the lowest section of the equipment

enclosure or rack to prevent unnecessary battery temperature
rise.

Others

* Avoid terminal short circuit.

* DO NOT expose to open flame.

* Avoid setting batteries in environments which can cause
direct contact to gasoline, paint thinner, organic solvents,
synthetic resins, oil, etc.
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Battery Capacity Selection Discharge

Figures 1 and 2 may be used to determine battery size m Discharge Characteristics
(expressed in Ampere Hours of capacity), for a specific

application. To determine the capacity of the battery,
establish the discharge current for the length of discharge
time required. The point where the current and time lines
intersect is the minimum capacity battery needed for the
application. It is recommended you refer to Figures 3, 13, &
17 before making your final decision.

The curves shown in Figures 1, 2, 3, & 4 and the discharge
rates shown in Tables 1, 2, & 3 illustrate the typical discharge
characteristics of Genesis NP and Genesis NPH batteries at an
ambient temperature of 25°C (77°F). The symbol “C”
expresses the nominal capacity of the Genesis NP battery,
measured at a 20 hour discharge rate and the Genesis NPH

at a 10 hour discharge rate. Please refer to General
Specifications to determine the nominal capacity rating of
the specific model.

AT 25°C (7T7°F)
‘T 20 \ | The industry standard for designating the nominal capacity of
[ S Netore— | a sealed lead acid battery involves a discharge test for a given
| N A\N 1T 1] number of hours to a final pre-set end voltage. The average
g, N\ —EE N current value multiplied by the hours of discharge time
g el NN N X {1 determines the capacity rating of that particular battery.
| ’&) NP24-12 . . . . o
- i X ok Since manufacturers vary in their rating standards, it is
:EZ:?ZI :5 N ® ></ \edslia always a good practice to question the rating standard.
NP3-6 —} - _|
1 J 1] . .
4°~*m;l_£u (“ \ \ ,\ 5 ]Np'.s_. m Tables 1 and 2 show how the rated nominal capacity
NP2.3 -1 1T . . .
g L A =) e, KA decreases when the discharge load is higher than the 20
5 NP12- \ .
g NP12-12 D) O N hour rate. These tables should be consulted when selecting
\, X/ . . . .
]1 s, ‘\ 3 * \. a battery for a high discharge application.
l 8 NP0.8—12 % {’h A\ N
0% cosoron oo e FHO 03090 cosoto0 200 The discharge rates depicted in Table 2.5 reference watts
P— ma— S 4 per cell of the DataSafe NPX series of batteries. These
DISCHARGE CURRENT batteries are designed for Uninterruptable Power Supply
. . ] (UPS) applications where high rate discharge performance
Figure 1. 20-Hour Rate Capacity Selection Chart (under 30 minutes) is typical. To determine the battery
kilowatt rating required for a UPS system, refer to the
following formula: KVA rating of UPS x Power Factor (Pf)
=+ inverter efficiency = Total Battery Kilowatts (KWB).
NPH Series Characteristics Curves
v W W
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é \ Figure 3. Discharge Characteristic Curves: Genesis NP Batteries
2 10
E
\
¢ N 12&/\/) 6\/(\/)
\ Battery Batllery NPH Temperature: 25°C(77°F)
3 13.01 6.5
2t -~
100 200 300 400 600 800 1000 2 3 4 6 8 10 20 o 12.01 6.0 ———
| mA 1 A | 5 \ N‘\\ \\
[ f 1 2 1104 55 \ [
E 1
] ¥0.1CA
DISCHARGE CURRENT § 10.01 5.0 N TozeaTT |
= 0.6CA0.4CA
9.04 45 T
Figure 2. Capacity Selection Chart Genesis NPH Series \ - P~ iCA
804 4.0 L,'Ec
GCﬁl\
70138, 06 2 4610 20 4060 2 4 6810
L‘ min t h
Discharge Time

Figure 4. Discharge Characteristic Curves: Genesis NPH Batteries
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Table 1. Discharge Current at Stipulated Discharge Rates

Discharge Current

20 Hr.

Capacity 0.05C 0.1C 0.2C 0.4C 0.6C 1C 2C 3C
0.8A 0.04 A 0.08 A 0.16 A 0.32A 0.48 A 0.8A 1.6A 24 A
1.2 0.06 0.12 0.24 0.48 0.72 1.2 2.4 3.6
2.0 0.10 0.20 0.40 0.80 1.20 2.0 4.0 6.0
2.3 0.12 0.23 0.46 0.92 1.38 2.3 4.6 6.9
2.6 0.18 0.26 0.52 1.04 1.56 2.6 5.2 7.8
3.0 0.15 0.30 0.60 1.20 1.80 3.0 6.0 9.0
4.0 0.20 0.40 0.80 1.60 2.40 4.0 8.0 12.0
5.0 0.25 0.50 1.00 2.00 3.00 5.0 10.0 30.0
7.0 0.35 0.70 1.40 2.80 4.20 7.0 14.0 21.0

10.0 0.50 1.00 2.00 4.00 6.00 10.0 20.0 30.0
12.0 0.60 1.20 2.40 4.80 7.20 12.0 24.0 36.0
17.2 0.86 1.72 3.44 6.88 10.32 17.2 34.4 51.6
24.0 1.20 2.40 4.80 9.60 14.40 24.0 48.0 72.0
26.0 1.30 2.60 5.20 10.40 15.60 26.0 52.0 78.0
38.0 1.90 3.80 7.60 15.20 22.80 38.0 76.0 114.0
65.0 3.25 6.50 13.00 26.00 39.00 65.0 130.0 195.0
Table 2. Discharge Current at Stipulated Discharge Rates (NPH)

10 Hr. Discharge Current

Capacity 0.01C 0.2C 0.4C 0.6C 0.8C 1C 2C 3C
2.0 0.20 0.40 0.80 1.20 1.40 2.00 4.00 6.00
2.3 0.23 0.46 0.92 1.38 1.50 2.30 4.60 6.90
3.2 0.32 0.64 1.28 1.90 2.54 3.20 6.40 9.60

Table 2.5 NPX Watts Per Cell to 1.67 End Voltage

5 MIN 10 MIN 15 MIN 20 MIN

NPX-25 47 31 23 18
NPX-50 94 60 50 38
NPX-35 66 45 35 29
NPX-80 155 104 80 65
NPX-100 185 125 95 75
NPX-150 285 200 150 120

Table 3. Discharge Capacity at Various Discharge Rates

Discharge Capacity
20 Hr. 20 Hr. 10 Hr. 5 Hr. 3 Hr. 1 Hr.

Capacity | 0.05CAto 1.75 V/IC 0.093CA to 1.75 V/C 0.17CAto 1.70 V/C 0.25CA to 1.67 V/C 0.60CA to 1.55 V/C
0.8 Ah 0.8 Ah 0.74 Ah 0.68 Ah 0.62 Ah 0.48 Ah
1.2 1.2 1.1 1.0 0.9 0.7
2.0 2.0 1.9 1.7 1.6 1.2
2.3 2.3 2.2 2.0 1.8 1.4
2.6 2.6 2.4 2.2 2.0 1.6
3.0 3.0 2.8 2.6 2.3 1.8
4.0 4.0 3.7 3.4 3.1 24
5.0 5.0 4.6 4.3 3.8 3.0
7.0 7.0 6.5 6.0 54 4.2

10.0 10.0 9.3 8.5 7.7 6.0
12.0 12.0 1.2 10.2 9.2 7.2
17.2 17.2 16.0 14.6 13.2 10.3
24.0 24.0 22.3 204 18.5 14.4
26.0 26.0 24.2 22.1 20.0 15.6
38.0 38.0 35.0 32.3 29.3 22.8
65.0 65.0 60.5 55.2 50.1 39.0
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B Over-Discharge (Deep Discharge)

The dotted line in Figures 3 & 4 indicates the lowest
recommended voltage under load, or cut-off voltage, at
various discharge rates. In general, lead acid batteries are
damaged in terms of capacity and service life if discharged
below the recommended cut-off voltages. It is generally
recognized that all lead calcium alloy grid batteries are subject
to over-discharge damage. For example, if a lead acid battery
were discharged to zero and left in either open or closed
circuit for a long period of time, severe sulfation and shorting
would occur, thus raising the internal resistance abnormally
high. In such an extreme case, the battery may not accept a
charge.

Genesis NP Series batteries however, have been designed to
withstand such occasional over discharge. While it is not
recommended, Genesis NP batteries can recover their full
capacity under normal charging conditions, even when they
have been subjected to extreme over discharge.

Final discharge voltage is as shown in Table 4.

Table 4. Final Discharge Voltage

Discharge Current Final Discharge (V/Cell)
0.1 C or below, or Intermittent discharge 1.75
0.1 7C or current close to it 1.70
0.26C or current close to it 1.67
0.6C or current close to it 1.60
From 0.6C to 3C 1.50
Current in excess of 3C 1.30

When considering discharge currents exceeding 3C, consult
with an EnerSys Application Engineer.

m Self-Discharge

The self-discharge rate of Genesis NP batteries is approxi-
mately 3% per month when the storage temperature is
maintained at 20°C (68°F). The self-discharge rate will vary
with storage temperature and the remaining capacity.

Storage, Self-Discharge and Shelf Life

(%) 100 — ]
— S
\ T 0°C (32°F)
[ e = e T —
§ | 10°C (50°F)
2 |
S 50 +
[} - N f — o -
z 20°C (68°F)
= 40°C (104°F) 30°C (86°F)
H
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ol | 1
0 3 9 15 18
STORAGE TIME (MONTHS)
Figure 5. Self Discharge Characteristics

B Shelf Life

In general, when lead acid batteries of any type are stored in a
discharged condition for extended periods of time, lead
sulfate is formed on the negative plates of the batteries. This
phenomenon is referred to as “sulfation”. Since the lead
sulfate acts as an insulator, it has a direct detrimental effect
on charge acceptance. The more advanced the sulfation, the

www.enersys.com

lower the charge acceptance. “Brief storage”, ie., a few days,
at temperatures higher than the ranges recommended, will
have no adverse effect on storage time or service life.
However, if such use continues for more than one month, the
storage time must be determined according to the new
ambient temperature.

Table 5 below shows the normal storage time or shelf life at
various ambient temperatures.

Table 5. Shelf Life at Various Temperatures

Temperature Shelf Life

0°C ( 32°F) to 20°C ( 68°F) 12 months

21°C ( 70°F) to 30°C ( 86°F) 9 months

31°C ( 88°F) to 40°C (104°F) 5 months

41°C (106°F) to 50°C (122°F) 2.5 months
AT 28°C (TT'F)

OPEN CIRCUIT VOLTAGE
=]
@

167 4 } } | | |
0 20 40 60 80 100

STATE OF CHARGE (%)

Figure 6. Open Circuit Voltage vs. State of Charge

B Recharging Stored Batteries

In general, to optimize performance and service life, it is
ecommended that Genesis NP batteries which are to be
stored for extended periods of time be given a supplementary
charge, commonly referred to as a “refresh charge”,
periodically. Please refer to the recommendations listed
under REFRESH CHARGING.

Impedance

The internal resistance (impedance) of a battery is lowest
when the battery is in a fully charged state. The internal
resistance increases gradually during discharge, Figure 7
shows the internal resistance of an Genesis NP battery
measured through a 1,000 Hz AC bridge.

INTERNAL TERMINAL
RESISTANCE VOLTAGE
(mQ) )

13.0

BATTERY: NP7-12
AMBIENT TEMPERATURE: 25'C (77°F)
MEASURED WITH 1000Hz AC BRIDGE

240
220
200
160
140

10HR (560mA) 20HR (300mA)

120 SHR (1.02A)
100
80
60
40
20

DISCHARGE TIME (HOURS)

Figure 7. Internal Resistance of NP Battery
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B Temperature characteristics

At higher temperatures, the electrical capacity that can be
taken out of a battery increases. At lower temperatures, the
electrical capacity that can be taken out of a battery
decreases. Figure 8 shows the temperature effects in relation
to battery capacity.
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100 505CR -
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Figure 8. Temperature Effects in Relation to Battery Capacity
Charging

Proper charging is one of the most important factors to
consider when using maintenance free sealed lead-acid
batteries. Battery performance and service life will be directly
effected by the efficiency of the charger selected. The two
charging methods are:

B Constant Current Charging
B Two Step Constant-Voltage Charging

B Constant-Current Charging

This charging method is not often utilized for sealed lead- acid
batteries, but is an effective method for charging a multiple
number of batteries at one time, and/or as an equalizing
charge to correct variances in capacity between batteries in a
group. Caution should be exercised when charging by
constantcurrent. If the charge is continued at the same rate
for an extended period of time after the battery has reached a
fully charged state, severe overcharge may occur, resulting in
damage to the battery. Figure 9 shows the characteristics of
an Genesis NP battery under continuous overcharge
conditions.

(H) OVERCHARGING CURRENT:0.6A (0.1CA)
o AMBIENT TEMPERATURE: 25°C (77°F
4°-00'1 CAZPACITY TEST: 1.5A to 10.2V EVERY 100 HOURS
n=!

:

K\\__Q

~
X
(=3
=3

CAPACITY AT 3 HR DISCHARGE
2

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900
CHARGING TIME (HOURS)

Figure 9. Overcharge Characteristics of NP7-12 Under
Continuous Overcharge
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B Two Step Constant Voltage Charging

Two step constant voltage charging is the recommended
method for charging a sealed lead-acid battery in a short
period of time, and maintaining the battery in a fully charged
standby or float condition,thereafter. Figure 10 illustrates the
characteristics of a two step constant voltage charger.

A—B | C

CHARGE CURRENT

J CHARGE VOLTAGE

B SWITCHING POINT

I

CHARGING TIME

CHARGE VOLTAGE
CHARGING CURRENT

Figure 10. Charging Characteristics of a Two Step Constant-Voltage
Charger

The characteristics shown in Figure 10 are those of a constant
voltage, constant current charger. In the initial charging
stage, the battery is charged by constant current. The
charging voltage rises, as the charge continues, until it
reaches 2.45 volts per cell, at which point the charging mode
automatically changes to constant voltage charging. During
the constant current charging stage (A-B) the charging current
which has decreased to point B is sensed, and the charging
voltage is switched to the float level of 2.3 volts per cell from
the recovery level of 2.45 volts per cell. The switch to
constant voltage trickle charging occurs after the battery has
recovered approximately 80% of the rated capacity over a
given period of time. This charging method is one of the most
efficient. The recharge time is minimized during the initial
charging stage while the battery is protected from overcharge
by the system switching over to float charge at the switching
point B.
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m Charging Voltage

The charging voltage should be regulated according to the
type of service in which the battery will be used. Generally,
the following voltages are used at 25°C (77°F).

For standby (float) use ....... 2.25 to 2.30 volts per cell
Forcyclicuse ............. 2.40 to 2.50 volts per cell

In a constant voltage charging system, a large amount of
current will flow during the initial stage of charging, and
decreases as the charging progresses. When charging at 2.30
volts per cell, charging current at the final stage of charging
will drop to as little as 0.002CA.

Charging voltage should be regulated in relation to the
ambient temperature. When the temperature is higher, the
charging voltage should be lower. When the temperature is
lower, the charging voltage should be higher. For specific
recommendations, please refer to the section on Temperature
Compensation. Similarly, capacity (measured in ampere-
hours) attainable over time will vary in direct relation to the
ambient temperature. The capacity in a given period of time
will be larger at higher temperatures, and smaller at lower
temperatures.

H Initial Charge Current Limit

A discharged battery will accept a high charging current at the
initial stage of charging. High charging current can cause
abnormal internal heating which may damage the battery.
Therefore, it is recommended that the charging current be
normally limited to 0.25CA. However, in standby use, Genesis
NP batteries are designed so that even if the charging current
is higher than the recommended limit, they will not accept
more than 2CA, and the charging current will be reduced to a
relatively small value in a very brief period of time. Therefore,
in standby use, no current limit is required. Figure 11 shows
current acceptance in Genesis NP batteries charged at
constant voltage, with no current limit.

When designing a charger, it is recommended that a current
limiting function be provided in the charger in order to
prevent charger failure due to overheating of the transformer,
or other damage resulting from mishandling, i.e., short
circuiting or reversing polarity.

(x CA) CHARGE VOLTAGE: 2.30V/C
- TEMPERATURE: 25°C (77°F)
(_. <. N
Z
[S8)
a4
g 15t
o]
o
> 1.0t
&
= 0.
0 2 4 6 8 102030405060
CHARGING TIME (SECONDS)

Figure 11. Constant-Voltage Charge Characteristics with no

Current Limit
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B Refresh Charging

Since any battery loses capacity through self-discharge, it is
recommended that a “refresh charging” be applied to any
battery which has been stored for a long period of time, prior
to putting the battery into service. Excepting conditions in
which storage temperature have been abnormally high,
refresh charging is recommended within the following
parameters:

Battery Age Refresh Charging Recommendations

4 to 6 hours at constant current of 0.1CA, or 15 to 20
hours at constant voltage of 2.40 volts per cell.

Within 6 months
after manufacture

Within 12 months
after manufacture

8 to 10 hours at constant current of 0.1CA, or 20 to 24
hours at constant voltage of 2.40 volts per cell.

Genesis NP batteries must not be allowed to self-discharge to
less than 2.08 volts per cell on open circuit. To recover deeply
discharged batteries, charge them for 24 hours using a
constant voltage charger set at 2.40 volts per cell at 25°C
(77°F) with a maximum current of 0.15C. A 16-hour recovery
charge is possible by setting the charge voltage at 2.45 volts
per cell and a maximum current of 0.25C.

In view of the above, consideration should be given to the fact
that if the charging method used is constant voltage in which
the charger employs current sensing for either state of charge
indication or for reducing voltage (a two step charger), during
the initial stage of charging an over-discharged battery the
charger may give a false “full charge” indication, or may
initiate charge at a float voltage.

B Temperature Compensation

As temperature rises, electrochemical activity in a battery
increases. Similarly, as temperature falls, electrochemical
activity decreases. Therefore, conversely, as temperature
rises, charging voltage should be reduced to prevent
overcharge, and increased as temperature falls to avoid
undercharge. In general, to assure optimum service life, use
of a temperature compensated charger is recommended.
The recommended compensation factor for Genesis NP
batteries is -3mV/°C/Cell (stand by) and -4mV/°C/Cell (cyclic
use). The standard center point for temperature compensa-
tion is 25°C (77°F). Figure 12 shows the relationship between
temperatures and charging voltages in both cyclic and
standby applications.
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Figure 12. Relationship Between Charging Voltage and Temperature

In actual use in indoor applications (5°C to 40°C or 41°F to
104°F), it is not necessary to provide the charger with a
temperature compensation function, but it is desirable to set
the voltage at the value shown in Figure 12 which
corresponds most closely to the average ambient temperature
of the battery during service.

When designing a charger equipped with temperature
compensation, the temperature sensor must sense only the
temperature of the battery. Therefore, consideration should
be given to isolating the battery and temperature sensor from
other heat generating components of a system.

B Charging Efficiency

The charging efficiency (1) of a battery is expressed by the
following formula:

AH Discharged After Charged

n= ; .
AH Delivered To The Battery During Charge
(%)
>
o
z
£3)
o 100+
=
S8
=
=
QO
% so
sl
o
0 50 100
STATE OF CHARGE (%)

Figure 13. Charging Efficiency vs. State of Charge
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The charging efficiency varies depending upon the state of
charge of the battery, temperature, and charging rate. Figure
13 illustrates the concept of the state of charge and charging
efficiency. As shown in Figure 14, Genesis NP batteries
exhibit very high charging efficiency, even when charged at
low charging rates. It is interesting to note that the charging
efficiency of Genesis NP sealed lead-acid batteries is superior
to that of other batteries at relatively low charge rates.

100
7= ‘ - e ——d -
£ 90 > =
s | |
g /
S 80—
=
] — - — AT 40°C
= o
g 70 AT 25°C
= o
z — — —=AT0°C
0.001  0.002 0.005  0.01  0.02 0.05 0.1
CHARGING CURRENT (xCA)

Figure 14. Charging Efficiency

B Solar Powered Chargers

A battery is an indispensable component of any solar
powered system designed for demand-energy use. Since
solar cells have inherent constant voltage characteristics,
Genesis NP batteries can be charged directly from the solar
array using a simple diode regulated circuit as shown in
Figure15.

In designing a solar system, consideration should be given to
the fact that, in addition to normal periods of darkness,
weather conditions may be such that solar energy is limited,
or virtually unavailable for long periods of time. In extreme
cases, a system may have to operate for 10 to 20 days with
little or no power available for charging. Therefore, when
selecting the correct battery for a solar application, the
capacity should be determined based upon maximum load
conditions for the maximum period of time the system may
be expected to be without adequate solar input.

In many instances the battery capacity will be 10 to 50 times
greater than the maximum output of the solar panels. Under
these circumstances, the maximum output of the solar array
should be dedicated to charging the battery with no load-
sharing or intervening control devices of any kind.

Naturally, in cases where the output of the solar array exceeds
the capacity of the battery, and weather conditions are such
that the potential for overcharging the battery exists,
appropriate regulated charging circuitry between the solar
panels and the battery is recommended.
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Figure 15. Block Diagram of a Solar System

Remote site, or other outdoor applications for solar systems is
commonplace. When designing a solar system for this class
of application, a great deal of consideration must be given to
environmental conditions. For example, enclosures which
may be used to house batteries and other equipment may be
subject to extremely high internal temperatures when
exposed to direct sunlight. Under those conditions, insulating
the enclosure and/or treating the surface of the enclosure with
a highly reflective, heat resistive material is recommended.In
general, when designing a solar system, consultation with the
solar panel manufacturer and battery manufacturer is
recommended.

Expected Service Life of Genesis
NP Batteries

B Cyclic Service Life

There are a number of factors that will effect the length

of cyclic service of a battery. The most significant are
ambient operating temperature, discharge rate, depth of
discharge, and the manner in which the battery is recharged.
Generally speaking, the most important factor is depth of
discharge. Figure 16 illustrates the effects of depth of
discharge on cyclic life.

TESTING CONDITIONS: DISCHARGE CURRENT: 0.17C AMP. (E.V. 1.7V/CELL)
CHARGING CURRENT: 0.09C AMP.
CHARGING VOLUME: 125% OF DISCHARGED CAPACITY
AMBIENT TEMPERATURE: 20°C TO 25°C (68°F TO 77°F)

W (AH%)
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& 40
=
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Figure 16. Cyclic Service Life in Relation to Depth of Discharge
Genesis NP Series

The relationship between the number of cycles which can be
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expected, and the depth of discharge is readily apparent. In
relation to a specified discharge rate, if the application
requires a longer cyclic life than is obtainable by selecting the
battery capacity according common practice, select a battery
with larger capacity. Thus, at the specified discharge rate
over the specified time, the depth of discharge will be
shallower and cyclic service life will be longer.

B Float Service Life

Genesis NP batteries are designed to operate in standby
(float) service for approximately 5 years, based upon a normal
service condition in which float charge voltage is maintained
between 2.25 and 2.30 volts per cell in an ambient
temperature of approximately 25°C (77°F).

Figure 17 shows the float service life characteristics of
Genesis NP batteries when discharged once every three (3)
months to 100% depth of discharge.

TESTING CONDITIONS: FLOATING VOLTAGE: 2.25 to 2.30V/CELL
i (AH%) AMBIENT TEMPERATURE: 20°C TO 22°C (68°F TO 72°F)
E 120 T - ———— S
< IOOL — ’*i'*”*"'?"" T — —
5 80— | N
= 60— *7 S
2=
; 5 40t T
&3 204 l t
o= |
23 oL — - - L
a < 1 2 3 4 S 5.5

LIFE (YEAR)

Figure 17. Float Service Life

In normal float service, where charging voltage is maintained
2.25 to 2.30 volts per cell, the gases generated inside and
Genesis NP battery are continually recombined, and return to
the water content of the electrolyte. Therefore, electrical
capacity is not lost due to “drying up” of the electrolyte.
Actually, through the gradual and very slow corrosion of the
electrodes, the battery will eventually lose capacity and come
to the end of service life. It should be noted that the corrosive
process will be accelerated by high ambient operating
temperatures and/or high charging voltage. When designing
a float service system, always consider the following:

LENGTH OF SERVICE LIFE WILL BE DIRECTLY
EFFECTED BY THE NUMBER OF DISCHARGE CYCLES,
DEPTH OF DISCHARGE, AMBIENT TEMPERATURE, AND
CHARGING VOLTAGE.
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Tips and Precautions

Genesis NP Series batteries are truly efficient maintenance free electro-chemical systems and are designed to provide years
of trouble free service. Their performance and service life can be greatly maximized by observing the following guidelines.

1. Heat kills batteries. Avoid installation and/or
operation in close proximity to heat sources of any kind.
While the operating temperature range is -15°C to 50°C,
and ideal service life will be realized when the battery is
operated in an ambient temperature of 20°C (for cyclic
service applications, a range of 5°C to 35°C is
recommended).

2. If the battery is to be installed in an air or water tight
container, ventilation must be provided. Batteries may
generate ignitable gases which must not be contained.
Because of this, batteries should not be installed near
spark producing equipment.

3. Avoid installing the battery in an atmosphere where
organic solvents or adhesives may be present. Do not
clean the battery with oils, thinners or similar substances.
Use water only. The case and cover of the battery is ABS
plastic resin which may suffer damage from these
chemicals.

4. Soldering to the battery terminals is NOT recommended.
If soldering is unavoidable, it must be accomplished with-
in 3 seconds, using a maximum 100 watt soldering iron.

5. If installed in a heavy vibration or shock application, the
battery must be securely fastened with shock absorbing
materials.

6. Provide free air space between batteries when more than
two are grouped together. The recommended distance is
0.2" to 0.4" (5mm to 10mm).

7. Always wear insulated gloves when handling batteries;

especially when series and parallel connecting groups of
batteries.

Glossary of Terms

Active Material

Ambient Temperature

Ambient Capacity
Battery

C-Rate

CA

Capacity Fade

Cell
Closed Circuit Voltage Test

Closed Voltage Test
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8. When batteries are connected together in a series-parallel
arrangement, the inter-connecting cables must be of equal
length and resistance to insure equalization of the load.

9. For maximum life expectancy, the R.M.S. ripple
current should be regulated to no more than 0.1C (10% of
battery's rating).

10. Do not crush, incinerate or dismantle the battery. The
electrolyte contains sulfuric acid which can cause serious
damage to eyes and skin. Should this occur, flush
profusely with water and seek medical attention.

11. Mixing batteries of different capacities, age and/or
manufacture is not recommended. Please consult with an
application engineer if it is unavoidably necessary.

12. Battery life is dependent on its operating conditions.
Please refer to the life curves published in this
Applications Manual. These curves represent typical
results under optimum operating conditions. Actual life
will vary greatly due to variability of these conditions. To
obtain optimum battery performance for standby service,
EnerSys recommends that within five years of use, the NP
batteries be replaced.

13. Observe the external appearance of the battery. If, at any
time, cracks, deformation or other damage is found on the
battery case or cover, or if any leakage of the electrolyte is
observed, immediately replace the battery.

Note: If a battery with any irregular appearance as
stated above is used continuously, a decrease in
capacity, leak age of electrolyte, short circuits and
a potential for a smoke andjor fire incident may occur.

The active electro-chemical materials used in the manufacture of
positive and negative electrodes.

The average temperature seen by the battery.

The capacity from the battery based on its state of charge, rate of
discharge, and ambient temperature.

Two or more cells, series connected together. A single cell is some
times referred to as a battery.

A current rate expressed in amperes or milliamperes, in direct
relation to a battery's ampere hour rating. Ex: 6 Ah rating, 1C = 6
amps; 3C = 18 Amps; 0.05C = 300 milliamps.

C Ampere; the C-rate of a battery measured in amperes.

Loss of capacity due to inadequate recharging.

The minimum unit of which a storage battery is composed. Note:
The nominal voltage of a single lead acid cell is 2.0 volts.

A test method in which the battery is briefly discharged at a constant
current while the voltage is measured.

A method of charging batteries by applying a fixed voltage and
allowing the current to vary. Recommended for sealed lead
acid batteries. (Also called constant potential charge).
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Glossary of Terms (Continued)

Cutoff Voltage
Cycle

Discharge Rate

End-of-Charge Voltage

Electrolyte

Energy Density

Gas Absorption

High-Rate Discharge

Internal Impedance

Low Voltage Cutoff

Nominal Capacity

Nominal Voltage
Open Circuit Voltage

Overcharge

Parallel Connection

Primary Cell

Rated Capacity

Resealable Safety Vent

Secondary Battery

Self Discharge

Separator

Series Connection

Service Life

Shelf Life

Standby Service

Trickle Charge

Voltage Cutoff

www.enersys.com

The final voltage of a cell or battery at the end of charge or discharge.

A single charge and discharge of a cell or battery.

Current taken from a cell or battery and expressed as a fraction
of C (Ampere-hour rating of the cell or battery).

The voltage reached by the cell of battery at the end-of-charge,
while the charger is still attached.

Conducts ions in the cell. Lead acid batteries use a sulfuric acid
solution.

Ratio of cell or battery energy to unit weight (pound or kilogram)
or unit volume (cubic inch or cubic meter)

The ability of the negative plate to absorb oxygen gas generated
within the battery; the greater this ability, the greater the charge
current capability.

A very rapid discharge of the battery. Normally in multiples of C
(Ampere-hour rating of the cell or battery).

The resistive value of the battery to an AC current, expressed in
ohms. Normally measured at 1 khz at full charge.

A sensing device designed to end discharge at a predetermined
voltage level.

The nominal value of rated capacity. In sealed lead acid batteries,
nominal capacity is usually measured at the 20 hour rate.

The nominal value of rated voltage. In lead acid batteries, nominal
voltage is 2 volts per cell.

The measured voltage of the cell or battery without a load attached.

The continuous charging of a cell after it achieves 100% of
capacity. Battery life is reduced by prolonged over charging.

Connection of a group of batteries by inter-connecting all
terminals of the same polarity, thereby increasing the capacity of
the battery group. (Note: Differing brands and/or capacities should
not be connected together).

A cell which can be discharged only once. Example: Manganese
zinc and alkaline.

The capacity of the cell expressed in ampere hours. Commonly, a
constant current for a designated number of hours to a specified
depth of discharge at room temperature.

The safety device built into the cell to allow the release of excess
gases and prevent case rupture.

A battery which can be charged and discharged repeatedly.
Example: Lead acid and nickel cadmium batteries.

The loss of capacity of a battery while in stored or unused
condition without external drain.

The materials which separate the electrodes. In a sealed lead acid
battery, they are usually constructed of micro-porous glass fiber
and additionally serve to retain the electrolyte.

Connection of a group of batteries by interconnecting all terminals
of the opposite polarity, thereby increasing the voltage of the
battery group. (Note: The same rule applies as with parallel
connections).

Expected life of a battery expressed in the number of total cycles
or years of standby service to a designated remaining percentage
of original capacity.

The maximum period of time a battery can be stored under
specific conditions, without supplementary charging.

A general term for an application in which the battery is
maintained in a fully charged condition by trickle or float charging
and always ready for use.

Continuous charging by means of a small current designed to
compensate for self discharge in an unloaded battery

A sensing device used to terminate a charge or discharge when
the battery reaches a predetermined voltage level.
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Limited Warranty:

General Product Limited Warranty

EnerSys Delaware Inc. (“EnerSys”) warrants Genesis® NP, Genesis® NP-GEL and DataSafe™
NPX batteries against defective materials and workmanship for a period of one (1) full year from

the date the battery was manufactured.

A. Ifinitial physical inspection identifies flaws in material or workmanship that would impair
life of the battery, as defined by this warranty, or product performance, as defined by
EnerSys’ electrical and physical specification as published at the time of shipment and these

flaws are not due to transportation damage or installation abuse;

OR

B. If on initial “Acceptance Test”, as defined in IEEE Std. 1188, “IEEE Recommended Practice
for Maintenance, Testing, and Replacement of Valve Regulated Lead Acid (VRLA) Batteries
for Stationary Applications”, the properly installed battery and/or string fails to meet the
published performance ratings* per EnerSys’ latest published catalog data at the time of

shipment;

In the event of either A or B above, then contact your nearest EnerSys sales
representative to request instructions. You will be instructed either a) to

return the equipment to an EnerSys factory or service center location, FOB
Destination-Freight Prepaid, for examination, or b) to wait until an EnerSys

representative arrives at the site to inspect the equipment.

If EnerSys determines the battery is physically or electrically unsound due to defective materials
or workmanship on the part of EnerSys, the defective battery(s) will be repaired or replaced at the
option of EnerSys without charge to the purchaser (user) for replacement materials. However,
costs of replacement installation including but not limited to equipment, travel expenses of
EnerSys representatives(s), and costs of material transportation expenses shall be borne by the

purchaser (user).

* Published performance ratings. Initial capacity shall be a minimum of 90 percent of the rated string capacity upon shipment per IEEE-1188.

v? %\ When ordering new batteries, also remember the need to properly dispose (recycle) your old
\? w e lead-acid batteries.
2
Most federal and state regulations require lead-acid batteries be recycled. EnerSys’ nationwide
service organization can arrange pickup, transportation, and recycling to any one of our company
Pb RECYCLE affiliated smelters. Call 1-800-972-7372 for more information.
NON-SPILLABLE
EnerSys EnerSys EMEA Represented by:

PO. Box 14145
ner Reading, PA 19612-4145
USA
Power, Full Sotutions Tel:-+1-610-208-1991
+1-800-538-3627

WWw.enersys.com

Brussels, Belgium
Tel:+32 (0)2 247 94 47
EnerSys Asia
Guangdong, China
Tel:+86 755 2689 3639
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© 2006 EnerSys. All rights reserved.
Trademarks and logos are the property of
EnerSys and its affiliates unless otherwise noted.
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10.5. DOKUMENTACJA AKUMULATORA MIDAC

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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NOXON s s
@ ON) e
DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

(ZAL. IIADYR. 2006/42/WE)

Noxon S.p.A.
Strada Molino Magi, 66 - 47892
Gualdicciolo Republika San Marino

OSWIADCZA. ZE MASZYNA
NOXON \)

Noxon S.p.A.

Strada Molino Magi, 66
47892 — Gualdicciolo
Repubblica di San Marino
http://www.noxon.it/

MODELLO
MODEL

MATRICOLA
SERIAL NUMBER

DATA
DATE OF MANUF.

ALIMENTAZIONE

SUPPLY VOL. )
FREQUENZA

FREQUENCY [HZ]
N° FASI

PHASE

ASSORBIMENTO [A]
ABSORPTION

POTENZA TOT.

TOTAL POWER (vl
CONSUMO ARIA [nl/min]
AIR CONSUMPTION

PRESSIONE MAX [bar]
MAX PRESSURE

PESO

WEIGHT fkal

ODPOWIADA DYREKTYWOM

YREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe
95/16/WE.

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Odniesienie do norm zharmonizowanych i wlasciwych zalagcznikéw, zastosowanych w punktach:
EN I1SO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009, EN 415-5:2010, EN 415-6:2013, EN 415-10:2014.

OSOBA UPOWAZNIONA DO SPORZADZENIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ JEST

Dott. Federico Spallino — B.U. Manager c/o Aetna Group S.p.A.
S. P. Marecchia, 59 47826 Villa Verucchio Rimini, Italy
Miejsce i data dokumentu Dott. Federico Spallino — B.U. Manager
San Marino, Podpis
Noxon S.p.a.

Strada Molino Magi, 66 - 47892 Gualdicciolo (Repubblica di San Marino) - Tel. +378 0549 942013
Reg. Societa n. 2362 del R.G.S. del Tribunale della Repubblica di San Marino. Codice Operatore Economico SM07771 - Capitale Sociale Euro

235/88°





