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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. CEL PODRECZNIKA

- Instrukcja, bedaca integralng czesciag maszyny ma na celu przekazanie pracownikowi "instrukcji uzycia",
aby zapobiec i zminimalizowa¢ ryzyko powstate podczas kontaktu cztowiek-maszyna.

Informacje zostaty opracowane przez producenta w jego wtasnym jezyku (WLOSKI) zgodnie
z zasadami sztuki konstruktorskiej i obowiazujacymi normami.

Aby utatwic lekture i rozumienie podanych informacji, przyjeto adekwatne do odbiorcéow
zasady komunikacyjne.

Podane informacje moga by¢ ttumaczone na inne jezyki, aby spetni¢ wymogi legislacyjne
i/lub handlowe.

Instrukcja ttumaczona jest bezposrednio z ORYGINALNYCH TEKSTOW.

Kazde ttumaczenie (réwniez ttumaczenie wykonane przez petnomocnika lub przez osobe
rozporowadzajaca maszyne na danym obszarze jezykowym) musi posiadac adnotacje
"TLUMACZENIE ORYGINALNE) INSTRUKCJI".

- Niniejszy podrecznik powinien by¢ przechowywany przez caty cykl zycia maszyny w znanym i tatwo
dostepnym miejscu tak, aby mozna go byto skonsultowaé w chwili potrzeby.

- W celu tatwiejszego odnalezienia informacji nalezy zapoznac sie ze spisem tresci.

- Niektére informacje moga nie odnosi¢ sie zupetnie do konfiguracji zaméwionej maszyny.

- Dodatkowe informacje, znajdujgce sie ewentualnie w instrukcji, nie majg wptywu na ich jasnos¢ i nie
zmniejszajg poziomu bezpieczenstwa.

- Producent ma prawo do modyfikowania informacji, bez obowigzku wczesniejszego informowania o tym
klientéw, pod warunkiem, ze zmiany nie zmniejszajg poziomu bezpieczenstwa.

- Wszelkie uwagi ze strony odbiorcdw moga stanowié cenny wkfad majacy na celu ulepszenie ustug
posprzedaznych, jakie producent pragnie zaoferowac swym klientom.

- W celu wyrdznienia czesci instrukcji lub waznych informacji, adaptowano nastepujace, nizej
przedstawione i opisane symbole.

A Niebezpieczenstwo - Uwaga

Symbol wskazuje sytuacje powaznego zagrozenia, zlekcewazeniektérych moze powaznie narazi¢ na ryzyko,
zdrowie ibezpieczehstwo oséb.

Ostrzezenie - Ostroznie

Symbol wskazuje, ze konieczne jest odpowiednie zachowanie, abynie narazi¢ na ryzyko zdrowia i
bezpieczenstwa 0séb oraz niespowodowad szkdd finansowych.

0 Wazne

Symbol wskazuje informacje techniczne i operacyjne o szczegdlnejwaznosci, ktérych nie nalezy lekcewazyd.
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1.2. DANE IDENTYFIKACYJNE

KONSTRUKTORA | MASZYNY . ( i
Przedstawiona tabliczka identyfikacyjna jest
umieszczona bezposrednio na maszynie. Podaje c €
informacje i wskazoéwki konieczne do
zachowania bezpieczenstwa pracy.
MODELLD A
A)  Model maszyny. s e —>
B) Numer seryjny maszyny. ALIMENTAZIONE D v
C) Rok konstrukgji. FREQUENZA | E |[Fe
D) Napiecie zasilaniaelektrycznego. :-S;:i'mm =G F .
E) Czestotliwos¢ zasilaniaelektrycznego. POTENZATOT. H =W
F) Fazy zasilania elektrycznego. CONSUMO ARIA [ L =
G)  Pobrany prad elektryczny. s N M—=
H) Zainstalowana moc elektryczna. by il

L) Zuzycie powietrza.

M) Max ci$nienie zasilania powietrzem.
N) Ciezar maszyny.

P) Dane indentyfikacyjne konstruktora.

1.3. TERMINY | DEFINIC)E

Niektére, powtarzajgce sie w podreczniku definicje zostaty ponizej opisane celem podania ich petnego
znaczenia.

- Konserwacja zwyczajna.

Zespot czynnosci koniecznych do utrzymania dziatania i wydajnosci maszyny. Zwykle te czynnosci sg
programowane przez konstruktora, ktéry okresla konieczne kompetencje i tryb dziatania.

- Konserwacja nadzwyczajna.

Zespdt czynnosci koniecznych do utrzymania dziatania i wydajnosci maszyny. Te czynnosci nie sg
planowane przez konstruktora i powinny by¢ wykonane przez technika konserwatora.

- Operator.
Osoba wybrana oraz upowazniona, sposrod oséb spetniajgcych wymagania, majacych odpowiednie
kwalifikacje oraz wiedze, potrzebne do obstugi oraz rutynowej konserwacji maszyny.

- Technik konserwator.
Specjalista wybrany i upowazniony, sposrod oséb majgcych kwalifikacje do przeprowadzania operacji
zwigzanych z konserwacjg urzadzenia, zarowno rutynowag, jak i nadzwyczajna. Dlatego tez musi on
posiadac wiedze i kwalifikacje ze szczegdélnym uwzglednieniem sektora wykonywanych czynnosci.

- Szkolenie pracownikow.

proces szkoleniowy, w trakcie ktérego operator nabywa umiejetnosci, wiedzy i uczy sie niezbednych
zachowan, pozwalajgcych mu pracowac bez ryzyka z maszyng w trybie automatycznym.

- Instalator.

wybrany i autoryzowany przez producenta lub jego mandatariusza, technik jest tym ktéry moze
przeprowadzac instalacje i kolaudacje nieniejszej maszyny lub urzgdzenia.

- Kierownik produkcji.
wykwalifikowany technik posiadajgcy kompetencje oraz doswiadczenie w zakresie maszyn dla danego
sektora.

Kierownik produkcji, zaleznie od potrzeb produkcyjnych, moze sam obstugiwa¢ maszyne lub wyznaczy¢
operatora, ktéremu powierzy to zadanie.

1.4. TRYB ZWRACANIA SIE DO SERWISU TECHNICZNEGO

Od tej chwili, sie¢ dystrybucji NOXON S.p.A. jest do Pahstwa dyspozycji w razie jakichkolwiek probleméw
dotyczacych serwisu technicznego, czesci zamiennych oraz wszystkich innych potrzeb umozliwiajgcych rozwdj
Panstwa dziatalnosci.

W kazdym wniosku nalezy poda¢ dane podane na tabliczce znamionowej, orientacyjng ilo$¢ godzin pracy oraz
rodzaj zaistniatej usterki.
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W razie potrzeby nalezy zwréci¢ sie do autoryzowanego punktu serwisowego lub bezposrednio na wskazany
adres.

NOXON S.p.A

STRADA MOLINO MAGI, 66

47892 ACQUAVIVA GUALDICCIOLO, REPUBBLICA S. MARINO (RSM)
Telefon 0549 (international ++378) 942013

Telefaks 0549/977419

http://www.noxon.com

1.5. ZALACZONA DOKUMENTACJA

Maszyna,oprécz oddzielnych uzgodnien handlowych, jest wyposazona w wymieniong dokumentacje.
- DEKLARACJA ZGODNOSCI CE.
- Warunki gwarancji.
- Instrukcja obstugi tadowarki akumulatoréw S.P.E. (jezyk wtoski i angielski).
- Instrukcja obstugi tadowarki akumulatoréw NORDELETTRONICA (Wtoski, Angielski, Francuski,
Niemiecki, Hiszpanski).
- Dokumentacja akumulatora (jezyk wtoski i angielski).
- Instrukcje zainstalowanych urzadzen dostepnych w sprzedazy (jesli sg potrzebne do eksploatacji
maszyny).
- Instrukcje dotyczace rozpakowania i montazu.
- Krétki poradnik szybkiego uruchamiania.
- Pamie¢ USB zawierajgca wymienione informacje.
- Podrecznik uzytkowania i konserwacji, przettumaczony na rézne jezyki.
- Katalog czesci zamiennych.
- Oprogramowanie do programowania maszyny.
- Schematy elektryczne.

1.6. JAK CZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI

Podrecznik jest podzielony na rozdziaty, z ktérych kazdy opisuje konkretng kategorie informacji.

Kazdy operator pracujacy na maszynie, poza przeczytaniem catej dokumentacji, musi réwniez przeczytac i
zrozumied informacje dotyczace jego kompetencji.

Sprawdzi¢ symbol poprzedzajacy tytut rozdziatéw wskazanych w spisie tresci w celu odnalezienia zgdanego
zagadnienia.

Niniejsze instrukcje sg rezultatem automatycznego systemu tgczenia tekstu i ilustracji i w zwigzku z tym, jest
mozliwe, Zze przy zmianie strony istniejg przerwy w ciggu tekstu i tabelek.

Niniejszy podrecznik powinien by¢ przechowywany przez caty cykl zycia maszyny w znanym i
tatwo dostepnym miejscu tak, aby mozna go byto skonsultowac¢ w chwili potrzeby.

Przechowywac instrukcje obstugi i zatgczong dokumentacji do konsultacji w przysztosci.
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2. INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1. INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

- Uwaznie przeczytac’ "Instrukcje uzytkowania" znajdujgce sie w podreczniku i zastosowane bezposrednio
W maszynie.
Nalezy poswieci¢ troche czasu na zapoznanie sie z trescig "Instrukcji uzytkowania", aby zminimalizowa¢
ryzyko i unikng¢ nieprzyjemnych wypadkow.

- Operator, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji uzytkowania".

- Z uwaga przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywa¢ maszyny do NIEWLASCIWYCH
CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie mogg sie pojawic.

- Ostroznos¢ jest nie do zastapienia.
Bezpieczenstwo jest takze w rekach oséb pracujacych na maszynie przez caty okres jej uzytkowania.
Niekiedy, wypadki sa powodowane "nieuwazna" obstuga maszyny przez operatora.

Zawsze jest za pozno, kiedy rozwaza sie co mozna byto zrobi¢, zanim zaistniaty pewne
wydarzenia.

- Naklejki ostrzegawcze i informacyjne muszg by¢ czytelne i czyste.
Naklejki informacyjne mogg miec rézne kolory i ksztatty, aby sygnalizowad niebezpieczenstwo,
obowigzki, zakazy i zalecenia.

- W fazie projektowania, producent nie tylko przestrzegat obowiazujgcego prawa, ale réwniez adaptowat
wszystkie "reguty doskonatej techniki konstruktorskiej".
Maszyna zostata zaprojektowana, aby by¢ wyprodukowang i wyposazong w odpowiednie urzadzenia
gwarantujace bezpieczng prace.
Nierzestrzeganie lub odtgczenie urzadzen bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do powstania zagrozenia
(takze powaznego) dla pracownikéw.

- Pracownicy, majgcy pozwolenie do wykonywania wszelkich czynnosci w maszynie, muszg posiadac
odpowiednie doswiadczenie i znajomos¢ sektora roboczego.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody powstate w fazie pakowania,
owijania i stabilizacji, ani tez w pézniejszych fazach pracy maszyny.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéow, jak tez moze powodowac straty ekonomiczne.

OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS PRZEMIESZCZANIA
MASZYNY | JEJ INSTALOWANIA

- Pracownicy upowaznieni do przemieszczenia maszyny (zatadunek i roztadunek) muszg posiadac
odpowiednig wiedze techniczng i uznane zdolnosSci zawodowe.

- Przemieszczaé maszyne (zatadunek i roztadunek) zgodnie z informacjami dotyczacymi bezposrednio
maszyny, znajdujacymi sie na opakowaniu i w instrukcji obstugi.

- W fazie przemieszczania maszyny, jesli wymagajg tego warunki, skorzysta¢ z pomocy jednego lub kilku
pomocnikéw Moze to stwarzaé nieprzewidziane ryzyko.

Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z obecnoscig pomocnikéw, nalezy bezwzglednie poinformowac ich o
zadanich do wykonania i odpowiednich zachowaniach.

- Przemieszczanie maszyny z uzyciem srodkéw pomocniczych (zuraw, podnosnik itp.) musi by¢
przeprowadzane przez pracownikéw bedacych w stanie manewrowad nimi w bezpiecznych warunkach.

- Stosujac urzadzenia podnosnikowe, nalezy wtozy¢ i/lub zamocowac je (haki, widty itp.) WYLACZNIE w
przewidzianych miejscach na opakowaniu i/lub maszynie.

- Trasport maszyny musi odbywa¢ sie z uzyciem odpowiednich srodkéw o odpowiedniej nosnosci.

- Nalezy upewnic sie, ze maszyna i jej komponenty sg wtasciwie przymocowane do $rodka transportu.
Sprawdzi¢, ewentualnie zaopatrzy¢ sie w odpowiednie sygnalizatory, jesli gabaryty maszyny wykraczajg
poza dopuszczalne w ruchu drogowym normy.

- Minimalna i maksymalna temperatura (podczas transporty i/lub przechowywania) musi miescic¢ sie w
dopuszczalnych granicach, aby nie uszkodzi¢ komponentéw elektrycznych.

N
N
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Instalowa¢ maszyne (zaktady rzemiesinicze i przemystowe) na ptaskim i réwnym podtozu, aby umozliwié
swobodne poruszanie dookota palety.
Usuna¢ wszystkie elementy opakowaniowe zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow, jak tez moze powodowac straty ekonomiczne.

OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS PRACY MASZYNY

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony, posiada¢ umiejetnosci wiasciwe do wykonywanej pracy i
spetnia¢ odpowiednie warunki, aby bezpiecznie pracowac z maszyna.

Operator, przed pierwszym uzyciem maszyny, musi zapoznac sie z trescig podrecznika, zwracajac
uwage na funkcje komend i symulujgc pewne manewry, w szczegdlnosci uruchamianie i zatrzymywanie
maszyny.

Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana celem spetnienia wszystkich warunkéw roboczych
podanych przez konstruktora.

Maszyny wolno uzywa¢ WYLACZNIE do celéw przewidzianych przez producenta oraz w sposéb przez
niego przewidziany.

Uzywadé maszyny WYLACZNIE z oryginalnie zainstalowanymi przez producenta urzadzeniami
zabezieczajacymi.

ZAWSZE nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej, wskazane w "Instrukcji uzytkowania" i
przewidziane ustwodawstwem obowigzujgcym w zakresie bezpieczenstwa pracy.

Zawsze utrzymywac obszary otaczajgce maszyne w odpowiednim stanie i pozbawione przeszkéd, aby
zapewnic prawidtowe dziatanie maszyny.

Maszyna musi by¢ uzywana WYLACZNIE przez upowaznionego i oddelegowanego przez pracodawce
pracownika.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow, jak tez moze powodowac straty ekonomiczne.

2.4. OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA PODCZAS NIEWLASCIWEGO
UZYTKOWANIA

Dokfadnie przeczyta¢ wskazane dalej ostrzezenia.

2.4.1.ZASTOSOWANIE NIEPRAWIDLOWE, RACJONALNIE PRZEWIDYWALNE

Uzytkowanie niewtasciwe przewidziane to: "Uzytkowanie maszyny w sposéb inny niz wskazany w
instrukcji uzytkowania, moggce pochodzi¢ z tatwo przewidywalnego zachowania ludzkiego".

Maszyne mozna stosowaé¢ WYLACZNIE do owijania i ustabilizowania produktéw znajdujacych
sie w opakowaniach (pudetka, pojemniki na ciecze, itd.) o regularnym ksztatcie, w kazdym
razie takim, ktory umozliwi stabilna paletyzacje.

Cechy opakowan z cieczami lub materiatami o zmiennej formie musza by¢ odpowiednie do
produktu i idealnie zamkniete i uszczelnione, aby zawartos¢ nie wydostata sie na zewnatrz.
Nie nalezy uzywa¢ maszyny, jezeli urzagdzenia bezpieczenstwa nie sg w petni sprawne.

NIE ignorowad, odtgczad, eliminowad lub omija¢ urzadzen zabezpieczajgcych zainstalowanych w
maszynie.

NIE zmienia¢ w zaden sposéb parametréw konstrukcyjnych i funkcjonalnych maszyny.

Nie uzywac maszyny w Srodowiskach o nasilonym dziataniu czynnikdw atmosferycznych, substancji
korozyjnych lub gdzie istnieje ryzyko wybuchu i/lub pozaru.

Nie uzywaj maszyny do transportu 0séb lub przedmiotéw.

Nie uzywad¢ maszyny do owijania i stabilizowania istot zywych (np. ludzi i zwierzat).

NIE owija¢ produktéw luzem, o nieregularnych ksztattach i niewtasciwie zgromadzonych, aby unikngé
nieprawidtowego paletyzowania.

NIE uzywadé maszyny z materiatem owijajgcym innym, niz przewidziany przez producenta.

Nie naciggac zbytnio folii ani nie owijac¢ zbyt duza liczba warstw, aby unikng¢ zniszczenia opakowan i
produktéw, ktére zawieraja.
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- NIE uzywaj maszyny na powierzchniach, ktére sg nieréwne lub pochyte.

- NIE uzywadé maszyny lub nakazywa¢ uzywania maszyny do celéw i w sposéb nieprzewidziany przez
producenta.

- NIE nakazywad uzywania maszyny przez nieodpowiednio przeszkolonych i upowaznionych pracownikéw.

- Nie uzywad maszyny jako podnosnika ani jako stotu do pracy (np. stotu warsztatowego).

- NIE uzywad maszyny jesli nie zostata przeprowadzona prawidtowo programowa konserwacja maszyny.

- NIE kontynuowac uzywania maszyny w przypadku wykrycia nieprawidtowosci. Natychmiast ja zatrzymac
i uruchomi¢ tylko po przywréceniu normalnych warunkéw uzycia.

- NIE wykonywac innych czynnosci niz wskazane w instrukcji uzytkowania, bez wyraznego pozwolenia
producenta.

- NIE wykonywa¢ zadnych napraw jesli maszyna jest w ruchu, ale JEDYNIE po zatrzymaniu jej w
bezpieczny sposdb.

- NIE my¢ ani czysci¢ maszyny produktami zrgcymi, aby nie uszkodzi¢ jej komponentdw.

- NIE zastepowac czesci maszyny, nieoryginalnymi czeSciami lub posiadajgcymi inne parametry
projektowo-konstrukcyjne.

- NIE pozostawia¢ maszyny niestrzezonej po zakonczeniu pracy, bez wczesniejszego wytgczenia jej w
bezpieczny sposdb.

- NIE zezwalaj na przechodzenie lub przebywanie osob w promieniu dziatania maszyny podczas faz
owijania.

2.4.2.0BOWIAZKI PRACODAWCY

- Pracownik musi posiadac odpowiednie kompetencje zawodowe do pracy w danych warunkach z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

- Pracodawca musi poinformowa¢ pracownika 0 mogacych pojawic¢ sie przewidywalnych NIEWEASCIWYCH
ZASTOSOWANIACH i POZOSTALYCH ZAGROZENIACH.

- Pracownik musi by¢ w stanie przeczytac i zrozumiec instrukcje uzytkowania, oraz musi umiec
rozpoznawac znaki ostrzegawcze.
Pracodawca musi odpowiednio dokumentowa¢é przeprwadzone szkolenie personelu, tak aby
moc to okazac¢ w przypadku sporow.

2.5. OSTRZEZENIA O POZOSTALYCH ZAGROZENIACH

- Producent, w fazie projektowania i konstruowania, zwrdcit szczeg6lng uwage na POZOSTALE
ZAGROZENIA, ktére moga zagrazac bezpieczehstwu i zdrowiu pracownikéw.

Pozostate zagrozenia to: "wszystkie pojawiajace sie zagrozenia mimo, ze w fazie projektowania zostaty
adaptowane i wprowadzone wszystkie rozwigzania bezpieczenstwa".

- Wykaz pokazuje typowe inne zagrozenia w tego typu maszynie.

- Niebezpieczenstwo wciggniecia koinczyn
gérnych.
Nie wktadad ragk do organéw w ruchu.
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- Niebezpieczehstwo zmiazdzenia kohczyn
goérnych.
Zamykajac ostone akumulatora
opuszczaj ja powoli oraz unikaj wktadania
rak.

- Niebezpieczehstwo zgniecenia.
Nie zatrzymywac sie w strefie
operacyjnej urzgdzenia.

- Niebezpieczenstwo zgniecenia.
Nie zatrzymywac sie w strefie
operacyjnej urzadzenia.

- Niebezpieczenstwo kolizji z ciatem.
Nie pozostawiac obnizonego steru po
zamknieciu ostony na koniec interwencji
w strefie akumulatora.
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2.6. OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS REGULOWANIA

MASZYNY | JE)] KONSERWOWANIA

Utrzymuj maszyne w stanie jak najlepszej wydajnosci przeprowadzajac konserwacje okresowg zgodnie z
czestotliwoscig zalecang przez producenta oraz w podany przez niego sposob.

Prawidtowa konserwacja pozwala na dtugotrwate zachowanie wydajnosci, przedtuzenie okresu
eksploatacji oraz utrzymanie poziomu zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa.

Aktywowad wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa, przed przystapieniem do czynnosci regulacyjnych lub
konserwacyjnych.

Przed kazdym uzyciem maszyny, sprawdzi¢ urzagdzenie bezpieczenstwa ,Zderzaki awaryjne” w celu
okreslenia jego skutecznosci (patrz ,Préby i kontrole okresowe konserwacji urzadzen bezpieczenstwa").

Oznaczy¢ strefy graniczace i poustawia¢ odpowiednie znaki ostrzegawcze zgodnie z prawem pracy, aby
zapobiec i minimalizowa¢ zagrozenie.

Po spetnieniu odpowiednich i niezbednych warunkéw, mozna przystapi¢ do czynnosci konserwacyjnych
w trudno dostepnych lub niebezpiecznych strefach.

Pracownicy upowaznieni do konserwacji maszyny (regulacja, wymiana czesci itp.) muszg posiadac
odpowiednig wiedze techniczng i uznane zdolnosSci zawodowe.

Nosi¢ odpowiednie Srodki Ochrony Indywidualnej przewidziane przez prawo pracy i wskazane w
"Instrukcji uzytkowania" i/lub na maszynie.

Uszkodzone czeéci maszyny moga by¢ zamienione WYLACZNIE ORYGINALANYMI CZESCIAMI
ZAMIENNYMI o TAKICH SAMYCH parametrach projektowych i funkcjonalnych.

Uzywanie podobnych czesci zamiennych, ale nie oryginalnych moze doprowadzi¢ do czestszych napraw,
zmiany osiagdw i szkéd ekonomicznych.

Elementy i/lub urzadzenia zabezpieczajace sa wymieniane WYLACZNIE na oryginalne czesci
zamienne, aby nie zmniejszy¢ poziomu bezpieczenstwa.

Uzywac smardw (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wtasciwosciach fizyczno-chemicznych.

Nie rozprasza¢ w srodowisku szkodliwych ptynéw, zauzytych czesci maszyny i pozostatosci po
konserwacji.

Segregowac komponenty na bazie wtasciwosci chemicznych i fizycznych materiatu i przeprowadzac
zrdéznicowane usuwanie wedtug obowigzujgcego prawa.

Wszelkie czynnosci konserwacyjne nadzwyczajne sa wykonywane WYLACZNIE przez autoryzowanych
pracownikéw, posiadajacych duze doswiadczenie a tej materii.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, jak tez moze powodowac straty ekonomiczne.

2.7. OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE DOTYCZACE WYPOSAZENIA
ELEKTRYCZNEGO

Wyposazenie elektryczne zostato zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Takie przepisy uwzgledniajg warunki funkcjonowania na podstawie otaczajacego srodowiska.
Spis przedstawia wraunki niezbedne do prawidtowego funkcjonowania wyposazenia elektrycznego.

Temperatura otoczenia musi sie zawiera¢ w zakresie od 5°C do 40°C.

Wilgotnos¢ wzgledna musi sie zawiera¢ w zakresie od 50% (zmierzona w 40°C) do 90% (zmierzona w
20°C).

Otoczenie instalacji nie moze by¢ narazone i nie moze by¢ w nim zaktécen elektromagnetycznych i
promieniowania (promienie x, laserowe itp.).

W otoczeniu nie moze by¢ stref ze stezeniem gazu i pytu potencjalnie wybuchowych lub z ryzykiem
pozaru.

Produkty i materiaty stosowane podczas produkcji i na etapie konserwacji nie mogg zawiera¢ substancji
zanieczyszczajacych i korozyjnych (kwasy, substancje chemiczne, sole itp.) i nie moga przenikaé lub
wchodzi¢ w kontakt z komponentami elektrycznymi.

Podczas transportu i magazynowania temperatura otoczenia musi sie zawiera¢ w zakresie od - 25°C do
55°C.

Mimo wszystko, wyposazenie elektryczne moze by¢ narazone na temperature do 70°C, pod warunkiem,
Ze na czas nie dtuzszy niz 24 godz.
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— Wyposazenie elektryczne funkcjonuje prawidtowo na wysokosci do 1000 m metréw nad poziomem
morza.

Jezeli nie mozna spetni¢ jednego lub kilku wymienionych warunkéw, gwarantujacych prawidtowe

funkcjonowanie wyposazenia elektrycznego, nalezy uzgodni¢ juz na etapie podpisywania umowy,

dodatkowe rozwiazania w celu zapewnienia jak najlepszych warunkdéw (na przyktad: specjalne

komponenty elektryczne, urzadzenia klimatyzacyjne itp.).

2.8. ZNAKI BEZPIECZENSTWA ORAZ INFORMACY)NE

llustracja wskazuje potozenie znakdéw ostrzegawczych i informacyjnych na maszynie.
Kazdy znak ostrzegawczy posiada odpowiedni opis.

I —
ATTENZIONE] D
WARNING

A) Znak pouczenia: oznacza, ze “dotadowanie akumulatora powinno by¢ wykonywane w odpowiednim
pomieszczeniu o dobrej wentylacji poza miejscem pracy”.

B) Znak zakazu: nie dotykaj czesci rekami.

C) Znak pouczenia: podaje ciezar czesci.

D) Znak objasniajacy: Wskazuje sruby do zakrecenia po podniesieniu stupa.

E) Znak pouczenia: przypomina o dofadowaniu akumulatora po kazdym dtuzszym okresie nieuzytkowania.

F) Znak informacyjny (stosowany podczas transportu): informuje o przeciwwskazaniach oraz wskazuje jak
przygotowaé maszyne do uzytku po zakohczeniu transportu.

G) Znak informacyjny (umieszczony w fazie transportu): Pokazuje jak zdja¢ palete z urzadzenia.
H) Znak informacyjny (umieszczony w fazie transportu): Wskazuje warunki podnoszenia kolumny.
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L) Znak informacyjny: wskazuje punkty podniesienia za pomocg urzadzenia z widtami.
M)  Znak informacyjny: wskazuje punkty podniesienia za pomocg urzadzenia z hakiem.

N)  Znak zagrozenia elektrycznego: nie wchodzi¢ do strefy, aby uniknac ryzyka wstrzasu lub porazenia
pradem elektrycznym.

P) Znak ostrzegawczy: nie dotykaj, aby unikna¢ zagrozenia oparzeniami.
Q) Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji nalezy uwaznie przeczytad instrukcje.

0 Wazne

Upewni¢ sie, czy tabliczki sg czytelne; jesli nie, nalezy je wymienic¢ oraz umiesci¢ w tym samym miejscu.

2.9. STREFY OBWODOWE
Rysunek znajdujgcy sie w roboczych strefach maszyny.
A) Strefa robocza maszyny.
B) Strefa obwodowa. zlSOUI (B)
<
% (A}
o o
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3. INFORMACJE TECHNICZNE

3.1. OPIS OGOLNY MASZYNY

- ROBOT serii MAS, to pétautomatyczna maszyna samojezdna do owijania i stabilizacji tadunkéw na
paletach przy pomocy folii rozciagliwej.

- Maszyna moze by¢ wykorzystywana w miejscach (przeznaczonych do produkcji rzemieslniczej i
przemystowej chronionych przed wptywem warunkéw atmosferycznych) o ptaskiej i réwnej powierzchni
pozwalajacej na swobodny ruch wokét palety.

Do zblizenia maszyny do palety, przywigzania folii, realizacji ciecia po zakofnczeniu owijania i zmiany
szpuli niezbedny jest tylko jeden operator.

- Jezeli maszyna wyposazona jest w urzadzenie do ciecia automatycznego, to odcinanie folii
zachodzi automatycznie po zakonczeniu kazdego cyklu owijania.

- Do owijania tadunkdw nalezy stosowad, dostepne na rynku szpule z folig stretch.

- Maszyne mozna stosowa¢ WYLACZNIE do owijania i ustabilizowania produktéw znajdujacych sie w
opakowaniach (pudetka, pojemniki na ciecze, itd.) o regularnym ksztatcie, w kazdym razie takim, ktéry
umozliwi stabilng paletyzacje.

- Cechy opakowan z cieczami lub materiatami o zmiennej formie muszg by¢ odpowiednie do produktu i
idealnie zamkniete i uszczelnione, aby zawartos¢ nie wydostata sie na zewnatrz.

- Maszyna wyposazona jest w szereg urzadzen zabezpieczajgcych, majgcych na celu zapewnienie
bezpieczenstwa operatorowi oraz osobom stykajgcych sie z samg maszyna.

- Szkielet maszyny posiada gniazda do podnoszenia (od strony prawej, lewej oraz od strony masztu) przy
pomocy urzgdzenia widtowego.

Zabrania sie surowo eksploatacji maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem oraz
narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Produkowanych jest kilka modeli urzadzenia tak, aby zaspokoi¢ rézorodne wymagania rynkowe.
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3.1.1.GLOWNE PODZESPOLY

Niniejsza lista podaje opis podstawowych komponentéw i ich funkcji.

A)
B)

C)

D)
E)
F)
G)
H)

L)

M)
N)

..... L
""""
_____ B
=
~Q
s
sosooseee

Kolumna prowadzaca: stuzy do pionowego poruszania wézka z folig.

Woézek na zwoj: jest wyposazony w réznorodne uktady naprezania i naprezania wstepnego folii ze zwoju.
Dodatkowe informacje zostaty podane w tabeli "Wtasciwosci wézka na zwéj".

Ruch pionowy odbywa sie przy pomocy motoreduktora (P) napedzanego silnikiem elektrycznym
zasilanym przez akumulator (G).

Koto napedowe: jest napedzane silnikiem elektrycznym (Q) zasilanym przez akumulator (G) oraz
posiada hamulec elektromagnetyczny.

Hamulec elektromagnetyczny blokuje koto napedowe w razie przerwy w zasilaniu z akumulatora
spowodowanej awarig (np.: uszkodzenie ogniwa) lub zatrzymaniem maszyny (zatrzymanie awaryjne lub
zatrzymanie cyklu).

Kétko pomocnicze (N) umozliwia przemieszczanie maszyny na krétkich odcinkach w razie zablokowania
kota napedowego.

Koto luzne: jest zainstalowane w osi z kotem napedowym C).

Ster: jest wyposazony w kofa kierujgce (R) i stuzy do recznego kierowania ruchem maszyny.

Czujnik: stuzy do sledzenia obwodu palety podczas owijania.

Akumulatory: zasilaja silniki elektryczne oraz obwéd elektryczny.

Zderzaki zabezpieczajgce: sg to urzadzenia zabezpieczajace, ktére w razie ich potrgcenia powodujg
zatrzymanie maszyny.

Po dodatkowe informacje skonsultowaé paragraf “opis urzadzen zabezpieczajacych”.

Panel sterowniczy: jest wyposazony w elektromechaniczne przyrzady sterownicze oraz wyswietlacz
touch screen do programowania parametréw owijania.

tadowarka akumulatordéw: jest typu elektronicznego i stuzy do fadowania akumulatoréw.

Kétko pomocnicze: w przypadku zablokowania kota napedowego (C) stuzy do podniesienia go z podtogi
przy pomocy pokretta (S) w celu przemieszczenia maszyny na krétkich odcinkach.
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3.1.2.WELASCIWOSCI WOZKA NA ZWO)

Model Wtasciwosci ogdine

MAS 202 Wdzek z folig typu "202" ze sprzegtem rolki, hamulcem mechanicznym i
reczng regulacjg rozciggania folii.

MAS 210 Woézek z folig typu "210" ze sprzegtem rolki, hamulcem
elektromagnetycznym i elektroniczna regulacja rozciggania folii.

MAS 212 Woézek z folig typu "212" z napedzanymi rolkami wstepnego naciagu,
hamulcem elektromagnetycznym i rozcigganiem folii z kontrolg
elektroniczna.

MAS 214 Wézek z folig typu "214": z rolkami wstepnego naciggu z podwdjnym
napedem i kontrolowanym elektronicznie naprezeniem folii. Wstepny
naciag jest regulowany na tablicy sterowniczej (0%+400%).

0 Wazne

Na zadanie, maszyna moze by¢ wyposazona w automatyczna przecinarke wykonujgca automatyczne
przeciecie folii na koniec cyklu.

3.2. CYKL PRACY ORAZ SPOSOBY OWIJANIA

Niniejsza ilustracja przedstawia cykl pracy z jego krétkim opisem oraz sposoby owijania (pojedyncze i
podwdijne).

3.2.1.CYKL FUNKCJONOWANIA
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- Etap 1
operator zbliza maszyne az do oparcia kota czujnika o palete, przywigzuje koniec folii do palety i
uruchamia cykl owijania.

- Etap 2
maszyna obraca sie w kierunku zegarowym wokét palety a wozek na zwoj podnosi sie i rozwija folie
zgodnie z ustawionymi parametrami.

- Etap 3
po zakonczeniu owijania maszyna zatrzymuje sie.
Nalezy odcig¢ folie (recznie lub automatycznie) a nastepnie ponownie uruchomié¢ maszyne w celu
owiniecia kolejnej palety.
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3.2.2.SPOSOBY OWIJANIA

Owijanie pojedyncze: rozpoczyna sie u
podstawy palety (przy pomocy owiniec
stabilizujacych) i konczy sie w czesci
gdrnej po zakonczeniu owiniecia
zamykajgcego.

Aby rozpocza¢ nowa faze owijania od
podstawy, nalezy opusci¢ wozek na zwdj
przy pomocy sterowania recznego.

1) Start

2) STOP

Owijanie podwdjne: rozpoczyna sie u
podstawy palety (przy pomocy owinie¢
stabilizujacych) i owija jg az do czesci
gérnej.
Po zakonczeniu wzmocnienia gérnego,
owijanie jest kontynuowane do dotu i
zatrzymuje sie po wykonaniu owiniecia
zamykajgcego.
1) Start

STOP

Owijanie podwéjne z samonaktadaczem:
rozpoczyna sie u podstawy palety (przy
pomocy owinie¢ stabilizujgcych) i
zatrzymuje sie na chwile w czesci gérne;.
Po wtozeniu arkusza przykrywajacego
(TOP) operator musi wyda¢ polecenie
ponownego uruchomienia owijania.
Po zakonczeniu wzmocnienia gérnego,
owijanie jest kontynuowane do dotu i
zatrzymuje sie po wykonaniu owiniecia
zamykajgcego.
1) Start

STOP
2) Start

STOP
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3.3. OPIS URZADZEN BEZPIECZENSTWA

llustracja przedstawia rozmieszczenie urzadzen a wykaz podaje ich opis i spetniane funkcje.

A) Zderzaki zabezpieczajace: w razie uderzenia o przeszkode powoduje zatrzymanie ruchu postepowego
maszyny oraz fazy owijania.
Usun przeszkode, odetnij folie i wcisnij polecenie , aby zresetowa¢ maszyne.
Gdy wdzek na zwdj osiggnie pozycje wyjsciowg, uruchom ponownie maszyne, aby jeszcze raz wykonaé
owijanie.
Dodatkowe informacje zostaty podane w paragrafie "Uruchamianie i zatrzymywanie
owijania".

B) Klawisz awaryjnego zatrzymania: stuzy do celowego zatrzymania, w przypadku nagtego ryzyka czesci
maszyny, ktére mogg stanowic ryzyko.
Polecenie musi pozosta¢ "zablokowane" dopoki nie zostang przywrdécone normalne warunki pracy.
Przywré¢ normalne warunki pracy, odetnij folie, odblokuj przycisk i wcisnij polecenie , aby zresetowad

maszyne.
Gdy wc}zek na zwdj osiggnie pozycje wyjsciowg, uruchom ponownie maszyne, aby jeszcze raz wykonad
owijanie.

Dodatkowe informacje zostaty podane w paragrafie "Uruchamianie i zatrzymywanie
owijania".

C) Sygnalizator Swietlny (Swiatto pomaranczowe): informuje, ze maszyna pracuje.
D) Sygnalizator akustyczny: informuje o rozpoczeciu cyklu owijania.
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3.4. OPIS URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Na rysunku zostato przedstawione rozmieszczenie urzadzen na maszynie.

A) Silnik elektryczny: uruchamia koto napedzajgce.

B) Motoreduktor: uruchamiawézek z folia.

C) Akumulatory: zasilajg silniki elektryczne oraz obwdd elektryczny.

D) Czujnik: jest wyposazony w koto foniczne i namierza predkos¢ ruchu wézka ze szpula.

E) Czujnik “licznika krawedzi": wykrywa liczbe obrotéw wykonanych podczas owijania.

F) Mikroprzetgcznik: aktywuje sie i zatrzymuje posuw maszyny kiedy jej zderzaki uderzajg w przeszkode.

G) Mikrowytgcznik ogranicznikakrancowego wézka: wigczasie kiedy wézek z folig osiggaminimalng i
maksymalngwysokos¢ owijania.

H)  Fotokomorka: wykrywawysokos¢ oraz obecnosétadunku do owiniecia.

L) Sprzegto elektromagnetyczne: uruchamia i zatrzymuje watek wstepnego naciggania, aby uzyska¢ state
napiecie folii.
Infe:?macje dotycza wylacznie wézkow na szpule typu "MAS 212", "MAS 214".

M) Czujnik "ogniwo obcigznikowe": odczytuje naciggniecie folii iuaktywnia zmiane predkosci watkéw
wstepnego rozciggania.

N) Silnik elektryczny: uruchamia rolki naciggu wstepnego.

0) Czujnik drzwi wézka: wykrywa idealne zamkniecie drzwi wézka.

0 Wazne

Szczegodly znajdujg sie w schemacie elektrycznym.

3.5. OPIS AKCESORIOW DOSTEPNYCH NA ZYCZENIE

W celu polepszenia wynikéw oraz zwiekszenia wszechstronnosci urzadzenia, konstruktor ma do dyspozycji
nastepujgce wyposazenie dodatkowe.
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- Kofa nie brudzace:
kota z tworzywa, ktére nie pozostawia $ladéw na podtodze.

- Zestaw dodatkowych akumulatory: wyposazony w urzgdzenie do fadowania, dwa akumulatory i dwa
kosze na akumulatory.
Zestaw pozwala na wymiane kosza z wytadowanymi akumulatorami na kosz z dotadowanymi
akumulatorami w celu skrécenia przerwy w owijaniu.

- Trzpieh na zwdj: zostat wykonany w celu uzytkowania zwojéw folii o niestandardowej Srednicy rdzenia.

- Woézek z folig "MAS202 do siatki".
wbzek do owijania palety folig siatkowa.

- Urzadzenie do automatycznego ciecia: wykonuje samoczynnieodciecie folii na koniec cyklu.

- Fotokomorka dla czarnych produktéw: posiada odpowiedni stopien czutosci pozwalajacy réwniez na
odczytywanie wysokosci palet z przewagg powierzchni czarnych.

- Maszt prowadzacy (2400 mm 2800 mm): do owijania palet owysokosciach wiekszych, niz
standardowe.

- Podwdijny czujnik (8260+400 mm): nadaje sie do owijania palet, na ktérych produkty nieregularnie
wystajg poza obwdd palety.

- Czujnik dotykowy z kotem o zwiekszonych wymiarach (6400 mm): przystosowany do owijania palet, w
ktérych towar nie jest zwarty.

- Czujnik zerwania folii: wykrywa zerwanie folii lub wyczerpanie folii na szpuli.

3.6. DANE TECHNICZNE

Rysunek i tabela zawierajg opis wymiardéw i dane techniczne maszyny.

3.6.1.WYMIARY MASZYNY | PALETY

Opis Jednostka MAS 202 MAS210 MAS212 MAS?214
miary

Diugos¢ catkowita urzadzenia (A) mm 1672 1667 1712 1667

Szerokos¢ urzadzenia (B) mm 726
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Szerokos¢ maszyny (C) z mm 1136
czujnikiem otwartym
Wysokos¢ steru (H) mm 1030
Wymiary palety (FxG) mm =600
Wersja standardowa
Wysokos¢ palety (E) mm 2200
Maksymalna wysokos¢ maszyny (D)
(E) max = 2200 mm 2550 2630 2780 2780
Maksymalna wysoko$¢ masztu posuwu (L)
(E) max = 2200 mm 2595
Wersja dodatkowa
Wysokos¢ palety (E) mm 2400
Maksymalna wysokos¢ maszyny (D)
(E) max = 2400 mm 2730 2815 2965 2965
(E) max = 2800 mm 3145 3230 3380 3380
Maksymalna wysoko$¢ masztu posuwu (L)
(E) max = 2400 mm 2794
(E) max = 2800 mm 3195
3.6.2.DANE TECHNICZNE
Opis /ec_fnostka MAS 202 MAS 210 MAS212 MAS?214
miary
Akumulatory otowiowe kwasowe n. 2
12 V110 Ah
(pojemnos¢ w odniesieniu do 5 h
roztadowania)
Szybkos¢ posuwania M/min. 35+80
Predkos¢ wjazdu/zjazdu wézka M/min. 1,5+5
Minimalny ciezar palety kg 45
Temperatura otoczenia (robocza) °C 5+40

Wersja standardowa
Ciezar catkowity

(E) max = 2200 kg 314 320 333 338

Wersja dodatkowa
Ciezar catkowity

(E) max = 2400 kg 318 324 337 342
(E) max = 2800 kg 326 332 345 350

3.6.3.LADOWARKA AKUMULATOROW S.P.E.

Opis Jednostka MAS 202 MAS 210 MAS212 MAS?214
miary

Napiecie zasilajgce Vac 100-240 1Ph

Czestotliwos¢ pradu elektrycznego Hz 50/60
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Zainstalowana moc kw 0,31
Prad pochtaniany A 4 (100 V) 2
1,7 (240V) 3
1 0,4 kW z szybko tadujgcq tadowarka.
2 4,3 A (100 V) z szybko tadujgca tadowarka.
3 1,8 A (240 V) z szybko tadujgca tadowarka.
3.6.4.LADOWARKA AKUMULATOROW NORDELETTRONICA
Opis Jednostka MAS 202 MAS 210 MAS 212 MAS?214
miary
Napiecie zasilajgce Vac 100 - 240 +/-10% - 1Ph
Czestotliwos¢ pradu elektrycznego Hz 50/60
Zainstalowana moc kw 0,4
Prad pochtaniany A 5 (100 V)
2 (240 V)

3.7. DANE TECHNICZNE ROLKI

2
H
'4, v
“g A
A
3.7.1.DANE TECHNICZNE SZPULI
Opis Jednos- Wartosc¢
tka
miary
Wymiary szpuli z folig (A)
Maksymalna srednica zewnetrzna (D) mm 300
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Grubos¢ folii um 17+35
Srednica wewnetrzna (d) mm 50t-76
Maksymalny ciezar kg 20

1 Zainstalowa¢ dodatkowa oS na szpule z folig.

3.8. POZIOM HALASU

Podczas pracy maszyna osigga poziom hatasu wskazany w tabeli.
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Pomiar mocy akustycznej przeprowadzony w warunkach operacyjnych zgodnych z przepisami:
- UNI EN ISO 3744
-ENI1SO 11201
Opis Sredni poziom ci$nienia na Poziom emitowanej mocy
powierzchnie pomiarowg dzwiekowej (Lw)
(Lpm)
Funkcjonowanie w warunkach 63,2 dB (A) 79,8 dB (A)
roboczych

Niebezpieczenstwo

Diugotrwate przebywanie w pomieszczeniu o ci$nieniu powyzej 80 dB (A) moze stac sie przyczyng zaburzen
zdrowotnych. Zaleca sie stosowanie systemoéw zabezpieczajacych (stuchawki na uszy, zatyczki itp.).

3.9. WYMOGI DOTYCZACE MIEJSCA INSTALAC]I

Przy wyborze miejsca instalacji maszyny nalezy profilaktycznie przeprowadzi¢ ocene warunkéw
Srodowiskowych tak, aby zapewni¢ pracownikom wygodne i bezpieczne warunki eksploatacji maszyny.

Z tego powodu zalecamy zastosowanie nastepujgcych srodkéw ostroznosci:

- odpowiednia temperatura otoczenia (Patrz "Dane techniczne").

- Miejsce powinno by¢ odpowiednio suche i przewiewne tak, aby zapewni¢ operatorowi odpowiedni
poziom wilgotnosci podczas eksploatacji urzadzenia.

- Oswietlenie pomieszczenia musi by¢ wystarczajgce tak, aby zapewni¢ operatorowi obstugujgcemu
urzadzenie dogodne i korzystnie wptywajgce na samopoczucie warunki pracy.

- strefa obwodowa ktérg nalezy pozostawi¢ wokét maszyny réwniez ze wzgledéw bezpieczenstwa (Patrz
"Strefy obwodowe").

- podtoze réwne, stabilne i bez drgan, o obcigzalnosci wystarczajgcej do udzwigniecia ciezaru urzadzenia,
z uwzglednieniem ciezaru spaletyzowanych tadunkéw.

- W strefie musza sie znajdowac odpowiednie gniazda dystrybucji sprezonego powietrza i energii
elektrycznej.

Niebezpieczenstwo - Uwaga

Zabrania sie surowo eksploatacji maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem oraz narazonych na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
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4.

4.1.

INFORMACJE DOTYCZACE PRZEMIESZCZANIA ORAZ
INSTALAC)I

ZALECENIA DOTYCZACE PRZEMIESZCZANIA | ZALtADUNKU

Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

7

Uwaznie przeczytac "Instrukcje uzytkowania" znajdujace sie w podreczniku i zastosowane
bezposrednio w maszynie.

Przestrzega¢ odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa, zgodnie z obowiazujacymi ustawami,
co zapobiega i minimalizuje zagrozenia.

Z uwaga przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywac maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawic.

PAKOWANIE | ROZPAKOWYWANIE

Opakowanie jest wykonane, majgc na uwadze ograniczenie wymiardéw, takze w zaleznosci od rodzaju
stosowanego transportu.

Aby utfatwic transport, niektére elementy moga by¢ wysytane w formie zdemontowanej, po uprzednim
ich odpowiednim zabezpieczeniu i opakowaniu.

Niektére elementy, gtéwnie elektryczne, sg ostoniete tasmg zapobieg. pochtanianiu wilgoci.
Na opakowaniu znajdujg sie wszystkie niezbede informacje dotyczgce zatadunku i roztadunku.
W fazie rozwijania, sprawdziz integralnos¢ i doktadng ilos¢ komponentéw.

Materiat owijajacy jest réwniez usuwany zgodnie z obowigzujacymi normami.

llustracje przedstawiajg najczestsze rodzaje stosowanych opakowan.

Opakowanie na palecie z nylonowym
zabezpieczeniem

Opakowanie w skrzyni
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Opakowanie w kartonowym pudle

4.3. ZALADUNEK | TRANSPORT

Przewdz, réwniez w zaleznosci od miejsca .
przeznaczenia, moze by¢ przeprowadzany przy
uzyciu réznych Srodkéw transportu.

v ¥
Schemat pokazuje najczesciej stosowane
rozwigzania. T

0 Wazne

Trasport maszyny musi odbywac sie z uzyciem odpowiednich srodkéw o odpowiedniej nosnosci.
Nalezy upewnic sie, ze maszyna i jej komponenty sg wtasciwie przymocowane do $rodka transportu.

4.4.INSTALACJA ZDEMONTOWANYCH CZESCI

Postepowad w nastepujacy sposéb.
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4.4.1.INSTALACJA (Z POCHYLONYM MASZTEM)

pray— | |

s L1

-

P,
~

AL T TS T
L

Podczepi¢ urzagdzenie podnosnikowe do zaczepu (A), aby utrzyma¢ kolumne w odpowiedniej pozyciji.
Zdemontowa¢ element mocujacy (B).

Rozmontowad ogranicznik (T).

Podnie$ maszt (C).

Zakrecic¢ Sruby mocujace (D-E).

Dokre¢ sruby (F) mocujace zawiasu.

Odczep urzadzenie podnoszace.

NouuhlhWNER
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4.4.2.INSTALACJA (Z POZIOMYM MASZTEM)

E
L}
L]
1]
1]
[l
1}
L
]

[}

[}

Zamocowac urzadzenie podnosnikowedo ucha (A) i podnies¢kolumne (C).

Zakreci¢ Sruby mocujgce (D-E).

Dokre¢ Sruby (F) mocujgce zawiasu.

Odczep urzadzenie podnoszace.

Usuna¢ ogranicznik (T).

Zaczep urzgdzenie podnoszaceo wozek na zwoj (G).

Podnies wézek na zwéj (G), przenies go w poblize masztu iprzymocuj go srubami (H).
Zdjac ostone (L).

Przytacz taczniki elektrycznedo skrzynki zaciskowej wozkana zwoj.

0. Zamontowac z powrotem ostone (L).

BPONoUmARWNKM
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4.4.3.INSTALACJA CZUJNIKA |
STERU

1. Podnies¢ i wyjac ster (M) z maszyny.
2. Przekreci¢ ster (M) i wtozy¢ go do
wspornika maszyny.

3. Podnies¢ ster (M) i zamocowad go przy pomocy Srub (N).
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4, Zamontuj czujnik (P) i przymocujgo
Srubami (Q).

0 Wazne

Podczas montazu steru i czujnika uzy¢
$rub dostarczonych z maszyna.
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5. Pociggna¢ uchwyt (R) i zaczepic z
jednym z dostepnych otworéw na
sworzniu mocujgcym (S).
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5.

INFORMACJE DOTYCZACE REGULAC])I

5.1. ZALECENIA DOTYCZACE REGULAC])I

Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

Aktywuj wszystkie przewidziane urzadzenia zabezpieczajace, zatrzymaj maszyne i ocen czy
sa obecne energie szczatkowe przed przystapieniem do wykonywania zabiegoéw.
Przestrzega¢ odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa, zgodnie z obowiazujacymi ustawami,
co zapobiega i minimalizuje zagrozenia. )

Z uwagaq przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywac maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawic.

5.2. REGULACJA “NACIAGU FOLII"

Postepowad w nastepujacy sposdb.

5.2.1.WOZKI Z FOLIA TYPU

1.
2.

5.3. WOZKI Z FOLIA TYPU

Postepowad w nastepujacy sposéb.

gk WwWhN =

"MAS202"

Nacisna¢ na dzwignie (A), aby
zablokowac i odblokowac rolke (B).
Kreci¢ kétkiem recznym (C), aby
wyregulowaé efekt hamowania rolki
naciggu (B) powodujgcej wydtuzenie
folii.

"MAS212"

Zatrzymad¢ maszyne w stanie
bezpieczenstwa.

Otworzy¢ ostone (A).

Poluzowa¢ pas (C) za pomoca napinacza
(B).

Zsungc¢ pas z kota pasowego (D).
Odkrecic¢ Sruby (E).

Zsung¢ ptyte (F) wyposazong w silnik i
tozyska.
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7. Wyja¢ pierscien zabezpieczajacy (G).

8. Rozmontowac koto pasowe (D).

9, Wyja¢ pierscien zabezpieczajacy (H).

10. Zsung¢ koto zebate (L).

11. Wyjac pierscien zabezpieczajacy (M).

12. Zsungd koto zebate (N).

13. Odkrecié¢ sruby i rozmontowad talerz (P)
z kota zebatego (N).

14. Wybrac pare kot zebatych (L-N)
zgodnych z odsetkiem wstepnego
naciggu (patrz tabela).

Tabela przedstawia wartosci wstepnego naciggu uzyskane za pomocg odpowiednich stosunkdw przetozenia.

0 Wazne

Ustawi¢ wstepny naciag na podstawie wytrzymatosci i jakosci folii, aby uzyska¢ niskie zuzycie.

Wartosci wstepnego naciagu

Odsetek wstepnego Kod kota zebatego Kod kota zebatego
naciagu (L) (N)
150% (*) (*)
200% (%) (*)
250% (*) (*)
300% (*) (*)

(*) Patrz katalog czesci zamiennych.

15. Zamontowad talerz (P) i prawidtowo przymocowac do kota zebatego (N) nowego stosunku przetozenia.
16. Zamontowac koto zebate (N) nowego stosunku przetozenia.

17. Ustawic¢ koto zebate z bokiem talerza (P) potgczonym ze sprzegtem (Q).

18. Zamontowac pierscien zabezpieczajacy (M).

19. Zamontowac koto zebate (L) nowego stosunku przetozenia.

20. Zamontowac pierscien zabezpieczajacy (H).

21. Zamontowac koto pasowe (D).

22. Zamontowad pierScien zabezpieczajacy (G).

0 Wazne

Podczas etapédw montazu zwrdci¢ uwage na prawidtowe wprowadzenie wypustéw tgczacych.
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23.
24.
25.
26.

27.
28.

5.4. REGULACJA tANCUCHA PODNOSZENIA WOZKA Z FOLIA

Oprzec ptyte (F) o kolumny pamietajgc o
zamontowaniu pasa (C) na kole
pasowym (D).

Dokreci¢ sruby (E).

Naprezy¢ pas (C) za pomocg hapinacza
(B).

Przekrecic recznie rolki wstepnego
naciggu w obydwu kierunkach, aby
zapewni¢ prawidtowe potgczenie miedzy
pasem a kotami pasowymi.

Ponownie sprawdzi¢ naprezenie pasa i
ewentualnie wyregulowac.

Po zakonhczeniu czynnosci zamontowad
obudowe (A).

Postepowad w nastepujacy sposdb.

1,

UhWN

@ N

Podnies¢ wézek na szpule z folig (gdy
maszyna funkcjonuje w "trybie recznym")
na pozycje wytgcznika krancowego
"wysoko".

Wytaczy¢ maszyne.

Rozmontowac ostone (A).

Poluzowa¢ nakretki (B).

Dokrecic¢ srube (C) "M8x50 UNI 5739"
momentem 3 Nm na napinaczu fancucha
(D).

Sruby i klucz dynamometryczny nie sg
dotgczone do wyposazenia.

Dokreci¢ nakretki (B) az do powierzchni
napinacza taincuch (D).

Odkreci¢ srube (C).

Zamontowac ostone (A).

33/85



o
e

ROBOT MAS

5.5. REGULACJA HAMULCA

Postepowad w nastepujacy sposéb.

1,

2.
3.
4

ou

5.6

5.7

Podnies¢ ostone zabezpieczajgca baterie
(A).

Poluzowad przeciwnakretki (E).

Wtozy¢ szczelinomierz (B) do 0,25 mm
przy Srubie (D).

Wyregulowac odlegtos¢ (C) miedzy
magnesem a kotnierzem przy pomocy
$ruby (D) do momentu wyczucia
lekkiego oporu na szczelinomierzu.
Powtérzy¢ operacje dla pozostatych srub.
Sprobowac wiozy¢ pomiedzy magnes a
kotnierz przy $rubach (D) szczelinomierz
0,3 mm.

Interwencja jest wykonana prawidtowo
jezeli bedzie mozna wprowadzi¢
szczelinomierz.

Dokreci¢ przeciwnakretki (E).

Opus¢ ostone (A).

REGULACJA SZYBKOSCI
POWROTU DYSZLA
KIERUJACEGO

Za pomoca sruby (A) wyregulowac
szybkos$¢ powrotu dyszla.

Powrat dyszla kierujacego nie moze
nastepowac zbyt szybko, aby nie
zagrazac ludzkiemu bezpieczenstwu.

REGULACJA WYSOKOSCI
KOLA DOTYKOWEGO

Pociagnij za gatke (A), ureguluj wysokos¢
kota (C) przy pomocy gatki (B) i zwolnij
gatke (A) tak, aby sworzen prawidtowo
wszedt do jednego z otwordw.

Aby uzyska¢ wieksze wysokosci,
zdemontuj gatke (B), odkre¢ nakretke
kota (C) i zamontuj je na odwrét.

34/85



( o )
(NOXON’

ROBOT MAS

6.

INFORMACJE DOTYCZACE OBStUGI

6.1. ZALECENIA DOTYCZACE OBStUGI | DZIALANIA

6.2. OPIS ELEMENTOW

A)

B)

C)
D)

E)

F)

H)

Operator, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji
uzytkowania".

Operator, przed pierwszym uzyciem maszyny, musi zapoznac sie z trescia podrecznika,
zwracajac uwage na funkcje komend i symulujac pewne manewry, w szczegolnosci
uruchamianie i zatrzymywanie maszyny.

Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sa prawidtowo zaistalowane i
funkcjonuja.

Stosowadé maszyne wylacznie w celach przewidzianych przez producenta i nie wprowadzac¢
zmian do zadnego z urzadzen w celu zmiany jej zastosowania.

STERUJACYCH

llustracja przedstawia gtéwne polecenia
maszyny a spis przestawia ich opis i
funkcje.

Klawisz awaryjnego zatrzymania: stuzy
do celowego zatrzymania, w przypadku
nagtego ryzyka czesci maszyny, ktére
moga stanowic ryzyko.

Po dodatkowe informacje
skonsultowac paragraf “opis
urzadzen zabezpieczajacych”.
Interfejs uzytkownika: Stuzy do
ustawienia parametréw roboczych
maszyny.

Interfejs uzytkownika jest wyposazony w
wyswietlacz i przetacznik wielofunkcyjny
(H).

Po dodatkowe informacje
skonsultowac akapit “opis urzadzen
zabezpieczajacych”.

Klawisz “start cyklu”: stuzy do uruchomienia automatycznego cyklu owijania.

Przycisk podswietlany (Swiatto biate): stuzy do aktywacji lub dezaktywacji napiecia elektrycznego
przyrzadéw sterowniczych.

Zapalenie sie kontrolki Swietlnej oznacza aktywacje funkcji.

Klawisz "reset" stuzy do resetowania urzadzenia przed jego ponownym uruchomieniem po awaryjnym
zatrzymaniu lub tez ponownym uruchomieniem po zatrzymaniu spowodowanym wytaczeniem zasilania
elektrycznego.

Przyciski (przytrzymywane): stuza do wykonywania recznego przemieszczania maszyny.

Polecenie stuzy réwniez do pionowego poruszenia wozkiem z folig w ,trybie recznym".

Wiecej szczeg6tow w paragrafie ,,Przemieszczanie wézka na folie (tryb reczny)".

Przetacznik wielofunkcyjny: stuzy do aktywacji i programowania funkcji maszyny.

Przekreci¢ przetacznik (w prawo lub w lewo) i zwolni¢, kiedy wyswietli sie wymagana strona lub funkcja.
Nacisng¢, aby aktywowac¢ wybrang funkcje.

M-

6.3. OPIS INTERFEJSU UZYTKOWNIKA

Interfejs uzytkownika jest wyposazony w przefacznik wielofunkcyjny stuzacy do wyswietlania i
programowania funkcji maszyny oraz w wyswietlacz wyswietlajgcy receptury, parametry itp.

Aby wyswietli¢ i/lub zaprogramowac funkcje, przekreci¢ lub nacisng¢ przetacznik wielofunkcyjny.
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- Spis zawiera tryby wyswietlania funkcji.
- Petny tryb wyswietlania (ADVANCE).
— Uproszczony tryb wyswietlania (EASY).
- Logiczne schematy funkcjonalne przedstawiajg sposéb nawigacji.
Na ilustracji, obok kazdego obrazu podano skrét wskazujacy tryb aktywaciji.
— Skrét "R": przekreci¢ element sterowniczy, aby wiaczy¢ mozliwosé wyswietlania lub zmiany wartosci.
Aby zmieni¢ wartosci, nacisnaé, obréci¢ az wyswietli sie wymagana wartosc i nacisnaé¢ w
celu zapisania.
— Skrét "P": nacisng¢ element sterowniczy, aby aktywowa¢ wybrang funkcje.

6.4. MENU PELNE])
WIZUALIZAC]I (ADVANCE)

1.0 Home (Powrdt do poprzedniej strony).

A) Poziom natadowania akumulatora.
B) Liczba owinie¢ wzmacniajacych.
C) Podglad owijania.

D)  Typ cyklu owijania. JN—
E) Typ konca owijania.

F) Panel zablokowany/odblokowany.
G) Numer programu.

Program.

Program "1".
Program "2".
Program "3".

wihko

* ‘\
R P
i B C D
P R 4R

20 | 21 2.2 23

R

i g U
4 4§14 0
80 3.1 3.2 33

R

Cykl owijania.

Cykl "podwdjne owijanie".

Cykl "pojedyncze owijanie".

Cykl "podwdjne owijanie z arkuszem
gérnym".

WWWWw NNNN
WNRE=

B
()

Predkos¢ posuwu maszyny (M/min).
Strona jest wyswietlana réwniez podczas
pracy, co umozliwia zmiane predkosci
maszyny.

oo uuiuin
PWNRO WNRO

Predkos¢ wézka.

Powrét do poprzedniej strony.
Predkos¢ wjazdu woézka (M/min).
Predko$¢ obnizenia wézka (M/min).

Owiniecie wzmacniajace.
Powrét do poprzedniej strony.
Liczba owinie¢ goérnych.
Liczba owinie¢ posrednich.
Liczba owinie¢ dolnych.

4.0

R

1
1
+

Lt i o

P
5.2 5.3

+--- P S
5.1
P :
Rl H

: :
> T i
= L
1 6.2 63 r

6.4

5.0 i
"
‘
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Naciag folii.

Powrét do poprzedniej strony.

Naciag folii (Wjazd wdzka) (%).

tylko dla wersji "MAS210 / MAS212 /
MAS214".

7.3 Naciag folii (Obnizanie wézka) (%).
tylko dla wersji "MAS210 / MAS212 /
MAS214".

Wstepny naciag.

Powrét do poprzedniej strony.
Wstepny naciag - podnoszenie wézka
(0+25).

Wstepny nacigg - obnizanie wézka
(0+25).

tylko dla wersji "MAS214".

NNN
N=O

™ 0w
w N =

|
|
Wysokosciomierz. !
Powrét do poprzedniej strony. [
Fotokomérka off. R MAS214 1
Wysokos¢ palety (cm). |
Wysokos¢ owinie¢ posrednich (cm). \ =S —
Wysokoé¢ rozpoczecia owijania (cm). 1 . 'BL .J“DL i
Powrét do poprzedniej strony. 1 1140
Fotokomérka on. 9.1 9.2 B -
Opédznienie zakohczenia owijania (cm). "
Wysokos¢ owinie¢ posrednich (cm). «ITJ 4
Wysokos¢ rozpoczecia owijania (cm). . 1110

Reczne sterowanie wozkiem.
10.1 Poruszanie wozkiem uaktywnione.

HOONOUAWNEO

B wwowovowwwLLLL
()

o
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11
11.1

12
12.1

13
13.1
13.2
14

14.1

Opcje.
Powrét do poprzedniej strony.

Automatyczna przecinarka folii ON
(Opcje).
Automatyczna przecinarka folii OFF
(Opcje).

Paleta standardowa.

Paleta duza.

Paleta cylindryczna.

Skok owijania na kazdy petny obrét
(cm).

Srednica palety (cm).

14.0 141
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6.5. MENU USTAWIEN

1.0
1.1
2.0
2.1
3.0

5.2

oo
= O

6.2

Ustawienia maszyny.
Powrét do poprzedniej strony.

Petny tryb wyswietlania (ADVANCE).
Wyswietlanie tryb uproszczone (EASY).

licznik czesciowy cykli.
Nacisng¢, aby wyzerowad licznik.
Funkcja jest aktywna po zalogowaniu.

licznik sumy catkowitej wszystkich cykli.

Uzytkownik 1.

Logowanie/wylogowanie uzytkownika.
Zmiana hasta.

Wprowadzenie hasta w celu zmiany
uzytkownika.

Przekreci¢ w celu wybrania cyfry i
wcisng¢ w celu potwierdzenia.

"C", aby wykasowac hasto.

Zaznacz w celu potwierdzenia hasta.
Jezeli hasto jest prawidtowe (default
111), wyswietla sie ikona inna od tej
wyswietlonej na poczatku.

Jezeli zmiana uzytkownika NIE powiedzie
sie (hasto jest nieprawidtowe) pojawi sie
ikona uzytkownika wyswietlona na
poczatku.

Uzytkownik 2.

Logowanie/wylogowanie uzytkownika.
Zmiana hasta.

Wprowadzenie hasta w celu zmiany
uzytkownika.

Przekreci¢ w celu wybrania cyfry i
wcisngc¢ w celu potwierdzenia.

"C", aby wykasowac hasto.

Zaznacz w celu potwierdzenia hasta.
Jezeli hasto jest prawidtowe (default
111), wyswietla sie ikona inna od tej
wyswietlonej na poczatku.

Jezeli zmiana uzytkownika NIE powiedzie
sie (hasto jest nieprawidtowe) pojawi sie
ikona uzytkownika wyswietlona na
poczatku.
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7.0
7.1

8.0
8.1

9.0
9.1

10.0
10.1

L)

Aktywne odblokowanie panelu.

Strona widoczna tylko po prawidtowym
zalogowanie jako Uzytkownik 2 (7.2).
Blokada programéw (tylko w trybie
ADVANCE).

Uzytkownik 2.

Aktywna blokada panelu.

Blokada programéw (tylko w trybie
ADVANCE).

Pojawienie sie takiego sygnatu oznacza,
ze zmiana parametrow jest niemozliwa.

Zmiana hasta (Domysinie 111).
Strona dostepna po zalogowaniu.
Zmiana hasta uzytkownika.

Przekreci¢ w celu wybrania cyfry i
wcisngé w celu potwierdzenia.

"C", aby wykasowad.

Zaznacz w celu potwierdzenia.

Jezeli wartosci sa zgodne z hastem,
nastepuje zmiana i powraca sie do
poprzedniej strony.

W przeciwnym razie, dwie wartosci
zostang wyresetowane i nie nastapi
zmiana hasta.

Aby wyjs¢ ze strony bez zmiany hasta,
przytrzymac,JOG" przez przynajmniej 1
sekund.

Ogniwo obcigznikowe.

Ustawienia ogniwa obcigznikowego.
Wartos¢ chwilowa naprezenia folii.
Wartos¢ offsetu (z naprezeniem folii =
0).

Nacisng¢ i przytrzymad (ok. 3 sek.), aby
zaprogramowac parametr.

Strona dostepna po zalogowaniu.

Serwis.
Input/Output.
Wartosci S1/S2.

¢
i
R
i
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12.0
12.1
12.2

13.0

14.0
14.1

15.0

16.0
16.1

17.0
17.1

Info.
Wersja oprogramowania.

Numer seryjny sprzetu komputerowego.

Wyswietlacz.

Kontrast.
Powrét do poprzedniej strony.

Jasnosc.

Barwy standardowe.
Barwy odwrécone.

Sygnat dZwiekowy on.
Sygnat dzwiekowy off.

6.6. ROZNE

Przenoszenie maszyny w toku.

Wcisna¢ przycisk, Reset”.

Nacisnac przycisk “Start cyklu”.

Podjecie cyklu owijania z arkuszem gérnym.

Cykl owijania na etapie uruchomienia.

tadowanie akumulatora w toku.

———— m_____.p

120

U SwM 10

PR 10

SwH |
121 R

13.0 P

DF

R
¥

141
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6.7. MENU WYSWIETLANIE
UPROSZCZONE (EASY)

1.0 Cykl owijania.

A) Poziom natadowania akumulatora.
B) Liczba owinie¢ wzmacniajacych.
C) Podglad owijania.

D)  Typ cyklu owijania.

E)  Typ konhca owijania.

F) Panel zablokowany/odblokowany.
G) Numer programu.

1 Cykl "podwdjne owijanie".

.2 Cykl "pojedyncze owijanie".

3 Cykl "podwdjne owijanie z arkuszem
gérnym".

Predkos¢ posuwu maszyny (M/min).
Pokazuje predkos¢ obrotéw stotu.

Pokazuje predkos$¢ poruszania wozka.

Naciag folii.

Pokazuje warto$¢ naciaggniecia folii.
tylko dla wersji "MAS210 / MAS212 /
MAS214".

0
1
.0 Predkos¢ wozka.
1
0
1

5.0 Ustawienia maszyny (Patrz "menu
ustawien").

Reczne sterowanie wozkiem.
Poruszanie wdzkiem uaktywnione.

Liczba owinie¢ dolnych.
Pokazuje ilos¢ zleconych owinigd.

Liczba owinie¢ gérnych.
Pokazuje ilos¢ zleconych owinied.

WO NN oo
HO RO =O

6.8. ROZNE

=1
] MAS212

MAS210

MAS214
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Przenoszenie maszyny w toku.

©

Wcisna¢ przycisk, Reset”.

N

Nacisng¢ przycisk “Start cyklu”.
Podjecie cyklu owijania z arkuszem gérnym.

¥
©

Cykl owijania na etapie uruchomienia.

1 A

tadowanie akumulatora w toku.

=

6.9. URUCHAMIANIE |
ZATRZYMYWANIE
OWIJANIA

Postepowad w nastepujacy sposéb.

1. Wcisdnij przycisk (D), aby aktywowac
zasilanie elektryczne przyrzaddéw
sterowniczych.

Zapali sie wyswietlacz cyfrowy (B).

Wocisnij przycisk (E), aby zresetowac

maszyne.

3. Wykorzystaj przyciski (F) do zblizenia
maszyny do palety, az do oparcia kota
czujnika (L) o palete.

4. Sprawdz czy koto czujnika (L) znajduje
sie przy palecie a nie przy produkcie.
Jezeli konieczne, wyregulowaé wysokos¢
kota czujnika (Patrz “regulacja wysokosci
kota czujnika”).

5. Przycisna¢ folie do tadunku.

6. Ustaw sposdb owijania.

Po dodatkowe informacje
skonsultowad akapit “opis urzadzen
zabezpieczajacych”.

N

Ostrzezenie - Ostroznie
Nie naciggac zbytnio folii ani nie owija¢ zbyt duzg liczbg warstw, aby unikna¢ zniszczenia opakowan i
produktéw, ktére zawieraja.

7. Nacisng¢ przycisk “Start cyklu” (C).
Maszyna wykona owijanie i po zakohczeniu ustawionego cyklu zatrzyma sie automatycznie.
8. Odetnij folie (recznie lub automatycznie).
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0 Wazne

Jesli jest zainstalowany zespét tnacy automatycznie (opcja), faza ta zostanie przeprowadzona w sposéb
automatyczny.

Informacje dotyczace wytacznie sposobu owijania "Cykl z samonakiadaczem".

- Gdy maszyna zatrzyma sie w gérnej czesci palety, umies¢ arkusz TOP (nie odcinaj folii).
- Nacisng¢ przycisk “Start cyklu” (C).

Maszyna wykona owijanie i po zakonczeniu ustawionego cyklu zatrzyma sie u podstawy palety.

Po zakonczeniu fazy owijania, maszyna moze zostac zatrzymana w trybie "stand-by" lub
wytaczona.

Jezeli maszyna ustawiona w stanie "stand-by" nie jest uzytkowana przez 15 minut, to
aktywuje sie automatycznie stan "oszczednosci energetycznej".

Aby przywréci¢ dziatanie maszyny, wystarczy dotkng¢ wyswietlacza.

Jesli funkcja "oszczedzanie energii" pozostaje aktywna przez ponad 15 minut, nastepuje automatyczne
wytgczenie urzadzenia.

Wocisnij przycisk (D), aby wytaczy¢ maszyne w sposéb zamierzony.

6.10. PORUSZANIE WOZKA Z FOLIA (TRYB RECZNY)

Postepowad w nastepujacy sposéb.

F | ll‘ll ll'u ﬂ - -

. -\T-ocn...........----a-no i!IIEH ‘ ’0
--------- H

Przekreci¢ przetacznik (H) az do wyswietlenia na interfejsie uzytkownika (B) funkcji (M).

Po dodatkowe informacje skonsultowac akapit “opis urzadzen zabezpieczajacych”.
Nacisng¢ przetacznik (H).

Nacisng¢ i przytrzymac jeden z przyciskdw (F), aby ustawi¢ wézek z folig na zadanej wysokosci.
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0 Wazne

Po osiggnieciu wytgcznika krancowego (gérnego lub dolnego) wézek z folig automatycznie sie zatrzymuje.

4, Nacisng¢ na przetacznik (H), aby wyjs¢ z funkcji (N).

6.11. ZALADOWANIE ROLKI Z FOLIA

Postepowaé w nastepujgcy sposéb.

=

A
1. Zatrzymac¢ maszyne w stanie bezpieczenstwa.
2. Zatozyc¢ szpule (A) z folig w przewidzianym do tego celu miejscu na wdzku z folia.
3. Zebrac folie (B) az zrobi sie z niej cienki sznurek, a nastepnie przepuscic ja przez elementy watkdw w

ksztatcie, odwrdconych do siebie wezszg czescig, stozkéw (C).

0 Wazne

Rozwin folie zgodnie z trasq wygrawerowang na ptycie wézka na zwgj.

4. Ciggna¢ sznurek w kierunku zewnetrznym.
Folia samoczynnie schodzi na rolke i pokrywa jg na catej jej wysokosci.

- Na wézkach typu "MAS202", aby umozliwi¢ wprowadzenie folii pomiedzy rolki oraz jej odwijanie, nalezy
odblokowa¢ hamulec obracajac dZzwignie (D) na pozycje,odblokowanej ikony ktédki”.

- Na woézkach typu "MAS214", w celu umozliwienia rozwiniecia folii, nalezy nacisng¢ przycisk rotacji rolek
(E) na wdzku z folig.

6.12. SPOSOB LtADOWANIA AKUMULATORA

Aby chroni¢ okres zywotnosci akumulatora, maszyna zatrzymuje sie automatycznie, gdy natadowanie osigga
granice minimalna.

Minimalna granica natadowania jest sygnalizowana na wyswietlaczu akumulatora przez czerwona migajaca
kreske pozostajgcg na odnosnej ikonie.

Wykonywany cykl owijania zostaje doprowadzony do konca, a nastepnie na wyswietlaczu pojawia sie alarm
E90-BATTERY LOW (akumulator wytadowany).

Przy wyswietlonym alarmie mozliwe jest TYLKO przesuniecie maszyny do strefy dotadowania.
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Niebezpieczenstwo - Uwaga

tadowanie baterii akumulatorowej musi odbywac sie w pomieszczeniach nie narazonych na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych, posiadajacych dobrg wentylacje oraz nie bedgcych pomieszczeniami roboczymi.

Postepowad w nastepujacy sposdb.

1. Wytgczy¢ maszyne.

2. Podnies¢ ostone zabezpieczajgca baterie
(A).

Dzieki zestawowi dodatkowych
akumulatoréw wystarczy wymienic kosz
z roztadowanymi akumulatorami (patrz
+~Wymiana akumulatoréw”) na ten z
natadowanymi.

w

Wiozy¢ wtyczke zasilajgca do gniazdka.

0 Wazne

Jezeli czynnos¢ ta zostanie wykonana
przy wigczonej maszynie, w kohcowym
etapie tadowania maszyna
automatycznie wytgczy sie.

Zalecane jest wykonywanie czynnosci
przy wytaczonej maszynie, aby unikng¢
uszkodzenia komponentéw z powodu
przepie¢, mogacych wystagpi¢ podczas
tadowania.

4. Wykona¢ zadanie i monitorowad cykl fadowania zgodnie z opisem w instrukcji obstugi tadowarki
elektronicznej.
Dodatkowe informacje zostaty podane w odnosnym podreczniku.
Po zakonhczeniu dotadowywania, wyjmij wtyczke zasilajaca i zamknij ostone.

5. Uruchomié maszyne TYLKO po upewnieniu sie, ze tadowanie baterii zostato catkowicie zakonczone
(zielona dioda tadowarki Swieci statym Swiattem).

Ostrzezenie - Ostroznie

Bateria akumulatorowa podlega procesowi samowytadowywania, co na dtuzszg mete moze negatywnie
wptyna¢ na prawidtowosc jej dziatania.

W przypadku diuzszego okresu nieuzywania nalezy, co dwa miesiece przeprowadza¢ catkowite natadowanie
baterii akumulatorowe;.

0 Wazne

Przed odfaczeniem akumulatora poczekaé na zakonhczenie wyszukiwania.

Przerwanie cyklu tadowania negatywnie wptywa na zywotnos¢ akumulatoréw.

Czas petnego natadowania standardowg tadowarka S.P.E. wynosi okoto 13 godzin.

Czas petnego natadowania tadowarkg szybkiego tadowania S.P.E. wynosi okoto 10 godzin.
Czas petnego natadowania tadowarkag NORDELETTRONICA wynosi okoto 10 godzin.
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7. INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWAC(]I

7.1. ZALECENIA DOTYCZACE KONSERWAC(]I

- Prawidtowa konserwacja pozwala na zapewnienie przedtuzenia okresu eksploatacji oraz
utrzymanie niezmiennego poziomu zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa.
- Upowazniony pracownik przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tresc

"Instrukcji uzytkowania".
- Z uwaga przesledzic¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywac maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga su; polaW|c.
- Wykonywa¢ wszystkie czynnosci przy wtaczonych zabezpieczeniach maszyny i majac
niezbedne srodki ochrony indywidualnej.
- Oznakuj miejsce zabiegu uniemozliwiajac dostep urzadzeniom, ktore w razie aktywacji,
mogtyby spowodowa¢ nieoczekiwane zagrozenia naruszajac bezpieczenstwo.
- NIE wykonywac czynnosci nieopisanych w podreczniku, ale skontraktowac sie z
Autoryzowanym Serwisen producenta.
- NIE wyrzuca¢ materiatéw, ptynéw zanieczyszczajacych i generalnie odpadéw powstatych
podczas pracy, ale wykonywa¢ ich usuwanie zgodne z obowiazujacymi normami.

7.2. TABELA CZESTOTLIWOSCI KONSERWAC]JI

Tabela przedstawia czestotliwos¢ konserwacji okresowej, ktéra pozwala na uzyskanie lepszych osiggéw,
przedtuzenie okresu eksploatacji oraz utrzymanie statego poziomu bezpieczenstwa.

Czestotliwos¢ Komponent Rodzaj czynnosci Sposéb Odniesienie
postepowania
Co 40 godzin lub Strefy pracy Wykonaj Zastosuj -
po 1000 cyklach * maszyny czyszczenie écierk_e Ilub
strumien
powietrza
Co 200 godzin lub Rolki Wykonaj Zastosuj -
po 5000 cyklach * gumowane czyszczenie Scierke
zwilzong
alkoholem
Co 200 godzin lub Wc’;zek z Nasmarowac - Patrz “Schemat
po 5000 cyklach * folig miejsc
smarowania”
Co 200 godzin lub Wézek z Sprawd?z - Patrz “Regulacja
po 5000 cyklach * folig na,prQZenie fancucha .
tancucha podnoszenia wézka
z folig”
Co 200 godzin lub Reduktory i Sprawdzi¢ poziom Uzupetnij Patrz “Schemat
po 5000 cyklach * motoredukto- smaru lub oleju ? jeigli _ miejsc '
ry poziom jest smarowania”
niewystarcz-
ajacy
Co 200 godzin lub Koto Sprawdzi¢, czy Uzy¢ klucza -
po 5000 cyklach * napedzajace wszystkie . dynamometry-
elementy mocujace cznego do
sg dokrecone z kontroli
prawidtowym momentdéw
momentem dokrecenia
dokrecenia

47/85



—/
(NOXON)

ROBOT MAS

Co 200 godzin lub Ster Sprawdzi¢, czy Uzy¢ klucza -
po 5000 cyklach * wszystkie dynamometry-
elementy mocujgce  cznego do
sg dokrecone z kontroli
prawidtowym momentéw
momentem dokrecenia
dokrecenia
Co 200 godzin lub Czujnik Sprawdzi¢, czy Uzy¢ klucza -
po 5000 cyklach * wszystkie dynamometry-
elementy mocujgce  cznego do
sg dokrecone z kontroli
prawidtowym momentdéw
momentem dokrecenia
dokrecenia
Co 200 godzin lub Wozek z Sprawdzi¢, czy Uzy¢ klucza -
po 5000 cyklach * folig wszystkie dynamometry-
elementy mocujace cznego do
sg dokrecone z kontroli
prawidtowym momentdéw
momentem dokrecenia
dokrecenia
Co 2000 godzin Wozek z Sprawdz zuzycie Zle¢ wymiane  Skontaktowac sie
lub po 10000 folig taficucha taficucha w z autoryzowanym
cyklach * razie jego serwisem
Zuzycia Producenta
Co 2000 godzin Czujniki Sprawdz Ureguluj -
lub po 10000 indukcyjne skutecznos¢ odlegtosc
cyklach * pomigdzy
kontrastami
(2 mm)
Co 2000 godzin Urzgdzenia Sprawdz Zle¢ wymiane  Skontaktowac sie
lub po 10000 zabezpiecza- skutecznos¢ uszkodzonych  z autoryzowanym
cyklach * jace urzgdzen serwisem
Producenta
Co 5000 godzin Reduktory i Wymien smar ! - Patrz “Schemat
lub po 50000 motoredukto- miejsc
cyklach * ry smarowania”

1 NIE dokonuj uzupetnienia i/lub wymiany smaru w przektadniach redukcyjnych i motoreduktorach

niewymagajgcych smarowania.

Terminy w cyklach okreslono na podstawie standardowego cyklu pracy.

Standardowy cykl pracy: rolka folii wysoko 500 mm, paleta wysoko 1500 mm, ciezar palety réwny
1500 kg, cykl catkowitego wigzania dwa obroty na podstawie, dwa obroty na wierzchotku, predkos¢
obrotéw 80 m/1', predkosc¢ podnoszenia i obnizania wézka réwna 4 m/1".

7.2.1.URZADZENIA BEZPIECZENSTWA - ZDERZAKI AWARYJNE

Czestotliwos¢ Rodzaj czynnosci Sposéb postepowania Odniesienie

Codziennie Sprawdz Energicznie Patrz ,Préby i
skutecznos¢ nacisna¢ stopg na konserwacyjne
czutg krawedz kontrole okresowe
zderzakow urzgdzenia
awaryjnych bezpieczenstwa”
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Miesiecznie Sprawdz - Patrz ,Préby i
skutecznos¢ konserwacyjne
kontrole okresowe
urzadzenia
bezpieczenstwa”

Roczny Sprawdz - Patrz ,Préby i
skutecznos¢ konserwacyjne
kontrole okresowe
urzadzenia
bezpieczenstwa”

7.3. PR()BY,I KONSERWACYJNE KONTROLE OKRESOWE URZADZENIA
BEZPIECZENSTWA

Uzytkownik musi sprawdzi¢ urzgdzenie bezpieczenstwa ,Zderzaki awaryjne" w celu oceny wydajnosci i
skutecznosci.

Producent przewidziat réwniez, ze uzytkownik wykona zaprogramowang konserwacje w celu utrzymania
poziomu bezpieczehstwa urzgdzenia.

Ponizej wskazano kontrole i czynnosci konserwacyjne do wykonania.

7.3.1.KONTROLA CODZIENNA

Wykona¢ kontrole na wtaczonej
maszynie, ale nie w ruchu.

1. Energicznie nacisng¢ stopg na czutg
krawedz,zderzakéw awaryjnych",
najpierw w punkcie (A) a nastepnie w
punkcie (B). -

2.  Sprawdzi¢, czy po kazdym naciénieciu na (B) afh 2
wyswietlacz pojawi sie komunikat "E10"

a po jego puszczeniu komunikat
"RES" (Maszyna w stanie awaryjnym).

3. Nacisng¢ na przycisk ,Reset”, aby wyresetowa¢ maszyne.

o °B‘ po

Jezeli na wyswietlaczu nie pojawi sie zaden komunikat oznacz to, ze pojawiata sie
nieprawidtowos¢ na urzadzeniu bezpieczenstwa lub awaria w systemie bezpieczenstwa.
Natychmiast skontaktowac sie z producentem lub autoryzowanym serwisem.

7.3.2.KONTROLA MIESIECZNA

Wykona¢ kontrole na wtaczonej
maszynie, ale nie w ruchu.

1. Przesung¢ maszyne, w trybie recznym i
ustawi¢ w poblizu tadunku do owiniecia
(E) na pozycji (C).

2. Umiesci¢ inny tadunek lub palete prébng
(F) na pozycji i w odlegtosci wskazanych
na rysunku.

Minimalny ciezar fadunku prébnego musi
wynosi¢ 440 Ibs (200 kg).

3. Na panelu operatorskim ustawic¢
minimalng predkos¢ obrotéw réwng 120
ft/ min = 38 m/ min.

4. Upewni¢ sie, ze cata strefa wokot strefy
prébnej jest bezpieczna i nie ma w niegj
zadnych oséb oraz rzeczy.

5. Nacisng¢ na przycisk START na panelu sterowniczym.

440 Ibs
200Kg
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6. Poczeka¢ na uruchomienie sie maszyny i sprawdzi¢, z odpowiedniej odlegtosci bezpieczenstwa, jej tor,
az do punktu uderzenia w pozycji (D) miedzy,zderzakami bezpieczenstwa” a fadunkiem prébnym (F).
7. Sprawdzi¢, czy maszyna zatrzymuje sie awaryjne i upewnic sie o rzeczywistym zatrzymaniu silnika

mechanizmu obrotowego (sprawdzi¢, czy koto ciggu jest rzeczywiscie zahamowane i nie znajduje sie w
stanie ciggu).

8. Na wyswietlaczu musi sie pojawi¢ komunikat alarmowy "E10" i komunikat "RES" (Maszyna w stanie
awaryjnym).
9. Nacisng¢ przycisk “Reset”, aby zresetowac urzadzenie.

10. Po zakohczeniu kontroli przywréci¢ na panelu operatorskim predkos¢ obrotéw do wartosci
poprzedzajgcg wartos¢ testowa.

Jezeli na wyswietlaczu nie pojawi sie zaden komunikat lub silnik nie zatrzyma sie, oznacz to,
Ze pojawiata sie nieprawidtowos¢ na urzadzeniu bezpieczenstwa lub awaria w systemie
bezpieczenstwa.

Natychmiast skontaktowac sie z producentem lub autoryzowanym serwisem.

7.3.3.KONTROLA ROCZNA

Wykona¢ kontrole na ZATRZYMANE) MASZYNIE i z ODCIETYM (OFF) zasilaniem.
Producent zaleca coroczna kontrole w celu sprawdzenia funkcjonowania catego mechanicznego
mechanizmu krzywkowego ,,Zderzakéw awaryjnych".

llustracja przedstawia komponenty, ktére umozliwiajg funkcjonowanie urzgdzenia bezpieczenstwa.

- Zaleca sie wykonanie wymienionych czynnosci personelowi o odpowiednich kompetencjach
mechanicznych i elektrycznych (nawet, jezeli nie przewidziano demontazu komponentéw).

- Poza tym, zaleca sie, jezeli mozliwe, utrzymywanie maszyny na ziemi, bez podnoszenia je;.
Spis przedstawia interwencje
konserwacyjne do wykonania.

1. Sprawdzié, czy wszystkie mechanizmy
dzwigniowe uaktywniajgce wytaczniki
bezpieczenstwa (K) moga sie swobodnie
poruszad i nie ma zakleszczenia na
prowadnicach.

2. Sprawdzi¢, czy na catym uktadzie
mechanicznym przemieszczania nie ma
zabrudzen.

Ewentualnie postuzy¢ sie pistoletem
sprezonego powietrza lub ssawg w celu
usuniecia pozostatosci.

3. Sp;awdzic’, czy wszystkie komponenty sg wyposazone w elementy mocujgce (sruby, nakretki, podktadki
itp).
ngéwic' brakujace elementy mocujace, aby przywréci¢ normalny stan pracy.

4. Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci urzadzenia sg prawidtowo przymocowane.
Jezeli konieczne dokrecic.

5. Sprawdzi¢ czutos¢ urzgdzenia bezpieczenstwa na catej czutej powierzchni.

6. Wzrokowo sprawdzié, czy caty przedni profil zderzakdw nie jest zuzyty, zdeformowany lub pociety.

W przypadku wykrycia znaczacych odksztatcen w punktach 1-3-4-5-6 natychmiast
skontaktowad sie z producentem lub autoryzowanym serwisem.
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7.4. SCHEMAT MIE)JSC SMAROWANIA

Schemat przedstawia podstawowe czesci oraz czestotliwo$¢ smarowania.

- s

Symbol i opis
A - Co 200 godzin lub po 5000 cyklach.

Sprawdzi¢ poziom smaru lub oleju.

[‘ NIE dokonuj uzupetnienia i/lub wymiany smaru w przektadniach redukcyjnych i

Pokry¢ smarem.

motoreduktorach niewymagajgcych smarowania.

Przestrzegaj czestotliwosci smarowania, aby uzyskac jak najlepsza wydajnos¢ oraz przedtuzy¢
okres eksploatacji maszyny.

Uzywad smarow (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wtasciwosciach fizyczno-chemicznych.

7.5. TABELA SMAROW

Tabela przedstawia specyfikacje smaréw zalecanych przez producenta zaleznie od komponentéw i/lub miejsc
odniesienia.
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Uzywac smarow (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wiasciwosciach fizyczno-chemicznych.

Charakterystyki smarowania

Rodzaj smaru Symbol Czesci do smarowania lub
oliwienia
Olej mineralny 23°C/50°C - 320 CST 40°C Reduktor zebaty

MELLANA OIL 320 IP
SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP
MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP

Olej mineralny 32°C/50°C - 460 CST 40°C Reduktor Slimakowy
MELLANA OIL 460 IP
SPARTAN EP 460 ESSO
BLASIA 460 AGIP
MOBILGEAR 634 MOBIL
OMALA EP 460 SHELL
ENERGOL GR-XP 460 BP

Smar TELESIA COMPOUND B IP Reduktor zebaty i reduktor
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER Slimakowy
TOTALCARTER SYOO TOTAL

Olej syntetyczny TELESIA OIL IP Reduktor zebaty i reduktor
SYNTHESO D 220 EP KLUBER Slimakowy
BLASIA S 220 AGIP

Smar litowy ALVANIA R2 SHELL tozyska ze wspornikiem
HL 2 ARAL

ENERGREASE LS2 BP
BEACON 2 ESSO
MOBILIX MOBIL

Olej syntetyczny -5°C/ +5°C VG 68 (SAE 20) tancuch woézka ze szpulg
+5°C/ +25°C VG 100 (SAE 30)
0 Wazne

Nie mieszac¢ olejéw réznych marek lub o réznej charakterystyce.
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8. INFORMACJE W ZAKRESIE USTEREK

8.1. SPIS KOMUNIKATOW ALARMOWYCH | INFORMACYJNYCH

W przypadku powstania usterki w trakcie dziatania, urzgdzenie zatrzymuje sie automatycznie, a na
wyswietlaczu pokazujg sie komunikaty alarmowe.

W tabeli zostata umieszczona lista wyswietlanych komunikatéw, rodzaj problemu, jego przyczyny oraz mozliwe

rozwigzania.

0 Wazne

Do przeprowadzania tych operacji wymagane sg odpowiednie kwalifikacje techniczne lub odpowiednie

umiejetnosci, tak wiec moga by¢ one wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel, posiadajgcy

doswiadczenie zdobyte i uznane w konkretnym sektorze przeprowadzanych czynnosci.

Spis alarméw
Symbol

EO1

E02

E10

E31

E32

E33

E34

E35

E36

Problem

Alarm zatrzymania
awaryjnego

Alarm urzadzen
bezpieczenstwa

Alarm zderzaka
bezpieczenstwa

Alarm silnika
trakcyjnego

Alarm silnika wdzka

Alarm silnika
wstepnego
naprezania folii

Alarm temperatury
silnika ciggu

Alarm temperatury
silnika wozka

Alarm przetezenie
silnika trakcyjnego

Przyczyna

Przycisk
zatrzymania
awaryjnego jest
zablokowany

Urzgdzenia awaryjne
w stanie awarii

Zderzak uderzyt w
przeszkode w
strefie roboczej

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika trakcyjnego

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika podnoszenia
wozka

Awaria silnika
wstepnego
naprezania folii

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika trakcyjnego

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika podnoszenia
wdézka

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika trakcyjnego

Sposéb postepowania

Przywréci¢ przycisk do
pierwotnego stanu i
nacisng¢ przycisk Reset

Kontaktowac sie z serwisem
obstugi

Usung¢ przeszkode i
nacisna¢ przycisk Reset

Sprawdzi¢ dziatanie
silnika i zapoznac sie ze
schematem instalacji
elektrycznej

Sprawdzi¢ dziatanie
silnika i zapoznac sie ze
schematem instalacji
elektrycznej

Sprawdzi¢ dziatanie
silnika i zapoznac sie ze
schematem instalacji
elektrycznej

Sprawdz dziatanie silnika,
upewnij sie czy maszyna
moze swobodnie poruszac
sie oraz siegnij po
schemat instalacji
elektrycznej

Sprawdz dziatanie silnika,
upewnij sie czy wozek moze
swobodnie poruszac sie
oraz siegnij po schemat
instalacji elektrycznej

Sprawdzi¢ dziatanie
silnika i zapoznac sie ze
schematem instalacji
elektrycznej
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E37

E38

E39

E60

E61

E62

E63

E81

E82

E90

Alarm przetezenie
silnika wézka

Alarm pochtaniania
silnika ciggu

Alarm pochtaniania
silnika wozka

Alarm
zerwania/konca
folii

Alarm
nieprawidtoweg o
funkcjonowania
licznika krawedzi

Alarm enkodera
podnoszenia wdzka

Alarm otwartych
drzwiczek

Alarm komunikacji
interfejsu
uzytkownika

Alarm komunikacji
karty wstepnego
naciggu

Alarm wytadowanej
baterii
akumulatorowej

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
silnika podnoszenia
woézka

Silnik pracujgcy w
trudnych warunkach
przez zbyt dtugi
okres czasu

Silnik pracujgcy w
trudnych warunkach
przez zbyt dtugi
okres czasu

Zerwata sie folia
albo wyczerpata
szpula

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
czujnika licznika
krawedzi

Nieprawidtowe
funkcjonowanie
enkodera
podnoszenia wdzka

Drzwi wozka
pozostaty otwarte

Odtaczony kabel lub
usterka ekranu
dotykowego

Odtaczony kabel lub
nieprawidtowe
dziatanie karty

Bateria wytadowata
sie do poziomu
bezpieczenstwa;
urzadzenie
zatrzymuje sie

Sprawdzi¢ dziatanie
silnika i zapoznac sie ze
schematem instalacji
elektrycznej

Sprawdz dziatanie silnika,
upewnij sie czy maszyna
moze swobodnie poruszac
sie oraz siegnij po
schemat instalacji
elektrycznej

Sprawdz dziatanie silnika,
upewnij sie czy wézek moze
swobodnie poruszac sie
oraz siegnij po schemat
instalacji elektrycznej

Zatozy¢ folie albo
wymienic szpule

Sprawdzi¢ stan licznika
krawedzi

Sprawdz dziatanie silnika
i/lub czujnika oraz
siegnij po schemat
instalacji elektrycznej

Zamkng¢ drzwi wozka i
sprawdzi¢ funkcjonowanie
czujnika

SprawdY dzia3anie panela
oraz siégnij po schemat
instalacji elektrycznej

SprawdZ dziatanie karty
oraz siegnij po schemat
instalacji elektrycznej

Przetransportowac
urzgdzenie do najblizszego
miejsca fadowania,
uzywajac przyciskow
recznych do przodu/do tytu
znajdujacych sie na dyszlu
kierujgcym.

patrz "Opis przyrzadéw
sterowniczych".
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9.

INFORMACJE DOTYCZACE WYMIANY

9.1. ZALECENIA DOTYCZACE DO WYMIANY CZESCI

Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

Wykonywac wszystkie czynnosci przy wtaczonych zabezpieczeniach maszyny i majac
niezbedne srodki ochrony indywidualnej.

Oznaczy¢ strefy graniczace i poustawiac¢ odpowiednie znaki ostrzegawcze zgodnie z prawem
pracy, aby zapobiec i minimalizowa¢ zagrozenie.

NIE wykonywac czynnosci nieopisanych w podreczniku, ale skontraktowac sie z
Autoryzowanym Serwisen producenta.

NIE wyrzuca¢ materiatéw, ptynéw zanieczyszczajacych i generalnie odpadow powstatych
podczas pracy, ale wykonywa¢ ich usuwanie zgodne z obowiazujacymi normami. )
Uszkodzone czesci maszyny moga by¢ zamienione WYLACZNIE ORYGINALANYMI CZESCIAMI
ZAMIENNYMI o TAKICH SAMYCH parametrach projektowych i funkcjonalnych.

Uzywanie podobnych czesci zamiennych, ale nie oryginalnych moze doprowadzi¢ do
czestszych napraw, zmiany osiagéw i szkéd ekonomicznych.

Elementy i/lub urzadzenia zabezpieczajace sa wymieniane WYLACZNIE na oryginalne czesci
zamienne, aby nie zmniejszy¢ poziomu bezpieczenstwa.

9.2. WYMIANA BATERII AKUMULATOROWE])

Postepowad w nastepujacy sposdb.

N =

Podnies¢ ostone zabezpieczajgca baterie (A).
Wyja¢ wtyczke (B) z gniazdka.
Odtacz zaciski (C-D-E-F).

Ostrzezenie - Ostroznie

Odfaczy¢ najpierw zacisk ujemny (-).

4,
5.

Wyjmij akumulatory (G) i wymien je.
Przytacz zaciski (C-D-E-F).
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Ostrzezenie - Ostroznie

Przytaczajac zaciski przestrzegaj biegunowosci.
Posmaruj smarem statym zacisk dodatni (+) i przytacz go jako pierwszy.

6. Podfaczy¢ wtyczke (B) do gniazdka.
7. Opus¢ ostone (A).

0 Wazne

Nie zanieczyszczac Srodowiska zuzytymi bateriami.
Przeprowadza¢ usuwanie zgodnie z obowigzujgcymi rozporzadzeniami.
(Patrz zatgczona dokumentacja).

9.3. SPIS ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH

Wykaz czesci tatwo ulegajgcych zuzyciu, ktére nalezy mie¢ w zapasie, zeby unikng¢ dtugotrwatych przestojéw
maszyny.
Aby je zaméwi¢, nalezy kontaktowad sie ze sprzedawcg i powotywac sie na katalog czesci zamiennych.

- Zderzak hamulca rolki.
(Tylko dla wozkdéw na szpule z folia "MAS202").

- Sprzegto wézka.
(Tylko dla wozkdw na szpule z folig "MAS212").

- Pas napedowy.
(Tylko dla wozkdw na szpule z folia "MAS214").

- Akumulatory.
- Kota przednie.
- Kofa tylne.

9.4. ZLOMOWANIE | LIKWIDACJA MASZYNY

Postepowaé w nastepujgcy sposéb.

9.4.1.ROZBIORKA MASZYNY

- Odfaczy¢ zasilanie od maszyny (elektryczne, pneumatyczne itd.), aby nie mozna jej byto uruchomié i
umiescic¢ jg w trudno dostepnym miejscu.

- Odpowiednio oprézni¢ systemy zawierajgce szkodliwe substancje, zgodnie z przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa w miejscu pracy oraz ochrony srodowiska.

9.4.2.ZtOMOWANIE MASZYNY

- Ztomowanie maszyny nalezy zleci¢ autoryzowanemu centrum, ktérego personel posiada doswiadczenie
i odpowiedni sprzet do pracy w warunkach bezpieczenstwa.

- Osoba wykonujgca ztomowanie musi wyodrebni¢ ewentualne energie szczatkowe i wdrozy¢ "plan
bezpieczenstwa" w celu wyeliminowania nieoczekiwanych zagrozen.

- Segregowac komponenty na podstawie wasciwosci chemicznych i fizycznych materiatu i poddac je
recyklingowi zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

- Odpowiednio oprézni¢ systemy zawierajace szkodliwe substancje, zgodnie z przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa w miejscu pracy oraz ochrony Srodowiska.

56/85



( o )
(NOXON’

ROBOT MAS

10. ZALtACZNIKI

10.1. WARUNKI GWARANC]JI

NOXON S.p.A. zobowigzuje sie, w okreslonym ponizej zakresie, nieodptatnie wymienia¢ albo naprawiac
czesci, ktére okazatyby sie wadliwe, przez okres 12 (dwunastu) miesiecy od daty umieszczonej na swoich
dokumentach wysyiki.

Aby méc korzystac z gwarancji uzytkownik zobowigzany jest do niezwtocznego informowania o stwierdzone;
wadzie lub usterce, pamietajgc zawsze o umieszczeniu numeru seryjnego maszyny.

Firma NOXON S.p.A. zdecyduje, w sposéb nieodwotalny, czy podjg¢ sie wymiany wadliwej czesci, czy tez
zwrdcic sie o jej przestanie w celu sprawdzenia i/lub naprawy.

Dokonujac wymiany lub naprawy wadliwej czesci firma NOXON S.p.A. wywigzuje sie w petni ze swoich
obowigzkéw gwarancyjnych oraz zostaje zwolniona z wszelkiej odpowiedzialnosci i obowigzkéw zwigzanych z
kosztami transportu, podrézy oraz pobytu specjalistéw i monteréw.

W zadnym wypadku NOXON S.p.A. nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za ewentualne straty poniesione w
wyniku niedosztej produkgji, jak réwniez za szkody wyrzadzone osobom, czy tez straty materialne powstate w
wyniku awarii lub przymusowego wstrzymania eksploatacji maszyny bedacej przedmiotem gwarancji.

GWARANCJA NIE SA OBJETE:

- uszkodzenia transportowe.

- szkody spowodowane nieprawidtowg instalacja.

- niewfasciwe wykorzystywanie maszyny lub niedbalstwo.

- naprawy lub manipulowanie przy maszynie przez nieupawaznionych pracownikow.
- brak przegladéw i konserwacji.

- czesci podlegajace normalnemu zuzywaniu w trakcie eksploatacji.

Na nabywane komponenty oraz czesci NOXON S.p.A. udziela uzytkownikowi takich samych warunkéw
gwarancji, jakie otrzymuje od dostawcédw wyzej wymienionych komponentdéw i/lub czesci.

NOXON S.p.A. nie gwarantuje zgodnosci maszyn z normami obowigzujgcymi w krajach spoza Unii
Europejskiej.

Ewentualne dostosowanie do przepiséw Kraju, w ktérym maszyna jest instalowana spoczywa catkowicie na
uzytkowniku, ktéry bierze takze na siebie petng odpowiedzialnos¢ za wprowadzone modyfikacje, zwalniajac
NOXON S.p.A. z wszelkich obowigzkdw i /lub odpowiedzialnosci dotyczacych jakichkolwiek roszczen, jakie
mogtyby zosta¢ wysuniete przez osoby trzecie z powodu nieprzestrzegania przepiséw i norm, o ktérych mowa.
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10.2. PODRECZNIK UZYTKOWANIA tADOWARKI S.P.E.

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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CBHD1e CBHD2 e HF1-IP ¢ HF2-IP

ELECTRONIC BATTERY CHARGER

OPERATING MANUAL

Attention: read carefully the operating manual before using the
battery charger

- D I~ ELETTRONICA

.1 .. INDUSTRIALE
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Model Voltage |Current |Charging Curve
IUla IUla IUla IUUo
ACD GEL AGM GEL OTHER

CBHD1 12V 2A

CBHD1 12V 4A

CBHD1 12v 5A

CBHD1 12V 6A

CBHD1 12V 8A

CBHD1 12V 9A

CBHD1 12v 10A

CBHD1 12V 11A

CBHD1 |24V 2A

CBHD1 |24V 4A

CBHD1 |24V 5A

CBHD1 |24V 6A

CBHD1 |24V 8A

CBHD1 |24V 9A

CBHD1 |24V 10A

CBHD1 |24V 11A

CBHD1 |36V 2A

CBHD1 |36V 6A

CBHD2 |12V 13A

CBHD2 |12V 15A

CBHD2 |12V 18A

CBHD2 |12V 20A

CBHD2 |24V 13A

CBHD2 |24V 15A

CBHD2 |24V 18A

CBHD2 |24V 20A

CBHD3 |12V 15A

CBHD3 |12V 20A

CBHD3 |12V 25A

CBHD3 |24V 15A

CBHD3 |24V 20A

CBHD3 |24V 25A

HF1-IP 12V 10A

HF1-IP 12V 11A

HF1-IP 12V 13A

HF 1-IP 24V 10A

HF1-IP 24V 11A

HF1-IP 24V 13A

Other

Model Voltage |Current |Charging Curve
IUla IUla IUla IUUo
ACD GEL AGM GEL OTHER

— Storage temperature: from -20°C to +50°C

— Relative humidity: 0 - 80% up to 50°C

— Operating temperature : from 0°C to 40°C
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BATTERY CHARGER IDENTIFICATION LABEL

CREVALCORE (BO) ITALY

CPE mme [ L
B

C€

Mod. A Ser. D

Input: D Max mput current
Output:  E Fuse:. T H
Charging curve: Batt. I

e

Model

Battery charger serial number

Battery charger manufacture date

Input voltage

Output voltage and current

Mains fuse value

Charging curve

Mains absorption

Battery capacity range

I~ |IZT@mMmmoO|w|>

Product certification stamps
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Important safety instruction. Keep these instructions. This manual contains
important instructions for the safety of the user and operation of the device.

GENERAL WARNINGS

1) Before each use of the battery charger the instructions set out below must be carefully read and
abided by.

2) The failure to follow these instructions and /or errors in installing or using the battery charger,
could lead to endangering the operator and /or damaging the device, voiding the manufacturer's
guarantee.

3) The battery charger cannot be used as a component in systems which provide life support and/or
medical devices, without explicit written authorisation from S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE.

4) The battery charger must not be used by persons with reduced physical, sensory and mental
capabilities or with lack of experience and/or knowledge, unless they are properly supervised and
instructed by a person responsible for their safety.

CHILDREN
5) The battery charger must not be used by children. The battery charger is not a toy and must not
be treated as such.

WHERE TO INSTALL

6) Never place the battery charger in the immediate vicinity of the battery in order to prevent gases
produced and/or emitted by the actual battery during charging corroding and/or damaging the
battery charger. Place the battery charger as far away from the battery as the length of cables
permits.

7) Do not install the battery charger in a closed space or in such a way as to somehow prevent
ventilation. For units equipped with fans, at least 30 mm clearance must be left around the vents. In
order to facilitate the heat exchange of the battery charger it must be positioned vertically,
exploiting the fixture holes (where provided).

8) Do not use the battery charger outdoors.

9) Do not expose the battery charger to rain, water splashes or steam.

10) Do not install the battery charger in caravans and / or similar vehicles.

11) Do not install the battery charger near any heat sources or in areas with high concentrations of
dust.

12) Do not install the battery charger near any potential sources of flammable material, for example
methane gas pipes or fuel depots (petrol, kerosene, ...).

13) Do not place and/or fit the battery charger onto surfaces manufactured out of combustible
materials, like wooden shelves or walls.

BATTERIES

14) Follow the specific safety instructions provided by the battery manufacturer carefully, for
example, whether or not to remove cell caps during charging and the recommended charge

rates.

15) Working in the vicinity of a lead-acid battery is dangerous, as batteries generate explosives
gases during charging. Therefore smoking and/or generating open flames and/or sparks must be
avoided.

16) Never charge a frozen battery.

17) Batteries must be charged in specific, well-ventilated areas.

18) In order to reduce risk of injury only charge Lead-Acid, GEL or AGM type, Lithium Polymer or
Lithium lon batteries. Do not charge other types of rechargeable or non-rechargeable batteries as
they could explode causing damage and/or injury.

FURTHER SPECIFICATIONS FOR LITHIUM BATTERIES

19) In order to charge Lithium Polymer and Lithium lon batteries, a BMS (Battery Management
System) must always be used, comprising an active and passive safety system, in compliance with
safety regulations in force.

20) The possibility of the BMS acting directly on the battery charger operation during cell balancing
phases rules out, for any reason whatsoever, that the battery charger is held directly responsible
should damage caused to the battery, or even a fire or an explosion, be due to an error in the BMS
software.

21) The faculty offered by the materials produced by S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE to select
different levels of voltage for charging, is entrusted to the control and supervision of the end user
and S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE is not liable for any consequences resulting from the selection
of the incorrect level of voltage. If in doubt, the user should ask a qualified professional for
clarification.
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22) The battery charger tolerance thresholds, as far as levels of over-voltage and overcharging are
concerned, are used only for the safeguarding of the systems of the same and have no safety
functions for the battery itself, the safety of which depends solely on the BMS, even when the
battery charger is connected to the battery, whether the latter is being charged or not.

23) Should the client want to use the battery charger on a specific on-board system and in general in
any cases of special usage, it is the client's responsibility to inform S.P.E. ELETTRONICA
INDUSTRIALE, so that the latter can draw up any necessary recommendations. In this case, the client
must provide S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE with all designs, diagrams and descriptive material
necessary. S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE cannot be held responsible for any damage resulting
from the use of the battery charger after opening it and/or modifying it and/or inserting it into other
systems.

24) Under no circumstances can S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE be held responsible for the
malfunctioning of the batteries or the incineration/explosion of these, in so much as the safety of the
battery is the task of the BMS and not of the battery charger.

CHECKING CABLES, GRID, EARTHING

25) Do not transport the battery charger by pulling on the cables as they could be damaged.

Use the handles, if provided.

26) Before using the battery charger, check that the sleeving on the mains cable and battery cables
is in good condition. Should one of the cables be damaged, have it replaced by a S.P.E.
ELETTRONICA INDUSTRIALE qualified technician.

27) Check that the input voltage of the battery charger given on the data plate is in line with the
voltage available.

28) Check the compatibility of the mains plug supplied with the battery charger: the use of adaptors
is not recommended (in Canada it is against the law).

29) The battery charger must be plugged into a socket fitted with an earth wire. Should the socket
not be equipped with an earth connection, do not use the device before having a suitable socket
installed by a qualified technician.

30) The power socket to which the battery charger is to be connected must be protected by an
electrical device by law (fuse and/or automatic cut-out), capable of absorbing an electrical current
equalling the absorption of current stated on the matriculation number of the battery charger,
increased by 10%.

31) Do not open the battery charger as there are no parts which can be serviced and/or replaced by
the user. Only specialised personnel, authorised by S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE may carry out
servicing which involves opening the actual device. Electrical/electronic components inside may
cause electric shocks even if the device is not plugged in.

CHECKING BATTERY CHARGER OPERATION and CURVE

32) Before charging, make sure that the battery charger is in line with the voltage of the battery,
that the charging current suits the capacity of the battery and that the selected charging curve (for
lead-acid batteries, or for airtight GEL or AGM type batteries, Lithium Polymer or Lithium lon
batteries) is correct for the type of battery to be charged.

33) We recommend fitting a fuse between battery charger and battery. The fuse must be installed
along the connection to the positive terminal of the battery. The rating of the fuse must be
proportionate to the nominal output current of the battery charger, the diameter of cable used and
the environment in which it is to be installed.

34) We recommend unplugging it from the mains supply before connecting and disconnecting
batteries.

35) During normal operation of the battery charger, the external surface may become hot and may
remain so for a certain period of time after it has been switched off.

36) The battery charger needs no special maintenance, only regular cleaning procedures, to be
carried out according to the type of working environment. Cleaning procedures should only be
carried out on the external surface of the battery charger. Before starting any cleaning procedures,
the mains supply cable and battery cables must be unplugged. Do NOT use water and/or detergents
in general and/or pressure washers of any kind when carrying out cleaning.

LACK OF USE

37) If safe operation of the battery charger can no longer be ensured, stop the device and
ensure that it cannot be put back into operation.

38) The specifications set out in this manual are subject to change without any notice. This
publication replaces any previously supplied information.
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ELECTRONIC BATTERY CHARGER OPERATING
MANUAL

TECHNICAL FEATURES OF THE CBHD1 - CBHDZ2 - CBHD3 - HF1-IP
The innovative characteristics of the CBHD1 - CBHD2 - CBHD3 - HF1-IP range of battery chargers are
the following:

Advanced technology High frequency system.

Charging process fully controlled by microprocessor.

Universal input voltage: 100-240 Vac

Charging process start in the “soft start” mode.

Available on request automatic Reset on insertion of a new battery and automatic charge cycle

start.

Protection against polarity inversions, short-circuits, over-voltages or anomalies by means of an

output relay.

7. Battery to battery charger connection without sparks on the output terminals with obvious
advantages for the active safety, thanks to the recognition of the battery voltage downstream
the normally open output relay.

8. Signaling of possible anomalies by red LED flashing.

9. Insensitive charge parameters in case of £10% network voltage oscillations.

10. Efficiency > 85%.

11. Output ripple at maximum charge lower than 100mV.

12. Start of the charge cycle even with 2V batteries.

OPERATING PRINCIPLE OF THE CBHD1 - CBHDZ2 - CBHD3 - HF1-IP
On switching on a new battery charger of the CBHD1 - CBHD2 - CBHD3 - HF1-IP series, the charger
will check the battery voltage and decide whether to start the charging process. If the battery is not
connected to the battery charger, the yellow LED will flash. If the result of the test is positive after 1
second the charging of the battery can start, with the red LED on. The output relay closes and the
current of the first phase rises slowly till the nominal value programmed is reached. If during the
battery charge process the user disconnects the actual battery from the battery charger, after a few
seconds the battery charger will reset and get ready to start a new charge process (available on
request). The progress of the charging process is shown by three LED’s: red, yellow and green, as in
the whole range of the battery chargers. The green LED shows the end of the charging or the last
phase in case of deep charging process; in the former case, the relay is opened to disconnect
galvanically the battery from the battery charger.

VISUAL SIGNALS
Please find in the following table a list of the visual signals of the CBHD1 - CBHD2 - CBHD3 - HF1-IP.

vhRWwNE

o

SIGNAL (LED) MEANING
Red LED flashing (twice) Battery charger set to charge Lead-Acid batteries
Green LED flashing (twice) Battery charger set to charge GEL and/or AGM batteries
Red LED on First phase of charge in progress
Yellow LED on Second phase of charge in progress
Green LED on End of charge or maintenance phase
ANOMALIES
Yellow LED flashing UNSUITABLE BATTERY OR BATTERY NOT CONNECTED OR OUTPUT SHORT
CIRCUIT
Red LED flashing SAFETY TIMER EXCEEDED
INTERNAL SHORT CIRCUIT
YELLOW LED
RED LED GREEN LED
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MAINS CABLE

BATTERY CHARGER

BATTERY CABLES
—— 2x2,5mmq

Example diagram of connection between battery charger and battery.

MAINS CABLE
I BATTERY CHARGER
_ " _1_ AUXILIARY RELAY CABLES
L 1 2x1mmq
EXTERNAL . §: INTERNAL
RELAY (not 1 ' AUXILIARY RELAY
supplied) 1 [ 5Adc@24Vdc MAX
L B BATTERY CABLES
1 —_ 2X2,5mmq
| R

Example diagram of connection with use of battery charger internal auxiliary relay.
The auxiliary relay is Normally Off and switches on when the battery charger is turned on.
The internal auxiliary relay can be used with maximum voltages of 5Adc to 24Vdc.
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I~ ) I= ELETTRONICA
<.l . L. . INDUSTRIALE

CE DECLARATION OF CONFORMITY

According to: UNI CEI EN ISO/IEC 17050-1:2005

S.P.E. ELETTRONICA INDUSTRIALE di Poletti Sergio
Via di Mezzo Ponente, 383 - 40014 Crevalcore (Bologna) ITALY

Declare under our sole responsibility that the product:

ELECTRONIC AUTOMATIC BATTERY CHARGER MODEL:

to which this declaration applies, complies with the provisions of the Directives of the Council of the
European Union on the approximation of the laws of the members states:

Relating to Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive 2004/108/EC of the European Parliament
and of the council of 15 December 2004 on the approximation of the laws of the member states
relating to electromagnetic compatibility and repealing directive 89/336/EEC, conformity is proven
by compliance with the following standard:

v EN 55014-1 (Emission)
v EN 55014-2+A1+A2 (Immunity - Category II)

Relating to Extra Low Voltage (LVD) Directive 2006/95/EC of the European parliament and of the
council of 12 December 2006 on the harmonisation of the laws of member states relating to
electrical equipment designed for use within certain voltage limits, conformity is proven by
compliance with the following standard:

v EN 60335-2-29:
“Safety of household and similar electrical appliance - Part 2: Particular requirements for battery
chargers”.

v EN 62233:

“Measurement methods for electromagnetic fields of household appliances and similar apparatus
with regard to human exposure”

Crevalcore 01-12-2009

Signature
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10.3. PODRECZNIK UZYTKOWANIA tADOWARKI NORDELETTRONICA

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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BATTERY CHARGER

mod. NE284

ISTRUZIONI D’USO
INSTRUCTIONS MANUAL

INSTRUCTIONS D’EMPLOI
b BEDIENUNGSANLEITUNG

E INSTRUCCIONES PARAEL USO

95.0001.172 rev. 0
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GB BALTERY. CHARGERINE284 GB

DESCRIPTION:
NE284 is a charger for gel, AGM and lead acid batteries. The batteries must have a nominal voltage of 24V and capacity
within the limits given in the technical characteristics.

OPERATION:
The battery charger uses a combination of charge at constant current and constant voltage. This makes possible a
significant reduction of the charging time and prevents permanent damage to the battery.
Use the dip switches to choose the charging algorithm according to the type of battery. At switch on, the green led flashes to
indicate which algorithm is selected via dip switches (see table page 7).

VISUAL SIGNALS:

- Flashing Red: &5 Verification phase of battery status

- Red: 23 First phase of charge

- Yellow: ﬁ Second phase of charge

- Green: il Battery charged - Maintenance phase
Alarms

-1flashing yellow LED: Battery disconnected or reverse polarity or output short circuit (')
-2flashing yellow LED: Alarm time-out: damaged battery or battery capacity is too high (%)
-3flashing yellow LED: Faulty battery charger ()

-4flashing yellow LED: Overtemperature (°)

(') Verify the battery connection.
(%) The alarm is reset disconnecting the main supply. If it persists consult your service.
(%) The alarm will be reset itself when the charger cools. Verify the ventilation.

TECHNICAL CHARACTERISTICS: PROTECTIONS:
-Input:  100-240Vac 5A-2A 50/60Hz - Input fuse : 10A 250V delayed (internal fuse)
- Output: 24Vdc - 15A - Reverse polarity
- Battery: 100 + 160Ah (C5) / 120 + 180Ah (C20) - Short circuit
- Overcurrent
- Overvoltage
- Overtemperature
CONNECTIONS:

- Input: Connector 3-way IEC EN60320 C14
- Output:  Red cable AWG12: + Battery
Black cable AWG12: - Battery
Connector 8-way Mini-FIT JR (MOLEX 39-01-2086): see table page 7

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS. SAVE THESE INSTRUCTIONS.

- Failure to install and operate the charger in accordance with these instructions may result in damage to the charger or injury to the
operator

- Working in the vicinity of a lead-acid battery is dangerous, batteries generate explosive gases during normal battery operation. For
this reason it is of the utmost importance that each time before using the charger, you read and follow the instructions provided
exactly.

- To reduce the risk of battery explosion, follow these instructions and those marked on the battery.

- To reduce the risk of injury, charge only lead-acid, AGM or gel batteries (be sure that the selected charging curve is suitable for the
type of batteries that have to be charged). Do not attempt to charge any other type of chargeable or non-chargeable battery; these
batteries may burst, causing personal injury and damage.

- Lead-acid batteries produce internal explosive gases during charging: prevent flames and sparks and provide adequate ventilation.

- Never charge a frozen battery.

- Study all battery manufacturer's specific precautions such as removing cell caps while charging and recommended rates of charge.

- Never place the charger directly above or below the battery being charged; gases or fluids from the battery will corrode and damage
the charger. Locate the charger as far away from the battery as DC cable permit.

- Do not attempt to open the charger. There is risk of electric shock even if the charger is unplugged. No user serviceable
components inside.

- Charger surface may be hot while plugged in and for a period of time thereafter.

- Do not expose the charger to the rain. For indoor use only.

- A minimum of 30mm clearance should be provided at each end of the charger. Install the battery charger in a dry and well aired
place

- If the cables or output connectors are damaged contact the service center.

- Disconnect the power supply before connecting or disconnecting the battery connection.

- This appliance can be used by children aged from 8 years and above and persons with reduced physical, sensory or mental
capabilities or lack of experience and knowledge if they have been given supervision or instruction concerning use of the appliance
in a safe way and understand the hazards involved. Children shall not play with the appliance. Cleaning and user maintenance
shall not be made by children without supervision.

- For the charging of automobile batteries:

- The battery terminal non connected to the chassis has to be connected first. The other connection is to be made to the chassis,
remote from the battery and fuel line. The battery charger is then to be connected to the supply mains.
- After charging, disconnect the battery charger from supply mains. Then remove the chassis connection and then the battery
connection.
3
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INPUT MAIN

SUPPLY

64mm

VISUAL SIGNAL

P=1,4Kg

/\
OUTPUT, r< “u MOLEX MINI-FIT JR
Q; ?fj 39-01-2086
0 R
4
Red Black
e
8 ===, 5
+ ~ [DIUI__J il
BATTERY HUSE
4i===0
1 no connect
2 no connect
3 COM Relay contact
4 NC Relay contact
5 NO Relay contact
6 RS485-A
7 RS485-B
8 no connect
Status of Number of
Reference Algorith yellow LED | flashes of the
1 2 $4 | bip-switch gorithm at green LED
= switch on | at switch on
OFF | OFF | OFF 1 1U10-Pb Flooded OFF 1
ON ON | OFF 2 1UI0-Pb Flooded-EnerSys OFF 2
OFF | ON | OFF 3 1UoU-AGM-GEL OFF 3
ON | OFF | OFF 4 1U10-Pb Flooded-Midac OFF 4
® OFF | OFF | ON 5 1Ula-Pb Flooded ON 1
ON ON ON 6 |Ula-Pb Flooded-EnerSys ON 2
OFF ON ON 7 IUa-AGM-GEL ON 3
ON OFF | ON 8 IUla-Pb Flooded-Midac ON 4
on
§3 Output
current
DIP-SWITCH ON 13A
OFF 15A
7
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10/061 1203

Ref, Cartif. No

(STEME CElI D'’ACCEPTATION MUTUELLE DE
ERTIFICATS [YESSAIS DES EQUIPEMENTS
ELECTRIQUES (IECEE) METHODE OC

Product
Produit

Name and address of the applicant
Nom et adresse du demandeur

Name and address of the manufacturer
Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory
Nom et adresse de |'usine

Nota: When more than ane factory, please report on page 2
Note: Lorsqua il y plus d'une using, veuillez utiliser la 2= page

Ratings and principal characteristics
Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trade marck lif any)
Margue de fabrique (sl dllp-alista)

Modal/type Rat,

Ref. di type

Additional information {if necessary may also be
reported on page 2)

Les information complémentaire {si nécessaire,
peuvent étre indigués sur la 2™ page)

A sample of the product was tested and found
to be in conformity with

Un échantillon de ce produit a été essayé et a été
considéré conforme a la

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d’essais numéro de
référence qui constitue une partie de ce Certificat

CB TEST CERTIFICATE
CERTIFICAT D'ESSA| OC

Battery Charger

NORDELETTRONICA S.r.l.
Viale delle Industrie 6/A
31018 Albina di Gaiarine TV, Iltaly

NORDELETTRONICA S.r.l.
Viale delle Industrie 6/A
31018 Albina di Gaiarine TV, Italy

NORDELETTRONICA S.r.!
Viaie delle Industrie 6/A
31018 Albina di Gaiarine TV, [taly

Input + AC 100-240V ; 50/60Hz , BA-2A | Class |
Output ‘DC 24V ; 1bA

NORDELETTRONICA

NE284

PUBLICATION

IEC 60335-1:2010+A1
IEC 60335-2-29:2002 +A1+A2
for national deviations see test report

EDITION

28107255 001

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d’essai OC est établi par I'Organisme National de Certification

TUV Rheinland LGA Praducts GmbH
Tillystral3e 2 - 90431 Nurnberg, Germany
Phone + 49 221 806-1371

Fax  + 49 221806-3935

o .. ® Mail: cert-validity@de.tuv.co
TUVRheintand Weab: www.tuv.com
Date: 30.03.2015 Signatura; F, Ceriani
L—— — ———————— — —— ——
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Ce rtifi Cate TOVRheinland

Certificate no.

License Holder: Manufacturing Plant:
NordElettronica S.r.1l. NordElettronica S.r.1l.

Viale Delle Industrie 6/A Viale Delle Industrie 6/A
31018 Albina di Gaiarine (TV) 31018 Albina di Gaiarine (TV)
Italy Italy

Test report no.: USA-CW 31580665 001 Client Reference: Gianni Bressan
Tested to: UL 1564:2006 R3.13

CAN/CSA-C22.2 NO. 60335-1:11
CAN/CSA-E60335-2-29-06 (R2011)

Certified Product: Battery Charger License Fee - Units
Model Designation: NE284 7f
Rated Voltage: AC 100-240V, 50/60Hz

Rated Current: 5A at 100V

2A at 240V
Protection Class: I
Output Ratings DC: 24V/15A

Special Remarks: To be installed according to the licensee's
installation instructions.

7
Appendix: 1, 1-9
Licensed Test mark: Date of Issue
(day/mo/yr)
15/06/2015

A

TUVRheinland

TUV Rheinland of North America, Inc., 12 Commerce Road, Newtown, CT 06470, Tel (203) 426-0888 Fax (203) 426-4009
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10.4. DOKUMENTACJA AKUMULATORA ENERSYS

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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Power. Full Solutions

Operation and maintenance instructions powerbloc d

Motive power batteries for small traction
XP series: AGM technology

Rating data :

ENGLISH

Sealed gas recombination monoblocs
MFP series: Gel technology

: see type
: see type
: Gs/5h
:30°C

Powerbloc dry batteries, XP and MFP series are valve-regulated lead-acid batteries. Unlike conventional batteries with liquid electrolyte these
batteries have immobilised electrolyte (gelled sulphuric acid : MFP series or AGM : XP series). Instead of a vent plug, a valve is used to

regulate the internal gas pressure, preventing the ingress of oxygen from the air and allowing the escape of excess charging gasses. When operating
valve-regulated lead-acid batteries the same safety requirements as for vented batteries apply, to protect against hazards from electric current, from
explosion of electrolytic gas and - with some limitations - from the corrosive electrolyte.

Battery valves should never be removed. These batteries do not require topping —up with distilled or demineralized water

SAFETY PRECAUTIONS

. Pay attention to the operating instructions and keep
them close to the battery.

. Work on batteries must only be carried out by skilled
personnel!

. Use protective glasses and wear safety clothing when
working on batteries.

. Adhere to the current accident prevention rules in the
country where the battery is used or DIN EN 50272-3,
DIN EN 50110-1.

Keep children away from batteries!

. No smoking!

. Do not expose batteries to naked flames, glowing
embers or sparks, as it may cause the battery to
explode

. Avoid sparks from cables or electrical apparatus as
well as electrostatic discharges.

. Acid splashes into the eyes or on the skin must be
washed immediately with an abundance of clean
water. After abundant flushing consult a doctor
immediately!

. Clothing contaminated by acid should be washed in
water.

+ @ @@ =

. Risk of explosion and fire

. Avoid short circuits: do not use non-insulated tools,
do not place or drop metal objects on top of the
battery. Remove rings, wristwatches and articles of
clothing with metal parts that might come into contact
with the battery terminals.

. Electrolyte is highly corrosive.

=i . In the normal operation of this battery a contact with
=t = acid isn’t possible. If the cell containers are damaged,

the immobilised electrolyte (gelled sulphuric acid or
absorbed in the separator for AGM technology) is
corrosive like the liquid electrolyte.

. Batteries and monoblocs are heavy. Ensure secure
installation! Use only suitable handling equipment.

. Lifting hooks must not damage the blocs, connectors
or cables.

. Do not place batteries in direct sunlight without
protection.

Discharged batteries can freeze. For that reason,
always store in a frostfree zone.

. Dangerous electrical voltage!

. Avoid contact and short circuits.

. Caution - metal parts of the battery are always live:
do not place tools or other objects on the battery!

. Pay attention to the hazards that can be caused by
batteries

Ignoring the operating instructions, repair with non-original parts will render the warranty void.
All failures, malfunctions or defaults of the battery, the charger or any other accessories, must be notified to our After Sales Service.

1. Commissionning

The XP and MFP series monoblocs are supplied in a charged
condition.The battery should be inspected to ensure it is in perfect physi-
cal condition. Check

. the battery cleanliness. Before installing, the battery compartment

has to be cleaned.

2. the battery end cables have a good contact to terminals and the
polarity is correct. Otherwise battery, vehicle or charger could be
destroyed.

Use special coding systems for maintenance free batteries for the

charging plug- and- socket devices to prevent accidental connection to

the wrong type of charger. Never directly connect an electrical appliance

( for example : warning beacon) to a part of the battery. This could lead

to an imbalance of the cells during the recharge, i.e. a loss of capacity,

the risk of insufficient discharge time, damage to the cells and this may

EFFECT THE WARRANTY OF THE BATTERY.

-

Charge the battery (see 2.2) before commissioning.
Only blocs with the same state of discharge (the same voltage, tolerance
like the following table) should be connected together.

74/85

Bloc voltage (V) Max. tolerance from average

value - AUsiec

6 +0.035

12 +0.049

After connecting, the terminals must be covered with grease as protec-
tion against external corrosion.

The specified torque loading for the bolts/screws of the end cables and
connectors are:

Flat pole M6 DIN conic post

6+1Nm 8+ 1Nm

Type of monobloc Specific value

12XP51-12XP73 8to 10 Nm

6XP180

11to 13 Nm




2. Operation

DIN EN 50272-3 “ Traction batteries for industrial trucks” is the standard
which applies.

The nominal operating temperature is 30°C.

The optimum lifetime of the battery depends on the operating conditions
(temperature and depth of discharge)

The temperature range of use for the battery is between +15°C and

+35 °C. Any use outside of this range must be approved by a Service
Technician.

Optimal battery life is obtained with the battery at a temperature of
25-30°C

Higher temperatures shorten the life of the battery (according to IEC
1431 technical report), lower temperatures reduce the available capacity.
45°C is the upper temperature limit and batteries should not be operated
above this temperature.

The capacity of the battery changes with temperature and falls consider-
ably under 0 °C.

The optimum lifetime of the battery depends on the operating conditions
(moderate temperature and discharges equal to or lower than 80% of the
nominal capacity Cs).

The battery obtains its full capacity after about 10 charging and
discharging cycles.

2.1. Discharging

The valves on the top of the battery must not be sealed or covered.
Electrical connections (e.g. plugs) must only be made or broken in the
open circuit condition.

Discharges over 80% of the rated capacity are deep discharges and are
not acceptable. They reduce considerably the life expectancy of the
battery Discharged batteries must be recharged immediately and must
not be left in a discharged condition.:

Discharge Recharge
>40% Every day
<40% Every second day

This also applies to partially discharged batteries.

Discharged batteries can freeze.

Limit the discharge to 80% DOD. The presence of a discharge limiter is
imperative with an energy cut-off set at 1.90Volts per cell.

2.2. Charging

Powerbloc dry batteries can be recharged with 50 Hz or HF chargers.

If you wish to use an existing charger with WUla or IUla profile, you
should check that the profile is approved by our Technical Department.
Only connect the battery to the correctly assigned charger, which is
suitable for the battery type.

After any changing of cables on the charger, our Technician must visit
the site to check the charger setting.

XP and MFP batteries have a low gas emission.

Nevertheless, when charging, correct provision must be made for
venting of the charging gases. Battery container lids and the covers
of battery compartments must be opened or removed.

With the charger switched off connect up the battery, ensuring that the
polarity is correct. (Positive to positive, negative to negative). Now
switch on the charger.

When charging the temperature of the battery rises by about 10°C, so
charging should only begin if the battery temperature is below 35°C.
The electrolyte temperature of the battery should be at least +15 °C
before charging, otherwise a full charge will not be achieved without
specific settings of the charger.

Use the correction factor according to DIN VDE 0510-1 (draft)

with —0.005 Vpc per °C.

2.3. Equalising Charge

Equalising charges are used to safeguard the life of the battery and to
maintain its capacity. Equalising charges are carried out following nor-
mal charging. They are necessary after deep discharges and repeated
incomplete recharges. For the equalising charges, only the chargers
prescribed by the battery manufacturer can be used.

The electrolyte is immobilised. The density of the electrolyte can not be
measured.

Never remove the safety valves from the monobloc.

In case of accidental damage to the valve, contact our After Sales
Service for replacement.

3.1. Daily

« Recharge the battery after every discharge of more than 40% Cs.
« check: the condition of the plugs, cables and that all insulation covers
are in place and in good condition.

3.2. Weekly

Visual inspection after recharging for signs of dirt and mechanical
damage.

3.3. Quarterly

At the end of the charge, carry out end of charge voltage readings,
measure and record :

« the voltage of the battery

« the voltages of each cell

If significant changes from earlier measurements or differences between
the monoblocs are found, please contact our Service.

If the discharge time of the battery is not sufficient, check:

« that the required work is compatible with the battery capacity

« the settings of the charger

« the settings of the discharge limiter.

3.4. Annually

Internal dust removal from the charger.

Electrical connections: test all connections (sockets, cables, and con-
tacts).

Monoblocs having terminals with insert :

Check the torque loading of the bolts/screws.:

According to DIN EN 1175-1 when necessary, but at least once a year, the
insulation resistance of the truck and of the battery must be checked by
an electrical specialist.

The test on the insulation resistance of the battery must be conducted in
accordance with DIN EN 1987-1. The average insulation resistance of the
battery must not be lower than 50 Q per Volt nominal voltage

(DIN EN 50272-3)

For batteries up to 20 V nominal voltage the minimum value is 1000 Q.

4. Storage and Transportation

Store the battery in a fully charged condition in a dry, clean and frost
free area.

Always disconnect the battery from the electric vehicle before storage.
For easy recharge of the batteries, it is advised not to store without
recharge for more than 3 months at 20°C and 2 months at 30°C.

To ensure the battery is always ready for use a choice of charging
methods can be made :

« monthly equalising charge according to 2.3.

« float charge with 2.27 V x number of cells

Always recharge before putting the battery into service.
The storage time should be taken into account when considering the life
of the battery.

Back to the manufacturer!
Batteries with this sign must be recycled.

Batteries wich are not returned for the recycling prozess must be disposed of as hazardous waste! Pb

Www.enersys-emea.com
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10.5. DOKUMENTACJA AKUMULATORA EXIDE

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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- = XIDE

TECHNOLOGIES

~Zlassic drysafe

Lead acid bloc batteries with positive flat plates (GiS) and

positive tubular plates (PzS)

Range: FF and FT

Maintenance free lead acid bloc batteries with positive flat plates (GiV)
Range: GF-V, GF-Y, AF-X, AF-Z, AS, df-V und df-Y

Operating Instructions

Traction batteries

Rating data

Sonnenschein

81700679

e Nominal capacity Cy :see type plate
* Nominal voltage Uy :see type plate
e Nominal current Iy=Is :C\/5h
e Nominal S.G. of electrolyte*
Type GiS-Bloc 1,28 kg/l
Type PzS-Bloc 11,29 kg/I
Type GiV-Bloc :the electrolyte is immobilised, the density of the electrolyte can not be measured
¢ Rated temperature :30°C

Nominal electrolyte level*™ :up to electrolyte level mark “max.” or cover at least the separators

*

Will be reached within the first 10 cycles.

** GiV batteries are valve-regulated batteries (VRLA) with an immobilised electrolyte, where a water refilling isn’t permitted
during the whole battery life. Instead of vent plugs, valves are used, which will be destroyed when they are opened. When
operating valve-regulated lead-acid batteries the same safety requirements as for vented cells apply to protect against
hazards from electric current, from explosion of electrolytic gases and, in case of the cell container is damaged, from the

corrosive electrolyte.

Pay attention to the "instructions for use" and fix them close to the battery.
Work on the battery should only be carried out by qualified personnel.

D

Use protective glasses and clothes when working on batteries.
Pay attention to the accident prevention rules as well as EN 50272-3,
EN 50110-1.

3

>PPPOeee

e No smoking!
Do not expose batteries to naked flames, glowing embers or sparks, as it
may cause the battery to explode.

. Keep children away from batteries!

* Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with
water. In case of accident consult a doctor immediately.
e  Clothing contaminated by acid should be washed in water

* Risk of explosion and fire, avoid short circuits.

Electolyte is highly corrosive.

In the normal operation of GiV batteries a contact with acid isn't possible. If
the cell containers are damaged, the immobilised electrolyte (gelled sulphuric
acid) is corrosive like the liquid electrolyte.

* Do not spin battery!

e  Ensure secure installation. Use only suitable handling equipment e.g. lifting gear in
accordance with VDI 3616. Avoid damage to the batteries, connectors or end
cables with the lifting equipment.

e  Dangerous electrical voltage!
Caution! Metal parts of the battery are always alive. Do not place tools or
other metal objects on the battery.

Ignoring the operation instructions, repair with non-original parts or using additives for the
electrolyte will render the warranty void.

Spent batteries have to be collected and recycled separately from normal household
wastes (EWC 160601). The handling of spent batteries is described in the EU Battery
Pb Directive (91/157/EEC) and their national transitions (UK: HS Regulation 1994 No. 232,
Jon Ireland: Statory Instrument No. 73/2000). Contact your supplier to agree upon the
% @ recollection and recycling of your spent batteries or contact a local and authorized
Waste Management Company.
1. Commissioning filled and charged batte-
ries

battery compartment has to be cleaned. Only
blocks with the same state of discharge (the

The battery should be inspected to ensure it is in
perfect physical condition. Before installing the

same voltage, tolerance like the following table)
have to be connected together.

79/85

Nominal bloc Max. tolerance from average
voltage [V] value — AUg,,, [V]
2 +0.020
4 +0.028
6 +0.035
8 +0.040
12 +0.049

The battery end cables must have a good
contact to terminals, check that the polarity is
correct. Otherwise battery, vehicle or charger
could be destroyed. After connecting cover the
end poles with grease as external corrosion pro-
tection.

The level of the electrolyte must be checked. If it
is below the electrolyte level mark ” min.” or the
top of the separator, it must first be topped up to
this height with purified water (only GiS/ PzS-
batteries).

The battery is then charged as in item 2.2.

The electrolyte should be topped up to the spe-
cified level with purified water (DIN 43530 part 4).
(only GiS/ PzS-batteries).

The specified torque loading for the pole screws
of the end cables and connectors are:

Terminal Nomen- Tightening
clature | Torque Value

EN (A) conical - 8+ 1Nm
Flat M5 (G5) / M6 (G6) F/G 5/6 = 1Nm
Screw type (male)

M8/ M10 M/N 11/17 = 1Nm
Screw type (female) "

M6 /M8 / M10 0/P*/Q|8/20/20 = 1Nm
WNT 3/8”-16 , 5/16"-18 w 16 = INm
ggmgration of EN (A) o 8+1Nm
and Stud 3/8” 16 Thm

*Exception GF 06 095 V P4:
= Tightening Torque = 12 + 1Nm

Example for description: GF 06 180V P
=> Screw type terminal (female) M8
= Tightening Torque = 20 + 1Nm



For commissioning of unfilled GiS/PzS-batte-
ries see separate instructions.

2. Operation

EN 50272-3 "Traction batteries for industrial
trucks" is the standard, which applies to the
operation traction batteries in industrial trucks.

2.1 Discharging

Ventilation openings must not be sealed or
covered.

Electrical connections (e.g. plugs) must only be
made or broken in the open circuit condition.

To achieve the optimum life for the battery, ope-
rating discharges of more than 80% of the rated
capacity should be avoided (deep discharge).
This corresponds to an electrolyte specific gravi-
ty of 1.13 kg/I at the end of the discharge (only
GiS/ PzS-batteries).

To measure the state of discharge use only the
battery manufacturer recommended discharge
indicators.

Discharged batteries must be recharged imme-
diately and must not be left discharged. This also
applies to partially discharged batteries. Other-
wise the life of battery will be reduced.

2.2 Charging

Only direct current must be used for charging. All
charging procedures in accordance with DIN
41773 and DIN 41774 are permitted.

For GiV-batteries these charging procedures
must only be applied in the manufacturer appro-
ved modifications. Therefore only battery manu-
facturer approved chargers must be used.

Only connect the battery assigned to a charger,
suitable for the size of battery, in order to avoid
overloading of the electric cables and contacts
and unacceptable gassing of the cells.
GiV-batteries have a low gas emission.

In the gassing stage the current limits given in
EN 50272-3 must not be exceeded. If the char-
ger was not purchased together with the battery
it is best to have its suitability checked by the
manufacturers service department.

When charging, proper provision must be made
for venting of the charging gases. Battery con-
tainer lids and the covers of battery compart-
ments must be opened or removed. The vent
plugs should stay on the cells and remain clo-
sed.

With the charger switched off connect up the
battery, ensuring that the polarity is correct
(positive to positive, negative to negative). Now
switch on the charger.

When charging the temperature of the battery
rises by about 10 K, so charging should only
begin if the battery temperature is below 35° C
(GiV) or 45° C (GiS/PzS). The electrolyte tempe-
rature of batteries should be at least + 15° C
(GiV) or +10° C (GiS/PzS) before charging.
Otherwise a full charge will not be achieved.

For GiS/PzS-batteries a charge is finished when
the specific gravity of the electrolyte and the bat-
tery voltage have remained constant for two
hours.

For GiV-batteries only regulated chargers are
permitted. These chargers switch off automati-
cally. Are the temperatures a longer time higher
than 40° C or lower than 15° C, so the chargers
need a temperatures regulated voltage. (Attend
to instructions of battery manufacturer).

2.3 Equalising charge

Equalising charges are used to safeguard the life
of the battery and to maintain its capacity. They
are necessary after deep discharges, repeated
incomplete recharges and charges to an IU cha-
racteristic curve. Equalising charges are carried
out following normal charging.

For equalising charge of GiV-batteries only bat-
tery manufacturer approved chargers must be
used.

For GiS/PzS-batteries the charging current
must not exceed 5 A/100 Ah of rated capacity
(end of charge - see point 2.2).

Watch the temperature!

2.4 Temperature

An electrolyte temperature of 30° C is specified
as the rated temperature. Higher temperatures
shorten the life of the battery, lower temperatu-
res reduce the capacity available.

45° C (GiV) or 55° C (GiS/PzS) is the upper tem-
perature limit and is not acceptable as an opera-
ting temperature.

Therefore the batteries should not be left in
directly sunlight.

2.5 Electrolyte

GiV-Batteries: The electrolyte is immobilised.
The density of the electrolyte cannot be measu-
red.

GiS/PzS-Batteries: The rated specific gravity
(S. G.) of the electrolyte is related to a tempera-
ture of 30° C and the nominal electrolyte level in
the cell in fully charged condition.

Higher temperatures reduce the specified gravi-
ty of the electrolyte, lower temperatures increase
it. The temperature correction factor is -0.0007
kg/l per K, e.g. an electrolyte specific gravity of
1.28 kg/l at 45° C corresponds to an S.G. of 1.29
kg/l at 30° C. The electrolyte must conform to
the purity regulations in DIN 43530-2.

3. Maintenance
Do not refill with water in GIV-Batteries!

3.1 Daily
Charge the battery immediately after every dis-
charge.

GIS/PzS-batteries: Towards the end of charge
the electrolyte level should be checked and if
necessary topped up to the specified level with
purified water. The electrolyte level must not fall
below the top of the separator or the electrolyte
“min” level mark.

3.2 Weekly

Visual inspection after recharging for signs of dirt
and mechanical damage. If the battery is char-
ged regularly with an IU characteristic curve an
equalising charge must be carried out (see point
2.3).

3.3 Monthly (only GiS/PzS-batteries)

At the end of the charge the voltages of all cells
or bloc batteries should be measured with the
charger switched on, and recorded.

After charging has ended the specific gravity and
the temperature of the electrolyte in all cells
should be measured and recorded. If significant
changes from earlier measurements or differen-
ces between the cells or bloc batteries are found

Deutsche EXIDE GmbH

Im Thiergarten

63654 Budingen — Germany

Tel.:

+49 (0) 6042 / 81454

Fax: +49 (0) 6042 /81398

www.industrialenergy.exide.com

further testing and maintenance by the service
department should be requested.

3.4 Quarterly (only GiV-batteries)

After the end of the charge and a rest time of 5 h
following should be measured and recorded:

¢ the voltages of the battery

* the voltages of every cells or blocs

If significant changes from earlier measurements
or differences between the cells or bloc batteries
are found, further testing and maintenance by
the service department should be requested.

3.5 Annually (only for batteries in steel trays)
In accordance with EN 1175-1 at least once per
year, an electrical specialist must check the insu-
lation resistance of the truck and the battery.
The tests on the insulation resistance of the bat-
tery must be conducted in accordance with EN
1987-1.

The insulation resistance of the battery thus
determined must not be below a value of 50 Q
per Volt of nominal voltage, in compliance with
EN 50272-3.

For batteries up to 20 V nominal voltage the
minimum value is 1000 Q.

4. Care of the battery

The battery should always be kept clean and dry
to prevent tracking currents. Cleaning must be
done in accordance with the ZVEI code of prac-
tice "The Cleaning of Vehicle Traction batteries".

5. Storage

If batteries are taken out of service for a lengthy

period they should be stored in the fully charged

condition in a dry, frost-free room. To ensure the
battery is always ready for use a choice of char-
ging methods can be made:

e a quarterly (GiS/PzS) or a yearly (GiV) full
charging like charge as in point 2.2. If any
consumer is connected with, e.g. measure or
controlling systems, it can be, that this char-
ging is necessary every 14 days.

e float charging at a charging voltage of 2.25 V
(GiS/PzS) or 2,3 V (GiV) x the number of cells.

The storage time should be taken into account

when considering the life of the battery.

6. Malfunctions °

If malfunctions are found on the battery or theg

charger our service department should be calleds

without delay. The measurements taken in point2

3.3 will facilitate fault finding and their eliminati-g

on.

A service contract with us will make it easier to_

detect and correct faults in good time.

je
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Operating Instructions

Traction Butteries with Dry-Charged Cells

l OPERATION
a) Open plugs.

b) Pour in the electrolyte at a temperature
between 15~ and 30 C, at a density of
1.270 1.280 kg/l. Make sure the level of
the electrolyte is between 5 _ 7 mm
above the height of the separators in
each cell.

c) After approximately one hour, if necessary,
top up the electrolyte level again, as it
may have been partially absorbed by the
plates.

d) Connect positive and negative poles to
the rectifier. Make sure the polarity is
correct.

e) Let the battery rest for about 4 hours,
then charge at a current intensity about
1/10 of the rated capacity of battery,
proceeding for the time required to reach
a voltage of about 2,7 V in each cell, and
a density of 1.280 1.290 kg/l at 25" C
(approximately, from 5 to 15 hours, at
most. For example: 24V - 480 Ah battery
charging current 48 A).

f) The battery temperature must never
exceed 45 C during charging. If this
threshold is exceeded, gradually reduce
the current intensity until an acceptable
temperature is reached (around 30" C).

81/85

g) When charging is finished, the density of
the electrolyte must be the same for each
cell, and be between 1,280 1,290 kg/l,
at 30" C.

h) Leave the plugs open during charging of
the battery in order to allow any gasses
to dissipate (oxygen and hydrogen).

i) Close the plugs and clean the upper part
of the battery carefully.

[) The temperature of the environment affects
the density of the electrolyte.

m) The temperature of the environment
affects the Ah capacity supplied by the
battery. Every increase or decrease with
respect to 30” C affects the performance
of the battery.



ROBOT MAS
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10.6. DOKUMENTACJA AKUMULATORA MIDAC

Ponizej wskazano instrukcje uzytkowania dostarczone bezposrednio przez producenta urzadzenia,

standardowego lub optional, zainstalowanego na maszynie.
Jezyk takiej dokumentacji moze by¢ inny od jezyka w ktérym zostata zredagowana instrukcja obstugi maszyny.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

(ZAL. IIADYR. 2006/42/WE)

Noxon S.p.A.
Strada Molino Magi, 66 - 47892
Gualdicciolo Republika San Marino

OSWIADCZA. ZE MASZYNA
NOXON \)

Noxon S.p.A.

Strada Molino Magi, 66
47892 — Gualdicciolo
Repubblica di San Marino
http://www.noxon.it/

MODELLO
MODEL

MATRICOLA
SERIAL NUMBER

DATA
DATE OF MANUF.

ALIMENTAZIONE

SUPPLY VOL. )
FREQUENZA

FREQUENCY [HZ]
N° FASI

PHASE

ASSORBIMENTO [A]
ABSORPTION

POTENZA TOT.

TOTAL POWER (vl
CONSUMO ARIA [nl/min]
AIR CONSUMPTION

PRESSIONE MAX [bar]
MAX PRESSURE

PESO

WEIGHT fkal

ODPOWIADA DYREKTYWOM

YREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe
95/16/WE.

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Odniesienie do norm zharmonizowanych i wlasciwych zalagcznikéw, zastosowanych w punktach:
EN I1SO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009, EN 415-5:2010, EN 415-6:2013, EN 415-10:2014.

OSOBA UPOWAZNIONA DO SPORZADZENIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ JEST

Dott. Federico Spallino — B.U. Manager c/o Aetna Group S.p.A.

S. P. Marecchia, 59 47826 Villa Verucchio Rimini, Italy

Miejsce i data dokumentu Dott. Federico Spallino — B.U. Manager
San Marino, Podpis

85/85





