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INFORMACJE OGOLNE

1.1. CEL PODRECZNIKA

- Celem instrukcji stanowigcej integralng cze$¢ maszyny jest przeka-
zanie operatorowi "Instrukcji obstugi" niezbednych do zapobiegania
oraz ograniczania ryzyka podczas jego pracy na maszynie.

Informacje zostaly napisane przez producenta w jego wtasnym
jezyku (WLOSKIM) w sposdb profesjonalny i zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami.

Aby utatwi¢ czytanie i zrozumienie wszystkich informacji za-
stosowano jak najbardziej odpowiednie dla charakterystyki
odbiorcéw, zasady komunikaciji.

Informacje mogg by¢ przettumaczone na inne jezyki w celu
spetnienia wymagan prawnych i/lub handlowych.

Tlumaczenia instrukcji sa wykonywane bezposrednio, bez
wprowadzania zmian, na podstawie tekstu ORYGINALNYCH
INSTRUKCJL.

Kazde ttumaczenie (nawet to, wykonane przez zleceniodawce
lub przez podmiot wprowadzajacy maszyne na rynek danej
strefy jezykowej) musi zawieraé napis "TLUMACZENIE ORYGI-
NALNYCH INSTRUKCJI".

— Niniejszy podrecznik nalezy przechowywaé przez caty okres zywot-
nosci urzadzenia w powszechnie znanym i tatwo dostepnym miejscu
tak, aby zawsze byt do dyspozycji kiedy jest potrzebny.

- W celu tatwego odnalezienia konkretnych zagadnienn mozna odnies¢
sie do spisu tresci oraz skorowidzu rzeczowego.

- Niektore informacje mogg nie odpowiada¢ w petni rzeczywistemu
uktadowi dostarczonej maszyny.

- Ewentualnie wprowadzone dodatkowe informacje nie wptywajg na
czytelno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa.

- Producent zastrzega sobie prawo do wniesienia zmian bez obowigz-
ku wczeséniejszego powiadomienia, pod warunkiem, ze takie zmiany
nie wpltywajg na poziom bezpieczenstwa.

— Aby zaznaczy¢ czesci tekstu lub wazne informacje zastosowano
symbole przedstawione i opisane ponizej.
Niebezpieczenstwo
Uwaga

Symbol wskazuje sytuacje powaznego zagrozenia, zlekcewazenie

ktorych moze powaznie narazi¢ na ryzyko, zdrowie i bezpieczen-

stwo oséb.

Ostroznie
Powiadomienie

Symbol wskazuje, ze konieczne jest odpowiednie zachowanie, aby
nie narazi¢ na ryzyko zdrowia i bezpieczenstwa osob oraz nie spo-
wodowac szkdd finansowych.

&Waine

Symbol wskazuje informacje techniczne i operacyjne o szczegdlnej
waznosci, ktérych nie nalezy lekcewazyc¢.

Polsk 2.
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1.2. IDENTYFIKACJA KONSTRUKTORA |

URZADZENIA
Przedstawiona na rysunku tablicz-
ka znamionowa przytwierdzona
jest bezposrednio do urzgdzenia.
Zawiera ona informacje oraz
wszelkie dane, niezbedne do bez-
piecznej eksploataciji.

A) Model urzadzenia

B) Numer fabryczny urzadzenia

C) Rok produkcji

D) Napiecie zasilania elektryczne-
go

E) Czestotliwos¢ zasilania elek-

g

MODELLO A

MATRICOLA — B ]
DATA CC_—
ALIMENTAZIONE D v ]
FREQUENZA [ E
N. FASI _ F ]
ASSORBIMENTO [ G~ |[& |
POTENZATOT. [ H — v |
CONSUMO ARIA [ L

PRESSIONE MAX M [k |
PESO N k]

F)
G)
H)
L)
M)
N)
P)

trycznego.

1DM-24123700100.tif

Fazy zasilania elektrycznego
Pobrany prad elektryczny
Zainstalowana moc elektryczna
Zuzycie powietrza

Max cisnienie zasilania powietrzem
Ciezar maszyny

Identyfikacja konstruktora

1.3. WYRAZENIA | DEFINICJE
Zawiera wyjasnienia niektorych powtarzajgcych sie w podreczniku termi-
néw tak, aby dac petniejszy obraz ich znaczenia.

Rutynowa obstuga konserwacyjna: ogot czynnosci niezbednych
do zachowania prawidtowego funkcjonowania i wydajnosci urzgdze-
nia. Zakres tych dziatan, potrzebne kwalifikacje osob, jak rowniez
sposob postepowania sg zazwyczaj okreslane przez konstruktora.

Nadzwyczajna obstuga konserwacyjna: ogot czynnosci niezbed-
nych do zachowania prawidtowego funkcjonowania i wydajnosci
urzadzenia. Czynnosci takie nie sg okreslane przez konstruktora, a
ich przeprowadzanie nalezy do obowigzkdow konserwatora.

Wykwalifikowany operator w zakresie obstugi maszyn i urza-
dzen: osoba wybrana oraz upowazniona, sposrdod osob spetniaja-
cych wymagania, majgcych odpowiednie uprawnienia oraz wiedze,
potrzebne do obstugi oraz rutynowej konserwacji urzadzenia.

Konserwator: specjalista wybrany i upowazniony, sposrod oséb
majacych kwalifikacje do przeprowadzania operacji zwigzanych z
konserwacjg urzadzenia, zardwno rutynowa, jak i nadzwyczajng.
Dlatego tez musi on posiada¢ wiedze i uprawnienia ze szczeg6lnym
uwzglednieniem zakresu wykonywanych czynnosci.

Zmiana formatu: og6t czynnosci do przeprowadzenia na urzgdze-
niu, przed rozpoczeciem pracy, z ustawieniami réznigcymi sie od
wczeséniejszych.

Polsk -3-




IDM  241-548-0.fm

Rozdziat 1

1

INFORMACJE OGOLNE

Szkolenie: proces przekazywania nowemu operatorowi wiedzy,
umiejetnosci i zdolnosci do zachowania w celu niezaleznego, po-
prawnego i pozbawionego ryzyka dziatania na maszynie.

Instalator: jest to technik wybrany i upowazniony przez konstrukto-
ra, lub jego petnomocnika, sposréd os6b majgcych odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania instalacji oraz przeprowadzenia odbio-
ru technicznego urzadzenia lub linii, o ktérych mowa.

Pomocnik: jest to osoba podlegta, do zakresu obowigzkow, ktérej
nalezy pomoc w eksploatacji urzgdzenia lub linii, o ktérych mowa.

4. ZASADY KORZYSTANIA Z SERWISU
OBSLUGI

W razie potrzeby nalezy zwraca¢ sie do autoryzowanych punktéw serwi-
sowych.

Na kazdym zgtoszeniu do serwisu obstugi technicznej, nalezy podac
dane umieszczone na tabliczce znamionowej, przyblizong ilos¢ przepra-
cowanych godzin oraz rodzaj stwierdzonej usterki.

1

.5. ZALACZONA DOKUMENTACJA

Z wyjatkiem innych porozumien handlowych, maszyna jest wyposazana
w wymieniong dokumentacje.

Schemat elektryczny oraz lista komponentow

Podreczniki dostepnych w sprzedazy zainstalowanych urzadzen (je-
$li sg konieczne do eksploatacji urzgdzenia)

Ptyta DVD zawierajgca nastepujgce informacje:
Instrukcja obstugi i konserwacji przettumaczona na rézne jezyki

Katalog czesci zamiennych

Polsk -4-
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2.1.

OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Uwaznie przeczytac "Instrukcje obstugi" przedstawione w instrukgji
oraz te, bezpos$rednio umieszczone na maszynie.

W celu zmniejszenia ryzyka i unikniecia nieprzyjemnych wypadkow
wazne jest, aby poswieci¢ czas na przeczytanie "Instrukcji obstugi".

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie operator musi by¢ pewny,
ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji obstugi".

Zwréci¢ uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZEN-
STWA, unikaé NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i oceni¢ RYZYKO
SZCZATKOWE, ktére mogtoby sie pojawic.

Ostroznos¢ jest nie do zastgpienia. Bezpieczenstwo zalezy rébwniez
od osobb, ktore pracujg na maszynie podczas jej catego okresu funk-
cjonowania.

Zdarza sie, ze wypadki sa spowodowane "nieostroznym" uzy-
ciem maszyny przez operatora.

Przypominanie sobie, co musiato by¢ zrobione jest zawsze ak-
tem spéznionym, gdy juz do tego doszto.

Nalezy zachowac¢ czytelnos¢ oznaczen informacyjnych i przestrze-
gac wskazowek znajdujgcych sie na nich.

Oznaczenia informacyjne moga by¢ réznych koloréw, aby wskazac
niebezpieczenstwo, obowigzek, zakaz lub wskazanie.

Na etapie projektowania, poza zastosowaniem sie do obowigzuja-
cych przepiséw, producent zastosowat wszystkie "zasady dobrej
praktyki konstrukcyjnej".

Maszyna zostata zaprojektowana do skonstruowania jej i wyposaze-
nia w urzadzenia, ktére sprawiaja, ze bezpieczenstwo jest rzeczywi-
ste.

Naruszenie i obejscie urzagdzen bezpieczehnstwa moze stanowi¢ ry-
zyko (nawet powazne) dla operatoréw.

Personel upowazniony do wykonania jakiejkolwiek czynnosci na ma-
szynie musi posiada¢ doswiadczenie nabyte i uznane w sektorze in-
terwenciji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnyosci za ewentualne wady
produktu znajdujacego sie w opakowaniu w czasie fazy owijania
i stabilizacji oraz w kolejnych fazach jego zywotnosci.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowic¢ ryzy-
ko dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz by¢ przyczyna
szkod finansowych.

Polsk -5-



IDM  241-548-0.fm

Rozdziat 2

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.2. OSTRZEZEN'IA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS
PRZEMIESZCZANIA | MONTAZU

— Personel autoryzowany do przemieszczania maszyny (zatadunek i

roztadunek) musi posiada¢ kwalifikacje techniczne oraz uznane
zdolnosci profesjonalne.

— Przemieszczanie (fadunek i roztadunek) musi sie odby¢ zgodnie z in-
formacjami przedstawionymi bezposrednio na maszynie, opakowa-
niu i w instrukcji obstugi.

- Jezeli sytuacja tego wymaga, na etapie przemieszczania mozna
skorzysta¢ z pomocy dodatkowych pomocnikéw. Moze to by¢ przy-
czyna nieprzewidzianego ryzyka.

Aby ograniczy¢ ryzyko, nalezy wczesniej poinformowaé pomocnikéw
o charakterze pracy koniecznej do wykonania oraz o sposobie poste-
powania.

— Przemieszczanie za pomocg urzadzen (dzwigi, wézek podnosniko-
wy itd.) musi by¢ wykonywane przez osoby bedace w stanie bez-
piecznie postugiwac sie nimi.

— Gdy uzywa sie urzadzen do podnoszenia nalezy wsung¢ i/lub zacze-
pi¢ urzadzenia (haki, widly itd.) TYLKO w punktach wskazanych na
opakowaniu i/lub maszynie.

— Transportu nalezy dokona¢ za pomocg urzgdzen posiadajgcych od-
powiedni udzwig.

- Upewni¢ sie, ze maszyna i jej komponenty sg odpowiednio zaczepio-
ne do srodka transportowego.
Sprawdzi¢ i umiesci¢ odpowiednie oznaczenia, jezeli profil maszyny
przekracza dozwolone przez ruch drogowy gabaryty.

— Aby nie uszkodzi¢ komponentdéw elektrycznych minimalna i maksy-
malna temperatura (podczas przewozenia i/lub magazynowania)
musi si¢ zawiera¢ w wyznaczonych granicach.

— Zamontowa¢ maszyne TYLKO w otoczeniu, w ktérym nie istnieje ry-
zyko wybuchu i/lub pozaru. Unikaé otoczenia narazonego na dziata-
nie czynnikéw atmosferycznych i substancji korozyjnych.

- Przed rozpoczeciem montazu ocenic¢, czy bedzie konieczne zastoso-
wanie "planu bezpieczenstwa", aby zabezpieczy¢ nietykalnos¢ pra-
cujgcych oséb.

— Upewnic¢ sie o przygotowaniu odpowiednich warunkéw bezpieczen-
stwa do pracy na wysokosciach, w strefach trudno dostepnych lub
niebezpiecznych.

- Wykona¢ montaz na podstawie minimalnych przestrzeni obwodo-
wych wskazanych przez producenta oraz z uwagg na wykonywane
w poblizu prace.

— Zastosowac sie do projektu montazu maszyny, jezeli bedzie ona
wspotdziata¢ (bezposrednio lub posrednio) z inng maszyna lub na li-
nii produkcyjnej.

Projekt musi uwzglednia¢ wszystkie warunki pracy, aby byty prze-
strzegane obowigzujgce w tym zakresie przepisy dotyczace bezpie-
czenstwa w miejscach pracy.

Polsk -6-
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— Aby unikng¢ nagromadzenia si¢ niezdrowego dla operatorow powie-
trza nalezy sprawdzi¢, czy w $srodowisku montazu jest zapewniona
jego odpowiednia wymiana.

— Zastosowac jak najodpowiedniejsze rozwigzania w celu utrzymania
emisji dzwieku na mozliwie jak najnizszym poziomie redukujgc w ten
sposo6b hatas.

- Wykonac podtgczenia elektryczne zgodnie ze wskazéwkami dostar-
czonymi przez producenta oraz obowigzujgcymi w danych zakresie
przepisami.

Podiaczenia elektryczne mogg by¢é wykonane TYLKO przez
montazystow posiadajacych do$wiadczenie nabyte i uznawa-
ne w sektorze interwencji.

- Montazysta musi przeprowadzi¢ prébe techniczng w celu sprawdze-
nia, czy maszyna moze by¢ wprowadzona do uzytku bez ryzyka dla
operatora.

- Usung¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obo-
wigzujgcymi w kraju zamontowania maszyny.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowic ryzy-
ko dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz by¢ przyczyna
szkod finansowych.

2.3. OSTRZE2EN’IA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS OBStUGI |
FUNKCJONOWANIA

— Operator musi by¢ przeszkolony, posiada¢ zdolnosci odpowiednie

do wykonywanej pracy oraz znajdowac sie w stanie odpowiednim do
bezpiecznej obstugi maszyny.

— Przed pierwszym uzyciem maszyny operator musi przeczytac in-
strukcje, zapoznac sie z funkcjami polecen i zasymulowac kilka ma-
newréw, w szczegolnosci uruchomienie i zatrzymanie.

- Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana do spetnienia
wszystkich czynnoséci roboczych wskazanych przez producenta.

Uzywaé maszyny TYLKO z zainstalowanymi przez producenta
oryginalnymi urzadzeniami bezpieczenstwa.

NIE narusza¢, nie usuwac¢ lub obchodzi¢ zamontowanych na
maszynie urzadzen bezpieczenstwa.

— NIE zmienia¢ w zaden sposo6b cech produkcyjnych i funkcjonalnych
maszyny.

- NIE uzywa¢ maszyny z urzadzeniami bezpieczenstwa, ktére nie sg
zamontowane na state i skuteczne.

- ZAWSZE nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej wskazane w "Instruk-
cjach obstugi" i te wskazane przez obowigzujgce przepisy dotyczgce
bezpieczenstwa w miejscu pracy.

- ZAWSZE utrzymywac przestrzen obwodowg, w szczegdlnosci na
stanowisku sterowania, w odpowiednim stanie i wolng od przeszkod
w celu zmniejszenia ryzyka dla operatora.

Polsk -7-
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- Maszyna moze by¢ obstugiwana TYLKO przez operatora wyznaczo-
nego i upowaznionego przez pracodawce.

— Pomoc jednego lub dwbéch pomocnikéw przy wykonywaniu niekto-
rych czynnosci roboczych lub interwencji konserwacyjnych (konser-
wacja zwyczajha) moze  doprowadzi¢ do  zaistnienia
nieprzewidzianego ryzyka.

Aby ograniczy¢ ryzyko, nalezy wczesniej poinformowaé pomocnikéw
o charakterze pracy koniecznej do wykonania oraz o sposobie poste-
powania.

— Podczas czynnosci produkcyjnych i etapow konserwacji upewnic sie,
ze w promieniu dziatania maszyny nie znajdujg sie osoby nieupo-
waznione.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowi¢ ryzy-

ko dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz by¢ przyczyna
szkdéd finansowych.

2.4. OSTRZEZENIA BEZPIE’CZENSTWA w
PRZYPADKU NIEWLASCIWEGO UZYCIA

Niewlasciwe uzycie tatwo przewidywalne

— Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie: "uzytkowanie ma-
szyny w sposob niezgodny z informacja zawarta w instrukcji ob-
stugi, ale ktére moze wynikaé¢ z dajacych sie tatwo przewidzieé¢
ludzkich zachowan™.

Maszyna powinna by¢ uzywana TYLKO do owijania i stabilizo-
wania produktow znajdujacych sie w opakowaniu (pudetkach,
pojemnikach na ciecze, itp.) o regularnym ksztatcie lub o innej
formie, ktora jednakze pozwoli na stabilng paletyzacije.

Opakowania zawierajace ptyny lub materiaty niespdjne musza
posiada¢ charakterystyke odpowiednia do produktu i musza
by¢ perfekcyjnie zamkniete i uszczelnione, tak, aby nie doszto
do ich wydostania sie na zewnatrz.

NIE wykonywaé paletyzacji lub owijaé produktéw znajdujgcych sie w
opakowaniach (pudetka, zbiorniki na ptyny itd.) o ksztatcie nieregular-
nym lub NIE gwarantujgcym ich stabilnosci.

— Maszyna musi by¢ zastosowana TYLKO do uzycia wskazanego
przez producenta.

— Nigdy NIE zezwala¢ na obstuge maszyny operatorom nieodpowied-
nio przeszkolonym i nieupowaznionym.

— Opakowania zawierajgce ptynne lub niestate produkty muszg gwa-
rantowac, ze NIE wyciekng one.

— Aby unikng¢ nieprawidtowego paletyzowania NIE owija¢ nieodpo-
wiednio zebranych luznych produktéw o nieregularnym ksztatcie.

— Nie uzywa¢ maszyny do owijania i stabilizacji organizméw zywych
(na przyktad zwierzat czy ludzi).

- NIE stosowaé¢ maszyny z materialtem do owijania innym od tego
wskazanego przez producenta.
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— Nie uzywa¢ maszyny jako urzgadzenie do podnoszenia lub jako
ptaszczyzne oparcia do czynnoséci roboczych (np. jako stot do pracy).

— Nie przesadza¢ w nacigganiu i wstepnym nacigganiu folii i nie wyko-
nywac owijania z nadmierng iloscig obiegéw folii w celu unikniecia
uszkodzenia opakowan i zawartych w nich produktow.

— NIE uzywac lub pozwala¢ na uzywanie maszyny do celéw i w sposéb
nieprzewidziany przez producenta.

— NIE uzywac lub pozwala¢ na uzywanie maszyny z uszkodzonymi,
nieaktywnymi i/lub nieodpowiednio zamontowanymi urzgdzeniami
bezpieczenstwa.

— NIE kontynuowa¢ uzywania maszyny w przypadku wykrycia niepra-
widtowosci. Natychmiast jg zatrzymac i uruchomié tylko po przywré-
ceniu normalnych warunkow uzycia.

- Nigdy NIE wykonywa¢ zadnych interwencji na pracujgcej maszyny,
TYLKO po jej zatrzymaniu w stanie bezpieczenstwa.

- Nigdy NIE uzywaé maszyny bez zastosowania Srodkéw Ochrony In-
dywidualnej wskazanych przez producenta i przewidzianych przez
obowigzujgce w miejscu pracy przepisy.

— Nigdy NIE uzywaé¢ maszyny, jezeli interwencje zaprogramowanej
konserwacji nie zostaty prawidtowo zakonczone.

— Aby nie uszkodzi¢ komponentéw maszyny NIE nalezy jej czysci¢ lub
my¢ za pomocg agresywnych produktéw.

— NIE wymienia¢ komponentéw na nieoryginalne cze$ci zamienne, po-
siadajgce inne cechy projektowe i konstrukcyjne.

— Po zakonczeniu dziatalnosci produkcyijnej, NIE opuszczaé lub pozo-
stawia¢ maszyny bez nadzoru, jezeli nie zostanie ona zatrzymana w
warunkach bezpieczenstwa.

Obowiazki pracodawcy

— Operator musi by¢ przeszkolony w celu nabycia kompetencji wyma-
ganych w dziedzinie maszyn do pakowania lub podobne;.
Po zakonczeniu szkolenia nalezy sie upewnic, ze operator zrozumiat
catg zawartos¢ instrukcji obstugi, w szczegolnosci informacije doty-
czgce bezpieczenstwa.

— Operator musi pokaza¢, ze posiada odpowiednie kompetencje oraz
by¢ w odpowiednim stanie do wykonywania pracy w bezpieczny spo-
séb.

- Pracodawca musi poinformowa¢ operatora o NIEWLASCIWYM
UZYCIU mozliwym do przewidzenia oraz o istniejgcym RYZYKU
SZCZATKOWYM.

— Operator musi przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje obstugi oraz rozpo-
znawac¢ oznaczenia dotyczgce bezpieczenstwa.

- Zezwoli¢ na obstuge maszyny TYLKO odpowiednio przeszkolonym i
upowaznionym operatorom.

Pracodawca musi odpowiednio udokumentowaé przeprowa-
dzone szkolenie operatoréow tak, aby moc to udowodnié w ra-

Zle sporu.
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2.5. OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE RYZYKA SZCZATKOWEGO
— Na etapie projektowania i produkcji, producent zwrécit szczegélng
uwage na RYZYKO SZCZATKOWE, ktére moze niekorzystnie wpty-
na¢ na bezpieczenstwo i zdrowie operatoréw.

- Ryzyko szczgtkowe: "ryzyko, ktére pomimo zastosowania na eta-
pie projektowania wszystkich mozliwych srodkéw bezpieczen-
stwa nie zostalo wyeliminowane".

- Spis przedstawia rodzaje ryzyka szczatkowego typowe dla tego ro-
dzaju maszyn.

— Zagrozenie uderzeniem lub
poslizgnieciem: nie wchodzi¢
na czes$ci maszyny w czasie jej
dziatania.

IDM-24142800900.tif

— Zagrozenie uderzeniem lub
poslizgnieciem: nie zbliza¢
sie do czesci maszyny w cza-
sie jej dziatania.

1DM-24142801000.tif
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Niebezpieczenstwo wciag-
niecia konczyn gérnych: nie
wktadaé rgk do organdéw w ru-
chu.

Niebezpieczenstwo zgniece-
nia: nie zatrzymywac sie w
strefie operacyjnej urzgdzenia.

Niebezpieczenstwo zgniece-
nia: nie zatrzymywac sie w
strefie operacyjnej urzgdzenia.
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Zagrozenie uderzeniem lub
poslizgnieciem: nie zbliza¢
sie i nie wchodzi¢, przy pomocy
podnos$nika, na elementy ma-
szyny (na przykfad talerz obro-
towy) w czasie jej dziatania.

Zagrozenie wynikajace z
upadku lub wystajacych
przedmiotow: nie uzywaé ma-
szyny z predkoscig niestosow-
ng do typu owijanego produktu.

Jesli opakowania do owi-
niecia zawieraja tadunki
sypkie i niebezpieczne, na-
lezy zastosowaé odpowied-

IDM-24153204800.if

nie Srodki bezpieczenstwa
(na przykiad zabezpieczenia obwodowe), w celu unikniecia za-
grozenia bezpieczenstwa oséb.

2.6. OSTRZEZENIA DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA PODCZAS REGULACJI |
KONSERWACJI

Nalezy utrzymywac urzgdzenie w stanie petnej sprawno$ci oraz
przeprowadzaé wszelkie, przewidziane przez konstruktora przegla-
dy okresowe. Wtasciwe utrzymanie urzadzenia pozwoli na zoptyma-
lizowanie wynikéw, wydtuzenie okresu eksploatacji oraz zachowanie
wymogow bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej lub
regulacyjnej nalezy uaktywni¢ wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa
znajdujgce sie na maszynie.

Aby zapobiec i zmniejszy¢ ryzyko nalezy oznaczy¢ przylegajgce
strefy i zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Czynnoéci konserwacyjne w trudno dostepnych lub niebezpiecznych
strefach muszg by¢é wykonywane po uprzednim zapewnieniu nie-
zbednych warunkéw bezpieczenstwa.

Personel autoryzowany do zwyczajnej konserwacji maszyny (regula-
cje, wymiana itd.) musi posiada¢ kwalifikacje techniczne oraz uzna-
ne zdolno&ci profesjonalne.

Bez wyraznej autoryzacji producenta NIE wolno wykonywac inter-
wengcji innych od tych, ktére wskazano w instrukcji obstugi.

NIE uzywac¢ produktow zawierajgcych substancje korozyjne i tatwo-
palne lub tez szkodliwe dla zdrowia osob.

Zaktada¢ Srodki Ochrony Indywidualnej przewidziane przez przepi-
sy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny w miejscu pracy, wskazane
w "Instrukcjach obstugi" i/lub na maszynie.

Wymienié komponenty TYLKO na ORYGINALNE CZESCI ZAMIEN-
NE posiadajgce TAKIE SAME cechy projektowe i funkcjonale.
Zastosowanie podobnych, ale nieoryginalnych czesci zamiennych
moze by¢ przyczyng do nieprawidtowej naprawy, zmienionych osia-
gow i szkdd finansowych.
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Komponenty i/lub urzadzenia bezpieczenstwa moga by¢ wy-
mienione TYLKO na oryginalne, aby nie naruszy¢ przewidzia-
nego poziomu bezpieczenstwa.

— Stosowac¢ srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta
lub takie, ktérych wtasciwosci chemiczno - fizyczne sg jednakowe ze
wskazanymi.

— Nie porzuca¢ w $rodowisku ptynéw zanieczyszczajgcych, zuzytych
czesci i pozostatosci po konserwacji.

— Podzielic komponenty na podstawie wiasciwosci chemicznych i fi-
zycznych materiatu i oddac¢ do zbiorki selektywnej zgodnie z obowia-
zujgcymi przepisami.

- Wszystkie interwencje konserwacji nadzwyczajnej mogg by¢ wyko-
nane TYLKO przez upowaznionych operatoréw, posiadajgcych udo-
kumentowane i nabyte w danym sektorze doSwiadczenie.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowi¢ ryzy-
ko dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz by¢ przyczyna
szkdd finansowych.

2.7. ZNAKI BEZPIECZENSTWA ORAZ
INFORMACYJNE

llustracja przedstawia pozycje zna-

Rotoplat Rotoplat TP

kéw bezpieczeristwa oraz informa- 107 - 307 - 407 - 507 - 707 107 - 307 - 407 - 507 - 707
cje umieszczone na maszynie. Dla

kazdego znaku przedstawiono

jego opis.

A) Znak zagrozenia elektrycz-
nego: nie wchodzi¢ do strefy,
aby unikng¢ ryzyka wstrzgsu
lub porazenia pradem elek-
trycznym.

B) Znak zakazu: Nie wjezdzac
woézkiem podnosnikowym na
rampe.

C) Znak informacyjny: wskazuje
punkty podniesienia za pomo-
cg urzadzenia z hakiem.

1DM-24154800900.tif

D) Znak informacyjny: wskazuje
punkty podniesienia za pomo-
cq urzadzenia z widtami.

E) Znak informacyjny: wskazuje kierunek obrotu stotu obrotowego.
F) Znak zakazu: nie dotykaj czesci rekami.

A wazne

Upewni¢ sie, czy tabliczki sg czytelne; jesli nie, nalezy je wymienié
oraz umiesci¢ w tym samym miejscu.
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3.1.

OPIS OGOLNY URZADZENIA

Urzgdzenie, o ktérym mowa to potautomatyczna owijarka do owija-
nia oraz stabilizowania spaletyzowanych tadunkoéw przy uzyciu folii
stretch.

Maszyna powinna by¢ uzywana TYLKO do owijania i stabilizowania
produktéw znajdujgcych sie w opakowaniu (pudetkach, pojemnikach
na ciecze, itp.) o regularnym ksztatcie lub o innej formie, ktéra jed-
nakze pozwoli na stabilng paletyzacje.

Opakowania zawierajgce ptyny lub materiaty niespojne muszg posia-
dac¢ charakterystyke odpowiednig do produktu i muszg by¢ perfekcyj-
nie zamkniete i uszczelnione, tak, aby nie doszto do ich wydostania
sie na zewnatrz.

Urzgdzenie sktada sie ze stotu obrotowego umozliwiajgcego obraca-
nie sie palety oraz wozka z folig, ktéry odwija i nacigga folie.

Aby nie naraza¢ bezpieczehstwa i zdrowia operatora oraz innych
0s6b majgcych kontakt z urzgdzeniem, zostato ono wyposazone w
szereg urzgdzen zabezpieczajgcych. Owijarka ta produkowana jest
w kilku wersjach, aby zaspokoi¢ najroznorodniejsze potrzeby rynku.

Do owijania tadunkéw nalezy stosowac, dostepne na rynku szpule z
folig stretch.

Normalnie urzgadzenie instalowane jest w przedsiebiorstwach drob-
nej wytwoérczosci oraz zaktadach przemystowych zabezpieczonych
od dziatania czynnikéw atmosferycznych.

Zabrania sie surowo eksploatacji urzadzenia w pomieszcze-
niach zagrozonych wybuchem oraz narazonych na dzialanie
czynnikéw atmosferycznych.

Zatadunek oraz wytadunek palety wykonywane sg przez uzytkowni-
ka, ktéry zajmuje sie takze czynno$ciami zwigzanymi z zakfadaniem
i odcinaniem folii.

Do obstugi urzgdzenia wystarcza jeden operator.

Rysunek przedstawia modele maszyny wytgcznie w celu orientacyjnym,

ata

bele podajg gtéwne dane techniczne.
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Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

......... Zespot napedowy wozka

i SR EEEEEEEEE Maszt prowadzacy
stot obrotowy - - .

---- Tablica sterujgca

Podstawa il »S ----wézeszoliq

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

......... Zespo6t napedowy woézka

’ S EEEETEEE Maszt prowadzacy
stét obrotowy - - .

---- Tablica sterujgca

IDM-24154800100.if

Rampa najazdowo/zjazdowa - -
palety
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Tabela 3.1: Typologia maszyn

Model
Rotoplat 107

Rotoplat TP 107
Rotoplat 307
Rotoplat TP 307
Rotoplat 407
Rotoplat TP 407
Rotoplat 507
Rotoplat TP 507
Rotoplat 707
Rotoplat TP 707

Witasciwosci ogdine

Rotoplat z wozkami z folig typu "FRD" albo "FRD do sieci"

Rotoplat z wozkiem z folig typu "FR"

Rotoplat z wézkiem z folig typu "FS"

Rotoplat z wézkiem na rolke typu "PDS"

Rotoplat z wozkiem z folig typu "PVS"

Tabela 3.2: Wtasciwosci wozka na zwoj

Typ san
FRD

FR

FS

PDS

PVS

Witasciwosci ogolne
Wozek z folig typu "FRD" i "FRD do sieci" z rolkg cierng, hamulcem mechanicznym
oraz reczng regulacjg naciggu folii

Woézek z folig typu "FR" z rolkg cierng, hamulcem elektromagnetycznym oraz regulacjg,
naciggu folii z tablicy sterowniczej

Wozek z folig typu "FS" z rolkami mechanicznego naciggu wstepnego regulowanego
z tablicy sterowniczej (0% +200%)

Wozek na rolke typu "PDS": z watkami z napedem do wstepnego rozciggania i
kontrolowanym elektronicznie naprezeniem folii. Wstepne rozcigganie mozna ustawi¢
na tablicy sterowniczej (0+25).

Wézek z folig typu "PVS": z rolkami naciggu wstepnego poruszanymi za pomocg
dwéch silnikéw oraz elektronicznie sterowanym naciggiem folii. Nacigg wstepny
reguluje sie z tablicy sterowniczej (0% - 300%).

3.2. OPIS CYKLI FUNKCJONOWANIA

— Faza 1: Operator naktada palete na stét obrotowy i zaktada folie na
przeznaczony do tego celu krgzek blokujgcy.

— Faza 2: po uruchomieniu cyklu, stét obrotowy zaczyna sie obracac,
podczas gdy wozek z folig odwija folie zgodnie z ustawionymi para-

metrami.

- Faza 3: po zakonczeniu owija-
nia, urzgdzenie zatrzymuje sie,
aby umozliwi¢ przeprowadze-
nie recznego odciecia folii.
Cykl zostat zakonczony i urza-
dzenie jest gotowe do rozpo-
czecia nowego cyklu.

Polsk
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3.3. OPIS URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH

Na rysunku zostato przedstawione Rotoplat Rotoplat TP

rozmieszczenieurzadzen  zabez- 107 - 307 - 407 - 507 - 707 107 - 307 - 407 - 507 - 707

pieczajgcych na urzadzeniu.

A) Mikrowytacznik  podstawy
wozka z folig: zatrzymuje
zjazd wozka w przypadku
obecnosci  przeszkody pod
wozkiem.

B) Urzadzenie mechanicznego
blokowania wézka z foliag: za-
trzymuje w natychmiastowy
sposbdb upadek woézka z folig w
przypadku nagtego zerwania
tancucha podnoszenia.

C) Wylacznik gtéwny: do wig-
czania i wytgczania zasilania
elektrycznego. Jest zamykany,
aby uniemozliwi¢ osobom nie-
upowaznionym jego uruchomienie podczas regulacji czy konserwa-
cji urzadzenia.

IDM-24154800700.if

D) Sygnat akustyczny: sygnalizuje uruchomienie cyklu owijania.

E) Fotokomérka zabezpieczajgca wprowadzania widet: wykrywa
obecno$¢ widet na platformie zatadowczo/wytadowczej palety, za-
trzymujac obracanie sig stotu.

F) Mikrowytacznik wézka "Pluriball": zatrzymuje zjazd w przypadku
pojawienia sie przeszkod pod wozkiem z folig.
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3.4. OPIS URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Na rysunku zostato przedstawione

rozmieszczenieurzadzen zabez-

pieczajgcych na urzadzeniu.

A) Motoreduktor: uruchamia fa-
ze obrotu stotu.

B) Motoreduktor: uruchamia wo-
zek z folig

C) Mikrowytacznik ogranicznika
krancowego woézka: witgcza
sie kiedy wodzek z folig osigga
minimalng i maksymalng wyso-
koé¢ owijania.

D) Mikrowytacznik: zatrzymuje
obnizanie w razie przeszkéd
pod wézkiem na rolke.

E) Fotokomoérka: wykrywa wyso-

kos¢ oraz obecnos¢ tadunku
do owiniecia.

Rotoplat Rotoplat TP
107 - 307 - 407 - 507 - 707 107 - 307 - 407 - 507 - 707

F) Mikrowytacznik: uruchamia zatrzymanie w fazie stotu obrotowego

G) Czujnik "ogniwo obcigznikowe": odczytuje naciggniecie folii i uak-
tywnia zmiane predkosci watkéw wstepnego rozciggania.

H) Silnik elektryczny: uruchamia rolki naciggu wstepnego.

Tylko dla maszyn model "Rotoplat TP 107-307-407-507-707"

L) Czujnik: umozliwia zatrzymanie w fazie talerza obrotowego.

A wazne

Zeby uzyskaé blizsze informacje nalezy zapoznaé sie ze schema-

tem elektrycznym.

Polsk
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3.5. WYPOSAZENIE NA ZADANIE

W celu polepszenia wynikdéw oraz zwigkszenia wszechstronnosci urza-
dzenia, konstruktor oferuje nastepujgce wyposazenie dodatkowe

— Docisk pneumatyczny (A). Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

urzagdzenie sterowane pneu- Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707
matycznie stuzgce do stabilizo-

wania fadunku. Moze by¢
dostarczane z cylindrem pneu-
matycznym z trzonem (max.
suw 800 mm) albo bez trzonu
(suw réwny wysokosci masztu
prowadzacego). W pierwszym
przypadku nalezy regulowac
wysoko$¢ w zaleznosci od wy-
miaréw produktu do owiniecia,
natomiast w drugim przypadku
nie ma potrzeby przeprowa-
dzania jakiejkolwiek regulaciji.

IDM-24154800200.if

- Platforma zatadowczo/wyta- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
dowcza (B): utatwia te czynno-
Sci za pomocg woOzka
widtowego (transpallet reczny).

IDM-24154800300.if

— Zespot szpuli "Pluriball” (C): Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707 “PLURIBALL”
przystosowany do owijania

krawedzi i bokow, z zastoso-
waniem szpul Pluriball lub po-
dobnych. Jest wyposazony w
"szybkie zakfadanie" folii oraz
urzgdzenie zabezpieczajgce
do zatrzymywania wozka.

— Pilot: do uruchamiania i za-
trzymywania cyklu owijania.

IDM-24154800400.if

- Forma fundamentowa: wy-
profilowana struktura do posa-
dowienia podstawy.

Polsk -19-
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- Stot obrotowy (21800, 2200, 2400, 1800 "przediuzony"): stu-
zy do owijania palet o wymiarach wiekszych niz standardowe.

— Maszt prowadzacy (2400 - 2800 - 3100 mm): do owijania palet o
wysoko$ciach wigkszych, niz standardowe.

- Urzadzenie do automatycznego ciecia: wykonuje samoczynnie
odciecie folii na koniec cyklu (Tylko dla maszyn model "Rotoplat -
Rotoplat TP 507-707").

3.6. DANE TECHNICZNE "ROTOPLAT 107-307-
407-507-707"

llustracja i tabela podajg wymiary, dane techniczne oraz pola zasiegu
pracy maszyny.

] ' T Max 21000 R
L — | —
///
T B ?\'— =
L — 5MAX — D E = L
A | __2000Kkg | H 0 f < F
| — W
| | L
// ¢ —
L. D E
77 £
Legenda
1) Strefa przebywania operatora
2) Strefa zatadunku/wytadunku palet
3) Strefa obwodowa
Tabela 3.3: Wymiary maszyny i palety
A B © D E F LxW H
mm mm mm mm mm mm mm mm
1650 2755 1790 1790 1000x1200
2313
1790
1800 2835 1865 2313 1200x1200
2350 (H =2200) 2580 (H =2200) 1800 2200 (B = 2580)
2550 (H =2400) 2780 (H = 2400) (Wersja 1790 2400 (B = 2780)
2950 (H =2800) 3180 (H =2800) przedtuzon R 2313 1200x1200 2800 (B = 3180)
3250 (H=3100) 3480 (H = 3100) a) 3100 (B = 3480)
1790
2200 3535 2200 2446 1400x1400
1790
2400 3635 2400 2546 1600x1600
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Tabela 3.4: Dane techniczne maszyny
Opis

Napiecie zasilania

Zainstalowana moc

C =1650 4+12 obr/min
Predkosc¢ obrotéw stotu C =1800 4+11 obr/min
C =2200-2400 4+8 obr/min
Predkos¢ wjazdu/zjazdu wézka 1+4 m/min.
Maksymalna nosnosc¢ 2000 kg
Ciezar catkowity 380+640 kg

Tabela 3.5: Dane techniczne dociskacza
Opis
Cisnienie robocze

Cylinder pneumatyczny z trzonem

Cylinder pneumatyczny bez trzonu

Polsk

Wartosc¢

220-240 V 1Ph 50-60 Hz
220-240 V 3Ph 50-60 Hz
380-415 V 3Ph+N 50-60 Hz
1,1 kW (Rotoplat 107-307-407)
1,3 kW (Rotoplat 507)

1,5 kW (Rotoplat 707)

H = 2200/2400
2800/3100

H = 2200
H = 2400
H = 2800
H = 3100

=21 -

Wartosc¢
6 (+1) bar (0,6£0,1 MPa)

Zuzycie powietrza 5 NI/min

Zuzycie powietrza 11,5 NI/min
Zuzycie powietrza 14 NI/min

Zuzycie powietrza 16,5 NI/min
Zuzycie powietrza 18,5 NI/min
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3.7. DANE TECHNICZNE ROLKI "ROTOPLAT 107-
307-407-507-707"

Rotoplat 107 Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
D — D—> e—— D —————>
d r d T
— R
e T | ()
' U B 8
— y
— ;3333 8
== - 33 3
(B (A (C/
Tabela 3.6: Dane techniczne cewki
Opis Je:’n’j,:fytka Wartoéé
Wymiary szpuli z folig (A)
Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 300
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Grubos¢ folii um 17+35
Srednica wewnetrzna (d) mm 76
Maksymalny ciezar kg 20
Wymiary szpuli z siatka (B)
Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 300
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Srednica wewnetrzna (d) mm 76
Maksymalny ciezar kg 20
Wymiary szpuli "Pluriball™ (C)
Maksymalna Srednica zewnetrzna (D) mm 1000
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Srednica wewnetrzna (d) mm 76
Maksymalny ciezar kg 12

Polsk _22-
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3.8.
407-507-707"

DANE TECHNICZNE "ROTOPLAT TP 107-307-

llustracja i tabela podajg wymiary, dane techniczne oraz pola zasiegu

pracy maszyny.

A
mn  © o . SR
1T L
— Y
A B E —
| (YMAX
A | _1200kg | H ] Vy i
/
] |
L — | — (@)
| —
/// c
77 E
Legenda
1) Strefa przebywania operatora
2) Strefa zatadunku/wytadunku palet
3) Strefa obwodowa
Tabela 3.7: Wymiary maszyny i palety
A B © D E LxwW H
mm mm mm mm mm mm mm
2350 (H = 2200) 2580 (H = 2200) 1650 2766 1765 1000x1200 2200 (B = 2580)
2550 (H = 2400) 2780 (H = 2400) 2400 (B = 2780)
2950 (H = 2800) 3180 (H = 2800) 2800 (B = 3180)
3250 (H = 3100) 3480 (H=3100) 1800 2840 1950 1200x1200  34¢q (B = 3480)
Tabela 3.8: Dane techniczne maszyny
Opis Wartosc

Napiecie zasilania

Zainstalowana moc

C =1650
C =1800
Predkos¢ wjazdu/zjazdu wozka

Predkos¢ obrotow stotu

Maksymalna nosnosé

Ciezar catkowity

Polsk

220-240 V 1Ph 50-60 Hz

220-240 V 3Ph 50-60 Hz

380-415 V 3Ph+N 50-60 Hz

1,1 kW (Rotoplat TP 107-307-407)
1,3 kW (Rotoplat TP 507)

1,5 kW (Rotoplat TP 707)

4+12 obr/min

4+11 obr/min

1+4 m/min.

1200 kg

545+550 kg (Rotoplat TP 107-307-407)
575-600 kg (Rotoplat TP 507-707)

-23-
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Tabela 3.9: Dane techniczne dociskacza

Opis Wartosc¢
Cisnienie robocze 6 (*¥1) bar (0,6+0,1 MPa)
. H = 2200/2400 . . .
Cylinder pneumatyczny z trzonem 2800/3100 Zuzycie powietrza 5 NI/min
H = 2200 Zuzycie powietrza 11,5 NI/min
) H = 2400 Zuzycie powietrza 14 NI/min
Cylinder pneumatyczny bez trzonu o i i
H = 2800 Zuzycie powietrza 16,5 NI/min
H = 3100 Zuzycie powietrza 18,5 NI/min

3.9. DANE TECHNICZNE ROLKI "ROTOPLAT TP
107-307-407-507-707"

Rotoplat TP 107 - 307 -

Rotoplat TP 107 407 - 507 - 707

i

RS — —
ey
e —

m
i

i

m

IDM-24154803300.if

°\

Tabela 3.10: Dane techniczne cewki

Opis Jednostka . ose
miary
Wymiary szpuli z folig (A)
Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 300
Wysoko$¢ szpuli (H) mm 500
Grubosc folii pum 17+35
Srednica wewnetrzna (d) mm 76
Maksymalny ciezar kg 20
Wymiary szpuli z siatka (B)

Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 300
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Srednica wewnetrzna (d) mm 76
Maksymalny ciezar kg 20

Polsk -24-
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3.10. POZIOM HALASLIWOSCI

Wartosci dotyczace emisji hatasu powietrznego zostaty zbadane zgod-

nie z przepisami ISO 3746-79 - ISO/CD 11202-1997.

Tabela 3.11: Poziom hatasu

Sredni poziom cisnienia
akustycznego (Lpm)

Maksymalny poziom ciSnienia

Opis akustycznego (Lpo)

Poziom mocy akustycznej (Lw)

Funkcjonowanie w

warunkach reboczych 62,8 dB (A) 79,8 dB (A) 69,2 dB (C)

Ostroznie
Powiadomienie

Diugotrwale przebywanie w hatasie powyzej 80 dB (A), moze stac
sie przyczyna dolegliwosci zdrowotnych. Zaleca sie stosowanie sy-
stemow zabezpieczajacych (oston zabezpieczajacych na uszy, za-
tyczek itp).

3.11. WYMOGI DOTYCZACE MIEJSCA INSTALACJI
Przy wyborze miejsca, gdzie ma by¢ przeprowadzana instalacja urza-
dzenia, nalezy profilaktycznie przeprowadzi¢ ocene warunkéw $rodowi-
skowych tak, aby zapewni¢ ludziom wygodne i bezpieczne warunki
eksploatacji urzgdzenia.

Ponizej zamiescilismy kilka naszych sugestii odnosnie warunkéw, ktére
szczegOlnie nalezy bra¢ pod uwage, np.

- temperatura otoczenia powinna wynosi¢ od +0°C do 40°C

- miejsce powinno by¢ odpowiednio suche i przewiewne tak, aby za-
pewni¢ operatorowi korzystny poziom wilgotnosci podczas eksploa-
tacji urzadzenia

— o$wietlenie pomieszczenia musi by¢ wystarczajgce tak, aby zapew-
ni¢ operatorowi obstugujgcemu urzadzenie dogodne i korzystne wa-
runki pracy.

— obszar obwodowy jaki nalezy pozostawi¢, takze z uwagi na bezie-
czehstwo wokét urzadzenia tak, jak to zostato przedstawione na ry-
sunku

— poditoze réwne, stabilne i bez drgan, o obcigzalnosci wystarczajace;j
do udzwigniecia ciezaru urzadzenia, z uwzglednieniem masy tadun-
kow spaletyzowanych.

— Na miejscu musi sie znajdowac gniazdko do poboru prgdu oraz wlot
sprezonego powietrza.
Niebezpieczenstwo
Uwaga

Zabrania sie surowo eksploatacji urzadzenia w pomieszczeniach
zagrozonych wybuchem oraz narazonych na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

Polsk -25-
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4.1. ZALECENIA DOTYCZACE TRANSPORTU
BLISKIEGO | ZALADUNKU
— Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowaznio-
ny personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia in-
formacji podanych w "Instrukcji obstugi”.

- Uwaznie przeczytaj "Instrukcje obstugi" podane w podreczniku,
instrukcje podane na opakowaniu i/lub znajdujace sie bezpo-
Srednio na maszynie.

— Zapewnij odpowiednie warunki bezpieczenstwa zgodne z prze-
pisami dotyczacymi miejsc pracy, aby zapobiega¢ zagrozeniom
i zmniejsza¢ ryzyko.

- Zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZEN-
STWA, unikaé NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i ocenié RYZYKO
SZCZATKOWE, ktore mogtoby sie pojawic.

4.2. PAKOWANIE | ROZPAKOWYWANIE

— Opakowanie jest wykonane, majgc na uwadze ograniczeniu wy-
miardw, takze w zaleznosci od rodzaju stosowanego transportu.

— Aby utatwi¢ transport, niektére elementy mogg by¢ wysytane w for-
mie zdemontowanej, po uprzednim ich odpowiednim zabezpiecze-
niu i opakowaniu.

— Niektore czesci, dotyczy to zwtaszcza elementdéw elekirycznych sg
zabezpieczane przy uzyciu nylonu, zapobiegajgcemu przedostawa-
niu sie wilgoci.

— Na opakowaniu umieszczone sg wszelkie informacje niezbedne do
przeprowadzania zatadunku i roztadunku.

— Podczas rozpakowywania nalezy sprawdzi¢, czy zgadza sie ilos¢
komponentow i czy nie ulegty one uszkodzeniu.

— Materiatébw wykorzystanych do opakowania nalezy sie pozbywac
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.

llustracje przedstawiajg najczest- KoY T I e
sze rodzaje stosowanych opako- zabezpieczeniem

wan.

Opakowanie w
kartonowym pudle

1DM-24154805200.if

Polsk -26-
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4.3. TRANSPORT | TRANSPORT BLISKI

— Transport, réwniez w zalezno-
&ci od miejsca przeznaczenia,
moze by¢ wykonany przy po-
mocy réznych srodkow.
Schemat pokazuje najczesciej
stosowane rozwigzania.

- Aby unikngé gwattownego srodki transportu
przemieszczania sie urzgdze-
nia podczas transportu, nalezy
przymocowac je odpowiednio *

do srodka transportu.

& Wazne o)
Do dalszego przewozu nalezy |
przywréci¢ opakowanie do pier- A
wotnego stanu do transportu da-

LN
lekiego i bliskiego. ’\,\[\

] urzadzenia podnosnikowe

\
/

1DM-24123700800.tif

4.4. INSTALACJA ZDEMONTOWANYCH CZE
Ponizej zostaty opisane w kolejnosci czynnoéci do wykonania w celu za-
instalowania zdemontowanych czesci.

Montaz skrzynki elektrycznej Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
1. Przecig¢ opaske (A) spinajacq Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707
razem kable elektryczne.

2. Odkreci¢ elementy zabezpie-
czajace (B).

3. Umiesci¢ kable elektryczne (C)
wewnatrz masztu prowadzace-

go.
4. Podnie$¢ skrzynke elektryczng

(D).

5. Przymocowac Srubami(E)
skrzynke elektryczng do masz-
tu prowadzacego.

6.Przy uzyciu odpowiedniego
klucza (G) zamkng¢ pokrywe

(F) skrzynki elektrycznej (D).

IDM-24154801300.tif Wy
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Montaz masztu prowadzacego

1. Podnie$¢ i umiesci¢ maszt pro-
wadzgcy (H) na stole obroto-
wym na wprost zawiasu.

2. Wtozy¢ $ruby (L) do zawiasu
nie zakrecajgc ich (tylko dla
watu przesuwania o wysokosci
2800-3100 mm).

3. Zamocowac¢ hak urzgdzenia
podnos$nikowego do ucha mo-
cujgcego (M) masztu prowa-
dzacego i naprezy¢ (tylko dla
watu przesuwania o wysokosci
2200-2400 mm).

4.Podnie$¢ maszt prowadzgcy
(H).

5. Przy uzyciu $rub (N) przytwier-
dzi¢ maszt prowadzacy do kor-
pusu urzgdzenia.

6. Dokreci¢ Sruby zawiasu (L).
(tylko dla watu przesuwania o
wysokosci 2200-2400 mm).

Montaz platformy zatadowczo/
wytadowczej

Zamontowac¢ platforme zatadow-
czo/wytadowczg palety (Y) i podta-
czy¢ wtyczke (Z) zasilania.

Polsk

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

1DM-24154801400.tif

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

IDM-24154801500.tif

R

1DM-24154801800.tif
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Montaz docisku pneumatyczne- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

go (opcja) Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707
1. Przymocowac¢ prowadnice (P)

do masztu prowadzacego za
pomoca $rub (Q).

2. Zamontowa¢ ramie (R) do pro-
wadnicy i przymocowac je Sru-
bami (S).

3. Przymocowa¢ talerz docisku
(T) do ramienia.

i\l\laine

Jesli docisk dostarczany jest ra-
zem z urzadzeniem, potaczenia :
pneumatyczne s3 juz wykonane \ T
przez konstruktora. /

@ 2

1DM-24154801600.tif

Montaz zestawu "Pluriball” (op- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707 “PLURIBALL”
cja)

1. Zdemontowa¢ wozek z folig
().

2. Zamontowa¢ rame (V) na
maszcie prowadzacym.

3. Zamontowac rolki (W) na ramie
(V), przy uzyciu przeznaczo-
nych do tego celu $rub (X).

4. Zamontowa¢ wozek z folig na
ramie (V).

IDM-24154801700.if
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4.5. PRZYTWIERDZANIE

URZADZENIAPRZYTWIERDZANIE

- Po zakonhczeniu prac zwigza-
nych z montazem poszczegol-
nych zespotdéw, sprawdzeniu
poziomu, katow, prostopadto-
Sci i rownolegtosci nalezy za-
dbac o} przytwierdzenie
korpusu urzadzenia do podto-
za.

— W zaleznosci od rodzaju i wias-

ciwosci podioza moze okazac
sie, ze przed ustawieniem
urzgdzenia nalezy wykonac
fundamenty pod poszczegélne
stopy wsporcze.
Wykonanie fundamentéw oraz
przytwierdzenie urzadzenia to
operacje o podstawowym zna-
czeniu, majgce na celu zapew-
nienie stabilnoéci i
prawidtowego funkcjonowania
urzgdzenia.

&Waine

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

—

1DM-24154801900.tif

Jesli zachodzi taka koniecznos$¢, umiescic¢ plytki metalowe (A) mie-

dzy Srubami, a podiozem.

4.6. POSADOWIENIE URZADZENIA

Wykona¢ wykop w podiozu, aby
moc zatozy¢ forme fundamentowg
(C) i przymocowac jg zalewajac ce-
mentem.

Zapora (C) dotagczana jest na zg-
danie klienta (OPCJE).

i\l\laine

Gtebokos¢ (X) musi by¢é rowna
wysokosci podstawy urzadze-
nia.

Polsk

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

(,: X=77 mm

1DM-24154802000.tif
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4.7.

ZALECENIA DOTYCZACE PODLACZEN

Podlaczenia moga by¢ przeprowadzane wytacznie wedlug wskazan
dostarczonych przez konstruktora na zatgczonych schematach.
Osoby upowaznione do przeprowadzania tych czynnosci musza
posiada¢ umiejetnosci, oraz doswiadczenie nabyte i potwierdzone
w tym konkretnym sektorze, oraz wykona¢ przytaczenie w sposob
fachowy i zgodny z wszelkimi wymogi prawnymi i normatywnymi.
Po ukonczeniu podtaczania, a przed uruchomieniem urzadzenia na-
lezy sprawdzi¢, wykonujac generalny odbior, czy wymogi te zostaty

zac

4.8.

howane.

Postepowa¢ w nastepujacy spo-
sbb.

1.

3.

4

Zatozy¢ gietki przewdd rurowy
na koncowke tacznika do prze-
woddw gumowych i przytwier-
dzi¢ go przy uzyciu metalowej
opaski (A) zaciskowej ze $ru-
ba.

. Sprawdzi¢, czy zawor (B) znaj-

duje sie w potozeniu "OPEN".
Uruchomi¢ cisnienie linii zasila-
jacej.

. Sprawdzi¢, czy manometr po-

kazuje cisnienie o wartosci co
najmniej 6 bar i przy uzyciu po-
kretta (C) skorygowa¢ ewentu-

PODLACZENIE PNEUMATYCZNE

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

IDM-24154802100.if

L2 | T

alne roéznice cisnienia. Powtarza¢ tg czynno$¢ podczas pracy

urzadzenia.

Polsk
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4.9.

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Standardowe urzgdzenia pracujg przy nastepujgcych napieciach siecio-
wych:

220/240V 1Ph-50/60 Hz
220/240V 3Ph-50/60 Hz
380/415V 3Ph + N-50/60 Hz

Aby wykonac¢ podtgczenie do prg-
du nalezy postepowa¢ w nastepu-
jacy sposob.

1.

2}

Sprawdzic¢, czy napiecie siecio-
we (V) oraz czestotliwos¢ (Hz)
odpowiadajg wartosciom nie-
zbednym do prawidtowego
funkcjonowania  urzgdzenia.
(Patrz tabliczka znamionowa i
schemat elektryczny).

. Ustawi¢ wytgcznik gtowny w

potoz. 0 (OFF).

. Podtaczy¢ kabel zasilania do

gniazdka (A) tak, jak zostato to
przedstawione na rysunku, w
zalezno$ci od zasilania siecio-
wego.

. Przewéd uziemiajgcy (z6tto-

zielony) musi by¢ podtgczony
do odnos$nego zacisku uziomo-
wego PE.

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

110/130V 1PH+N

220/240V 1PH+N
R PE N

220/240V 3PH >
PE R N

380/415V 3PH+N
R PE N

IDM-24154802200.if

. Przy uzyciu wytagcznika gtbwnego wigczy¢ urzadzenie do prady.
. Nacisng¢ przycisk "Reset".
. Jesli nacisnie sie przycisk "Start", stét musi obracac sie w kierunku,

zgodnym z obrotem wskazowek zegara.

Polsk
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5.1. ZALECENIA DOTYCZACE REGULACJISCI

— Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci, upowaznio-
ny personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia in-
formaciji podanych w "Instrukcji obstugi®.

- Aktywuj wszystkie przewidziane urzadzenia zabezpieczajace,
zatrzymaj maszyne i ocen czy sg obecne energie szczatkowe
przed przystapieniem do wykonywania zabiegéw.

— Zapewnij odpowiednie warunki bezpieczenstwa zgodne z prze-
pisami dotyczacymi miejsc pracy, aby zapobiega¢ zagrozeniom
i zmniejsza¢ ryzyko.

- Zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZEN-
STWA, unikaé NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i oceni¢ RYZYKO
SZCZATKOWE, ktore mogtoby sie pojawic.

5.2. REGULACJA “NACIAGU FoLIl"

Wozki z folig typu "FRD" Rotoplat 107
Aby wyregulowa¢ hamowanie wat- Rotoplat TP 107
ka rozciggania (B), ktéry decyduje
o wydtuzeniu folii nalezy uzyé¢

dzwigni (A). /\ Ao

IDM-24154802300.if

Woézki ze szpulg typu "FRD dla
siatki"

Kreci¢ kotkiem recznym (C-D), az
do osiggniecia warto$ci pokazywa-
nej na wskazniku (E-F).

&Waine

Aby otrzymaé¢ prawidiowe na-
prezenie siatki, nalezy wyregulo-
waé efekt hamowania w taki
sposéb, aby rolka wyjsciowa (G)
byta bardziej wyhamowana od
rolki wejsciowej (H); a ponadto,
aby unikna¢ slizgania sie siatki
na rolkach naciagu, nalezy pa-
mieta¢, aby ich nadmiernie nie
wyhamowac.

Rotoplat 107
Rotoplat TP 107

IDM-24154802400.if
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5.3. REGULACJA LANCUCHA OBRACANIA

STOLU

Postepowaé w nastepujacy spo-
séb.
1. Zdemontowa¢ obudowe osta-
niajgca (A).
2. Poluzowac¢ $ruby (B) mocujgce
reduktora.
3. Za pomocg $ruby regulacyjnej
(C) wyregulowac tancuch.
4. Po zakohczeniu regulacji do-
kreci¢ sruby (B) mocujace re-
duktora.

i\l\laine

W celu sprawdzenia naprezenia
postepowaé zgodnie z rysun-

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

@3l=$
N
e =
NN

1DM-24154802500.tif

kiem. Wartos¢ bezwzgledna wektora wypadkowego przesuniecia

(R) musi wynosi¢ 5+7,5 mm.

5. Zamontowac¢ z powrotem ostone (A).

5.4. REGULACJA LANCUCHA PODNOSZENIA

WOZKA Z FOLIA

Postepowa¢ w nastepujacy spo-
séb.
1. Podnie$¢ wozek.
2. Za pomocg nakretek reguluja-
cych (B) wyregulowac tancuch.

A wazne

Aby prawidlowo nastawié¢ tan-
cuch nalezy tak samo regulowaé¢
nakretki.

W celu sprawdzenia naprezenia
postepowaé zgodnie z rysun-
kiem. Wartosé¢ bezwzgledna
wektora wypadkowego przesu-
niecia (R) musi wynosi¢ 10+15
mm.

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

1DM-24154802600.tif

5.5. REGULACJA KOLEK PROWADNICY

TALERZA
Postepowa¢ w nastepujacy spo-
séb.
1. Zdemontowa¢ obudowe osta-
niajaca (A).
2. Poluzowaé¢ nakretki blokujgce
(B).
3. Poluzowac¢ srube (E).
4. Uregulowa¢ $rube (D) w taki
sposbb, aby docisng¢ koto (C)
na talerzu obrotowym na okoto
4 mm.
. Dokreci¢ $rube (E).
. Dokreci¢ nakretki (B).
. Zamontowac z powrotem osto-
ne (A).

~N O O

Polsk

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

N

IDM-24154802700.if
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5.6. REGULACJA HAMOWANIA SZPULI

"PLURIBALL"
Aby ustawi¢ prawidtowe napreze- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707 “PLURIBALL”
nie folii, uzy¢ pokretta recznego — L

(L), regulujgcego hamowanie
szpuli.

IDM-24154802800.if
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6.1. ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA |
FUNKCJONOWANIA
— Przed rozpoczeciem pracy na maszynie operator musi by¢ pew-
ny, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji obstugi”.

— Przed pierwszym uzyciem maszyny operator musi przeczytaé¢
instrukcje, zapoznac sie z funkcjami polecen i zasymulowac kil-
ka manewréw, w szczegolnosci uruchomienie i zatrzymanie.

- Sprawdz czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace zostaly pra-
widlowo zainstalowane oraz czy ich dziatanie jest skuteczne.

- Uzywaj maszyny wylacznie do celdw przewidzianych przez pro-
ducenta oraz nie naruszaj zadnych urzadzen w celu uzyskania
osiggow innych niz przewidziane.

6.2. OPIS PRZYRZADOW STEROWNICZYCH

Na rysunku zostaly przedstawione Rotoplat 107 - 307 - 407 Rotoplat 507 - 707
najwazniejsze zespoty sterowni- Rotoplat TP 107 - 307 - 407 Rotoplat TP 507 - 707

cze.

A) Elektromechaniczne przyrzady
sterownicze (patrz § 6.3)

B) Klawisze (szare) ustawiania
programéw (patrz § 6.4)

C) Klawisze (zétte) ustawiania pa-
rametréw (patrz § 6.5)

D) Klawisze (zielone) wyboru cy-
kiéw (patrz § 6.6)

E) Wyswietlacz cyfrowy: pokazuje
parametry operacyjne oraz
kody alarmow.

F) Tablica synoptyczna (patrz §
6.7)

1DM-24154803000.tif
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6.3. OPIS ELEKTROMECHANICZNYCH
PRZYRZADOW STEROWNICZYCH

1) Przycisk " Uruchomienie cy-
klu ": do uruchamiania cyklu
automatycznego owijania.

2) Przycisk "Zatrzymanie cy-
klu": do zatrzymywania cyklu
automatycznego owijania.

3) Przycisk "Reset": do reseto-
wania urzgdzenia przed jego
ponownym uruchomieniem po
awaryjnym zatrzymaniu lub tez
ponownym uruchomieniu po
zatrzymaniu spowodowanym
wytgczeniem zasilania elek-
trycznego.

4) Przycisk reczny "Zjazd woéz-
ka": nacisng¢ aby spowodo-
wac zjazd wédzka i nacisngé

jeszcze raz, zeby go zatrzymac.

5) Przycisk reczny "Wjazd/zjazd docisku": nacisng¢, zeby zmieni¢

Rotoplat 107 - 307 - 407
Rotoplat TP 107 - 307 - 407

3

¢

3

2
®)

1

@)

Rotoplat 507 - 707
Rotoplat TP 507 - 707

3

A

IDM-24154803100.tif

potozenie docisku (w gore albo w dot).

6) Przycisk "Stop wézka": stuzy do zatrzymywania, w trakcie faz owi-
jania, wbzka z folig po to, aby wykona¢ wigksza iloS¢ owinie¢ w tym

samym punkcie palety.

Aby wykona¢ wiekszg ilos¢ owinie¢ w tym samym punkcie palety istnieje

mozliwo$¢ wyboru jednego ze wskazanych trybow.

— Weisna¢ i przytrzymaé wcidniety przycisk przez czas powyzej 2 se-
kund. Tak dtugo jak przycisk pozostaje wcisniety, wézek kontynuuje

owijanie palety w tym samym punkcie..

— Pzyciska¢ przycisk krokowy przez czas ponizej 2 sekund (maksy-
malnie 5 impulséw). Stét obrotowy wykonuje ilos¢ obrotéw réwna ilo-
Sci ustawionych impulséw, a wozek z folig kontynuuje owijanie palety
w tym samym punkcie. Po ukonczeniu zadanej ilosci impulséw, wo-

zek wraca do normalnego cyklu owijania.

&Waine

Wyswietlacz pokazuje ilos§¢ owinie¢ wzmacniajacych, ktore musza

zostac jeszcze wykonane.

Zeby przerwac zliczanie owinie¢ wzmacniajgcych, nacisnaé i przytrzy-
macé wcidniety przycisk przez czas powyzej 2 sekund. Po zwolnieniu

przycisku, wézek wznawia normalny cykl owijania.

Polsk
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6.4. OPIS KLAWISZY (SZARYCH) USTAWIANIA
PROGRAMOW

1) Klawisz "zwiekszanie warto-

$ci": do zwiekszania wartosci

wybranego parametru. Kazde

naci$niecie powoduje zwiek-

szenie wartosci o jedng jed-

Rotoplat 107 - 307 - 407
Rotoplat TP 107 - 307 - 407

GW@'

nostke. @1‘ @ @
2) Klawisz "Zmniejszanie war-

tosci": do zmniejszania warto- B@ @

§ci  wybranego parametru. AP @ @

Kazde naci$niecie powoduje

zmniejszenie wartosci o jedng 3 2 1

jednostke. AN

3) Klawisz "Dane produkcji":
pokazuje na wyswietlaczu po-

Rotoplat 507 - 707
Rotoplat TP 507 - 707

GIE
@)
&

&
@OR&E
@

(»)

1DM-24154803200.tif

nizsze dane.
- D1 licznik czesciowy cykléw
- D2 licznik catkowity cykléw 1.000+999.000
- D3 licznik catkowity cyklow 0+999
- D4 Wersja Firmware
Uwaga: Zeby wyswietlié dane, wciskaé klawisz przez co najmniej 3 se-
kundy. Zeby wyswietli¢ inne dane, przytrzymaé wcisniety klawisz i nacis-
nac¢ tyle razy klawisz (1), az wyswietlg sie odpowiednie dane.
Zeby wyzerowaé, nacisngé jednoczesnie przyciski (A-B) kiedy pojawi sie
napis "D1".
4) Klawisz "Programowanie cyklow": do zapisywania w pamieci cy-
klu owijania.
Uwaga: Ustawiane parametry zapisywane sg na poprzednich i sg auto-
matycznie zapamietywane.

5) Klawisz "Dane produkcji": pokazuje na wy$wietlaczu ponizsze da-
ne.
- D1 licznik czesciowy cykléw
- D2 licznik catkowity cyklow 1.000+999.000
- D3 licznik catkowity cyklow 0+999
Uwaga: Zeby wyzerowac, nacisngé jednoczeénie przyciski (C-D) kiedy
pojawi sie napis "D1".
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6.5. OPIS KLAWISZY (ZOLTYCH) USTAWIANIA

PARAMETROW
1) Klawisz "Predkos¢ obraca- Rotoplat 107 - 307 - 407
nia stotu": do ustawiania pred- Rotoplat TP 107 - 307 - 407
kosci obracania stotu

obrotowego. 1|| _______ @ @ s
s L,

& Wazne
Jesli podczas wiaczania przycis- | > || \OW @ @
nie sie rownoczesnie klawisze (1

- 5), klawiatura zostaje zabloko- S @ @ (i} Le

wana, ograniczajac tym samym
mozliwo$s¢ wybierania progra-
moéw wylacznie do tych, ktore
zostaly wczesniej zapamigtane.
Zeby odblokowa¢ klawiature na-
lezy wykona¢ ta sama operacje.

2) Klawisz "Nacigg wstepny lub

Rotoplat 507 - 707
Rotoplat TP 507 - 707

IDM-24154803210.tif

naciag folii": do otrzymania
odpowiedniego stopnia naciggu wstepnego folii (wozki z folig "FS")
albo naciggu folii (wézek z folig "FR").

3) Klawisz "Predkos¢ wjazdu/zjazdu wézka": do regulowania pred-
kosci wjazdu i zjazdu wézka z folia.

4) Klawisz "Opédznienie fotokomorki/Wysokosciomierz": ma dwie
funkcje. Aby zmieni¢ funkcje, nalezy przytrzymac nacisniety klawisz
przez trzy sekundy.

Dioda zapalona: do ustawiania opdznienia zatrzymania wbzka z fo-
lig, w stosunku do odczytu "konca palety" przez fotokomoérke
Dioda migajgca: do wykluczania odczytu "konca palety" przez foto-
komoérke oraz ustawiania wysokosci (w centymetrach) palety.

5) Klawisz "Owiniecia gorne/Owinigecia dolne™: ma dwie funkcje. Na-
cisng¢ przycisk i sprawdzi¢, czy zapalita sie odno$na dioda.
Lewa dioda Swiecgca zapalona: wskazuje, ze zostata ustawiona
ilos¢ owinie¢ na gornej krawedzi palety.
Prawa dioda Swiecaca zapalona: wskazuje, Ze zostata ustawiona
ilos¢ owinie¢ u podstawy palety.

A wazne

Jesli podczas wtaczania przycisnie sie rownoczesnie klawisze (1 -
5), klawiatura zostaje zablokowana, ograniczajgc tym samym moz-
liwos¢ wybierania programéw wytacznie do tych, ktére zostaty
wczesniej zapamietane. Zeby odblokowa¢ klawiature nalezy wyko-
nac tg sama operacje.

6) Klawisz "Start z poziomu podtoza"”: do ustawiania rozpoczecia
owijania przy pomocy offsetu z poziomu podtoza.

7) Klawisz "Naprezenie folii": do regulowania naprezenia owijania w
zaleznoéci od rodzaju tadunku.

8) Klawisz "Predkos$¢ wjazdu/zjazdu wozka": do regulowania pred-
kosci wjazdu i zjazdu wézka z folia.
Lewa dioda zapalona: wskazuje, zZe jest ustawiona regulacja predko-
Sci wjazdu woézka z folig.
Prawa dioda zapalona: wskazuje, ze jest ustawiona regulacja pred-
kosci zjazdu wozka z folig.

Polsk -39-
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9) Klawisz "Naprezenie folii przy wjezdzie/zjezdzie™: ma dwie funk-
cje. Nacisna¢ przycisk i sprawdzi¢, czy zapalita sie odpowiednia dio-
da.

Lewa dioda zapalona: wskazuje, ze jest ustawiona regulacja napre-
Zenia owijania przy wjezdzie.
Prawa dioda zapalona: wskazuje, ze jest ustawiona regulacja napre-
zenia owijania przy zjezdzie.

10) Klawisz "Naciag wstepny folii": ma dwie funkcje. Przytrzymac
wcidniety klawisz przez pie¢ sekund, zeby zmieni¢ funkcje.
Dioda LED witgczona: stuzy do ustawiania stopnia naciggu wstepne-
go folii (Wbzek na rolke typu "PDS").
Dioda LED migajaca: stuzy do ustawiania stopnia naciggu wstepne-
go folii w systemie "SCS" (Wézek na rolke typu "PDS").

11) Klawisz "Opoznienie fotokomorki/Wysokosciomierz™: ma dwie
funkcje. Aby zmieni¢ funkcje, nalezy przytrzymac naci$niety klawisz
przez trzy sekundy.

Dioda zapalona: do ustawiania opdznienia zatrzymania wbzka z fo-
lig, w stosunku do odczytu "konca palety" przez fotokomorke
Dioda migajgca: do wykluczania odczytu "konca palety" przez foto-
komorke oraz ustawiania wysokosci (w centymetrach) palety.

12) Przycisk "Stretch control": stuzy do aktywacji i dezaktywaciji pro-
gramowania "wstepnego rozciggania folii" (Wézek na rolke typu
"PDS").

6.6. OPIS KLAWISZY (ZIELONYCH) WYBORU
CYKLOW

1) Klawisz  "Cykl . wjazd/zjazd Rotoplat 107 - 307 - 407 Rotoplat 507 - 707
lub przemienny": do wybiera- Rotoplat TP 107 - 307 - 407 Rotoplat TP 507 - 707
nia cyklu z owijaniem podczas

wjazdu i zjazdu albo do otrzy-
mywania cyklu samego wjazdu
na przemian z jednym cyklem
samego zjazdu.

2) Klawisz "Cykl naktadania fo- @ ---------- 3 @

lii": do wybierania cyklu umoz- @ @ @
liwiajgcego operatorowi O
przykrycie gornej czesci palety 5 IS

O
arkuszem folii. A A @ @

3) Klawisz "Cykl docisku™: do
wyboru cyklu owijania z doci-
skiem.

1DM-24154803220.tif

4) Klawisz reczny "Obracanie stotu™: do recznego obracania stotu
obrotowego.

5) Klawisz "F1" (wolny): dla ewentualnych programow specjalnych.
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6.7. OPIS TABLICY SYNOPTYCZNEJ

miejsce urzgdzenia znajdujgce sie Rotoplat TP 507 - 707

w stanie krytycznym.

Na wys$wietlaczu pojawia sie kod

wskazujgcy odnosny alarm (patrz §

8.1.).

1) Alarm "silnik podnoszenia

wozka z folig": wskazuje awa-
rie silnika.

2) Alarm "silnik naciggu wstep-
nego": wskazuje awarie silni-
ka.

3) Alarm “zerwanie folii" (706):
wskazuje zerwanie folii albo
wyczerpanie szpuli.

CIICIS)

A
N

IDM-24154803500.if

()]

4) Alarm “inwerter gtéwny": wskazuje przegrzanie inwertera.

5) Alarm "zespét szczypiec": wskazuje nieprawidiowe funkcjonowa-
nie zespotu szczypiec.

6) Alarm "stét obrotowy zablokowany": wskazuje zablokowanie
obracania stotu, spowodowane przeszkodg lub nieprawidiowym
funkcjonowaniem.

6.8. WLACZANIE | WYLACZANIE URZADZENIA
Postepowaé w nastepujacy spo-
sob.

1. Przekreci¢c wytgcznik gtéwny
(A) na 1 (ON), aby wigczy¢ za-
silanie prgdem. Na wysSwietla-
czu pojawia sie "RES".

2. Nacisng¢ przycisk "Reset" (B).
Wyswietlacz  przechodzi w
"stand-by".

3. Ustawi¢ parametry cyklu (patrz
§6.9.). g

4. Przeprowadzi¢ operacje uru-

chamiajgce cykl (patrz § 6.11.). 0
5. Przekreci¢ wytgcznik gtéwny | Teeseeeseseses

(A) na 0 (OFF), aby wytgczyc¢

urzgdzenie.

@0 §O

...k(%...... LX)

IDM-24154803600.tif
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6.9. USTAWIANIE PARAMETROW CYKLU
Postepowac¢ w nastepujgcy sposob.
1. Wigczy¢ urzadzenie (patrz § 6.8.).
2. Wybraé numer programu.
3. Wcisngc przycisk parametru do zmiany, aby wyswietli¢ warto§¢ w to-
ku. LED na przycisku zadwieci sie.
4. Nacisngc¢ klawisze + / - zeby zwiekszy¢ albo zmniejszy¢ wartosc¢, az
do otrzymania zgdanej wartosci. Ta nowa wartos¢ zostanie wprowa-
dzona do pamieci w odnosnym programie.

6.10. OPIS CYKLOW OWIJANIA
Pojedynczy cykl owijania
Aby wybra¢ "cykl pojedynczy" na-
cisng¢ klawisz (N) i sprawdzi¢ czy
zapalita sie odnosna dioda.

Woézek z folig rozpoczyna owijanie
od podstawy i zatrzymuje sie na
gornej krawedzi, po wykonaniu

przewidzianych obrotow owijaja-
cych u podstawy i na krawedzi gor-

nej palety. t |
Ponowne nacisniecie przycisku @
"Start" powoduje wykonanie dru- START

giego cyklu pojedynczego owija-
nia, rozpoczynajgcego sie od goéry

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

IDM-24154803700.if

i dochodzacego, az do podstawy
palety.

Podwojny cykl owijania Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
Aby wybrac "cykl podwojny" nacis- Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707
na¢ klawisz (N) i sprawdzi¢ czy za-
palita sie odno$na dioda.

Wozek z folig rozpoczy./na.owijarTie STCWE START@7 N..
od podstawy, dochodzi, az do gor- -
nej krawedzi i zjezdza ponownie w t l L
dot do podstawy, wykonujgc po- ' l ]
dwdjne owiniecie fadunku. t l ]
T —
START @ STOP@_
[ Il |

1DM-24154803800.tif
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Cykl owijania z naktadaniem folii
Aby wybra¢ cykl nacisng¢ klawisz
(P). Zapala sie odnos$na dioda.
Urzagdzenie wykonuje cykl utatwia-
jacy catkowite pokrycie palety
przez operatora i zapewniajgcy op-
tymalny stopien zabezpieczenia.
Wézek z folig wjezdza az do gornej
krawedzi tadunku i zjezdza okoto
300 mm zatrzymujgc sie w takim
potozeniu.

Jesli urzadzenie jest wyposazone
w docisk, podnosi sie on, na okoto
200 mm.

Wéwczas operator, po umieszcze-
niu arkusza folii na goérnej czesci
palety ponownie uruchamia cykl,
wciskajgc przycisk "start": docisk
zjezdza z powrotem.

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

IDM-24154803900.if

Woézek wjezdza az do gornej krawedzi palety, wykonuje zaprogramowa-
ne goérne obroty, a nastepnie zjezdza w dot, doprowadzajgc cykl do kon-

ca.

W ten sposéb potozenie arkusza folii pokrywajacej, $cisle przylegajgce-
go do tadunku dzieki wjezdzajgcym i zjezdzajacym owinieciom folii, jest
najwtasciwsze dla optymalnego zabezpieczenia tadunku przed dziata-
niem czynnikow zewnetrznych (wody, kurzu, itp.).

6.11. URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE CYKLU

Postepowaé w nastepujacy spo-
sob.

1. Umiesci¢ palete na stole obro-
towym i odstawi¢ urzgdzenie
zatadowcze.

2. Zablokowac¢ koncowke folii na
przeznaczonym do tego celu
krazku na stole obrotowym.

3. Nacisng¢ przycisk "Rozpocze-
cie cyklu" (A). Urzadzenie wy-
konuje cykl, a nastepnie
zatrzymuje sie samoczynnie.

4. Przystgpi¢ do odciecia folii.

5. Zdjac¢ palete i umiescic¢ nastep-
ng, aby rozpocza¢ kolejny cykl.

&Waine

Rotoplat 107 - 307 - 407 Rotoplat 507 - 707
Rotoplat TP 107 - 307 - 407 Rotoplat TP 507 - 707
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Aby zatrzymaé czasowo cykl,

nacisng¢ przycisk "Zatrzymanie cyklu" (B). Nacisna¢ przycisk "Uru-
chomienie cyklu" (A), aby uruchomié go ponownie.

Polsk
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Pilot (opcja): do uruchamiania i
zatrzymywania cyklu owijania za
pomocg sterownia na odlegto$¢.
1. Nacisng¢ przycisk "Start" aby
uruchomi¢ cykl.
2. Nacisng¢ przycisk "Stop" aby
zatrzymac cykl.

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707
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6.12. AWARYJNE ZATRZYMANIE | PONOWNE

URUCHOMIENIA
Przekreci¢ wytacznik gtowny urzg-
dzenia na 0 (OFF), w przypadku
nieuchronnego zagrozenia. Funk-
cje urzadzenia ulegng natychmia-
stowemu zatrzymaniu.

Po przywréceniu normalnych wa-
runkéw pracy odblokowaé wytgcz-
nik, aby umozliwi¢ przywrdcenie
dziatania urzadzenia.
Aby ponownie uruchomi¢ urzgdze-
nie nalezy postepowaé w nastepu-
jacy sposob.
1. Nacisng¢ przycisk "Reset", aby
zresetowac urzadzenie.
2. Powtornie wykona¢ wszystkie
operacje uruchomienia cyklu

automatycznego (patrz § 6.11).

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

o[>

IDM-24154804100.if

6.13. WJAZD RECZNY WOZKA Z FOLIA

Postepowaé w nastepujacy spo-
sob.
1. Nacisng¢ jednoczes$nie "Za-

trzymanie cyklu" i "Predkosc
woézka", aby umozliwi¢ wjazd
wozka.

2.Po zwolnieniu jednego z
dwoch przyciskow woézek za-
trzymuje sie.

Polsk

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

IDM-24154804200.tif
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6.14. ZMIANA WYSOKOSCI DOCISKACZA

— Zespo6t dociskacza moze by¢ dostarczony w wersji z cylindrem pneu-
matycznym z ttoczyskiem lub bez.

- Ramie dociskacza moze by¢ zamontowane odwrécone, aby uzyskac
inne wysokos$ci owijania.

- Rysunki przedstawiajg maszyne z zespotem dociskacza w dostep-
nych wersjach.

— Aby znalez¢ minimalng wysokosc¢ palety do owiniecia w zaleznosci
od wersji zespotu dociskacza zainstalowanego na maszynie, nalezy
odnies¢ sie do tabel.

Cylinder pneumatyczny z trzo- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
nem Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

1. Poluzowac $rube (A).

2. Ustawi¢ wyysokos$¢ cylindra
pneumatycznego (B) na pro-
wadnicy (C) w zaleznosci od
wymiaréw towaru do owiniecia.

3. Dokreci¢ srube (A).

W przypadku tadunkéw o wysoko-
Sci mniejszej niz 1400 mm, nalezy
odwroéci¢ ramie docisku (patrz § S : } 26 o000t
4.4).

Tabela 6.1: Wysoko$¢ dociskacza (cylinder pneumatyczny z ttoczyskiem)

Wersja Maszt Ramie na normalnej Ramie na odwroconej

zespotu prowadzgcy pozycji pozycji
dociskacza H (mm) H1 (mm) H2 (mm) H3 (mm) H4 (mm)
= %‘ = 2350 2200 1400 1600 800
2 g > g 2550 2400 1400 1800 800
3 o 8 2950 2800 1400 2200 800

a - 3250 3100 1400 2500 800

Polsk -45-



IDM  241-548-0.fm

Rozdziat 6

INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Cylinder
trzonu
Tego rodzaju cylinder nie wymaga
regulacji w przypadku wysokosci
owijania wiekszych niz 860 mm.
Natomiast w przypadku wysokosci
mniejszych nalezy odwroci¢ ramie
docisku (patrz § 4.4).

pneumatyczny bez

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

X
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== |

IDM-24154805300.if

Tabela 6.2: Wysokos$¢ dociskacza (cylinder pneumatyczny bez ttoczyska)

Wersja
zespotu

dociskacza

Cylinder
pneumaty
czny bez

6.15. ZAKLADANIE SZPULI

Postepowaé w nastepujgcy spo-
sob.

1. Zatozy¢ szpule z folig w przewi-
dzianym do tego celu miejscu
na wozku.

2. Zebrac¢ folie i uformowac z niej
cienki sznurek, a nastepnie
przepusci¢ go miedzy dwu-
stozkowymi powierzchniami.

i\l\laine

Rozwin folie zgodnie z trasg wy-
grawerowana na plycie woézka
na zwgj.

3. Ciggng¢ sznurek w kierunku
zewnetrznym. Folia samoczyn-

trzonu

Maszt
prowadzgcy
H (mm)

2350
2550
2950
3250

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Ramie na normalnej

pozycji
H1 (mm) H2 (mm)
2200 860
2400 860
2800 860
3100 860

Ramie na odwroconej

pozycji
H3 (mm) H4 (mm)
1600 265
1800 265
2200 265
2500 265

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

IDM-24154804300.if

nie schodzi na rolke i pokrywa jg na catej jej wysokosci.
4. Zablokowa¢ koncéwke folii na przeznaczonym do tego celu krgzku

(A) na stole obrotowym.

Polsk

- 46 -
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umozliwi¢ zatozenie folii lub Rotoplat TP 107

siatki pomiedzy watkami jak
réwniez jej odwijanie, koniecz-
ne jest zwolnienie hamulca po-

przez przekrecenie pokretta
(B) do poz. "0".

IDM-24154804400.if

- W wozkach typu "PVS", zeby Rotoplat 707
umozliwi¢ odwijanie folii, nale- Rotoplat TP 707
2y nacisng¢ przycisk obrotow
rolek (C) na wozku z folig.

IDM-24154803400.tif

6.16. ZAKLADANIE SZPULI "PLURIBALL"™
P?st‘?powaé W nastgpujacy spo- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707 “PLURIBALL”
sob.

1. Zatozy¢ szpule z folig w przewi-
dzianym do tego celu miejscu
na wozku.

2. Odwingc folig i umiescic jg mie-
dzy rolkami, zgodnie ze sche-
matem przedstawionym na
specjalnie do tego celu prze-
znaczonej tabliczce.

3. Wyregulowac hamowanie
szpuli (patrz § 5.6).

4. Zablokowa¢ koncéwke folii na
przeznaczonym do tego celu
krazku (A) na stole obrotowym.

7

IDM-24154804500.if
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7.1. ZALECENIA DOTYCZACE KONSERWACJI

- Prawidlowa konserwacja pozwala na zapewnienie przediuzenia
okresu eksploatacji oraz utrzymanie niezmiennego poziomu
zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa.

- Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowaznio-
ny personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia in-
formacji podanych w "Instrukcji obstugi”.

- Zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZEN-
STWA, unikaé NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i ocenié RYZYKO
SZCZATKOWE, ktore mogtoby sie pojawic.

- Wykonuj zabiegi przy aktywowanych wszystkich urzadzeniach
zabezpieczajacych oraz stosuj przewidziane SOL.

— Oznakuj miejsce zabiegu uniemozliwiajgc dostep urzadzeniom,
ktére w razie aktywacji, moglyby spowodowa¢ nieoczekiwane
zagrozenia naruszajac bezpieczenstwo.

- NIE wykonuj zabiegéw, ktére nie zostaly opisane w podreczni-
ku, lecz skontaktuj sie z Centrum Serwisowym autoryzowanym
przez producenta.

— NIE zrzucaj do srodowiska materiatéw, cieczy zanieczyszczaja-
cych ani odpadow powstalych na skutek zabiegow. Dokonaj ich
utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Polsk -48-
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7.2.

A wazne

TABELA CZESTOTLIWOSCI KONSERWACJI

Nalezy utrzymywaé¢ urzadzenie w stanie petnej sprawnosci oraz
przeprowadzac¢ wszelkie, przewidziane przez konstruktora przegla-
dy okresowe. Wiasciwe utrzymanie urzadzenia pozwoli na zopty-

malizowanie wynikéw, wydluzenie okresu eksploatacji

zachowanie wymogow bezpieczenstwa.

Tabela 7.1: Terminy konserwacji

Czestotliwosc

Co 40
godzin

Co 200
godzin

Co 2000
godzin

Co 5000
godzin

Element

urzadzenie

Zespot filtra
powietrza

Rolki gumowane

tancuch
podnoszenia

t.ancuch obracania
stotu

Reduktory i
motoreduktory

tancuch
podnoszenia

Urzadzenia
zabezpieczajgce
tancuch obracania
stotu

Kota stotu
obrotowego

Kota podnoszenia
wozka

Reduktory i
motoreduktory

Rodzaj czynnosci

Czyszczenie

Odprowadzanie
skroplin

Czyszczenie filtra
Czyszczenie

Smarowanie

Kontrola naprezenia

Smarowanie

Kontrola naprezenia

Kontrola poziomu
smaru lub oleju
smarowego (1)

Kontrola stopnia
zuzycia

Kontrola sprawnosci

Kontrola stopnia
zuzycia

Wymiana

Wymiana

Wymiana smaru
statego lub oleju
smarowego (1)

oraz

Sposdéb postepowania
Czyscic¢ Sciereczkg albo
strumieniem powietrza

Czysci¢ strumieniem
powietrza i alkoholem
Czysci¢ alkoholem

Wyregulowac

Wyregulowac

Uzupetnic, jesli to
konieczne, stosujgc olej lub
smar tego samego rodzaju.

Stosowac smary i oleje o
takich samych
parametrach.

(1) Reduktory i motoreduktory mogg by¢ smarowane przy uzyciu smarow statych, olejéw

smarowych albo dozywotnio. Nie nalezy uzupetniac i/lub wymieniac¢ w przypadku redukto-

réw i motoreduktorow smarowanych dozywotnio.

Polsk

-49.

QOdniesienie

Patrz
"Odprowadzanie
skroplin"

Patrz "Czyszczenie
filtra powietrza"

Patrz "Schemat
miejsc smarowania"
Patrz "Regulacja
tancucha
podnoszenia wbzka
z folig"

Patrz "Schemat
miejsc smarowania"
Patrz "Regulacja
tancucha obracania
stotu"

Patrz "tablica
smarow"

Patrz "Wymiana kot
stotu obrotowego"

Patrz "tablica
smarow"
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7.3. SCHEMAT MIEJSC SMAROWANIA

Smarowac przedstawione na rysunku organy we wskazanym czasie i w
okreslony sposéb.

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

*\g --------------------------------------------------
Symbol i opis
i Sprawdzi¢ poziom smaru lub oleju
Pokryj smarem statym I\/I)E dokonuj uzupetnienia i/lub wymiany smaru w
przektadniach redukcyjnych i motoreduktorach

niewymagajacych smarowania.

Polsk -50-
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7.4. TABLICA SMAROW

Tabela 7.2: Charakterystyki smarowania

Rodzaj smaru Symbol Czesci do smarowania lub oliwienia

23°C a 50°C - 320 CST a 40°C

MELLANA OIL 320 IP

SPARTAN EP 320 ESSO

BLASIA 320 AGIP Reduktor zebaty
MOBILGEAR 632 MOBIL

OMALA EP 320 SHELL

ENERGOL GR-XP 320 BP

32°C a 50°C - 460 CST a 40°C

MELLANA OIL 460 IP

SPARTAN EP 460 ESSO

BLASIA 460 AGIP Reduktor slimakowy
MOBILGEAR 634 MOBIL

OMALA EP 460 SHELL

ENERGOL GR-XP 460 BP

TELESIA COMPOUND B IP

olej mineralny

smar STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER
TOTALCARTER SYOO TOTAL , .
Reduktor zebaty i reduktor slimakowy
_ TELESIA OIL IP
Olej SYNTHESO D 220 EP KLUBER
syntetyczny
BLASIA S 220 AGIP
ALVANIA R2 SHELL
HL 2 ARAL
Smar z litem ENERGREASE LS2 BP tozyska z elementem podtrzymujgcym

BEACON 2 ESSO

MOBILIX MOBIL

-5°C / +5°C VG 68 (SAE 20)
Olej +5°C / +25°C VG 100 (SAE 30)
syntetyczny +25°C [/ +45°C VG 150 (SAE 40)

+45°C / +70°C VG 220 (SAE 50)

i\l\laine

Nie miesza¢ olejow ré6znych marek lub o réznych parametrach.

tancuch podnoszenia wozka z folig

t.ancuch obracania stotu

Polsk -57-
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7.5. ODPROWADZANIE SKROPLIN

PostgpowaC w nastegpujacy spo- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
sob. Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

1. Zakreci¢ kurek (A) i sprawdzi¢
zbieranie sie skroplin w misce
(B).

2. Jesli zachodzi taka koniecz-
nos¢, odkreci¢ zawér (C) aby
odprowadzi¢ skropliny.

3. Przytrzymaé zawor (C) przycis-
niety ku gorze, az do catkowite-
go ujscia skroplin.

4. Przykreci¢ zawor (C) z powro-
tem.

IDM-24154804700.tif

7.6. CZYSZCZENIE FILTRA POWIETRZA

Postepowac w nastgpujacy spo- Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

sob. Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

1. Odkreci¢ miske (B) uzywajac
odpowiedniego klucza.

2. Wymontowac¢ filtr i wyczysci¢
go sprezonym  powietrzem
oraz przemy¢, jesli to koniecz-
ne benzyng lub trichloroetyle-
nem.

3. Zamontowa¢ z powrotem filtr i
przykreci¢ miske (B).

IDM-24154804800.tif
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8.1.

KOMUNIKATY ALARMOWE
W przypadku powstania usterki w trakcie dziatania, urzadzenie zatrzy-
muje sie automatycznie, a na wy$wietlaczu pokazujg sie komunikaty
alarmowe.
W tabeli zostata umieszczona lista wyswietlanych komunikatow, rodzaj
problemu, jego przyczyny oraz jak mu zaradzi¢

&Waine

Do przeprowadzania takich operacji wymagane s odpowiednie
uprawnienia techniczne lub szczegoélne umiejetnosci, tak wigc mo-
ga by¢ one wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany perso-
nel, posiadajacy doswiadczenie zdobyte i uznane w zakresie
przeprowadzanych czynnosci.

Tabela 8.1: Spis alarmoéw

Symb

ol

E10

E11

E30

E31

E32

E33

E41

E42

E43

E44

E46

E47

Polsk

Problem

Alarm fotokomorki
transpallet

Alarm
bezpieczenstwa
Zjazdu wozka
Alarm gtébwnego
inwertera
Alarm inwertora
wozka

Alarm inwertora
naciggu
wstepnego folii
Alarm inwertora
naciggu folii
Alarm btgd
komunikacji
szeregowej
Alarm inicjalizaciji
parametréw cyklu
Alarm inicjalizaciji
parametréw
konfiguracji
urzgdzenia

Alarm RESET PLC

Alarm btedu
komunikacji
szeregowej (karta
naciggu
wstepnego)
Alarm btedu
komunikacji
szeregowej (karta
rozszerzenia I/O)

Przyczyna

Zostata wykryta obecnos$c¢
przeszkody na platformie
zatadowczo/wytadowczej palet

Zostata wykryta obecnos¢
przeszkody na torze poruszania sie
wozka z folig w fazie jego zjazdu.

Przecigzenie inwertora

Przecigzenie inwertora

Przecigzenie inwertora

Przecigzenie inwertora

Nieprawidtowe dziatanie elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie elektroniki

-53-

Sposdéb postepowania

Usunac przeszkode i nacisng¢ przycisk
"Reset"

Usung¢ przeszkode i nacisng¢ przycisk
"Reset"

Usunac przyczyne przecigzeniala i
wcisng¢ przycisk "Reset".
Usung¢ przyczyne przecigzeniala i
wcisngc¢ przycisk "Reset".

Usuna¢ przyczyne przecigzeniala i
wcisng¢ przycisk "Reset".

Usung¢ przyczyne przecigzeniala i
wcisng¢ przycisk "Reset".

Skontaktowac sie z serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z serwisem technicznym
obstugi
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Tabela 8.1: Spis alarmow

Symb
ol

E60

E61

E70

E90

E91

Polsk

Problem
Alarm zerwania/
konca folii

Alarm stét
zablokowany

Alarm funkcja nie
udostepniona

Alarm niskiego
napiecia
Alarm wysokiego
napiecia

Przyczyna Sposob postepowania

Z ta sie folia al I
erwata sig folia albo wyczerpata Zatozyc folie albo wymieni¢ szpule

szpula

Awaria lub przeszkoda blokujg

obracanie sie stotu

Usung¢ awarie lub przeszkode i nacisngé
przycisk "Reset"

Z tablicy sterowniczej zostata
wybrana funkcja, ktéra nie jest
udostepniona ze wzgledu na typ
urzgdzenia, o ktérym mowa albo
zostata wtgczona blokada klawiatury

Wybrac¢ z tablicy sterowniczej inng funkcje
lub odblokowac klawiature.

Napecie jest nizsze niz dopuszczlna . .. L
s Przywréci¢ warto$¢ napiecia.
warto$¢ minimalna

Napiecie przekracza maksymalnie

‘s Przywréci¢ warto$¢ napiecia.
dozwolong warto$¢ y Pie

-54-
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8.2. KONTROLA DIOD SWIECACYCH LED

Na rysunku zostato przedstawione Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707
rozmieszczenie diod $wiecacych Rotoplat TP 107 - 307 - 407 - 507 - 707

sygnalizacyjnych, znajdujacych sie

na karcie elektrycznej. Q
= |
7| | D) =
w o £l - .57' -
-l LJ“
L 51: 'ﬂﬁ E
syl

(R W D
O 5
Tabela 8.2: Opis led
. Odniesienie ' Opis
dioda Led zacisk
DL2 G2 Nie wystepuje
DL3 G3 Nie wykorzystana.
DL4 G7 Dioda sygnalizacyjna stanu wyj$cia wjazdu docisku
DL5 G8 Dioda sygnalizacyjna stanu wyj$cia zjazdu docisku
DL6 G4 Dioda sygnalizacyjna stanu wyj$cia sprzegta
DL7 - LED dioda Swiecaca sygnalizacji wystepowania napiecia 24Vdc
DL8 H2 Dioda sygnalizacyjna stanu fotokomorki konca produktu
DL9 H5 Dioda sygnalizacyjna stanu stotu w fazie
DL10 H7 Dioda sygnalizacyjna stanu fotokomorki transpallet
DL11 H10  Nie wystepuje
DL12 H12  Nie wystepuje
DL13 H13  Nie wystepuje
DL14 L1 Nie wystepuje
DL15 L5 LED dioda $wiecgca sygnalizacji warunku alarmu zjazdu wézka
DL16 L6 Dioda sygnalizacyjna stanu przycisku recznego odwijania folii
DL17 L7 Dioda sygnalizacyjna stanu ogranicznika gérnego
DL18 L9 Dioda sygnalizacyjna stanu ogranicznika dolnego
DL20 - Dioda sygnalizacyjna stanu wyj$cia wjazdu wozka
DL21 - Dioda sygnalizacyjna stanu wyjscia zjazdu wozka
DL22 - Dioda sygnalizacyjna stanu wyj$cia obracania stotu

Polsk -55-
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9.1.

ZALECENIA DOTYCZACE WYMIANY CZESCI

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci, upowaznio-
ny personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia in-
formacji podanych w "Instrukcji obstugi”.

Wykonuj zabiegi przy aktywowanych wszystkich urzadzeniach
zabezpieczajacych oraz stosuj przewidziane SOL.

Aby zapobiec i zmniejszy¢ ryzyko nalezy oznaczy¢ przylegajace
strefy i zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgod-
hie z obowigzujacymi przepisami.

NIE wykonuj zabiegéw, ktére nie zostaty opisane w podreczni-
ku, lecz skontaktuj sie z Centrum Serwisowym autoryzowanym
przez producenta.

NIE zrzucaj do srodowiska materialow, cieczy zanieczyszczaja-
cych ani odpadéw powstatych na skutek zabiegéw. Dokonaj ich
utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wymienié¢ komponenty TYLKO na ORYGINALNE CZESCI ZA-
MIENNE posiadajace TAKIE SAME cechy projektowe i funkcjo-
nale.

Zastosowanie podobnych, ale nieoryginalnych czesci zamien-
nych moze by¢ przyczyna do nieprawidtowej naprawy, zmienio-
nych osiagow i szkéd finansowych.

Komponenty i/lub urzagdzenia bezpieczenstwa moga by¢ wymie-

nione TYLKO na oryginalne, aby nie naruszy¢ przewidzianego
poziomu bezpieczenstwa.
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9.2. WYMIANA KOt STOLU OBROTOWEGO

Postepowaé w nastepujacy spo-
séb.

1. Odkreci¢ sruby (A).

2. Zamontowa¢ $ruby oczkowe

(B) na stole obrotowym (C).

3. Podniesc¢ stét i potozy¢ go na
ziemi.
. Wymieni¢ kota (D).
. Umiesci¢ z powrotem stot na
podstawie i przymocowaé go
Srubami.

(S0

Rotoplat 107 - 307 - 407 - 507 - 707

@‘"”ml

Qecedocccccccccccce

IDM-24154805000.tif

9.3. WYKAZ PODSTAWOWYCH CZESCI

ZAMIENNYCH

Wykaz czesci fatwo ulegajgcych zuzyciu, ktére nalezy mie¢ w zapasie,
zeby unikng¢ dtugotrwatych przestojéw urzgdzenia. Aby je zamowic, na-
lezy kontaktowac sie ze sprzedawcag i powotywacé sie na katalog czesci

zamiennych.
— 8 kot do podstawy

— 8 kota elementu podtrzymujgcego wozek

- nr 1 Zderzak hamulca rolki (Dotyczy tylko wézkéw na zwoje typu

"FRD").

— nr 1 Sprzegto wozka 1 (Dotyczy tylko wozkow na zwoje typu "FS-

PDS").

— nr 1 Pas napedowy (Dotyczy tylko wozkow na zwoje typu "PDS-

PVS").

A wazne

Zuzyte elementy nalezy wymienia¢ na oryginalne czesci zamienne.
Stosowac oleje i smary wskazane przez producenta. Pozwoli to na
zapewnienie prawidlowego funkcjonowania urzadzenia oraz zacho-
wanie bezpieczenstwa w przewidzianym zakresie.
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9.4. WYMIARY | ZLOMOWANIE MASZYNY
Zaprzestanie uzytkowania urzadzenia

Odtgcz zasilanie maszyny (elektryczne, pneumatyczne itd.) tak, aby
nie mozna byto jej uruchomié i ustaw jg w trudno dostepnym miejscu.

Opréznij odpowiednio ukfady zawierajgce substancje szkodliwe
przestrzegajac przepisdw obowigzujgcych w miejscach pracy oraz
dotyczgcych ochrony srodowiska.

Zlomowanie maszyny

Ztomowanie maszyny powinno zosta¢ powierzone autoryzowanym
zaktadom, ktérych personel posiada odpowiednie doswiadczenie i
narzedzia zezwalajgce na bezpieczng prace.

Osoba wykonujgca ztomowanie musi wyodrebni¢ ewentualne ener-
gie szczgtkowe i wdrozy¢ "plan bezpieczenstwa" w celu wyelimino-
wania nieoczekiwanych zagrozen.

Komponenty powinny by¢ selekcjonowane zaleznie od wtasciwosci
chemicznych i fizycznych materiatéw oraz utylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Opréznij odpowiednio ukfady zawierajgce substancje szkodliwe
przestrzegajac przepisdw obowigzujgcych w miejscach pracy oraz
dotyczacych ochrony srodowiska.
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ZAL ACZNIKI

10.1. SCHEMAT PNEUMATYCZNY
Schemat pneumatyczny

Cylinder pneumatyczny z trzonem
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IDM-24145900700.tif

Legenda
A) Zespot Filtra/Regulator

B) Elektrozawor

C) Regulator strumienia
D) Ttumik

E) Regulator upustowy

F) Cylinder pneumatyczny uruchamiania docisku
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Schemat pneumatyczny

Cylinder pneumatyczny bez trzonu
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Legenda

G) Zespot Filtra/Regulator
H) Elektrozawor

L) Zawor szybkiego spustu
M) Ttumik

N) Regulator upustowy

P) Cylinder pneumatyczny uruchamiania docisku
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