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INFORMACJE OGÒLNE 1

1.1. CEL PODR CZNIKA

– Celem instrukcji stanowi cej integraln  cz!"# maszyny jest przeka-
zanie operatorowi "Instrukcji obs$ugi" niezb!dnych do zapobiegania
oraz ograniczania ryzyka podczas jego pracy na maszynie.

Informacje zosta!y napisane przez producenta w jego w!asnym
j"zyku (W#OSKIM) w sposób profesjonalny i zgodnie z obo-
wi$zuj$cymi przepisami.

Aby u!atwi% czytanie i zrozumienie wszystkich informacji za-
stosowano jak najbardziej odpowiednie dla charakterystyki
odbiorców, zasady komunikacji.

Informacje mog$ by% przet!umaczone na inne j"zyki w celu
spe!nienia wymaga& prawnych i/lub handlowych.

T!umaczenia instrukcji s$ wykonywane bezpo'rednio, bez
wprowadzania zmian, na podstawie tekstu ORYGINALNYCH
INSTRUKCJI.

Ka(de t!umaczenie (nawet to, wykonane przez zleceniodawc"
lub przez podmiot wprowadzaj$cy maszyn" na rynek danej
strefy j"zykowej) musi zawiera% napis "T#UMACZENIE ORYGI-
NALNYCH INSTRUKCJI".

– Niniejszy podr!cznik nale%y przechowywa# przez ca$y okres %ywot-
no"ci urz dzenia w powszechnie znanym i $atwo dost!pnym miejscu
tak, aby zawsze by$ do dyspozycji kiedy jest potrzebny.

– W celu $atwego odnalezienia konkretnych zagadnie& mo%na odnie"#
si! do spisu tre"ci oraz skorowidzu rzeczowego.

– Niektóre informacje mog  nie odpowiada# w pe$ni rzeczywistemu
uk$adowi dostarczonej maszyny.

– Ewentualnie wprowadzone dodatkowe informacje nie wp$ywaj  na
czytelno"# oraz poziom bezpiecze&stwa.

– Producent zastrzega sobie prawo do wniesienia zmian bez obowi z-
ku wcze"niejszego powiadomienia, pod warunkiem, %e takie zmiany
nie wp$ywaj  na poziom bezpiecze&stwa.

– Aby zaznaczy# cz!"ci tekstu lub wa%ne informacje zastosowano
symbole przedstawione i opisane poni%ej.

Niebezpiecze stwo 
Uwaga

Symbol wskazuje sytuacje powa(nego zagro(enia, zlekcewa(enie
których mo(e powa(nie narazi% na ryzyko, zdrowie i bezpiecze&-
stwo osób.

Ostro!nie
Powiadomienie

Symbol wskazuje, (e konieczne jest odpowiednie zachowanie, aby
nie narazi% na ryzyko zdrowia i bezpiecze&stwa osób oraz nie spo-
wodowa% szkód finansowych.

Wa!ne

Symbol wskazuje informacje techniczne i operacyjne o szczególnej
wa(no'ci, których nie nale(y lekcewa(y%.
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1.2. IDENTYFIKACJA KONSTRUKTORA I 
URZ)DZENIA

Przedstawiona na rysunku tablicz-
ka znamionowa przytwierdzona
jest bezpo"rednio do urz dzenia.
Zawiera ona informacje oraz
wszelkie dane, niezb!dne do bez-
piecznej eksploatacji.
A) Model urz dzenia

B) Numer fabryczny urz dzenia

C) Rok produkcji

D) Napi!cie zasilania elektryczne-
go

E) Cz!stotliwo"# zasilania elek-
trycznego.

F) Fazy zasilania elektrycznego

G) Pobrany pr d elektryczny

H) Zainstalowana moc elektryczna

L) Zu%ycie powietrza

M) Max ci"nienie zasilania powietrzem

N) Ci!%ar maszyny

P) Identyfikacja konstruktora

1.3. WYRA*ENIA I DEFINICJE

Zawiera wyja"nienia niektòrych powtarzaj cych si! w podr!czniku termi-
nów tak, aby da# pe$niejszy obraz ich znaczenia.

– Rutynowa obs!uga konserwacyjna: ogò$ czynno"ci niezb!dnych
do zachowania prawid$owego funkcjonowania i wydajno"ci urz dze-
nia. Zakres tych dzia$a&, potrzebne kwalifikacje osòb, jak ròwnie%
sposòb post!powania s  zazwyczaj okre"lane przez konstruktora.

– Nadzwyczajna obs!uga konserwacyjna: ogò$ czynno"ci niezb!d-
nych do zachowania prawid$owego funkcjonowania i wydajno"ci
urz dzenia. Czynno"ci takie nie s  okre"lane przez konstruktora, a
ich przeprowadzanie nale%y do obowi zkòw konserwatora.

– Wykwalifikowany operator w zakresie obs!ugi maszyn i urz$-
dze&: osoba wybrana oraz upowa%niona, spo"ròd osòb spe$niaj -
cych wymagania, maj cych odpowiednie uprawnienia oraz wiedz!,
potrzebne do obs$ugi oraz rutynowej konserwacji urz dzenia.

– Konserwator: specjalista wybrany i upowa%niony, spo"ròd osób
maj cych kwalifikacje do przeprowadzania operacji zwi zanych z
konserwacj  urz dzenia, zaròwno rutynow , jak i nadzwyczajn .
Dlatego te% musi on posiada# wiedz! i uprawnienia ze szczególnym
uwzgl!dnieniem zakresu wykonywanych czynno"ci.

– Zmiana formatu: ogó$ czynno"ci do przeprowadzenia na urz dze-
niu, przed rozpocz!ciem pracy, z ustawieniami ró%ni cymi si! od
wcze"niejszych.
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– Szkolenie: proces przekazywania nowemu operatorowi wiedzy,
umiej!tno"ci i zdolno"ci do zachowania w celu niezale%nego, po-
prawnego i pozbawionego ryzyka dzia$ania na maszynie.

– Instalator: jest to technik wybrany i upowa%niony przez konstrukto-
ra, lub jego pe$nomocnika, spo"ród osób maj cych odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania instalacji oraz przeprowadzenia odbio-
ru technicznego urz dzenia lub linii, o których mowa.

– Pomocnik: jest to osoba podleg$a, do zakresu obowi zków, której
nale%y pomoc w eksploatacji urz dzenia lub linii, o których mowa.

1.4. ZASADY KORZYSTANIA Z SERWISU 
OBS#UGI

W razie potrzeby nale%y zwraca# si! do autoryzowanych punktów serwi-
sowych.
Na ka%dym zg$oszeniu do serwisu obs$ugi technicznej, nale%y poda#
dane umieszczone na tabliczce znamionowej, przybli%on  ilo"# przepra-
cowanych godzin oraz rodzaj stwierdzonej usterki.

1.5. ZA#)CZONA DOKUMENTACJA

Z wyj tkiem innych porozumie& handlowych, maszyna jest wyposa%ana
w wymienion  dokumentacj!.

– Schemat elektryczny oraz lista komponentów

– Podr!czniki dost!pnych w sprzeda%y zainstalowanych urz dze& (je-
"li s  konieczne do eksploatacji urz dzenia)

– P$yta DVD zawieraj ca nast!puj ce informacje:

– Instrukcja obs$ugi i konserwacji przet$umaczona na ró%ne j!zyki

– Katalog cz!"ci zamiennych
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2.1. OGÓLNE INSTRUKCJE DOTYCZ)CE 
BEZPIECZE+STWA

– Uwa%nie przeczyta# "Instrukcje obs$ugi" przedstawione w instrukcji
oraz te, bezpo"rednio umieszczone na maszynie.
W celu zmniejszenia ryzyka i unikni!cia nieprzyjemnych wypadków
wa%ne jest, aby po"wi!ci# czas na przeczytanie "Instrukcji obs$ugi".

– Przed rozpocz!ciem pracy na maszynie operator musi by# pewny,
%e zrozumia$ tre"# "Instrukcji obs$ugi".

– Zwróci# uwag! na OSTRZE)ENIA DOTYCZ'CE BEZPIECZE(-
STWA, unika# NIEPRAWID*OWEGO U)YCIA i oceni# RYZYKO
SZCZ'TKOWE, które mog$oby si! pojawi#.

– Ostro%no"# jest nie do zast pienia. Bezpiecze&stwo zale%y równie%
od osób, które pracuj  na maszynie podczas jej ca$ego okresu funk-
cjonowania.

Zdarza si", (e wypadki s$ spowodowane "nieostro(nym" u(y-
ciem maszyny przez operatora.

Przypominanie sobie, co musia!o by% zrobione jest zawsze ak-
tem spó,nionym, gdy ju( do tego dosz!o.

– Nale%y zachowa# czytelno"# oznacze& informacyjnych i przestrze-
ga# wskazówek znajduj cych si! na nich.
Oznaczenia informacyjne mog  by# ró%nych kolorów, aby wskaza#
niebezpiecze&stwo, obowi zek, zakaz lub wskazanie.

– Na etapie projektowania, poza zastosowaniem si! do obowi zuj -
cych przepisów, producent zastosowa$ wszystkie "zasady dobrej
praktyki konstrukcyjnej".
Maszyna zosta$a zaprojektowana do skonstruowania jej i wyposa%e-
nia w urz dzenia, które sprawiaj , %e bezpiecze&stwo jest rzeczywi-
ste.
Naruszenie i obej"cie urz dze& bezpiecze&stwa mo%e stanowi# ry-
zyko (nawet powa%ne) dla operatorów.

– Personel upowa%niony do wykonania jakiejkolwiek czynno"ci na ma-
szynie musi posiada# do"wiadczenie nabyte i uznane w sektorze in-
terwencji.

– Producent nie ponosi odpowiedzialnyo'ci za ewentualne wady
produktu znajduj$cego si" w opakowaniu w czasie fazy owijania
i stabilizacji oraz w kolejnych fazach jego (ywotno'ci.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji mo(e stanowi% ryzy-
ko dla bezpiecze&stwa i zdrowia osób oraz by% przyczyn$
szkód finansowych.
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2.2. OSTRZE*ENIA DOTYCZ)CE 
BEZPIECZE+STWA PODCZAS 
PRZEMIESZCZANIA I MONTA*U

– Personel autoryzowany do przemieszczania maszyny (za$adunek i
roz$adunek) musi posiada# kwalifikacje techniczne oraz uznane
zdolno"ci profesjonalne.

– Przemieszczanie ($adunek i roz$adunek) musi si! odby# zgodnie z in-
formacjami przedstawionymi bezpo"rednio na maszynie, opakowa-
niu i w instrukcji obs$ugi.

– Je%eli sytuacja tego wymaga, na etapie przemieszczania mo%na
skorzysta# z pomocy dodatkowych pomocników. Mo%e to by# przy-
czyn  nieprzewidzianego ryzyka.
Aby ograniczy# ryzyko, nale%y wcze"niej poinformowa# pomocników
o charakterze pracy koniecznej do wykonania oraz o sposobie post!-
powania.

– Przemieszczanie za pomoc  urz dze& (d+wigi, wózek podno"niko-
wy itd.) musi by# wykonywane przez osoby b!d ce w stanie bez-
piecznie pos$ugiwa# si! nimi.

– Gdy u%ywa si! urz dze& do podnoszenia nale%y wsun # i/lub zacze-
pi# urz dzenia (haki, wid$y itd.) TYLKO w punktach wskazanych na
opakowaniu i/lub maszynie.

– Transportu nale%y dokona# za pomoc  urz dze& posiadaj cych od-
powiedni ud+wig.

– Upewni# si!, %e maszyna i jej komponenty s  odpowiednio zaczepio-
ne do "rodka transportowego.
Sprawdzi# i umie"ci# odpowiednie oznaczenia, je%eli profil maszyny
przekracza dozwolone przez ruch drogowy gabaryty.

– Aby nie uszkodzi# komponentów elektrycznych minimalna i maksy-
malna temperatura (podczas przewo%enia i/lub magazynowania)
musi si! zawiera# w wyznaczonych granicach.

– Zamontowa# maszyn! TYLKO w otoczeniu, w którym nie istnieje ry-
zyko wybuchu i/lub po%aru. Unika# otoczenia nara%onego na dzia$a-
nie czynników atmosferycznych i substancji korozyjnych.

– Przed rozpocz!ciem monta%u oceni#, czy b!dzie konieczne zastoso-
wanie "planu bezpiecze&stwa", aby zabezpieczy# nietykalno"# pra-
cuj cych osób.

– Upewni# si! o przygotowaniu odpowiednich warunków bezpiecze&-
stwa do pracy na wysoko"ciach, w strefach trudno dost!pnych lub
niebezpiecznych.

– Wykona# monta% na podstawie minimalnych przestrzeni obwodo-
wych wskazanych przez producenta oraz z uwag  na wykonywane
w pobli%u prace.

– Zastosowa# si! do projektu monta%u maszyny, je%eli b!dzie ona
wspó$dzia$a# (bezpo"rednio lub po"rednio) z inn  maszyn  lub na li-
nii produkcyjnej.
Projekt musi uwzgl!dnia# wszystkie warunki pracy, aby by$y prze-
strzegane obowi zuj ce w tym zakresie przepisy dotycz ce bezpie-
cze&stwa w miejscach pracy.
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– Aby unikn # nagromadzenia si! niezdrowego dla operatorów powie-
trza nale%y sprawdzi#, czy w "rodowisku monta%u jest zapewniona
jego odpowiednia wymiana.

– Zastosowa# jak najodpowiedniejsze rozwi zania w celu utrzymania
emisji d+wi!ku na mo%liwie jak najni%szym poziomie redukuj c w ten
sposób ha$as.

– Wykona# pod$ czenia elektryczne zgodnie ze wskazówkami dostar-
czonymi przez producenta oraz obowi zuj cymi w danych zakresie
przepisami.

Pod!$czenia elektryczne mog$ by% wykonane TYLKO przez
monta(ystów posiadaj$cych do'wiadczenie nabyte i uznawa-
ne w sektorze interwencji.

– Monta%ysta musi przeprowadzi# prób! techniczn  w celu sprawdze-
nia, czy maszyna mo%e by# wprowadzona do u%ytku bez ryzyka dla
operatora.

– Usun # wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obo-
wi zuj cymi w kraju zamontowania maszyny.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji mo(e stanowi% ryzy-
ko dla bezpiecze&stwa i zdrowia osób oraz by% przyczyn$
szkód finansowych.

2.3. OSTRZE*ENIA DOTYCZ)CE 
BEZPIECZE+STWA PODCZAS OBS#UGI I 
FUNKCJONOWANIA

– Operator musi by# przeszkolony, posiada# zdolno"ci odpowiednie
do wykonywanej pracy oraz znajdowa# si! w stanie odpowiednim do
bezpiecznej obs$ugi maszyny.

– Przed pierwszym u%yciem maszyny operator musi przeczyta# in-
strukcj!, zapozna# si! z funkcjami polece& i zasymulowa# kilka ma-
newrów, w szczególno"ci uruchomienie i zatrzymanie.

– Maszyna zosta$a zaprojektowana i wyprodukowana do spe$nienia
wszystkich czynno"ci roboczych wskazanych przez producenta.

U(ywa% maszyny TYLKO z zainstalowanymi przez producenta
oryginalnymi urz$dzeniami bezpiecze&stwa.

NIE narusza%, nie usuwa% lub obchodzi% zamontowanych na
maszynie urz$dze& bezpiecze&stwa.

– NIE zmienia# w %aden sposób cech produkcyjnych i funkcjonalnych
maszyny.

– NIE u%ywa# maszyny z urz dzeniami bezpiecze&stwa, które nie s 
zamontowane na sta$e i skuteczne.

– ZAWSZE nosi# "rodki ochrony indywidualnej wskazane w "Instruk-
cjach obs$ugi" i te wskazane przez obowi zuj ce przepisy dotycz ce
bezpiecze&stwa w miejscu pracy.

– ZAWSZE utrzymywa# przestrze& obwodow , w szczególno"ci na
stanowisku sterowania, w odpowiednim stanie i woln  od przeszkód
w celu zmniejszenia ryzyka dla operatora.
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– Maszyna mo%e by# obs$ugiwana TYLKO przez operatora wyznaczo-
nego i upowa%nionego przez pracodawc!.

– Pomoc jednego lub dwóch pomocników przy wykonywaniu niektó-
rych czynno"ci roboczych lub interwencji konserwacyjnych (konser-
wacja zwyczajna) mo%e doprowadzi# do zaistnienia
nieprzewidzianego ryzyka.
Aby ograniczy# ryzyko, nale%y wcze"niej poinformowa# pomocników
o charakterze pracy koniecznej do wykonania oraz o sposobie post!-
powania.

– Podczas czynno"ci produkcyjnych i etapów konserwacji upewni# si!,
%e w promieniu dzia$ania maszyny nie znajduj  si! osoby nieupo-
wa%nione.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji mo(e stanowi% ryzy-
ko dla bezpiecze&stwa i zdrowia osób oraz by% przyczyn$
szkód finansowych.

2.4. OSTRZE*ENIA BEZPIECZE+STWA W 
PRZYPADKU NIEW#A-CIWEGO U*YCIA

Niew!a'ciwe u(ycie !atwo przewidywalne

– Mo%liwe do przewidzenia niew$a"ciwe u%ycie: "u(ytkowanie ma-
szyny w sposób niezgodny z informacj$ zawart$ w instrukcji ob-
s!ugi, ale które mo(e wynika% z daj$cych si" !atwo przewidzie%
ludzkich zachowa&".

Maszyna powinna by% u(ywana TYLKO do owijania i stabilizo-
wania produktów znajduj$cych si" w opakowaniu (pude!kach,
pojemnikach na ciecze, itp.) o regularnym kszta!cie lub o innej
formie, która jednak(e pozwoli na stabiln$ paletyzacj".

Opakowania zawieraj$ce p!yny lub materia!y niespójne musz$
posiada% charakterystyk" odpowiedni$ do produktu i musz$
by% perfekcyjnie zamkni"te i uszczelnione, tak, aby nie dosz!o
do ich wydostania si" na zewn$trz.

NIE wykonywa# paletyzacji lub owija# produktów znajduj cych si! w
opakowaniach (pude$ka, zbiorniki na p$yny itd.) o kszta$cie nieregular-
nym lub NIE gwarantuj cym ich stabilno"ci.

– Maszyna musi by# zastosowana TYLKO do u%ycia wskazanego
przez producenta.

– Nigdy NIE zezwala# na obs$ug! maszyny operatorom nieodpowied-
nio przeszkolonym i nieupowa%nionym.

– Opakowania zawieraj ce p$ynne lub niesta$e produkty musz  gwa-
rantowa#, %e NIE wyciekn  one.

– Aby unikn # nieprawid$owego paletyzowania NIE owija# nieodpo-
wiednio zebranych lu+nych produktów o nieregularnym kszta$cie.

– Nie u%ywa# maszyny do owijania i stabilizacji organizmów %ywych
(na przyk$ad zwierz t czy ludzi).

– NIE stosowa# maszyny z materia$em do owijania innym od tego
wskazanego przez producenta.
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– Nie u%ywa# maszyny jako urz dzenie do podnoszenia lub jako
p$aszczyzn! oparcia do czynno"ci roboczych (np. jako stó$ do pracy).

– Nie przesadza# w naci ganiu i wst!pnym naci ganiu folii i nie wyko-
nywa# owijania z nadmiern  ilo"ci  obiegów folii w celu unikni!cia
uszkodzenia opakowa& i zawartych w nich produktów.

– NIE u%ywa# lub pozwala# na u%ywanie maszyny do celów i w sposób
nieprzewidziany przez producenta.

– NIE u%ywa# lub pozwala# na u%ywanie maszyny z uszkodzonymi,
nieaktywnymi i/lub nieodpowiednio zamontowanymi urz dzeniami
bezpiecze&stwa.

– NIE kontynuowa# u%ywania maszyny w przypadku wykrycia niepra-
wid$owo"ci. Natychmiast j  zatrzyma# i uruchomi# tylko po przywró-
ceniu normalnych warunków u%ycia.

– Nigdy NIE wykonywa# %adnych interwencji na pracuj cej maszyny,
TYLKO po jej zatrzymaniu w stanie bezpiecze&stwa.

– Nigdy NIE u%ywa# maszyny bez zastosowania ,rodków Ochrony In-
dywidualnej wskazanych przez producenta i przewidzianych przez
obowi zuj ce w miejscu pracy przepisy.

– Nigdy NIE u%ywa# maszyny, je%eli interwencje zaprogramowanej
konserwacji nie zosta$y prawid$owo zako&czone.

– Aby nie uszkodzi# komponentów maszyny NIE nale%y jej czy"ci# lub
my# za pomoc  agresywnych produktów.

– NIE wymienia# komponentów na nieoryginalne cz!"ci zamienne, po-
siadaj ce inne cechy projektowe i konstrukcyjne.

– Po zako&czeniu dzia$alno"ci produkcyjnej, NIE opuszcza# lub pozo-
stawia# maszyny bez nadzoru, je%eli nie zostanie ona zatrzymana w
warunkach bezpiecze&stwa.

Obowi$zki pracodawcy

– Operator musi by# przeszkolony w celu nabycia kompetencji wyma-
ganych w dziedzinie maszyn do pakowania lub podobnej.
Po zako&czeniu szkolenia nale%y si! upewni#, %e operator zrozumia$
ca$  zawarto"# instrukcji obs$ugi, w szczególno"ci informacje doty-
cz ce bezpiecze&stwa.

– Operator musi pokaza#, %e posiada odpowiednie kompetencje oraz
by# w odpowiednim stanie do wykonywania pracy w bezpieczny spo-
sób.

– Pracodawca musi poinformowa# operatora o NIEW*A,CIWYM
U)YCIU mo%liwym do przewidzenia oraz o istniej cym RYZYKU
SZCZ'TKOWYM.

– Operator musi przeczyta# i zrozumie# instrukcj! obs$ugi oraz rozpo-
znawa# oznaczenia dotycz ce bezpiecze&stwa.

– Zezwoli# na obs$ug! maszyny TYLKO odpowiednio przeszkolonym i
upowa%nionym operatorom.

Pracodawca musi odpowiednio udokumentowa% przeprowa-
dzone szkolenie operatorów tak, aby móc to udowodni% w ra-
zie sporu.
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2.5. OSTRZE*ENIA BEZPIECZE+STWA 
DOTYCZ)CE RYZYKA SZCZ)TKOWEGO

– Na etapie projektowania i produkcji, producent zwróci$ szczególn 
uwag! na RYZYKO SZCZ'TKOWE, które mo%e niekorzystnie wp$y-
n # na bezpiecze&stwo i zdrowie operatorów.

– Ryzyko szcz tkowe: "ryzyko, które pomimo zastosowania na eta-
pie projektowania wszystkich mo(liwych 'rodków bezpiecze&-
stwa nie zosta!o wyeliminowane".

– Spis przedstawia rodzaje ryzyka szcz tkowego typowe dla tego ro-
dzaju maszyn.

– Zagro(enie uderzeniem lub
po'lizgni"ciem: nie wchodzi#
na cz!"ci maszyny w czasie jej
dzia$ania.

– Zagro(enie uderzeniem lub
po'lizgni"ciem: nie zbli%a#
si! do cz!"ci maszyny w cza-
sie jej dzia$ania.
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– Niebezpiecze&stwo wci$g-
ni"cia ko&czyn górnych: nie
wk$ada# r k do organów w ru-
chu.

– Niebezpiecze&stwo zgniece-
nia: nie zatrzymywa# si! w
strefie operacyjnej urz dzenia.

– Niebezpiecze&stwo zgniece-
nia: nie zatrzymywa# si! w
strefie operacyjnej urz dzenia.
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– Zagro(enie uderzeniem lub
po'lizgni"ciem: nie zbli%a#
si! i nie wchodzi#, przy pomocy
podno"nika, na elementy ma-
szyny (na przyk$ad talerz obro-
towy) w czasie jej dzia$ania.

– Zagro(enie wynikaj$ce z
upadku lub wystaj$cych
przedmiotów: nie u%ywa# ma-
szyny z pr!dko"ci  niestosow-
n  do typu owijanego produktu.

Je'li opakowania do owi-
ni"cia zawieraj$ !adunki
sypkie i niebezpieczne, na-
le(y zastosowa% odpowied-
nie 'rodki bezpiecze&stwa
(na przyk!ad zabezpieczenia obwodowe), w celu unikni"cia za-
gro(enia bezpiecze&stwa osób.

2.6. OSTRZE*ENIA DOTYCZ)CE 
BEZPIECZE+STWA PODCZAS REGULACJI I 
KONSERWACJI

– Nale%y utrzymywa# urz dzenie w stanie pe$nej sprawno"ci oraz
przeprowadza# wszelkie, przewidziane przez konstruktora przegl -
dy okresowe. W$a"ciwe utrzymanie urz dzenia pozwoli na zoptyma-
lizowanie wyników, wyd$u%enie okresu eksploatacji oraz zachowanie
wymogòw bezpiecze&stwa.

– Przed przyst pieniem do jakiejkolwiek czynno"ci konserwacyjnej lub
regulacyjnej nale%y uaktywni# wszystkie urz dzenia bezpiecze&stwa
znajduj ce si! na maszynie.

– Aby zapobiec i zmniejszy# ryzyko nale%y oznaczy# przylegaj ce
strefy i zapewni# odpowiednie warunki bezpiecze&stwa, zgodnie z
obowi zuj cymi przepisami.

– Czynno"ci konserwacyjne w trudno dost!pnych lub niebezpiecznych
strefach musz  by# wykonywane po uprzednim zapewnieniu nie-
zb!dnych warunków bezpiecze&stwa.

– Personel autoryzowany do zwyczajnej konserwacji maszyny (regula-
cje, wymiana itd.) musi posiada# kwalifikacje techniczne oraz uzna-
ne zdolno"ci profesjonalne.

– Bez wyra+nej autoryzacji producenta NIE wolno wykonywa# inter-
wencji innych od tych, które wskazano w instrukcji obs$ugi.

– NIE u%ywa# produktów zawieraj cych substancje korozyjne i $atwo-
palne lub te% szkodliwe dla zdrowia osób.

– Zak$ada# ,rodki Ochrony Indywidualnej przewidziane przez przepi-
sy dotycz ce bezpiecze&stwa i higieny w miejscu pracy, wskazane
w "Instrukcjach obs$ugi" i/lub na maszynie.

– Wymieni# komponenty TYLKO na ORYGINALNE CZ-,CI ZAMIEN-
NE posiadaj ce TAKIE SAME cechy projektowe i funkcjonale.
Zastosowanie podobnych, ale nieoryginalnych cz!"ci zamiennych
mo%e by# przyczyn  do nieprawid$owej naprawy, zmienionych osi -
gów i szkód finansowych.
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Komponenty i/lub urz$dzenia bezpiecze&stwa mog$ by% wy-
mienione TYLKO na oryginalne, aby nie naruszy% przewidzia-
nego poziomu bezpiecze&stwa.

– Stosowa# "rodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta
lub takie, których w$a"ciwo"ci chemiczno - fizyczne s  jednakowe ze
wskazanymi.

– Nie porzuca# w "rodowisku p$ynów zanieczyszczaj cych, zu%ytych
cz!"ci i pozosta$o"ci po konserwacji.

– Podzieli# komponenty na podstawie w$a"ciwo"ci chemicznych i fi-
zycznych materia$u i odda# do zbiórki selektywnej zgodnie z obowi -
zuj cymi przepisami.

– Wszystkie interwencje konserwacji nadzwyczajnej mog  by# wyko-
nane TYLKO przez upowa%nionych operatorów, posiadaj cych udo-
kumentowane i nabyte w danym sektorze do"wiadczenie.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji mo(e stanowi% ryzy-
ko dla bezpiecze&stwa i zdrowia osób oraz by% przyczyn$
szkód finansowych.

2.7. ZNAKI BEZPIECZE+STWA ORAZ 
INFORMACYJNE

Ilustracja przedstawia pozycj! zna-
ków bezpiecze&stwa oraz informa-
cje umieszczone na maszynie. Dla
ka%dego znaku przedstawiono
jego opis.
A) Znak zagro(enia elektrycz-

nego: nie wchodzi# do strefy,
aby unikn # ryzyka wstrz su
lub pora%enia pr dem elek-
trycznym.

B) Znak zakazu: Nie wje%d%a#
wózkiem podno"nikowym na
ramp!.

C) Znak informacyjny: wskazuje
punkty podniesienia za pomo-
c  urz dzenia z hakiem.

D) Znak informacyjny: wskazuje
punkty podniesienia za pomo-
c  urz dzenia z wid$ami.

E) Znak informacyjny: wskazuje kierunek obrotu sto$u obrotowego.

F) Znak zakazu: nie dotykaj cz!"ci r!kami.

Wa!ne

Upewni% si", czy tabliczki s$ czytelne; je'li nie, nale(y je wymieni%
oraz umie'ci% w tym samym miejscu.
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Rozdzia$ 3

INFORMACJE TECHNICZNE 3

3.1. OPIS OGÓLNY URZ)DZENIA

– Urz dzenie, o którym mowa to pó$automatyczna owijarka do owija-
nia oraz stabilizowania spaletyzowanych $adunków przy u%yciu folii
stretch.

– Maszyna powinna by# u%ywana TYLKO do owijania i stabilizowania
produktów znajduj cych si! w opakowaniu (pude$kach, pojemnikach
na ciecze, itp.) o regularnym kszta$cie lub o innej formie, która jed-
nak%e pozwoli na stabiln  paletyzacj!.

– Opakowania zawieraj ce p$yny lub materia$y niespójne musz  posia-
da# charakterystyk! odpowiedni  do produktu i musz  by# perfekcyj-
nie zamkni!te i uszczelnione, tak, aby nie dosz$o do ich wydostania
si! na zewn trz.

– Urz dzenie sk$ada si! ze sto$u obrotowego umo%liwiaj cego obraca-
nie si! palety oraz wózka z foli , który odwija i naci ga foli!.

– Aby nie nara%a# bezpiecze&stwa i zdrowia operatora oraz innych
osób maj cych kontakt z urz dzeniem, zosta$o ono wyposa%one w
szereg urz dze& zabezpieczaj cych. Owijarka ta produkowana jest
w kilku wersjach, aby zaspokoi# najró%norodniejsze potrzeby rynku.

– Do owijania $adunków nale%y stosowa#, dost!pne na rynku szpule z
foli  stretch.

– Normalnie urz dzenie instalowane jest w przedsi!biorstwach drob-
nej wytwórczo"ci oraz zak$adach przemys$owych zabezpieczonych
od dzia$ania czynników atmosferycznych.

Zabrania si" surowo eksploatacji urz$dzenia w pomieszcze-
niach zagro(onych wybuchem oraz nara(onych na dzia!anie
czynników atmosferycznych.

– Za$adunek oraz wy$adunek palety wykonywane s  przez u%ytkowni-
ka, który zajmuje si! tak%e czynno"ciami zwi zanymi z zak$adaniem
i odcinaniem folii.

– Do obs$ugi urz dzenia wystarcza jeden operator.
Rysunek przedstawia modele maszyny wy$ cznie w celu orientacyjnym,
a tabele podaj  g$ówne dane techniczne.
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Rampa najazdowo/zjazdowa
palety
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3.2. OPIS CYKLI FUNKCJONOWANIA

– Faza 1: Operator nak$ada palet! na stó$ obrotowy i zak$ada foli! na
przeznaczony do tego celu kr %ek blokuj cy.

– Faza 2: po uruchomieniu cyklu, stó$ obrotowy zaczyna si! obraca#,
podczas gdy wózek z foli  odwija foli! zgodnie z ustawionymi para-
metrami.

– Faza 3: po zako&czeniu owija-
nia, urz dzenie zatrzymuje si!,
aby umo%liwi# przeprowadze-
nie r!cznego odci!cia folii.
Cykl zosta$ zako&czony i urz -
dzenie jest gotowe do rozpo-
cz!cia nowego cyklu.

Tabela 3.1: Typologia maszyn
Model W a!ciwo!ci ogólne

Rotoplat 107
Rotoplat z wózkami z foli  typu "FRD" albo "FRD do sieci"

Rotoplat TP 107

Rotoplat 307
Rotoplat z wózkiem z foli  typu "FR"

Rotoplat TP 307

Rotoplat 407
Rotoplat z wózkiem z foli  typu "FS"

Rotoplat TP 407

Rotoplat 507
Rotoplat z wózkiem na rolk! typu "PDS"

Rotoplat TP 507

Rotoplat 707
Rotoplat z wózkiem z foli  typu "PVS"

Rotoplat TP 707

Tabela 3.2: W$a"ciwo"ci wózka na zwój
Typ sa" W a!ciwo!ci ogólne

FRD
Wózek z foli  typu "FRD" i "FRD do sieci" z rolk  ciern , hamulcem mechanicznym 
oraz r!czn  regulacj  naci gu folii

FR
Wózek z foli  typu "FR" z rolk  ciern , hamulcem elektromagnetycznym oraz regulacj  
naci gu folii z tablicy sterowniczej

FS
Wózek z foli  typu "FS" z rolkami mechanicznego naci gu wst!pnego regulowanego 
z tablicy sterowniczej (0% ÷200%)

PDS
Wózek na rolk! typu "PDS": z wa$kami z nap!dem do wst!pnego rozci gania i 
kontrolowanym elektronicznie napr!%eniem folii. Wst!pne rozci ganie mo%na ustawi# 
na tablicy sterowniczej (0÷25).

PVS
Wózek z foli  typu "PVS": z rolkami naci gu wst!pnego poruszanymi za pomoc  
dwóch silników oraz elektronicznie sterowanym naci giem folii. Naci g wst!pny 
reguluje si! z tablicy sterowniczej (0% - 300%).
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3.3. OPIS URZ)DZE+ ZABEZPIECZAJ)CYCH

Na rysunku zosta$o przedstawione
rozmieszczenieurz dze& zabez-
pieczaj cych na urz dzeniu.
A) Mikrowy!$cznik podstawy

wózka z foli$: zatrzymuje
zjazd wózka w przypadku
obecno"ci przeszkody pod
wózkiem.

B) Urz$dzenie mechanicznego
blokowania wózka z foli$: za-
trzymuje w natychmiastowy
sposób upadek wózka z foli  w
przypadku nag$ego zerwania
$a&cucha podnoszenia.

C) Wy!$cznik g!ówny: do w$ -
czania i wy$ czania zasilania
elektrycznego. Jest zamykany,
aby uniemo%liwi# osobom nie-
upowa%nionym jego uruchomienie podczas regulacji czy konserwa-
cji urz dzenia.

D) Sygna! akustyczny: sygnalizuje uruchomienie cyklu owijania.

E) Fotokomórka zabezpieczaj$ca wprowadzania wide!: wykrywa
obecno"# wide$ na platformie za$adowczo/wy$adowczej palety, za-
trzymuj c obracanie si! sto$u.

F) Mikrowy!$cznik wózka "Pluriball": zatrzymuje zjazd w przypadku
pojawienia si! przeszkód pod wózkiem z foli .
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3.4. OPIS URZ)DZE+ ELEKTRYCZNYCH

Na rysunku zosta$o przedstawione
rozmieszczenieurz dze& zabez-
pieczaj cych na urz dzeniu.
A) Motoreduktor: uruchamia fa-

z! obrotu sto$u.

B) Motoreduktor: uruchamia wó-
zek z foli 

C) Mikrowy!$cznik ogranicznika
kra&cowego wózka: w$ cza
si! kiedy wózek z foli  osi ga
minimaln  i maksymaln  wyso-
ko"# owijania.

D) Mikrowy!$cznik: zatrzymuje
obni%anie w razie przeszkód
pod wózkiem na rolk!.

E) Fotokomórka: wykrywa wyso-
ko"# oraz obecno"# $adunku
do owini!cia.

F) Mikrowy!$cznik: uruchamia zatrzymanie w fazie sto$u obrotowego

G) Czujnik "ogniwo obci$(nikowe": odczytuje naci gni!cie folii i uak-
tywnia zmian! pr!dko"ci wa$ków wst!pnego rozci gania.

H) Silnik elektryczny: uruchamia rolki naci gu wst!pnego.

Tylko dla maszyn model "Rotoplat TP 107-307-407-507-707"

L) Czujnik: umo%liwia zatrzymanie w fazie talerza obrotowego.

Wa!ne

*eby uzyska% bli(sze informacje nale(y zapozna% si" ze schema-
tem elektrycznym.
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3.5. WYPOSA*ENIE NA *)DANIE

W celu polepszenia wyników oraz zwi!kszenia wszechstronno"ci urz -
dzenia, konstruktor oferuje nast!puj ce wyposa%enie dodatkowe

– Docisk pneumatyczny (A):
urz dzenie sterowane pneu-
matycznie s$u% ce do stabilizo-
wania $adunku. Mo%e by#
dostarczane z cylindrem pneu-
matycznym z trzonem (max.
suw 800 mm) albo bez trzonu
(suw równy wysoko"ci masztu
prowadz cego). W pierwszym
przypadku nale%y regulowa#
wysoko"# w zale%no"ci od wy-
miarów produktu do owini!cia,
natomiast w drugim przypadku
nie ma potrzeby przeprowa-
dzania jakiejkolwiek regulacji.

– Platforma za!adowczo/wy!a-
dowcza (B): u$atwia te czynno-
"ci za pomoc  wózka
wid$owego (transpallet r!czny).

– Zespó! szpuli "Pluriball" (C):
przystosowany do owijania
kraw!dzi i boków, z zastoso-
waniem szpul Pluriball lub po-
dobnych. Jest wyposa%ony w
"szybkie zak$adanie" folii oraz
urz dzenie zabezpieczaj ce
do zatrzymywania wózka.

– Pilot: do uruchamiania i za-
trzymywania cyklu owijania.

– Forma fundamentowa: wy-
profilowana struktura do posa-
dowienia podstawy.
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– Stó! obrotowy (ø1800, ø2200, ø2400, ø1800 "przed!u(ony"): s$u-
%y do owijania palet o wymiarach wi!kszych ni% standardowe.

– Maszt prowadz$cy (2400 - 2800 - 3100 mm): do owijania palet o
wysoko"ciach wi!kszych, ni% standardowe.

– Urz$dzenie do automatycznego ci"cia: wykonuje samoczynnie
odci!cie folii na koniec cyklu (Tylko dla maszyn model "Rotoplat -
Rotoplat TP 507-707").

3.6. DANE TECHNICZNE "ROTOPLAT 107-307-
407-507-707"

Ilustracja i tabela podaj  wymiary, dane techniczne oraz pola zasi!gu
pracy maszyny.

Legenda
1) Strefa przebywania operatora

2) Strefa za$adunku/wy$adunku palet

3) Strefa obwodowa
ID
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Tabela 3.3: Wymiary maszyny i palety
A

mm

B

mm

C

mm

D

mm

E

mm

F

mm

LxW

mm

H

mm

2350 (H = 2200)
2550 (H = 2400)
2950 (H = 2800)
3250 (H = 3100)

2580 (H = 2200)
2780 (H = 2400)
3180 (H = 2800)
3480 (H = 3100)

1650 2755 1790
1790
2313

1000x1200

2200 (B = 2580)
2400 (B = 2780)
2800 (B = 3180)
3100 (B = 3480)

1800 2835 1865
1790
2313

1200x1200

1800
(Wersja 

przed$u%on
a)

3335 1865
1790
2313

1200x1200

2200 3535 2200
1790
2446

1400x1400

2400 3635 2400
1790
2546

1600x1600
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Tabela 3.4: Dane techniczne maszyny
Opis Warto!#

Napi!cie zasilania

220-240 V 1Ph 50-60 Hz

220-240 V 3Ph 50-60 Hz

380-415 V 3Ph+N 50-60 Hz

Zainstalowana moc

1,1 kW (Rotoplat 107-307-407)

1,3 kW (Rotoplat 507)

1,5 kW (Rotoplat 707)

Pr!dko"# obrotów sto$u

C = 1650 4÷12 obr/min

C = 1800 4÷11 obr/min

C = 2200-2400 4÷8 obr/min

Pr!dko"# wjazdu/zjazdu wózka 1÷4 m/min.

Maksymalna no"no"# 2000 kg

Ci!%ar ca$kowity 380÷640 kg

Tabela 3.5: Dane techniczne dociskacza
Opis Warto!#

Ci"nienie robocze 6 (±1) bar (0,6±0,1 MPa)

Cylinder pneumatyczny z trzonem
H = 2200/2400

2800/3100
Zu%ycie powietrza 5 Nl/min

Cylinder pneumatyczny bez trzonu

H = 2200 Zu%ycie powietrza 11,5 Nl/min

H = 2400 Zu%ycie powietrza 14 Nl/min

H = 2800 Zu%ycie powietrza 16,5 Nl/min

H = 3100 Zu%ycie powietrza 18,5 Nl/min
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3.7. DANE TECHNICZNE ROLKI "ROTOPLAT 107-
307-407-507-707"
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Tabela 3.6: Dane techniczne cewki

Opis
Jednostka 

miary
Warto!#

Wymiary szpuli z foli$ (A)

Maksymalna "rednica zewn!trzna (D) mm 300

Wysoko"# szpuli (H) mm 500

Grubo"# folii µm 17÷35

,rednica wewn!trzna (d) mm 76

Maksymalny ci!%ar kg 20

Wymiary szpuli z siatk$ (B)

Maksymalna "rednica zewn!trzna (D) mm 300

Wysoko"# szpuli (H) mm 500

,rednica wewn!trzna (d) mm 76

Maksymalny ci!%ar kg 20

Wymiary szpuli "Pluriball" (C)

Maksymalna "rednica zewn!trzna (D) mm 1000

Wysoko"# szpuli (H) mm 500

,rednica wewn!trzna (d) mm 76

Maksymalny ci!%ar kg 12
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3.8. DANE TECHNICZNE "ROTOPLAT TP 107-307-
407-507-707"

Ilustracja i tabela podaj  wymiary, dane techniczne oraz pola zasi!gu
pracy maszyny.

Legenda
1) Strefa przebywania operatora

2) Strefa za$adunku/wy$adunku palet

3) Strefa obwodowa
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Tabela 3.7: Wymiary maszyny i palety
A

mm

B

mm

C

mm

D

mm

E

mm

LxW

mm

H

mm

2350 (H = 2200)
2550 (H = 2400)
2950 (H = 2800)
3250 (H = 3100)

2580 (H = 2200)
2780 (H = 2400)
3180 (H = 2800)
3480 (H = 3100)

1650 2766 1765 1000x1200 2200 (B = 2580)
2400 (B = 2780)
2800 (B = 3180)
3100 (B = 3480)1800 2840 1950 1200x1200

Tabela 3.8: Dane techniczne maszyny
Opis Warto!#

Napi!cie zasilania

220-240 V 1Ph 50-60 Hz

220-240 V 3Ph 50-60 Hz

380-415 V 3Ph+N 50-60 Hz

Zainstalowana moc

1,1 kW (Rotoplat TP 107-307-407)

1,3 kW (Rotoplat TP 507)

1,5 kW (Rotoplat TP 707)

Pr!dko"# obrotów sto$u
C = 1650 4÷12 obr/min

C = 1800 4÷11 obr/min

Pr!dko"# wjazdu/zjazdu wózka 1÷4 m/min.

Maksymalna no"no"# 1200 kg

Ci!%ar ca$kowity
545÷550 kg (Rotoplat TP 107-307-407)

575-600 kg (Rotoplat TP 507-707)
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3.9. DANE TECHNICZNE ROLKI "ROTOPLAT TP 
107-307-407-507-707"

Tabela 3.9: Dane techniczne dociskacza
Opis Warto!#

Ci"nienie robocze 6 (±1) bar (0,6±0,1 MPa)

Cylinder pneumatyczny z trzonem
H = 2200/2400

2800/3100
Zu%ycie powietrza 5 Nl/min

Cylinder pneumatyczny bez trzonu

H = 2200 Zu%ycie powietrza 11,5 Nl/min

H = 2400 Zu%ycie powietrza 14 Nl/min

H = 2800 Zu%ycie powietrza 16,5 Nl/min

H = 3100 Zu%ycie powietrza 18,5 Nl/min
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Tabela 3.10: Dane techniczne cewki

Opis
Jednostka 

miary
Warto!#

Wymiary szpuli z foli$ (A)

Maksymalna "rednica zewn!trzna (D) mm 300

Wysoko"# szpuli (H) mm 500

Grubo"# folii µm 17÷35

,rednica wewn!trzna (d) mm 76

Maksymalny ci!%ar kg 20

Wymiary szpuli z siatk$ (B)

Maksymalna "rednica zewn!trzna (D) mm 300

Wysoko"# szpuli (H) mm 500

,rednica wewn!trzna (d) mm 76

Maksymalny ci!%ar kg 20
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3.10. POZIOM HA#A-LIWO-CI

Warto"ci dotycz ce emisji ha$asu powietrznego zosta$y zbadane zgod-
nie z przepisami ISO 3746-79 - ISO/CD 11202-1997.

Ostro!nie
Powiadomienie

D!ugotrwa!e przebywanie w ha!asie powy(ej 80 dB (A), mo(e sta%
si" przyczyn$ dolegliwo'ci zdrowotnych. Zaleca si" stosowanie sy-
stemów zabezpieczaj$cych (os!on zabezpieczaj$cych na uszy, za-
tyczek itp).

3.11. WYMOGI DOTYCZ)CE MIEJSCA INSTALACJI

Przy wyborze miejsca, gdzie ma by# przeprowadzana instalacja urz -
dzenia, nale%y profilaktycznie przeprowadzi# ocen! warunków "rodowi-
skowych tak, aby zapewni# ludziom wygodne i bezpieczne warunki
eksploatacji urz dzenia.
Poni%ej zamie"cili"my kilka naszych sugestii odno"nie warunków, które
szczególnie nale%y bra# pod uwag!, np.

– temperatura otoczenia powinna wynosi# od +0°C do 40°C

– miejsce powinno by# odpowiednio suche i przewiewne tak, aby za-
pewni# operatorowi korzystny poziom wilgotno"ci podczas eksploa-
tacji urz dzenia

– o"wietlenie pomieszczenia musi by# wystarczaj ce tak, aby zapew-
ni# operatorowi obs$uguj cemu urz dzenie dogodne i korzystne wa-
runki pracy.

– obszar obwodowy jaki nale%y pozostawi#, tak%e z uwagi na bezie-
cze&stwo wokó$ urz dzenia tak, jak to zosta$o przedstawione na ry-
sunku

– pod$o%e równe, stabilne i bez drga&, o obci %alno"ci wystarczaj cej
do ud+wigni!cia ci!%aru urz dzenia, z uwzgl!dnieniem masy $adun-
ków spaletyzowanych.

– Na miejscu musi si! znajdowa# gniazdko do poboru pr du oraz wlot
spr!%onego powietrza.

Niebezpiecze stwo 
Uwaga

Zabrania si" surowo eksploatacji urz$dzenia w pomieszczeniach
zagro(onych wybuchem oraz nara(onych na dzia!anie czynników
atmosferycznych.

Tabela 3.11: Poziom ha$asu

Opis
$redni poziom ci!nienia 

akustycznego (Lpm)
Poziom mocy akustycznej (Lw)

Maksymalny poziom ci!nienia 

akustycznego (Lpo)

Funkcjonowanie w 
warunkach roboczych

62,8 dB (A) 79,8 dB (A) 69,2 dB (C)
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Rozdzia$ 4

INFORMACJE DOTYCZ'CE PRZEMIESZCZANIA, ORAZ INSTALACJI 4

4.1. ZALECENIA DOTYCZ)CE TRANSPORTU 
BLISKIEGO I ZA#ADUNKU

– Przed przyst$pieniem do wykonywania czynno'ci, upowa(nio-
ny personel jest zobowi$zany do sprawdzenia zrozumienia in-
formacji podanych w "Instrukcji obs!ugi".

– Uwa(nie przeczytaj "Instrukcje obs!ugi" podane w podr"czniku,
instrukcje podane na opakowaniu i/lub znajduj$ce si" bezpo-
'rednio na maszynie.

– Zapewnij odpowiednie warunki bezpiecze&stwa zgodne z prze-
pisami dotycz$cymi miejsc pracy, aby zapobiega% zagro(eniom
i zmniejsza% ryzyko.

– Zwróci% uwag" na OSTRZE*ENIA DOTYCZ)CE BEZPIECZE+-
STWA, unika% NIEPRAWID#OWEGO U*YCIA i oceni% RYZYKO
SZCZ)TKOWE, które mog!oby si" pojawi%.

4.2. PAKOWANIE I ROZPAKOWYWANIE

– Opakowanie jest wykonane, maj c na uwadze ograniczeniu wy-
miaròw, tak%e w zale%no"ci od rodzaju stosowanego transportu.

– Aby u$atwi# transport, niektóre elementy mog  by# wysy$ane w for-
mie zdemontowanej, po uprzednim ich odpowiednim zabezpiecze-
niu i opakowaniu.

– Niektóre cz!"ci, dotyczy to zw$aszcza elementów elektrycznych s 
zabezpieczane przy u%yciu nylonu, zapobiegaj cemu przedostawa-
niu si! wilgoci.

– Na opakowaniu umieszczone s  wszelkie informacje niezb!dne do
przeprowadzania za$adunku i roz$adunku.

– Podczas rozpakowywania nale%y sprawdzi#, czy zgadza si! ilo"#
komponentów i czy nie uleg$y one uszkodzeniu.

– Materia$ów wykorzystanych do opakowania nale%y si! pozbywa#
zgodnie z przepisami obowi zuj cymi w tym zakresie.

Ilustracje przedstawiaj  najcz!st-
sze rodzaje stosowanych opako-
wa&.

IDM-24154805200.tif

Opakowanie na palecie z 
zabezpieczeniem 

opakowanie w skrzyni Opakowanie w 
kartonowym pudle
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4.3. TRANSPORT I TRANSPORT BLISKI

– Transport, równie% w zale%no-
"ci od miejsca przeznaczenia,
mo%e by# wykonany przy po-
mocy ró%nych "rodków.
Schemat pokazuje najcz!"ciej
stosowane rozwi zania.

– Aby unikn # gwa$townego
przemieszczania si! urz dze-
nia podczas transportu, nale%y
przymocowa# je odpowiednio
do "rodka transportu.

Wa!ne

Do dalszego przewozu nale(y
przywróci% opakowanie do pier-
wotnego stanu do transportu da-
lekiego i bliskiego.

4.4. INSTALACJA ZDEMONTOWANYCH CZ 

Poni%ej zosta$y opisane w kolejno"ci czynno"ci do wykonania w celu za-
instalowania zdemontowanych cz!"ci.

Monta( skrzynki elektrycznej
1. Przeci # opask! (A) spinaj c 

razem kable elektryczne.
2. Odkr!ci# elementy zabezpie-

czaj ce (B).
3. Umie"ci# kable elektryczne (C)

wewn trz masztu prowadz ce-
go.

4. Podnie"# skrzynk! elektryczn 
(D).

5. Przymocowa# "rubami(E)
skrzynk! elektryczn  do masz-
tu prowadz cego.

6. Przy u%yciu odpowiedniego
klucza (G) zamkn # pokryw!
(F) skrzynki elektrycznej (D).
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'rodki transportu

urz$dzenia podno'nikowe
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Monta( masztu prowadz$cego
1. Podnie"# i umie"ci# maszt pro-

wadz cy (H) na stole obroto-
wym na wprost zawiasu.

2. W$o%y# "ruby (L) do zawiasu
nie zakr!caj c ich (tylko dla
wa$u przesuwania o wysoko"ci
2800-3100 mm).

3. Zamocowa# hak urz dzenia
podno"nikowego do ucha mo-
cuj cego (M) masztu prowa-
dz cego i napr!%y# (tylko dla
wa$u przesuwania o wysoko"ci
2200-2400 mm).

4. Podnie"# maszt prowadz cy
(H).

5. Przy u%yciu "rub (N) przytwier-
dzi# maszt prowadz cy do kor-
pusu urz dzenia.

6. Dokr!ci# "ruby zawiasu (L).
(tylko dla wa$u przesuwania o
wysoko"ci 2200-2400 mm).

Monta( platformy za!adowczo/
wy!adowczej
Zamontowa# platform! za$adow-
czo/wy$adowcz  palety (Y) i pod$ -
czy# wtyczk! (Z) zasilania.
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Monta( docisku pneumatyczne-
go (opcja)

1. Przymocowa# prowadnic! (P)
do masztu prowadz cego za
pomoc  "rub (Q).

2. Zamontowa# rami! (R) do pro-
wadnicy i przymocowa# je "ru-
bami (S).

3. Przymocowa# talerz docisku
(T) do ramienia.

Wa!ne

Je'li docisk dostarczany jest ra-
zem z urz$dzeniem, po!$czenia
pneumatyczne s$ ju( wykonane
przez konstruktora.

Monta( zestawu "Pluriball" (op-
cja)

1. Zdemontowa# wózek z foli 
(U).

2. Zamontowa# ram! (V) na
maszcie prowadz cym.

3. Zamontowa# rolki (W) na ramie
(V), przy u%yciu przeznaczo-
nych do tego celu "rub (X).

4. Zamontowa# wózek z foli  na
ramie (V).
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4.5. PRZYTWIERDZANIE 
URZ)DZENIAPRZYTWIERDZANIE

– Po zako&czeniu prac zwi za-
nych z monta%em poszczegól-
nych zespo$ów, sprawdzeniu
poziomu, k tów, prostopad$o-
"ci i równoleg$o"ci nale%y za-
dba# o przytwierdzenie
korpusu urz dzenia do pod$o-
%a.

– W zale%no"ci od rodzaju i w$a"-
ciwo"ci pod$o%a mo%e okaza#
si!, %e przed ustawieniem
urz dzenia nale%y wykona#
fundamenty pod poszczególne
stopy wsporcze.
Wykonanie fundamentów oraz
przytwierdzenie urz dzenia to
operacje o podstawowym zna-
czeniu, maj ce na celu zapew-
nienie stabilno"ci i
prawid$owego funkcjonowania
urz dzenia.

Wa!ne

Je'li zachodzi taka konieczno'%, umie'ci% p!ytki metalowe (A) mi"-
dzy 'rubami, a pod!o(em.

4.6. POSADOWIENIE URZ)DZENIA

Wykona# wykop w pod$o%u, aby
móc za$o%y# form! fundamentow 
(C) i przymocowa# j  zalewaj c ce-
mentem.
Zapora (C) do$ czana jest na % -
danie klienta (OPCJE).

Wa!ne

G!"boko'% (X) musi by% równa
wysoko'ci podstawy urz$dze-
nia.
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4.7. ZALECENIA DOTYCZ)CE POD#)CZE+

Pod!$czenia mog$ by% przeprowadzane wy!$cznie wed!ug wskaza&
dostarczonych przez konstruktora na za!$czonych schematach.
Osoby upowa(nione do przeprowadzania tych czynno'ci musz$
posiada% umiej"tno'ci, oraz do'wiadczenie nabyte i potwierdzone
w tym konkretnym sektorze, oraz wykona% przy!$czenie w sposòb
fachowy i zgodny z wszelkimi wymogi prawnymi i normatywnymi.
Po uko&czeniu pod!$czania, a przed uruchomieniem urz$dzenia na-
le(y sprawdzi%, wykonuj$c generalny odbiòr, czy wymogi te zosta!y
zachowane.

4.8. POD#)CZENIE PNEUMATYCZNE

Post!powa# w nast!puj cy spo-
sób.

1. Za$o%y# gi!tki przewód rurowy
na ko&cówk! $ cznika do prze-
wodów gumowych i przytwier-
dzi# go przy u%yciu metalowej
opaski (A) zaciskowej ze "ru-
b .

2. Sprawdzi#, czy zawór (B) znaj-
duje si! w po$o%eniu "OPEN".

3. Uruchomi# ci"nienie linii zasila-
j cej.

4. Sprawdzi#, czy manometr po-
kazuje ci"nienie o warto"ci co
najmniej 6 bar i przy u%yciu po-
kr!t$a (C) skorygowa# ewentu-
alne ró%nice ci"nienia. Powtarza# t  czynno"# podczas pracy
urz dzenia.
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4.9. POD#)CZENIE ELEKTRYCZNE

Standardowe urz dzenia pracuj  przy nast!puj cych napi!ciach siecio-
wych:

– 220/240V 1Ph-50/60 Hz

– 220/240V 3Ph-50/60 Hz

– 380/415V 3Ph + N-50/60 Hz

Aby wykona# pod$ czenie do pr -
du nale%y post!powa# w nast!pu-
j cy sposób.

1. Sprawdzi#, czy napi!cie siecio-
we (V) oraz cz!stotliwo"# (Hz)
odpowiadaj  warto"ciom nie-
zb!dnym do prawid$owego
funkcjonowania urz dzenia.
(Patrz tabliczka znamionowa i
schemat elektryczny).

2. Ustawi# wy$ cznik g$ówny w
po$o%. 0 (OFF).

3. Pod$aczy# kabel zasilania do
gniazdka (A) tak, jak zosta$o to
przedstawione na rysunku, w
zale%no"ci od zasilania siecio-
wego.

4. Przewód uziemiaj cy (%ó$to-
zielony) musi by# pod$ czony
do odno"nego zacisku uziomo-
wego PE.

5. Przy u%yciu wy$ cznika g$ównego w$ czy# urz dzenie do pr dy.
6. Nacisn # przycisk "Reset".
7. Je"li naci"nie si! przycisk "Start", stó$ musi obraca# si! w kierunku,

zgodnym z obrotem wskazówek zegara.
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5.1. ZALECENIA DOTYCZ)CE REGULACJI-CI

– Przed przyst$pieniem do wykonywania czynno'ci, upowa(nio-
ny personel jest zobowi$zany do sprawdzenia zrozumienia in-
formacji podanych w "Instrukcji obs!ugi".

– Aktywuj wszystkie przewidziane urz$dzenia zabezpieczaj$ce,
zatrzymaj maszyn" i oce& czy s$ obecne energie szcz$tkowe
przed przyst$pieniem do wykonywania zabiegów.

– Zapewnij odpowiednie warunki bezpiecze&stwa zgodne z prze-
pisami dotycz$cymi miejsc pracy, aby zapobiega% zagro(eniom
i zmniejsza% ryzyko.

– Zwróci% uwag" na OSTRZE*ENIA DOTYCZ)CE BEZPIECZE+-
STWA, unika% NIEPRAWID#OWEGO U*YCIA i oceni% RYZYKO
SZCZ)TKOWE, które mog!oby si" pojawi%.

5.2. REGULACJA “NACI)GU FOLII"

Wózki z foli$ typu "FRD"
Aby wyregulowa# hamowanie wa$-
ka rozci gania (B), który decyduje
o wyd$u%eniu folii nale%y u%y#
d+wigni (A).

Wózki ze szpul$ typu "FRD dla
siatki"
Kr!ci# kó$kiem r!cznym (C-D), a%
do osi gni!cia warto"ci pokazywa-
nej na wska+niku (E-F).

Wa!ne

Aby otrzyma% prawid!owe na-
pr"(enie siatki, nale(y wyregulo-
wa% efekt hamowania w taki
sposób, aby rolka wyj'ciowa (G)
by!a bardziej wyhamowana od
rolki wej'ciowej (H); a ponadto,
aby unikn$% 'lizgania si" siatki
na rolkach naci$gu, nale(y pa-
mi"ta%, aby ich nadmiernie nie
wyhamowa%.
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5.3. REGULACJA #A+CUCHA OBRACANIA 
STO#U

Post!powa# w nast!puj cy spo-
sób.

1. Zdemontowa# obudow! os$a-
niaj c  (A).

2. Poluzowa# "ruby (B) mocuj ce
reduktora.

3. Za pomoc  "ruby regulacyjnej
(C) wyregulowa# $a&cuch.

4. Po zako&czeniu regulacji do-
kr!ci# "ruby (B) mocuj ce re-
duktora.

Wa!ne

W celu sprawdzenia napr"(enia
post"powa% zgodnie z rysun-
kiem. Warto'% bezwzgl"dna wektora wypadkowego przesuni"cia
(R) musi wynosi% 5÷7,5 mm.

5. Zamontowa# z powrotem os$on! (A).

5.4. REGULACJA #A+CUCHA PODNOSZENIA 
WÓZKA Z FOLI)

Post!powa# w nast!puj cy spo-
sób.

1. Podnie"# wózek.
2. Za pomoc  nakr!tek reguluj -

cych (B) wyregulowa# $a&cuch.

Wa!ne

Aby prawid!owo nastawi% !a&-
cuch nale(y tak samo regulowa%
nakr"tki.
W celu sprawdzenia napr"(enia
post"powa% zgodnie z rysun-
kiem. Warto'% bezwzgl"dna
wektora wypadkowego przesu-
ni"cia (R) musi wynosi% 10÷15
mm.

5.5. REGULACJA KÓ#EK PROWADNICY 
TALERZA

Post!powa# w nast!puj cy spo-
sób.

1. Zdemontowa# obudow! os$a-
niaj c  (A).

2. Poluzowa# nakr!tki blokuj ce
(B).

3. Poluzowa# "rub! (E).
4. Uregulowa# "rub! (D) w taki

sposób, aby docisn # ko$o (C)
na talerzu obrotowym na oko$o
4 mm.

5. Dokr!ci# "rub! (E).
6. Dokr!ci# nakr!tki (B).
7. Zamontowa# z powrotem os$o-

n! (A).
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5.6. REGULACJA HAMOWANIA SZPULI 
"PLURIBALL"

Aby ustawi# prawid$owe napr!%e-
nie folii, u%y# pokr!t$a r!cznego
(L), reguluj cego hamowanie
szpuli.
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Rozdzia$ 6

INFORMACJE DOTYCZ'CE U)YTKOWANIA 6

6.1. ZALECENIA DOTYCZ)CE U*YTKOWANIA I 
FUNKCJONOWANIA

– Przed rozpocz"ciem pracy na maszynie operator musi by% pew-
ny, (e zrozumia! tre'% "Instrukcji obs!ugi".

– Przed pierwszym u(yciem maszyny operator musi przeczyta%
instrukcj", zapozna% si" z funkcjami polece& i zasymulowa% kil-
ka manewrów, w szczególno'ci uruchomienie i zatrzymanie.

– Sprawd, czy wszystkie urz$dzenia zabezpieczaj$ce zosta!y pra-
wid!owo zainstalowane oraz czy ich dzia!anie jest skuteczne.

– U(ywaj maszyny wy!$cznie do celów przewidzianych przez pro-
ducenta oraz nie naruszaj (adnych urz$dze& w celu uzyskania
osi$gów innych ni( przewidziane.

6.2. OPIS PRZYRZ)DÓW STEROWNICZYCH

Na rysunku zosta$y przedstawione
najwa%niejsze zespo$y sterowni-
cze.
A) Elektromechaniczne przyrz dy

sterownicze (patrz § 6.3)

B) Klawisze (szare) ustawiania
programów (patrz § 6.4)

C) Klawisze (%ó$te) ustawiania pa-
rametrów (patrz § 6.5)

D) Klawisze (zielone) wyboru cy-
klów (patrz § 6.6)

E) Wy"wietlacz cyfrowy: pokazuje
parametry operacyjne oraz
kody alarmów.

F) Tablica synoptyczna (patrz §
6.7)
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6.3. OPIS ELEKTROMECHANICZNYCH 
PRZYRZ)DÓW STEROWNICZYCH

1) Przycisk " Uruchomienie cy-
klu ": do uruchamiania cyklu
automatycznego owijania.

2) Przycisk "Zatrzymanie cy-
klu": do zatrzymywania cyklu
automatycznego owijania.

3) Przycisk "Reset": do reseto-
wania urz dzenia przed jego
ponownym uruchomieniem po
awaryjnym zatrzymaniu lub te%
ponownym uruchomieniu po
zatrzymaniu spowodowanym
wy$ czeniem zasilania elek-
trycznego.

4) Przycisk r"czny "Zjazd wóz-
ka": nacisn # aby spowodo-
wa# zjazd wózka i nacisn #
jeszcze raz, %eby go zatrzyma#.

5) Przycisk r"czny "Wjazd/zjazd docisku": nacisn #, %eby zmieni#
po$o%enie docisku (w gór! albo w dó$).

6) Przycisk "Stop wózka": s$u%y do zatrzymywania, w trakcie faz owi-
jania, wózka z foli  po to, aby wykona# wi!ksz  ilo"# owini!# w tym
samym punkcie palety.

Aby wykona# wi!ksz  ilo"# owini!# w tym samym punkcie palety istnieje
mo%liwo"# wyboru jednego ze wskazanych trybów.

– Wcisn # i przytrzyma# wci"ni!ty przycisk przez czas powy%ej 2 se-
kund. Tak d$ugo jak przycisk pozostaje wci"ni!ty, wózek kontynuuje
owijanie palety w tym samym punkcie..

– Pzyciska# przycisk krokowy przez czas poni%ej 2 sekund (maksy-
malnie 5 impulsów). Stó$ obrotowy wykonuje ilo"# obrotów równ  ilo-
"ci ustawionych impulsów, a wózek z foli  kontynuuje owijanie palety
w tym samym punkcie. Po uko&czeniu zadanej ilo"ci impulsów, wó-
zek wraca do normalnego cyklu owijania.

Wa!ne

Wy'wietlacz pokazuje ilo'% owini"% wzmacniaj$cych, które musz$
zosta% jeszcze wykonane.

)eby przerwa# zliczanie owini!# wzmacniaj cych, nacisn # i przytrzy-
ma# wci"ni!ty przycisk przez czas powy%ej 2 sekund. Po zwolnieniu
przycisku, wózek wznawia normalny cykl owijania.
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6.4. OPIS KLAWISZY (SZARYCH) USTAWIANIA 
PROGRAMÓW

1) Klawisz "zwi"kszanie warto-
'ci": do zwi!kszania warto"ci
wybranego parametru. Ka%de
naci"ni!cie powoduje zwi!k-
szenie warto"ci o jedn  jed-
nostk!.

2) Klawisz "Zmniejszanie war-
to'ci": do zmniejszania warto-
"ci wybranego parametru.
Ka%de naci"ni!cie powoduje
zmniejszenie warto"ci o jedn 
jednostk!.

3) Klawisz "Dane produkcji":
pokazuje na wy"wietlaczu po-
ni%sze dane.
- D1 licznik cz!"ciowy cyklów
- D2 licznik ca$kowity cyklów 1.000÷999.000
- D3 licznik ca$kowity cyklów 0÷999
- D4 Wersja Firmware

Uwaga: )eby wy"wietli# dane, wciska# klawisz przez co najmniej 3 se-
kundy. )eby wy"wietli# inne dane, przytrzyma# wci"ni!ty klawisz i nacis-
n # tyle razy klawisz (1), a% wy"wietl  si! odpowiednie dane.
)eby wyzerowa#, nacisn # jednocze"nie przyciski (A-B) kiedy pojawi si!
napis "D1".

4) Klawisz "Programowanie cyklów": do zapisywania w pami!ci cy-
klu owijania.

Uwaga: Ustawiane parametry zapisywane s  na poprzednich i s  auto-
matycznie zapami!tywane.

5) Klawisz "Dane produkcji": pokazuje na wy"wietlaczu poni%sze da-
ne.
- D1 licznik cz!"ciowy cyklów
- D2 licznik ca$kowity cyklów 1.000÷999.000
- D3 licznik ca$kowity cyklów 0÷999

Uwaga: )eby wyzerowa#, nacisn # jednocze"nie przyciski (C-D) kiedy
pojawi si! napis "D1".
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6.5. OPIS KLAWISZY (*Ó#TYCH) USTAWIANIA 
PARAMETRÓW

1) Klawisz "Pr"dko'% obraca-
nia sto!u": do ustawiania pr!d-
ko"ci obracania sto$u
obrotowego.

Wa!ne

Je'li podczas w!$czania przyci'-
nie si" równocze'nie klawisze (1
- 5), klawiatura zostaje zabloko-
wana, ograniczaj$c tym samym
mo(liwo'% wybierania progra-
mów wy!$cznie do tych, które
zosta!y wcze'niej zapami"tane.
*eby odblokowa% klawiatur" na-
le(y wykona% t$ sam$ operacj".

2) Klawisz "Naci$g wst"pny lub
naci$g folii": do otrzymania
odpowiedniego stopnia naci gu wst!pnego folii (wózki z foli  "FS")
albo naci gu folii (wózek z foli  "FR").

3) Klawisz "Pr"dko'% wjazdu/zjazdu wózka": do regulowania pr!d-
ko"ci wjazdu i zjazdu wózka z foli .

4) Klawisz "Opó,nienie fotokomórki/Wysoko'ciomierz": ma dwie
funkcje. Aby zmieni# funkcje, nale%y przytrzyma# naci"ni!ty klawisz
przez trzy sekundy.
Dioda zapalona: do ustawiania opó+nienia zatrzymania wózka z fo-
li , w stosunku do odczytu "ko&ca palety" przez fotokomórk!
Dioda migaj ca: do wykluczania odczytu "ko&ca palety" przez foto-
komórk! oraz ustawiania wysoko"ci (w centymetrach) palety.

5) Klawisz "Owini"cia górne/Owini"cia dolne": ma dwie funkcje. Na-
cisn # przycisk i sprawdzi#, czy zapali$a si! odno"na dioda.
Lewa dioda "wiec ca zapalona: wskazuje, %e zosta$a ustawiona
ilo"# owini!# na górnej kraw!dzi palety.
Prawa dioda "wiec ca zapalona: wskazuje, %e zosta$a ustawiona
ilo"# owini!# u podstawy palety.

Wa!ne

Je'li podczas w!$czania przyci'nie si" równocze'nie klawisze (1 -
5), klawiatura zostaje zablokowana, ograniczaj$c tym samym mo(-
liwo'% wybierania programów wy!$cznie do tych, które zosta!y
wcze'niej zapami"tane. *eby odblokowa% klawiatur" nale(y wyko-
na% t$ sam$ operacj".

6) Klawisz "Start z poziomu pod!o(a": do ustawiania rozpocz!cia
owijania przy pomocy offsetu z poziomu pod$o%a.

7) Klawisz "Napr"(enie folii": do regulowania napr!%enia owijania w
zale%no"ci od rodzaju $adunku.

8) Klawisz "Pr"dko'% wjazdu/zjazdu wózka": do regulowania pr!d-
ko"ci wjazdu i zjazdu wózka z foli .
Lewa dioda zapalona: wskazuje, %e jest ustawiona regulacja pr!dko-
"ci wjazdu wózka z foli .
Prawa dioda zapalona: wskazuje, %e jest ustawiona regulacja pr!d-
ko"ci zjazdu wózka z foli .
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9) Klawisz "Napr"(enie folii przy wje,dzie/zje,dzie": ma dwie funk-
cje. Nacisn # przycisk i sprawdzi#, czy zapali$a si! odpowiednia dio-
da.
Lewa dioda zapalona: wskazuje, %e jest ustawiona regulacja napr!-
%enia owijania przy wje+dzie.
Prawa dioda zapalona: wskazuje, %e jest ustawiona regulacja napr!-
%enia owijania przy zje+dzie.

10) Klawisz "Naci$g wst"pny folii": ma dwie funkcje. Przytrzyma#
wci"ni!ty klawisz przez pi!# sekund, %eby zmieni# funkcj!.
Dioda LED w$ czona: s$u%y do ustawiania stopnia naci gu wst!pne-
go folii (Wózek na rolk! typu "PDS").
Dioda LED migaj ca: s$u%y do ustawiania stopnia naci gu wst!pne-
go folii w systemie "SCS" (Wózek na rolk! typu "PDS").

11) Klawisz "Opó,nienie fotokomórki/Wysoko'ciomierz": ma dwie
funkcje. Aby zmieni# funkcje, nale%y przytrzyma# naci"ni!ty klawisz
przez trzy sekundy.
Dioda zapalona: do ustawiania opó+nienia zatrzymania wózka z fo-
li , w stosunku do odczytu "ko&ca palety" przez fotokomórk!
Dioda migaj ca: do wykluczania odczytu "ko&ca palety" przez foto-
komórk! oraz ustawiania wysoko"ci (w centymetrach) palety.

12) Przycisk "Stretch control": s$u%y do aktywacji i dezaktywacji pro-
gramowania "wst!pnego rozci gania folii" (Wózek na rolk! typu
"PDS").

6.6. OPIS KLAWISZY (ZIELONYCH) WYBORU 
CYKLÓW

1) Klawisz "Cykl wjazd/zjazd
lub przemienny": do wybiera-
nia cyklu z owijaniem podczas
wjazdu i zjazdu albo do otrzy-
mywania cyklu samego wjazdu
na przemian z jednym cyklem
samego zjazdu.

2) Klawisz "Cykl nak!adania fo-
lii": do wybierania cyklu umo%-
liwiaj cego operatorowi
przykrycie górnej cz!"ci palety
arkuszem folii.

3) Klawisz "Cykl docisku": do
wyboru cyklu owijania z doci-
skiem.

4) Klawisz r"czny "Obracanie sto!u": do r!cznego obracania sto$u
obrotowego.

5) Klawisz "F1" (wolny): dla ewentualnych programów specjalnych.
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6.7. OPIS TABLICY SYNOPTYCZNEJ

Zapalanie si! diod sygnalizuje
miejsce urz dzenia znajduj ce si!
w stanie krytycznym.
Na wy"wietlaczu pojawia si! kod
wskazuj cy odno"ny alarm (patrz §
8.1.).
1) Alarm "silnik podnoszenia

wózka z foli$": wskazuje awa-
ri! silnika.

2) Alarm "silnik naci$gu wst"p-
nego": wskazuje awari! silni-
ka.

3) Alarm "zerwanie folii" (706):
wskazuje zerwanie folii albo
wyczerpanie szpuli.

4) Alarm "inwerter g!ówny": wskazuje przegrzanie inwertera.

5) Alarm "zespó! szczypiec": wskazuje nieprawid$owe funkcjonowa-
nie zespo$u szczypiec.

6) Alarm "stó! obrotowy zablokowany": wskazuje zablokowanie
obracania sto$u, spowodowane przeszkod  lub nieprawid$owym
funkcjonowaniem.

6.8. WLACZANIE I WYLACZANIE URZADZENIA

Post!powa# w nast!puj cy spo-
sób.

1. Przekr!ci# wy$ cznik g$ówny
(A) na 1 (ON), aby w$ czy# za-
silanie pr dem. Na wy"wietla-
czu pojawia si! "RES".

2. Nacisn # przycisk "Reset" (B).
Wy"wietlacz przechodzi w
"stand-by".

3. Ustawi# parametry cyklu (patrz
§ 6.9.).

4. Przeprowadzi# operacje uru-
chamiaj ce cykl (patrz § 6.11.).

5. Przekr!ci# wy$ cznik g$ówny
(A) na 0 (OFF), aby wy$ czy#
urz dzenie.
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6.9. USTAWIANIE PARAMETRÓW CYKLU

Post!powa# w nast!puj cy sposób.
1. W$ czy# urz dzenie (patrz § 6.8.).
2. Wybra# numer programu.
3. Wcisn # przycisk parametru do zmiany, aby wy"wietli# warto"# w to-

ku. LED na przycisku za"wieci si!.
4. Nacisn # klawisze + / - %eby zwi!kszy# albo zmniejszy# warto"#, a%

do otrzymania % danej warto"ci. Ta nowa warto"# zostanie wprowa-
dzona do pami!ci w odno"nym programie.

6.10. OPIS CYKLÓW OWIJANIA

Pojedy&czy cykl owijania
Aby wybra# "cykl pojedy&czy" na-
cisn # klawisz (N) i sprawdzi# czy
zapali$a si! odno"na dioda.
Wózek z foli  rozpoczyna owijanie
od podstawy i zatrzymuje si! na
górnej kraw!dzi, po wykonaniu
przewidzianych obrotów owijaj -
cych u podstawy i na kraw!dzi gór-
nej palety.
Ponowne naci"ni!cie przycisku
"Start" powoduje wykonanie dru-
giego cyklu pojedy&czego owija-
nia, rozpoczynaj cego si! od góry
i dochodz cego, a% do podstawy
palety.

Podwójny cykl owijania
Aby wybra# "cykl podwójny" nacis-
n # klawisz (N) i sprawdzi# czy za-
pali$a si! odno"na dioda.
Wózek z foli  rozpoczyna owijanie
od podstawy, dochodzi, a% do gór-
nej kraw!dzi i zje%d%a ponownie w
dó$ do podstawy, wykonuj c po-
dwójne owini!cie $adunku.
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Cykl owijania z nak!adaniem folii
Aby wybra# cykl nacisn # klawisz
(P). Zapala si! odno"na dioda.
Urz dzenie wykonuje cykl u$atwia-
j cy ca$kowite pokrycie palety
przez operatora i zapewniaj cy op-
tymalny stopie& zabezpieczenia.
Wózek z foli  wje%d%a a% do górnej
kraw!dzi $adunku i zje%d%a oko$o
300 mm zatrzymuj c si! w takim
po$o%eniu.
Je"li urz dzenie jest wyposa%one
w docisk, podnosi si! on, na oko$o
200 mm.
Wówczas operator, po umieszcze-
niu arkusza folii na górnej cz!"ci
palety ponownie uruchamia cykl,
wciskaj c przycisk "start": docisk
zje%d%a z powrotem.
Wózek wje%d%a a% do górnej kraw!dzi palety, wykonuje zaprogramowa-
ne górne obroty, a nast!pnie zje%d%a w dó$, doprowadzaj c cykl do ko&-
ca.
W ten sposób po$o%enie arkusza folii pokrywaj cej, "ci"le przylegaj ce-
go do $adunku dzi!ki wje%d%aj cym i zje%d%aj cym owini!ciom folii, jest
najw$a"ciwsze dla optymalnego zabezpieczenia $adunku przed dzia$a-
niem czynników zewn!trznych (wody, kurzu, itp.).

6.11. URUCHAMIANIE I ZATRZYMYWANIE CYKLU

Post!powa# w nast!puj cy spo-
sób.

1. Umie"ci# palet! na stole obro-
towym i odstawi# urz dzenie
za$adowcze.

2. Zablokowa# ko&cówk! folii na
przeznaczonym do tego celu
kr %ku na stole obrotowym.

3. Nacisn # przycisk "Rozpocz!-
cie cyklu" (A). Urz dzenie wy-
konuje cykl, a nast!pnie
zatrzymuje si! samoczynnie.

4. Przyst pi# do odci!cia folii.
5. Zdj # palet! i umie"ci# nast!p-

n , aby rozpocz # kolejny cykl.

Wa!ne

Aby zatrzyma% czasowo cykl,
nacisn$% przycisk "Zatrzymanie cyklu" (B). Nacisn$% przycisk "Uru-
chomienie cyklu" (A), aby uruchomi% go ponownie.

ID
M

-2
4

1
5

4
8

0
3

9
0

0
.t

if

P

ID
M

-2
4

1
5

4
8

0
3

11
0

.t
if

AB AB



Rozdzia$ 6

INFORMACJE DOTYCZ'CE U)YTKOWANIA

- 44 -Polsk

2
4

1
-5

4
8
-0

.fm
ID

M

Pilot (opcja): do uruchamiania i
zatrzymywania cyklu owijania za
pomoc  sterownia na odleg$o"#.

1. Nacisn # przycisk "Start" aby
uruchomi# cykl.

2. Nacisn # przycisk "Stop" aby
zatrzyma# cykl.

6.12. AWARYJNE ZATRZYMANIE I PONOWNE 
URUCHOMIENIA

Przekr!ci# wy$ cznik g$ówny urz -
dzenia na 0 (OFF), w przypadku
nieuchronnego zagro%enia. Funk-
cje urz dzenia ulegn  natychmia-
stowemu zatrzymaniu.
Po przywróceniu normalnych wa-
runków pracy odblokowa# wy$ cz-
nik, aby umo%liwi# przywrócenie
dzia$ania urz dzenia.
Aby ponownie uruchomi# urz dze-
nie nale%y post!powa# w nast!pu-
j cy sposób.

1. Nacisn # przycisk "Reset", aby
zresetowa# urz dzenie.

2. Powtórnie wykona# wszystkie
operacje uruchomienia cyklu
automatycznego (patrz § 6.11).

6.13. WJAZD R CZNY WÓZKA Z FOLI)

Post!powa# w nast!puj cy spo-
sób.

1. Nacisn # jednocze"nie "Za-
trzymanie cyklu" i "Pr!dko"#
wózka", aby umo%liwi# wjazd
wózka.

2. Po zwolnieniu jednego z
dwóch przycisków wózek za-
trzymuje si!.
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6.14. ZMIANA WYSOKO-CI DOCISKACZA

– Zespó$ dociskacza mo%e by# dostarczony w wersji z cylindrem pneu-
matycznym z t$oczyskiem lub bez.

– Rami! dociskacza mo%e by# zamontowane odwrócone, aby uzyska#
inne wysoko"ci owijania.

– Rysunki przedstawiaj  maszyn! z zespo$em dociskacza w dost!p-
nych wersjach.

– Aby znale+# minimaln  wysoko"# palety do owini!cia w zale%no"ci
od wersji zespo$u dociskacza zainstalowanego na maszynie, nale%y
odnie"# si! do tabel.

Cylinder pneumatyczny z trzo-
nem

1. Poluzowa# "rub! (A).
2. Ustawi# wyysoko"# cylindra

pneumatycznego (B) na pro-
wadnicy (C) w zale%no"ci od
wymiarów towaru do owini!cia.

3. Dokr!ci# "rub! (A).
W przypadku $adunków o wysoko-
"ci mniejszej ni% 1400 mm, nale%y
odwróci# rami! docisku (patrz §
4.4).

IDM-24154802900.tif

A

B

C

Tabela 6.1: Wysoko"# dociskacza (cylinder pneumatyczny z t$oczyskiem)
Wersja 

zespo u 

dociskacza

Maszt 

prowadz%cy

Rami& na normalnej 

pozycji

Rami& na odwróconej 

pozycji

H (mm) H1 (mm) H2 (mm) H3 (mm) H4 (mm)

C
yl

in
d

e
r 

p
n

e
u

m
a
ty

cz
n
y 

z 
tr

zo
n

e
m 2350 2200 1400 1600 800

2550 2400 1400 1800 800
2950 2800 1400 2200 800
3250 3100 1400 2500 800
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Cylinder pneumatyczny bez
trzonu
Tego rodzaju cylinder nie wymaga
regulacji w przypadku wysoko#ci
owijania wi$kszych ni% 860 mm.
Natomiast w przypadku wysoko#ci
mniejszych nale%y odwróci& rami$
docisku (patrz § 4.4).

6.15. ZAK ADANIE SZPULI

Post$powa& w nast$puj'cy spo-
sób.

1. Za o%y& szpul$ z foli' w przewi-
dzianym do tego celu miejscu
na wózku.

2. Zebra& foli$ i uformowa& z niej
cienki sznurek, a nast$pnie
przepu#ci& go mi$dzy dwu-
sto%kowymi powierzchniami.

Wa ne

Rozwi! foli" zgodnie z tras# wy-
grawerowan# na p$ycie wózka
na zwój.

3. Ci'gn'& sznurek w kierunku
zewn$trznym. Folia samoczyn-
nie schodzi na rolk$ i pokrywa j' na ca ej jej wysoko#ci.

4. Zablokowa& ko(cówk$ folii na przeznaczonym do tego celu kr'%ku
(A) na stole obrotowym.

IDM-24154805300.tif

Tabela 6.2: Wysoko#& dociskacza (cylinder pneumatyczny bez t oczyska)
Wersja 

zespo u 

dociskacza

Maszt 

prowadz!cy

Rami" na normalnej 

pozycji

Rami" na odwróconej 

pozycji

H (mm) H1 (mm) H2 (mm) H3 (mm) H4 (mm)

C
yl

in
d

e
r 

p
n
e

u
m

a
ty

cz
n
y 

b
e
z 

tr
zo

n
u

2350 2200 860 1600 265
2550 2400 860 1800 265
2950 2800 860 2200 265
3250 3100 860 2500 265
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– Na wózkach typu "FRD", aby
umo%liwi& za o%enie folii lub
siatki pomi$dzy wa kami jak
równie% jej odwijanie, koniecz-
ne jest zwolnienie hamulca po-
przez przekr$cenie pokr$t a
(B) do poz. "0".

– W wózkach typu "PVS", %eby
umo%liwi& odwijanie folii, nale-
%y nacisn'& przycisk obrotów
rolek (C) na wózku z foli'.

6.16. ZAK ADANIE SZPULI "PLURIBALL"

Post$powa& w nast$puj'cy spo-
sób.

1. Za o%y& szpul$ z foli' w przewi-
dzianym do tego celu miejscu
na wózku.

2. Odwin'& foli$ i umie#ci& j' mi$-
dzy rolkami, zgodnie ze sche-
matem przedstawionym na
specjalnie do tego celu prze-
znaczonej tabliczce.

3. Wyregulowa& hamowanie
szpuli (patrz § 5.6).

4. Zablokowa& ko(cówk$ folii na
przeznaczonym do tego celu
kr'%ku (A) na stole obrotowym.
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Rozdzia  7

INFORMACJE DOTYCZ!CE KONSERWACJI 7

7.1. ZALECENIA DOTYCZ%CE KONSERWACJI

– Prawid$owa konserwacja pozwala na zapewnienie przed$u&enia
okresu eksploatacji oraz utrzymanie niezmiennego poziomu
zgodno'ci z wymogami bezpiecze!stwa.

– Przed przyst#pieniem do wykonywania czynno'ci, upowa&nio-
ny personel jest zobowi#zany do sprawdzenia zrozumienia in-
formacji podanych w "Instrukcji obs$ugi".

– Zwróci( uwag" na OSTRZE)ENIA DOTYCZ%CE BEZPIECZE*-
STWA, unika( NIEPRAWID OWEGO U)YCIA i oceni( RYZYKO
SZCZ%TKOWE, które mog$oby si" pojawi(.

– Wykonuj zabiegi przy aktywowanych wszystkich urz#dzeniach
zabezpieczaj#cych oraz stosuj przewidziane +OI.

– Oznakuj miejsce zabiegu uniemo&liwiaj#c dost"p urz#dzeniom,
które w razie aktywacji, mog$yby spowodowa( nieoczekiwane
zagro&enia naruszaj#c bezpiecze!stwo.

– NIE wykonuj zabiegów, które nie zosta$y opisane w podr"czni-
ku, lecz skontaktuj si" z Centrum Serwisowym autoryzowanym
przez producenta.

– NIE zrzucaj do 'rodowiska materia$ów, cieczy zanieczyszczaj#-
cych ani odpadów powsta$ych na skutek zabiegów. Dokonaj ich
utylizacji zgodnie z obowi#zuj#cymi przepisami.



Rozdzia  7

INFORMACJE DOTYCZ!CE KONSERWACJI

- 49 -Polsk

2
4

1
-5

4
8
-0

.fm
ID

M

7.2. TABELA CZ,STOTLIWO+CI KONSERWACJI

Wa ne

Nale&y utrzymywa( urz#dzenie w stanie pe$nej sprawno'ci oraz
przeprowadza( wszelkie, przewidziane przez konstruktora przegl#-
dy okresowe. W$a'ciwe utrzymanie urz#dzenia pozwoli na zopty-
malizowanie wyników, wyd$u&enie okresu eksploatacji oraz
zachowanie wymogòw bezpiecze!stwa.

(1) Reduktory i motoreduktory mog! by# smarowane przy u$yciu smarów sta ych, olejów

smarowych albo do$ywotnio. Nie nale$y uzupe nia# i/lub wymienia# w przypadku redukto-

rów i motoreduktorów smarowanych do$ywotnio.

Tabela 7.1: Terminy konserwacji
Cz"stotliwo%# Element Rodzaj czynno%ci Sposób post"powania Odniesienie

Co 40 
godzin

urz'dzenie Czyszczenie
Czy#ci& #ciereczk' albo 
strumieniem powietrza

-

Zespó  filtra 
powietrza

Odprowadzanie 
skroplin

-
Patrz 
"Odprowadzanie 
skroplin"

Czyszczenie filtra
Czy#ci& strumieniem 
powietrza i alkoholem

Patrz "Czyszczenie 
filtra powietrza"

Co 200 
godzin

Rolki gumowane Czyszczenie Czy#ci& alkoholem -

)a(cuch 
podnoszenia

Smarowanie -
Patrz "Schemat 
miejsc smarowania"

Kontrola napr$%enia Wyregulowa&

Patrz "Regulacja 
 a(cucha 
podnoszenia wózka 
z foli'"

)a(cuch obracania 
sto u

Smarowanie -
Patrz "Schemat 
miejsc smarowania"

Kontrola napr$%enia Wyregulowa&
Patrz "Regulacja 
 a(cucha obracania 
sto u"

Reduktory i 
motoreduktory

Kontrola poziomu 
smaru lub oleju 
smarowego (1)

Uzupe ni&, je#li to 
konieczne, stosuj'c olej lub 
smar tego samego rodzaju.

Patrz "tablica 
smaròw"

Co 2000 
godzin

)a(cuch 
podnoszenia

Kontrola stopnia 
zu%ycia

- -

Urz'dzenia 
zabezpieczaj'ce

Kontrola sprawno#ci - -

)a(cuch obracania 
sto u

Kontrola stopnia 
zu%ycia

- -

Co 5000 
godzin

Ko a sto u 
obrotowego

Wymiana -
Patrz "Wymiana kó  
sto u obrotowego"

Ko a podnoszenia 
wózka

Wymiana - -

Reduktory i 
motoreduktory

Wymiana smaru 
sta ego lub oleju 
smarowego (1)

Stosowa& smary i oleje o 
takich samych 
parametrach.

Patrz "tablica 
smaròw"
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7.3. SCHEMAT MIEJSC SMAROWANIA

Smarowa& przedstawione na rysunku organy we wskazanym czasie i w
okre#lony sposób.

Symbol i opis

Pokryj smarem sta ym Sprawdzi# poziom smaru lub oleju
NIE dokonuj uzupe nienia i/lub wymiany smaru w 
przek adniach redukcyjnych i motoreduktorach 
niewymagaj!cych smarowania.
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7.4. TABLICA SMARÒW

Wa ne

Nie miesza( olejów ró&nych marek lub o ró&nych parametrach.

Tabela 7.2: Charakterystyki smarowania
Rodzaj smaru Symbol Cz"%ci do smarowania lub oliwienia

olej mineralny

23°C a 50°C - 320 CST a 40°C

Reduktor z$baty

MELLANA OIL 320 IP

SPARTAN EP 320 ESSO

BLASIA 320 AGIP

MOBILGEAR 632 MOBIL

OMALA EP 320 SHELL

ENERGOL GR-XP 320 BP

32°C a 50°C - 460 CST a 40°C

Reduktor #limakowy

MELLANA OIL 460 IP

SPARTAN EP 460 ESSO

BLASIA 460 AGIP

MOBILGEAR 634 MOBIL

OMALA EP 460 SHELL

ENERGOL GR-XP 460 BP

smar

TELESIA COMPOUND B IP

Reduktor z$baty i reduktor #limakowy

STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER

TOTALCARTER SYOO TOTAL

Olej 
syntetyczny

TELESIA OIL IP

SYNTHESO D 220 EP KLUBER

BLASIA S 220 AGIP

Smar z litem

ALVANIA R2 SHELL

)o%yska z elementem podtrzymuj'cym

HL 2 ARAL

ENERGREASE LS2 BP

BEACON 2 ESSO

MOBILIX MOBIL

Olej 
syntetyczny

-5°C / +5°C VG 68 (SAE 20)
)a(cuch podnoszenia wózka z foli'

+5°C / +25°C VG 100 (SAE 30)

+25°C / +45°C VG 150 (SAE 40)
)a(cuch obracania sto u

+45°C / +70°C VG 220 (SAE 50)
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7.5. ODPROWADZANIE SKROPLIN

Post$powa& w nast$puj'cy spo-
sób.

1. Zakr$ci& kurek (A) i sprawdzi&
zbieranie si$ skroplin w misce
(B).

2. Je#li zachodzi taka koniecz-
no#&, odkr$ci& zawór (C) aby
odprowadzi& skropliny.

3. Przytrzyma& zawór (C) przyci#-
ni$ty ku górze, a% do ca kowite-
go uj#cia skroplin.

4. Przykr$ci& zawór (C) z powro-
tem.

7.6. CZYSZCZENIE FILTRA POWIETRZA

Post$powa& w nast$puj'cy spo-
sób.

1. Odkr$ci& misk$ (B) u%ywaj'c
odpowiedniego klucza.

2. Wymontowa& filtr i wyczy#ci&
go spr$%onym powietrzem
oraz przemy&, je#li to koniecz-
ne benzyn' lub trichloroetyle-
nem.

3. Zamontowa& z powrotem filtr i
przykr$ci& misk$ (B).

ID
M

-2
4

1
5

4
8

0
4

7
0

0
.t

if

A

B

C

ID
M

-2
4

1
5

4
8

0
4

8
0

0
.t

if

B



- 53 -Polsk

2
4

1
-5

4
8
-0

.fm
ID

M
Rozdzia  8

INFORMACJE DOTYCZ!CE USTEREK 8

8.1. KOMUNIKATY ALARMOWE

W przypadku powstania usterki w trakcie dzia ania, urz'dzenie zatrzy-
muje si$ automatycznie, a na wy#wietlaczu pokazuj' si$ komunikaty
alarmowe.
W tabeli zosta a umieszczona lista wy#wietlanych komunikatów, rodzaj
problemu, jego przyczyny oraz jak mu zaradzi&

Wa ne

Do przeprowadzania takich operacji wymagane s# odpowiednie
uprawnienia techniczne lub szczególne umiej"tno'ci, tak wi"c mo-
g# by( one wykonywane wy$#cznie przez wykwalifikowany perso-
nel, posiadaj#cy do'wiadczenie zdobyte i uznane w zakresie
przeprowadzanych czynno'ci.

Tabela 8.1: Spis alarmów
Symb

ol
Problem Przyczyna Sposób post"powania

E10
Alarm fotokomórki 

transpallet

Zosta a wykryta obecno#& 
przeszkody na platformie 

za adowczo/wy adowczej palet

Usun'& przeszkod$ i nacisn'& przycisk 
"Reset"

E11
Alarm 

bezpiecze(stwa 
zjazdu wózka

Zosta a wykryta obecno#& 
przeszkody na torze poruszania si$ 
wózka z foli' w fazie jego zjazdu.

Usun'& przeszkod$ i nacisn'& przycisk 
"Reset"

E30
Alarm g ównego 

inwertera
Przeci'%enie inwertora

Usun'& przyczyn$ przeci'%eniala i 
wcisn'& przycisk "Reset".

E31
Alarm inwertora 

wózka
Przeci'%enie inwertora

Usun'& przyczyn$ przeci'%eniala i 
wcisn'& przycisk "Reset".

E32
Alarm inwertora 

naci'gu 
wst$pnego folii

Przeci'%enie inwertora
Usun'& przyczyn$ przeci'%eniala i 

wcisn'& przycisk "Reset".

E33
Alarm inwertora 

naci'gu folii
Przeci'%enie inwertora

Usun'& przyczyn$ przeci'%eniala i 
wcisn'& przycisk "Reset".

E41
Alarm b 'd 
komunikacji 
szeregowej

Nieprawid owe dzia anie elektroniki
Skontaktowa& si$ z serwisem technicznym 

obs ugi

E42
Alarm inicjalizacji 
parametrów cyklu

Nieprawid owe dzia anie elektroniki
Skontaktowa& si$ z serwisem technicznym 

obs ugi

E43

Alarm inicjalizacji 
parametrów 
konfiguracji 
urz'dzenia

Nieprawid owe dzia anie elektroniki
Skontaktowa& si$ z serwisem technicznym 

obs ugi

E44 Alarm RESET PLC Nieprawid owe dzia anie elektroniki
Skontaktowa& si$ z serwisem technicznym 

obs ugi

E46

Alarm b $du 
komunikacji 

szeregowej (karta 
naci'gu 

wst$pnego)

Nieprawid owe dzia anie elektroniki
Skontaktowa& si$ z serwisem technicznym 

obs ugi

E47

Alarm b $du 
komunikacji 

szeregowej (karta 
rozszerzenia I/O)

Nieprawid owe dzia anie elektroniki
Skontaktowa& si$ z serwisem technicznym 

obs ugi
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E60
Alarm zerwania/

ko(ca folii
Zerwa a si$ folia albo wyczerpa a 

szpula
Za o%y& foli$ albo wymieni& szpul$

E61
Alarm stó  

zablokowany
Awaria lub przeszkoda blokuj' 

obracanie si$ sto u
Usun'& awari$ lub przeszkod$ i nacisn'& 

przycisk "Reset"

E70
Alarm funkcja nie 

udost$pniona

Z tablicy sterowniczej zosta a 
wybrana funkcja, która nie jest 

udost$pniona ze wzgl$du na typ 
urz'dzenia, o którym mowa albo 

zosta a w 'czona blokada klawiatury

Wybra& z tablicy sterowniczej inn' funkcj$ 
lub odblokowa& klawiatur$.

E90
Alarm niskiego 

napi$cia
Nap$cie jest ni%sze ni% dopuszczlna 

warto#& minimalna
Przywróci& warto#& napi$cia.

E91
Alarm wysokiego 

napi$cia
Napi$cie przekracza maksymalnie 

dozwolon' warto#&
Przywróci& warto#& napi$cia.

Tabela 8.1: Spis alarmów
Symb

ol
Problem Przyczyna Sposób post"powania
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8.2. KONTROLA DIOD +WIEC%CYCH LED

Na rysunku zosta o przedstawione
rozmieszczenie diod #wiec'cych
sygnalizacyjnych, znajduj'cych si$
na karcie elektrycznej.
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Tabela 8.2: Opis led
Odniesienie

Opis
dioda Led zacisk

DL2 G2 Nie wyst$puje

DL3 G3 Nie wykorzystana.

DL4 G7 Dioda sygnalizacyjna stanu wyj#cia wjazdu docisku

DL5 G8 Dioda sygnalizacyjna stanu wyj#cia zjazdu docisku

DL6 G4 Dioda sygnalizacyjna stanu wyj#cia sprz$g a

DL7 - LED dioda #wiec'ca sygnalizacji wyst$powania napi$cia 24Vdc

DL8 H2 Dioda sygnalizacyjna stanu fotokomórki ko(ca produktu

DL9 H5 Dioda sygnalizacyjna stanu sto u w fazie

DL10 H7 Dioda sygnalizacyjna stanu fotokomórki transpallet

DL11 H10 Nie wyst$puje

DL12 H12 Nie wyst$puje

DL13 H13 Nie wyst$puje

DL14 L1 Nie wyst$puje

DL15 L5 LED dioda #wiec'ca sygnalizacji warunku alarmu zjazdu wózka

DL16 L6 Dioda sygnalizacyjna stanu przycisku r$cznego odwijania folii

DL17 L7 Dioda sygnalizacyjna stanu ogranicznika górnego

DL18 L9 Dioda sygnalizacyjna stanu ogranicznika dolnego

DL20 - Dioda sygnalizacyjna stanu wyj#cia wjazdu wózka

DL21 - Dioda sygnalizacyjna stanu wyj#cia zjazdu wózka

DL22 - Dioda sygnalizacyjna stanu wyj#cia obracania sto u
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9.1. ZALECENIA DOTYCZ%CE WYMIANY CZ,+CI

– Przed przyst#pieniem do wykonywania czynno'ci, upowa&nio-
ny personel jest zobowi#zany do sprawdzenia zrozumienia in-
formacji podanych w "Instrukcji obs$ugi".

– Wykonuj zabiegi przy aktywowanych wszystkich urz#dzeniach
zabezpieczaj#cych oraz stosuj przewidziane +OI.

– Aby zapobiec i zmniejszy( ryzyko nale&y oznaczy( przylegaj#ce
strefy i zapewni( odpowiednie warunki bezpiecze!stwa, zgod-
nie z obowi#zuj#cymi przepisami.

– NIE wykonuj zabiegów, które nie zosta$y opisane w podr"czni-
ku, lecz skontaktuj si" z Centrum Serwisowym autoryzowanym
przez producenta.

– NIE zrzucaj do 'rodowiska materia$ów, cieczy zanieczyszczaj#-
cych ani odpadów powsta$ych na skutek zabiegów. Dokonaj ich
utylizacji zgodnie z obowi#zuj#cymi przepisami.

– Wymieni( komponenty TYLKO na ORYGINALNE CZ,+CI ZA-
MIENNE posiadaj#ce TAKIE SAME cechy projektowe i funkcjo-
nale.
Zastosowanie podobnych, ale nieoryginalnych cz"'ci zamien-
nych mo&e by( przyczyn# do nieprawid$owej naprawy, zmienio-
nych osi#gów i szkód finansowych.

– Komponenty i/lub urz#dzenia bezpiecze!stwa mog# by( wymie-
nione TYLKO na oryginalne, aby nie naruszy( przewidzianego
poziomu bezpiecze!stwa.
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9.2. WYMIANA KÓ  STO U OBROTOWEGO

Post$powa& w nast$puj'cy spo-
sób.

1. Odkr$ci& #ruby (A).
2. Zamontowa& #ruby oczkowe

(B) na stole obrotowym (C).
3. Podnie#& stó  i po o%y& go na

ziemi.
4. Wymieni& ko a (D).
5. Umie#ci& z powrotem stó  na

podstawie i przymocowa& go
#rubami.

9.3. WYKAZ PODSTAWOWYCH CZ,+CI 
ZAMIENNYCH

Wykaz cz$#ci  atwo ulegaj'cych zu%yciu, które nale%y mie& w zapasie,
%eby unikn'& d ugotrwa ych przestojów urz'dzenia. Aby je zamówi&, na-
le%y kontaktowa& si$ ze sprzedawc' i powo ywa& si$ na katalog cz$#ci
zamiennych.

– 8 kó  do podstawy

– 8 kó a elementu podtrzymuj'cego wózek

– nr 1 Zderzak hamulca rolki (Dotyczy tylko wózków na zwoje typu
"FRD").

– nr 1 Sprz$g o wózka 1 (Dotyczy tylko wózków na zwoje typu "FS-
PDS").

– nr 1 Pas nap$dowy (Dotyczy tylko wózków na zwoje typu "PDS-
PVS").

Wa ne

Zu&yte elementy nale&y wymienia( na oryginalne cz"'ci zamienne.
Stosowa( oleje i smary wskazane przez producenta. Pozwoli to na
zapewnienie prawid$owego funkcjonowania urz#dzenia oraz zacho-
wanie bezpiecze!stwa w przewidzianym zakresie.
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9.4. WYMIARY I Z OMOWANIE MASZYNY

Zaprzestanie u&ytkowania urz#dzenia

– Od 'cz zasilanie maszyny (elektryczne, pneumatyczne itd.) tak, aby
nie mo%na by o jej uruchomi& i ustaw j' w trudno dost$pnym miejscu.

– Opró%nij odpowiednio uk ady zawieraj'ce substancje szkodliwe
przestrzegaj'c przepisów obowi'zuj'cych w miejscach pracy oraz
dotycz'cych ochrony #rodowiska.

Z$omowanie maszyny

– Z omowanie maszyny powinno zosta& powierzone autoryzowanym
zak adom, których personel posiada odpowiednie do#wiadczenie i
narz$dzia zezwalaj'ce na bezpieczn' prac$.

– Osoba wykonuj'ca z omowanie musi wyodr$bni& ewentualne ener-
gie szcz'tkowe i wdro%y& "plan bezpiecze(stwa" w celu wyelimino-
wania nieoczekiwanych zagro%e(.

– Komponenty powinny by& selekcjonowane zale%nie od w a#ciwo#ci
chemicznych i fizycznych materia ów oraz utylizowane zgodnie z
obowi'zuj'cymi przepisami.

– Opró%nij odpowiednio uk ady zawieraj'ce substancje szkodliwe
przestrzegaj'c przepisów obowi'zuj'cych w miejscach pracy oraz
dotycz'cych ochrony #rodowiska.
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10.1. SCHEMAT PNEUMATYCZNY

Schemat pneumatyczny

Cylinder pneumatyczny z trzonem

Legenda
A) Zespó  Filtra/Regulator

B) Elektrozawór

C) Regulator strumienia

D) T umik

E) Regulator upustowy

F) Cylinder pneumatyczny uruchamiania docisku
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Schemat pneumatyczny

Cylinder pneumatyczny bez trzonu

Legenda

G) Zespó  Filtra/Regulator

H) Elektrozawór

L) Zawór szybkiego spustu

M) T umik

N) Regulator upustowy

P) Cylinder pneumatyczny uruchamiania docisku
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