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1. | NFORMACJE OGOLNE
1.1. CEL INSTRUKCJI

I nstrukcja, stanowigca integralng czes¢ maszyny, ma r
zapobiec i zminimalizowa¢ r ymagzgna. podczas interakcji ¢
I nformacje zostaty napi sane przez Promucemgtoadnive j g«
sporzgdzania pism profesjonalnych i zgodnie z obowi gz
Aby wutatwié czytanie i zrozumienie informacji, ZOoSt i

odbiorcoéw.

Informacje mogg zostaé pkicthbmacpehai ad wymegjetegi s
Ttumaczenia sg wykonywane bezposSrednio, bez zmian, z
Kazde ttumaczenie (réwniez to zrealizowane przez prze
wprzedmiot owg strefe jezykowg) musi byé opatrzone napisen
Aby tatwo odnalez¢ konkretne zagadnienia, nalezy odni
Niektére informacje mogag nie odpowiadac¢ wszymet ni rzecz
Ewentualnie umieszczone, dodatkowe informacje nie wpt
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmi
poinformowania, o ile powydDniea DHmizapny crzied sz wiaeni g

Kazda sygnalizacja ze strony odbiorcdéw moze stanowi ¢
kt re producent zamierza oferowaé¢é swoim klientom.

Aby wuwidoczni ¢ wazne czeSci t ekstu | ulbprzedstaniopefi bpisane j e ,

symbole.

Niebezpiecuvagdst wo
A Symbol wskazuje bardz o ni ebezpieczne sytuacj e, ktor e, W

zagrazac¢ zdrowiu i bezpieczenstwu o0sO0b.

Uwaga-ostrzezenie

Symbol wskazuj e obowi gzek przyjecia odpowi edni
bezpi eczenstwu osdéb i nie powodowa¢ szkdéd finanso
Wazne
Symbol wskazuje informacje techniczne i oper acy
|l ekcewazone.

POL | NFORMACJE OGOLNE 6
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1.2. OZNACZENIE PRODUCENTA | MASZYNY

Przedstawiona tabliczka znamionowa | est umi eszczona bez
wszelkie informacje istotne dla bezpieczenstwa pracy.

1) Model wurzagdzeni a.

2) Numer identyfikacyjny urzgdzeni a.

3) Rok produkgciji.

4) Napiecie zasil ajace.

5) Czestotliwos¢ zasilania energiag elektryczna.

6) Fazy zasilania energiag elektrycznag.

7) Pobo6or pradu.

8) Zainstalowana moc elektryczna.

9) Zuzycie powietrza.
10)Maks. <ci $ni ezanego pawetza. o wa d
11)Ci ezar wurzagdzeni a.

12) Dane Producenta.

13) Nazwa.
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1.3. TERMINY | DEFINICJE

Poni zej zostang opisane niektore terminy wystepujagce w
na temat ich znaczenia.

Konserwacje:

Wszystkie czynnos$ci konieczne do zachowania fu
Ogél nie, niektére czynnos$ci sag zaplanowane prz
oraz sposoby dziatani a.

Ni ekt édre czegnmiocsg Xxdmlranowane, muszag by¢ wyk

z producentem.

Operator:

Osoba wybrana i dmpddvatpmwcbpnakspoe spetniaja wy
informacje konieczne do obstugi i zwyczajnej k
Konserwator:

Techni k wybrany i upowazniony sposrod tych, k t

konserwacji zwyczajnej i nadzwyczajnej na maszynie. Musi on posi adac¢ dokt ad
kompetencje wraz ze szczegOl nymi umi ej etnosci a

Zmiana formatu:
Wszystkie ozwykohainid na maszyni e, przed rozp
innych niz poprzedni e.

Szkolenie:

Proces szkol eni owy ma j
zachowania konieczne d
pozbawiony ryzyka.

acy na <celu przekazani
o interakciji Z maszyna

Instalator:
Technik wybr any i upowazniony przez Producenta | utl
spetniajag wymagania do wykonania instalaciji i
systemu.

Pomocnik:
Osoba podporzgdkowana, ktorej zadaniem jest a
przedmiotowej maszyny lub systemu.

2 2 (= Q) ] ES

Kierownik produkgciji:

Wy kwal i fikowany techni k, maj acy d o § wwaszyh czz sekiorae
referencyjnego.

Kierownik produkciji, w zaleznos$ci od wymaganhn
maszyne | ub

wybracé¢ operatora, ktoéremu powierzy¢ to zadani e
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131. PI KTOGRAMY WSKAZUJACE NI EBEZPI ECZENSTWO

W ponizszej tabeli zostaty podsumowanhl BBKZPIgE QZENDITWP i e
UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO OGOLNE
Odpowiedniemu personel owi sygnalizuj e, zZe opi sana c
przepisami bezpieczenstwa, stanowi niebezpieczetr

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO KOMIAIKRDOD ANAPCZ ELCIEM
Odpowi edni emu personel owi sygnalizuj e, ze opis
przepisami bezpieczenAstwa, stanowi ryzyko poraze

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO MATERI At PALNY

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO RUCHOME CZESCI

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO P OWODTEMAERATURANMSE OKI M

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POWODOWANE ZAWI ESZONY MI

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POWOBMWENEREKENZKRDAMI N/

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POTKNIECIA LUB UPADKU

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO WCI AGNI ECI A
Odpowi edniemu personel owi sygnalizuje, ze wurzagd:
czesci stanowigce ryzyko wciggniecia po zblizeni

NI EBEZPI ECZENSTWO ZGNI ECENI A RAK

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO OBCI ECI A

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO PRZECI ECI A
Odpowi edniemu personel owi sygnalizuje, ze wurzagd:
czesSci ostre czes$ci, ktore moga spowodowac¢ urazy

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POWODOWANE RUCHEM WOZKO\

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO WYBUCHU

id g g g ATl

©

| NFORMACJE OGOLNE POL
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132. PI KTOGRAMY WSKAZUJACE ZAKAZ
W ponizszej tabeli zostaty podsumowanZAKAZi kt ogramy bezpi e
ZAKAZ OGOLNY

ZAKAZ PALENIA
W strefie, w ktoérej jest umieszczony powyzszy Sy

ZAKAZ STOSOWANIA OTWARTEGO OGNIA

Powyzszy symbol zakazuje stosowania otwartego o
ryzyka wystagpienia pozaru.

ZAKAZ RUCHU PIESZYCH

W strefie, w ktoérej jest umieszczony powyzszy Sy

ZAKAZ GASZENI A WODA
Ewentualne pozary, Kkt barsez ywnyys tleupbu jjae jw cpzoebSlciiz uNInkE |
wody.

ZAKAZ WKLtADANI A RAK
ZAKAZ PCHANIA
ZAKAZ SIADANIA

ZAKAZ WCHODZENI A NA POWI ERZCHNI E

@ISO D O

ZAKAZ USUWANI A OStEtON OPERATORA

L,

POL | NFORMACJE OGOLNE 10
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133. PI KTOGRAMY WSKAZUJACE NAKAZ
W ponizszej tabeli zostaty podsumowanMNAKAZI kt ogramy bezpi e

NAKAZ OGOLNY

Obecnos$¢ symbol mackak obpiws 3 zek wykonywania czyn
opi sane i przestrzegajgc obowigzujacych przepi
wypadkow.

NAKAZ ZAPOZNANIA SIE Z | NSORUKCJA DLA OPERA
Obowi gzek, przed wykonaniem jakiejkol wiek czyn
dostarczonag z maszynag.

NAKAZ STOSOWANI A SMAROW ZALECANYCH PRZEZ | MA
Obowi gzek, przed wymiang ol ej ut rlwkc jsgnad dswt, arzapore

NAKAZ NOSZENI A REKAWI C OCHRONNYCH
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek s
powodu domyslnego ryzyka wypadku.

NAKAZ STOSOWANI A SRODKOW OCHRONY WZROKU
(A0 Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek s
powodu domyslnego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA KASKU OCHRONNEGO
Obecnomkolsy obok opisu oznacza obowigzek noszeni
domyslnego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA MASKI OCHRONNEJ
Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowi ghowelprzeg
operatora, z powodu domysSlnego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA BUTOW OCHRONNYCH
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek no
domys$sl nego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowiagzek no
domys$sl nego ryzyka wypadku.

NAKAZ STOSOWANI A SLUCHAWEK PREZECI WHALASOWYC
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowiagzek
operatora, z powodu domys$Slnego ryzyka wypadku.

PRV OOR00 O
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14. SPOSOB WZYWANI A WSPARCI A

Od tego momentu s iNexén jdeysstt rydbuwyg s naj dyspozyciji, W przyp
probl emu zwigzanego z pomocg techniczna, czesci ami Zami €
rozwinag¢ waszag dziatalnos¢.

W celu uzyskania pomocy teahmieszreaejonenalaezywbpodadc ed amea mi
godzin uzytkowania oraz rodzaj napotkanej wady.

W razie potrzeby, nalezy zwroéci ¢ sie do jednego z autory.

NOXON S.p.A
STRADA MOLINO MAGI, 66
47892 GUALDICCIOLO, REPUBLIKA SAN MARINO (RSM)

Tel efon 0549 (miedzynarodowy ++378) 9
Faks 0549 (miedzynarodowy ++378) 977
htpp://www.aetnagroup.com

15. ZALACZONA DOKUMENTACJA
Maszyna, z wyjagtkiem odmiennych porozumien handl owych, j

- Deklaracja zgodnosSci CE

- Warunki gwarancji.

- Schemat pneumatyczny.

- Schemat elektryczny i wykaz komponent é6w.

- Instrukcje zainstalowanych urzgdzen komercyjnych (o i
- Instrukcje dot. rozpakowywania i instalacji.

- Kroétki przewodni k dotyczagcy szybkiego uruchamiani a.

- Pedrive USB, ktednoneinfbbrmacje.er a wy mi
filnstrukcja obstugi i konserwacji przettumaczona na
T Katalog czes$ci zamiennych.

1 Software programowania maszyny.
1 Schematy elektryczne.

1.6. SPOSOB CZYTANI A I NSTRUKCJI OBStLUGI

Instrukcja jest podzielona na rozdziaty, gdzie kazdy z ni

Wazne
n Kazdy operator wc hodzzaycnyg ,w pionztae rzaakpcojzen azninmeans s i €
musiatlt przeczytaé¢é i zrozumieé informacje, ktore

Odnies¢ sie do skrdétu poprzedzajgcego tytut rozdziatow z
skonsultowania.

Niniejsza instrukcja jest rezultatem automatycznego syst
Zzmiany strony moze zostacé¢ przerwana ciaggtos¢ tekstu i tabel
Wazne
Niniejsza instrukcja musi zostaé zachowana prz
dostepnym miejscu, aby mieé¢é do niej dosbdpi eaiwt
do nie;.
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2. |l NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENSTWA
21. OGOLNE OSTRZEZENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA

Uwaga-ostrzezeni e

Przeczytaé¢é bkwadmike dWa wuzytkowni ka znajduj gce

bezposrednio na urzagdzeniu.

Wazne jest, aby poswieci ¢ troche czasu
zmini malizowania ryzyka oraz éawikniecia ni
Przed przystagpieniem do obstugi urzagdzen

Wskazowek dla uzytkowni ka

na pr z
eprzyj
i a, op

Niebezpiecuwagdst wo
A Nal ezy zwr 6ncai Cosutwazgeezeni a dotyczagce bezpieczenst
oceni ¢ ryzyko resztkowe, jakie moze istniec.

Ostroznos$ci jest nieodzowna.

Bezpieczenstwo zalezy takze od tych o0soéb,
eksploataciji.

ktor

Wazne
Zdarza sie ze wypadki sa spowodowane ni euwazn)
j es

Zawsze

Uwaga-ostrzezeni e

t zbyt pdbézZno na przypominanie sobie, ¢

Utrzymywaé znaki informacyjne w stanie dajacym

wskazobéwek.

Znaki informacyjne moga mie¢ rozne ksztatty i k
wskazdwki

Uszkadzani e i pomijani e ur zgdzen Zzabezpieczaj e
powazne) dla operator ow.

Pracownicy upowaznieni do przeprowadzenia jakie
dosdwiadczenie nabyte ieuznane w danym zakresi

Wazne

n Producent nie ponosi akdpepdkwi evd 2ika lunsazskcoid zzai g pr
opakowaniach na etapie zawijania i wustawiania ol
Wazne
Ni eprzestrzeganie zamieszczonych tu infor mawialudzir

oraz powodowaé szkody materialne.

13 | NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZEN
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22. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PODCZAS PRZEMIESZCZ

Ni ebezpi ecuwagast wo
A Pracownicy nupodwazmr z2zemi eszczania urzagdzenia (za

umi ej etnosci techniczne i uznawal ne kwalifikacj ¢
Przemieszczanie (zatadunek i roztadunek) mus i
bezposredni o nao puarkzogwdazneinu uo,r anza w i nstrukcji obst
Na etapie przemieszczani a, jezel:i wymagajag teg
pomocni kow. Moze sie to wiagzac¢ z nieprzewidzian)
Aby zminimalizowaé¢ ryzyko zwi gdzeanye kzo nu cezizeanti em ppo
prace trzeba wykonaé¢ i jak powinni sie zachowyw:
Przemieszczanie przy pomocy odpowiednich $Ssrodkééh
przez personel, ktory potrafi ni mhh manewrowadé¢ w
Uzywajgc $Srodkow podnoszagcych nalezy zatozy¢ il
mi ej scach na opakowaniu i/l ub na urzgdzeniu, Kkt:«

Dokonaé¢ transportu za pomocag odpowiednich $rodkc¢

Temperatura minimal na i maksymalna (w czasie tr
w dopuszczalnych granicach, aby nie uszkodzi ¢ «c:
Zainstalowa ¢ ur zadzenie tylko w $rodowisku, w ktoérym

Nal ezy wunikac¢ miejsc narazonych na dzialtanie c:
korozje.

Przed rozpoczeciem instalacjin beempiéczegsttwaeby
bezpieczenstwa osdbébb zaangazowanych.

Zapewni ¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa w p
dostepnych | ub niebezpiecznych.

Przeprowadzi ¢ instal acj e pstepdwz eglawa@ado wypicimi ma
Producenta oraz w zaleznos$ci od czynnos$ci roboc:
Wykonaé¢ projekt instalacij.i urzagdzenia, jesli mu :
urzgdzeniem lub |l inig produkcyjnag.

Proekt musi uwzgledniad¢ wszystkie warunki pracy,

pracy byty przestrzegane.

Sprawdzi ¢, czy miejsce instalaciji posiada odpow
niezdrowych dla operator édw.

Przyj g ¢ naj wtasciwsze rozwiagzani a, aby wutrzymaé¢
zmniejszenia hatasu Ssrodowi skowego.

Wykonaé¢ potagczenia elektryczne zgodnie z zasad:
oraz zgodni e z awewmiprzepsami.gcy mi pr

Wazne
n Urzagdzenie zost alt o z azpniaalg sydtemo™WaSn e ad owaprad dotsagc i mp e

musi byé¢é mniejsza niz 400 m'

Polagczenia elektryczne muszag by¢é wykonywane wyt
uznane umiejetnodci w dziedzinie interwenciji

I nstal ator muspr hregeprosladzs pr awdzeni a, poprzez
zostac¢ oddana do eksploatacji nie stwarzajac zaf¢
Wszel ki e sktadni ki opakowan nalezy wutylizowac¢ :

instal acjai urzagdzeni

Nieprzestrzeganie zamieszczonych tu informacji r
oraz powodowaé¢ szkody material ne.

POL | NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST 14
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23. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA W CZASIE OBStLUGI

A

15

Niebezpiecuvagdst wo
Operator mesizklbyoOnpgr, posiadac¢ umiejetnosci odpo:
by¢ w stanie zapewniajagcym bezpieczng eksploat ac

Przed pierwszym uzyciem urzadzeni a, Operator p
funkcjesterowani a i wyprébowaé¢ kilka czynnos$ci, w szc.
Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowar

przez Producenta.

Uwaga-ostrzezeni e

Korzystadé¢ z maszyny tylko z oryginal nymi ur zad
Producenta.
Nie uszkadzaé¢, nie pomijaé, nie usuwac ani ni e«

urzadzeniu.

Niebezpiecuwagdst wo

Nie nalezy modyfi kowaé¢é w jaki kol wiek sposdédb par ¢
Nie uzywaé maszyny, jesli urzagdzenia zabezpiecz:

Zawsze nalezy nosi ¢ Srodki Ochrony | ndyzwe dsizad ne
uwzglednieniem but 6w ip rézreocdikww yopkar dekso woynceh pr zez ob
bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Nal ezy zawszerwetfrezwonkwddé ustzgdzenia, w szczego6l nc
warunkach i bez przeszkdéd, w celu zminimalizowat

Urzagdzeni e powi nno prZez j@dnegob agpératogai skierowanego na to stanowisko i
upowaznipaorego pracodawce.

Udzi at jednego |l ub kil ku pomocni kéw podczas r e
konserwacyjnych (zwyktych) wiagze sie z nieprzewi
Aby zminimalizowaé¢ ryzyko zwiagzane zmiwdzioaitndnorpr
prace trzeba wykonaé¢ i jak powinni sie zachowyw:e
Nal ezy upewni ¢ si e, czy w zasiegu dziatani a

poszczegd6élnych etapdéw konserwacji, nie znajduja
Zabraniazdia®&niwg na stot obrotowy wozkami widt ow)
takze spowodowa¢ uszkodzenie urzgdzeni a.

Wazne

Ni eprzestrzeganie zamieszczonych tu informacji n

oraz powodowaé szkody materialne.

| NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST POL
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24 ZALECENI A DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRZY NI EWLASCI WYM U

24.1.

2.4.2.

POL

MOZLI WE DO PRZEWI DZENI A NI EWLASCIWE UZYCI E

Mozl iwe do przewidzenia niewtadciwe uzycie to: kor zy
instrukcji, ktoéory moze wynikac¢ z dajagcego sie tatwo p
Urzgdzenie musi by¢ uzywane wyppodonkedéwooowegahamnym
kazdym razie, o takiej formie, jaka pozwala na stabil
Opakowania zawierajgce ptyny lub materiaty niespéjne
oraz byé doskonal e zaankyniwniekn g & swyczied knu omaewart osci .

Nie przeprowadzac¢ paletyzacij. lub owijania produkt 6\
ksztattach lub takich, ktére nie mogag zapewni ¢ ich st
Urzagdzenie mane lwdé¢ gezynwwe do cel 6w przewidzianych pr :
Nigdy nie powierzac¢ obstugi urzgdzenia operator om, k t
ani nie dysponujg wtasciwymi dokument ami

Opakowania, ktoére zawieeapajpeodiugtryg pbyynnaebéupi eczon
Nie przeprowadza¢ zawijania produktédw stopionych, o n

uni kng¢ niewtasciwej paletyzaciji
Nie uzywaé¢ urzagdzenia do zawi jzawiier z g tusit alwi daznii)a. zy wyc

Nie stosowac¢ w urzgdzeniu materiatu do zawijania inne
Ni e nal ezy korzystatc z maszyny j ako urzgdzeni a pod
warsztatowego).

Nie nalezy zbytnbaecpgpadcdi §obéilabi nie owijac¢ nadmier
oraz ich zawartos$ci

Nie uzywac¢ ani nie pozwalad¢ korzystac¢ z urzgdzenia do
Nie uzywaé¢ ani nie pozwalaé¢ korzystac¢ z maszyny, |jeé$l
i/l ub nieprawidtowo zainstal owane

Przerwa¢ dziatanie urzagdzenia, jesli wystagpia jakieko
Nalezy je natychmiawnhi eatrzgmamdi i doomi ero po przywr

uzytkowani a.

Nigdy nie wykonywa¢ zadnych prac przy wurzagdzeniu w ¢tr
warunkach.

Nigdy nie uzywac¢ urzagdzeni a bez uanejiwskazaenych przes Praducéntaw o c
wymaganych przez obowigzujagce przepisy dotyczagce stan

Nigdy nie uzywac¢ urzgdzenia, jedli zaplanowane czynno
Nie czys$ci ¢ lub nie myd&rwrdkadvz egniga ygrhzy abzyy alini kngé u:
Ni e wy mi eni ac¢ komponent 6w na czesci ni eoryginalne
konstrukcyjnych.

Nie odchodzi ¢ od urzgdzenia |l ub nie pozostraawh @adcz ywh, b

nie zostalto ono zatrzymane w bezpiecznych warunkach.
OBOWI AZKI PRACODAWCY

Operator musi by¢ przeszkolony w celu uzyskania umiej
lub podobnym.

W uzupetnieniu szkol eni a, nal ezy upewni ¢ si e, ze op¢f
szczego6lnosci informacje dotyczagce bezpieczenst wa.
Operator musi wy kazaé, ze posiada odpowiedni e umiaej et
w bezpiecznych warunkach.

Pracodawca musi poinformowaé¢ operatora o mozliwym doc
resztkowym.

Operator musi by¢ w stanie przeczytaé¢ i zrozumiecé¢ in:

bezpi stweme
Nal ezy powierza¢ obstuge wurzgdzenia wytltagcznie operat
upowaznieni oraz dysponujg wtasciwymi dokument ami

Wazne
Pracodawca musi dokumentowaé szkol enidaw.i kur s

| NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST 16



/
NC}XON

25. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PRZY RYZYKU RESZTKO

A

A

A

Niebezpi ecuwagdst wo

Producent, wtrakciepr oj ekt owani a i budowy, zwroécit szczeg
zagrozi ¢ bezpieczenstwu i zdrowiu operatoréw.
Ryzyko resztkowe to: wszel kie rodzaje ryzyka,
podjete i wpzywtaldize nrrozwvwsi gzania dotyczgce bezpie
Ponizsza lista przedstawia typowe ryzyko resztk:¢
Ryzyko pos$lizniecia: 2

Ni e wchodzi ¢ sayay wcczasié

dziatani a. M

Ryzyko uderzenia:
Nie zblizac¢ s szgnyw czasie
dziat ani a.

Ryzyko przec
Ni e wktadat¢

..‘_
D D
~ 0




A

Ryzyko zgnieceniacia t a :
Ni e przebywaté¢

w

stref

/
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Ryzyko zgniecenia koh
A Ni e wktada¢ rak do cz

19 | NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST POL
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Ryzyko oparzenia/poparzenia:

Nie zbliza¢ nigdy cze
zespotu ramienia, a W
tngcego | ub do ZAW). zew

Ryzyko uderzenia i po
Ni e zbile,zaanis ni e wj e
do podnoszeni a na c
przyktad na stot obro

Ryzyko upadku |l ub wyr
Nie obst ugi wa¢ maszyny
niedostosowanej do owijanego produktu.

Jezeli owi j ane opa
niestabilne i ni ebezpieczng
zapewni ¢ odpowiedni e
przyktad ostony obwod
zagrozenia bezpieczen
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26. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PODCZAS REGULACJI

- Nalezy utrzymywac¢ urzagdzeni e w warunkach maksymal ne

czynnosSci konserwacyjne przewidziane przez Producent a
Dobra konserwacja zapewnia najlepsza wydajnos$¢, dt u
bezpieczenst wa.

- Przed wykonaniem czynnosSci konserwacyjnych i regul ac
urzagdzeni a.

- Oznaczy¢ strefyagtranawanheodbpawi gdni e warunki bezpiecz:
pracy, w celu zapobiegania i minimalizowania ryzyka.

- Czynnosci konserwacyjne w strefach trudno dostepnych
zastosowani u nrivenzkbbewdny ch wa

- Pracownicy upowazni eni do zwykt ej konserwacij.i ur zad
umi ejetnosci techniczne i uznane kwalifikacje zawodow

- Nie nalezy przeprowadzaé¢ czynnos$ci innych nmrdducentae okr e

- Nie nalezy wuzywa¢ produkt 6w, ktore zawierajag substar
zdrowia.

- Stosowacé¢ Srodki ochrony indywidual nej przewidziane
obstugi i/ lub na urzagdzeniu.

- Uzycie czesSci zamiennych podobnych, |l ecz ni eoryginal
ni eodpowi ednich osiggoéw oraz szkdéd materialnych.

- Uzywaé Srodkdéw smarnych (ol ejow i smar 6w) zal ecanych
samych owicasach fizycznych i chemicznych.

- Nie odprowadzat¢ do Srodowiska naturalnego zanieczys
konserwacyjnych.

- Podzieli¢ elementy ze wzgledu na wtasciwosSci chemicz
usuwani a odpaddéw, w sposbdébb zgodny z obowigzujgcymi prze

- Wszystkie czynnos$ci Zwi gzane z niecodzienng konserw
uprawnionych operator 6w, posiadajagcych doswiadczeni e

Wazne
Ni eprzestrzeganie zamieszczonych tu informac

zdrowia ludzi oraz powodowaé szkody materialn

27.ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PRZY UZYCI U WYPOSAZ

Wyposazenie elektryczne zostato zaprojektowane i wy konan
Przepisy te uwzgledniajag warunki pracy zgodnie z otoczeni
Ponizsza |ista wskazuje warunki niezbedne do prawidtoweg:

- Temperatura otoczenia powbh@8402Z@wi eracé¢ sie pomiedzy

- Wilgotnos$é¢é wzgledna musi z a w 5% (amierzeana mrzy &0 Y £99O% zmierzoa p o r

przy2 0 9.C

- Miejsce instalaciji mu s i byé¢ czyste i nie powinno byé¢
(promieniowanie rentgenowskie, lasery itd.).

- Srodowisko nie moze zawieraé¢ obszardw, w k tabencjaloeh g
ni ebezpieczenstwo wybuchu i/lub pozaru.

- Produkty i materi aty stosowane W procesi e produkcij.i
zanieczyszczen i Srodkdéw korozyjnych (kwasdéw, substan
i/ lub stykaé¢ sie z el ement ami el ektrycznymi

- Na etapie transportu i skt adowania temperatur a2®%0 c z €
55°C

- Urzagdzenia elektryczne mogag jednak by ¢7 &wy®dveamwrkie me o a

czas ekspozycji w2dmasn ni e wiecej ni z
- Sprzet elektryczny dzi at d4000meadpodidnerwmmorza.z do wysokos$ci

Wazne
Jesdli nie jest mozl iwk Isiplehwmi evmireinfk@éwnesgposid o

niezbednych do prawidtowego dzialania sprzetu
etapie zawierania umowy, |jakie dodatkowe r o0zwi
odpowiedniewar unki (na przyktad, specjalne el ementy

21 | NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST POL
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28. ZNAKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | | NFORMACYJNE
|l lustracja przedstawia pozycje znakdéw dotyczagcych bezpi e
Przy kazdym znaku dodano odpowiedni opis.

1. Znak informacyjny

Wskazuje punkty podnoszenia przy uzyciu urzagdzenia wy
2. Znak informacyjny

Wskazuje punkty do wprowadzenia widet podnos$nika.

3. Znak informujgcy o zagrozeniu elektrycznym
Zakaz wstepu do strefy w celu wunikniecia porazenia pr
4. Znak inyoommjgbezpieczenst wie

Ryzyko zgniecenia konczyn gérnych
5. Znak zakazu

Nie wjezdzaé¢é na rampe woézkiem podnos$ni kowy m.
6. Znak informacyjny

Wskazuje kierunek rotacji stotu obrotowego.
7. Znak informujagcy o niebezpieczefist wie

Ryzyko wysokiej temperatury.
8. Znak zakazu

Nie dotykac¢ el ementu rekami.

9. Znak informujagcy o niebezpieczefist wi e
Ni ebezpieczenstwo zmiazdzenia ragk.
10. Znak informacyjny
Nie wchodzi ¢ na czesSci maszyny w czasie dziatania.
11. Znak informacyjny
Nie zblizaé¢é sie do czesSci maszyny w czasie dziatania.
Wazne
Upewni ¢ sie, ze etykiety sa czytelne.
W przeciwnym razie nalezy je wymieni ¢ i umi esci
Freesby AS - AW ‘ Freesby AS - AW TP

POL | NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST 22
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2.9. STREFY OBWODOWE
llustracja przedstawia strefy obwodowe miejsca pracy ur z

1. Strefa przebywania operatora.
2. Strefa zatadunku/roztadunku stot 6w.
3. Strefa obwodowa.

Freesby AS - AW

2 = ©
i, > :
| el :>1500 T
;:Z;:; J >800 9

-—>1500 -t
>800—~

>800—~ —=—>800

)Ty ]
>1500 1 jghry >1500 ‘.:i\’
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Strefa przebywania operatora.

Strefa

zatadunku/roztadunku

Strefa obwodowa.

Ostony

(Opcja).

3 >12100

i

stot 6w.

/
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3. INFORMACJE TECHNICZNE
3.1. OGOLNY OPI'S MASZYNY

Maszyna to potautomatyczna owijarka do owijania i ust
folii.

Maszyna musi by¢ uzywana wytacznie do owijania i ust
(pudt a, pojemni ki na ptynu itp.) o regularnym ksztat
stabilne ustawienie na palecie.

Opakowaniazawier aj gce ptyny |l ub materiaty niespoéjne musza p
oraz by¢ doskonale zamkniete i uszczelnione, aby unik
Maszyna zbudowana jest ze stolu obrotowego, Ktdmry olor
rozciaga folie.

Maszyna wyposazona jest w serie urzgdzeh bezpieczehs
ktore wchodzg w interakcje z maszyna. Wystepuje ona w
rynkowe.

Doowi j ania tadunkow wykorzystywane sg dostepne na rynk
Powyzsza maszyna |jest zazwyczalj instal owana w pomi

chronionych przed czynnikami atmosferycznymi.

czynni kéw at mosferycznych.

Niebezpi ecuvagdst w
A Absolutny zakaz wuzytkowania tej maszyny pomiesz

25

Zalt adunek i wytadunek stoltu roboczego wykonywane sg p
folie.
Obstugiwana jest przez jednego operatora.

INFORMACJE TECHNICZNE POL



czysto

ramieni a
chwyt aka

l'lustracij a,

Legenda:
1. Dociskacz (Opcjonalnie)
2. Wat przesuwny
3. Naped stotu
4. Zespot
5. Zespbébt
6. St 6t obrot owy
7. Naped wbézka
8. Panel sterowania
9. Zespbt
100Wézek szpul owy
11. Podstawa
12. Ramp a

orientacyjnie

pneumatyczny

zaltadunkowa/rozt adunkowa

Freesby AS - AW

przedstawi a

/
NC}XON

model e

Freeshy AS - AW TP

mas z

POL

INFORMACJE TECHNICZNE
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3.1.1. OPIS MODELI MASZYNY
- Freesby AS
Freesby ASTP: St 6t obrotowy z systemem ciecial/powlekacza.
- Freesby AW
Freesby AWTP: St 6t obrotowy z systemem ciecialzgrzewarKki
WersjaASpr zewi duje uzycie folii z klejem.
Tabela: Specyfikacje wézka szpul owego
Rodzaj Specyfi kacje ogél ne
szpulowego
210 W6zek szpul owy typu 210 z wat kiem spr
i regulacjag rozciagania folii za pomoca
212 W6zek szpulowy typu 212 ; z rol kami [
napedem sil ni kowytnr,o nsitcezrnoiwea.n yRoezlceikg g an i
za pomocg panelu sterowania (0+25) .
214 W6zek szpulowy typu 214 z rol kami [
podwéjnym napedem silni kowym, sterowany
reguowane za pomocag panelu sterowania (15

27
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3.2. OPIS CYKLU PRACY
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Etap 1
St 6t roboczy ustawiany | efg
opar't si e 0 stupek na t
koncéwke folii w szczelini

Uwaga-ostrzezeni e
A Ryzyko zgnizyxrngdgar kya
Ni e f

wktadaé recznie

Etap 2

Po uruchomieniu cyklu, stg
nat omi ast wozek szpul owy
wysokos$ci na podstawi e

parametr ow.

Etap 3
Po zakonczeniu etapu owi]j g
i automatycznie wykonywang
zgrzewanie folii (Wersja AW).

Etap 4
Operator zdejmuje stdét rokh
Cy k|l zost at uk oncz o gojowa da

rozpoczecia kolejnego cykl




33.0P1'S URZADZEN BEZPI ECZENSTWA

I'lustracja

/
NC}XON

przedstawia pozycje urzadzen na maszynie.

1. Mi krowytagczni k na podstawie woézka szpul owego: zatrzyrt
pod wozkiem.
2. Mechaniczne wurzagdzenie blokujagce woéozek szpul owy: nat
razie przypadkowego rozerwania tancucha do podnoszeni
3. Wytagcznik gtédwny: stuzy do aktywowania i dezakt ykweo,wan
aby uniemozliwié¢ obcym osobom jego wtagczenie na etapi
4, Sygnat dzwiekowy: sygnalizuje rozpoczecie cyklu owija
5. Fotokomérka bezpieczehAstwa wejscia widet wy krywa obe
palet y, zatrzymujac rotacje stotlu.
Freesby AS - AW \ Freesby AS - AW TP
R
6. Przet gczyklowkl:ust uzy do zatrzymania sytuacj.i awaryj ne
Przy przytrzymywaniu go w pozycji przekreconej, umozl
recznych z interfejsu uzytkownika.
7. Przyci sk bezpieczenst wa: j ego naci snieci e powoduj e
awaryjnym.
Aby ja zresetowaé¢, nalezy przekreci ¢ aktywowany przyec
8. Elektrozawodr : Do usuwani a Cc i Strma maszyry w pprzgadikua zatyzgnramiee g o
awaryjnego.
9. Presostat: aktywuje stan awaryjny maszyny, gdy ci $ni e
<> _
g 8>
% >
6] &
+Oiy
\5/ .
’ ] P
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34. OP1'S URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Il lustracja przedstawia pozycje urzagdzen na maszynie.

1. Motoreduktor: wtagcza rotacje stotu.
2. Motoreduktor: wtagcza przesuwanie woézka szpul owego.
3. Mi krowytgczni k krancowy wozka: uruchamia sie, kiedy

wysokos¢ owijani a.

4, Mi krowyt gczni k: zatrzymuje opuszczanie w przypadku

5. Fotokomérka: wykrywa wykwkdas cowi mibecinam.s§¢ + adun

6. Czujnik ogniwa obciagzni kowego : wykrywa naprezenie
wstepnego.

7. Silnik elektryczny: wtacza rol ki rozciaggania wstepneg

8 Czujnik: uruchamia zatrzymanie w fazie stotu obrotowe

9. Czujnikpodnos zeni a wézka: okresla pozycje, w ktorej zatrzy!l

10.Czujni k: wykrywa ot wart g pozycje ramienia.

Wazne
Aby uzyskacé¢ wiecej informacji, nalezy zapoznatc

Freeshy AS - AW Freesby AS - AW TP

POL INFORMACJE TECHNICZNE 30
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35.0PI'S URZADZEN PNEUMATYCZNYCH
I lustracja przedstawia pozycje urzagdzen na maszynie.

1. Regul ator ci$nienia z filtrem i manometrem
Aby wyregulowa¢ ogdélne cis$nienie instalacji pneumatyc
Przekreci ¢ pokretto, aby zmieni ¢ wartosci cis$nienia w

Wazne
W celu uzyskania dodatkowych szczegé6t ow, nal ez

)

&
D

e\
150G

Y 8
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36. OPI' S DODATKOWEGO WYPOSAZENI A

Aby zwiekszy¢ osiagi [ uni wersalnos$sé¢ maszyny, Producent |

1. Doci skacz pneumatyczny: urzagdzenie sterowane pneumat)
jest z cylindrem pneumatycznym z trzonkiem (skok maks. 800 mm).

Nalezy wyregulowa¢ wysokos¢ na podstawie wymiarow owi

Aby zapewhzicaljemioe wymagana jest instalacja dystrybuc
2. Doci skacz mechaniczny: urzagdzenie sterowane el ektry,
regulacja wysokosci na podstawie wymiaru owijanego pr
3. Rampa zatltadunkowa/ r oz tuatdautnwkioaw a p opvayl zest zye czynnos$ci pop

podnoszenia (reczny wb6ézek paletowy).

- Szablon wbudowania: konstrukcja szablonowa do wbudowania podstawy.

- Wat pr z e€4002800-3100mm) : st uzy do owijania pal et wymiawy s ok
standardowe.

/J\\. ------ 2 J
¢ '
\"'K
\ \]
\_(}--g ------- 3
\/
4, Skrecarka folii: stuzy do zbierania folii w jednym p
wzmacniajacy opakowani e.
Urzgdzenie dostepne w wersji pneumatycznej i elektryc
5. Urzgdzeni e wzmacniajgce folie: stuzy do wytworzenia W

/

Y i

\
< g
el =n “ /<\

=
o
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6. Start przez szarpniecie: uzywany w celu uruchomieni a
7. Fot okomérka odczytujagca czarne produkty: wykrywa wyso
@ == 6

8. Ochrony obwodowe.

O

/-y )/ g
\emy  \

- Sto6t obrotowy00kyg: npémwata na zat a@bdhkgk produkt dw do
- Stot olbarlBtONDwWYy uzy do owijania palet o wymiarach prze
- Wat woézka sahP@l owego

- Wat woézka szpul Gorelesso do szpul

- Dodatkowe przektadni e do r oz 21P)a1508n200%, 250%, 30p% e go ( DI a
- Zasilanie elektryczne inne niz standardowe.



3.7. DANE TECHNICZNE
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llustracja i tabela zawieraja charakterystyki wymiarowe
- L -
= o e
T — i
I = = “ﬁ
= \ =
emie | ®
L= | £
" <2000kg™ | :
4 I S /l/ gL ‘
/’/ ‘ | f ,.mi [ Y ¥
/,/Tj L / 2800
//’//I/W‘ % - >
== ‘ Flat
y v I8 - ¢
‘ im
&
3.71. WYMI ARY MASZYNY | STOLU ROBOCZEGO
H1 A H2 (Max) D L " E
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2200 2350 2890 1650 1000 1200 2780
2400 2550 3090
2800 2950 3490 1800 1200 1200 2855
3100 3250 3790
3.7.2. SPECYFIKACJE TECHNICZNE MASZYNY
Opis Jednostka miary EU
Napiecie zasil ani a \% 220+240 1Ph
220+240 3Ph
380+415 3Ph+N
Czestotliwos¢ pradu el ektry Hz 50/60
Moc Freesby 210 kw 2.1
zainstalowana Freesby 212 25
Freesby 214 2.9
Pobodr Freesby 210 A 8.7
Freesby 212 10.4
Freesby 214 12
Predkos$¢ D = 1650 rpm 5+12
rotacji stotu D = 1800 5+11
Predkos¢ podnoszenial/ opus z({ m/min. 1,5+5,5
Maksymal ny udzwig kg 2000
Waga cat kowi t a kg 600+760
Pobdédr powietrza NI/min. 200
Robocza temperatura otoczenia ° C 5+40
Zainstalowana moc z dociskaczem mechanicznym kw +0,4
Pobd6ér z dociskaczem mechanij A +1,7

POL
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3.7.3. SPECYFIKACJE TECHNICZNE DOCISKACZA
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Opis Wartosé

Ci Snienie robocze 6 (1) bar (0,6x0,1 MPa)
Cylinder pneumatyczny z H=2200/2400 Pobdér powietrza

trzonkiem 2800/3100 11 NI/min

374. SPECYFI KACJE TECHNI CZNE

PNEUMATYCZNEJ

SKRE CARKI

FOLI I

Opis Wart os$é
Cisnienie robocze 6 (1) bar
Cylinder  pneumatyczny | H=450 Pobor powietrza
bez trzonka 2 NI/min

38 DANE TECHNI CZNE WERSJI TP

l'lustracja i tabel a

Zzawieraja

charakterystyki

wy mi ar owe

W

ATRLENIN

L

\

H1
\

\

\

R

\

1350

1880

“fi-

93,1 <

3.81. WYMI ARY MASZYNY |

STOLU ROBOCZEGO

H1 A H2 (Max) D L W E
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2200 2350 2890 1650 1200 1000 2780
2400 2550 3090

2800 2950 3490 1800 1200 1200 2850
3100 3250 3790

35
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3.8.2. SPECYFIKACJE TECHNICZNE MASZYNY
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Opis Jednostka miary EU
Napiecie zasilani a Vv 220+240 1Ph
220+240 3Ph
380+415 3Ph+N

Czestotliwosé pradu el ektry Hz 50/60
Zainstalowana moc Freesby 210 kw 2.1

Freesby 212 2.5

Freesby 214 2.9
Pobdr Freesby 210 A 8.7

Freesby 212 10.4

Freesby 214 12
Predkos¢ rotacj| D=1650 rpm 5+12

D = 1800 5+11
Predkos¢ podnoszenial/ opus z( m/min. 1,5+5,5
Maksymal ny udzwig kg 2000
Waga cat kowit a kg 600+760
Pobdédr powietrza NI/min. 5
Robocza temperatura otoczenia ° C 5+40
Zainstalowana moc z dociskaczem mechanicznym kw +0,4
Pobd6ér z dociskaczem mechani A +1,7

3.8.3. SPECYFIKACJE TECHNICZNE DOCISKACZA

Opis

Wart os$ ¢

Ci Snienie robocze 6 (1) bar (0,6x0,1 MPa)
Cylinder pneumatyczny z H=2200/2400 Pobor powietrza
trzonkiem 2800/3100 11 NI/min

384. SPECYFI KACJE TECHNI CZNE

PNEUMATYCZNEJ SKRECARKI

FOLI I

Opis Wartosé

Ci Snienie robocze 6 (1) bar

Cylinder  pneumatyczny | H=450 Pobdér powietrza
bez trzonka 2 NI/min

3.9. DANE TECHNICZNE SZPULI
3.9.1. SPECYFIKACJE SZPULI

<« D—» Opis Jednostka miary Wartosé
»d-= . -
Wymiary szpuli folii (A)
e =
S~ A Maksymal na $Sredni ca| mm 300
Wysokos¢ szpuli ( H) mm 500
H Grubosc¢ folidi m 17+35
Srednica wewnetrzna/| mm 76
Y
el p® Maks. waga kg 20

POL

INFORMACJE TECHNICZNE
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3.10.POZI OM HALASLI WOSCI

Wartosci odnoszagce sie do wytwarzanego hatasu zostaty od]
- 1s0 4871

- IS0 11201

Opis Zmi erzony wazony pozi om

akustycznego A na stanowisku operatora (LpA)

Dzi atanie w warunkach pr a{({ 693dB(A)

Uwaga-ostrzezeni e
Dltuzsze wyshawasnp8ddBf®enjpze powodowac¢ problemy zd

@ Zaleca sie stosowanist &cbdwkbiv, ozhtpankchi(p.).

311.SPECYFI KACJE SRODOWI SKA I NSTALACJI

Przy wyborze pomieszczenia instalacji maszyny nalezy uwz

korzystnych warunkow uzytkowania i wolnych od zagrozeh dl

W zwigzku z powyzszym sugerujemy uwzglednienie niektadryc!

- Odpowiednia temperatura otoczenia (patrz Dane techni cz

- Strefa obwodowa ktor g, rowni ez z powodu bezpieczehstyv
obwodowe

- Powierzchni a pt aska, stabil na i pozbawi ona drgan, 0
uwzgledniajgc roéwniez ciezar tadunkoéw na paletach.

- Strefa musi by¢ wyposazona w odpowiednie gni aztlyazneflo dy s

Niebezpi ecuwagdst wo
A Absolutny zakaz wuzytkowania tej maszyny pomiesz

czynni kéw at mosferycznych.

37 INFORMACJE TECHNICZNE POL



/
NC}XON

4. | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | | NSTALACJI
41. ZALECENI A DOTYCZACE PRZENOSZENI A | LADUNKU
- Przed przystagpieniem do wykonywania czynnoé$ci, upowaz
Il nstrukcji obstugi
- Przeczytaéd uwazni e I nstrukcji obstugi znajduj gce
bezpo$srednio na urzagdzeniu.
- Zapewni ¢ odpowiednie warunki bezpieczenst wa, zgodni e

minimalizowania ryzyka.
- Nalezy zwrdéci ¢ uwage na ostrzezenia dotyczgce bezpiec
ryzyko resztkowe, jakie moze istnieé¢.

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 38
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4.2. PAKOWANIE | ROZPAKOWANIE

Opakowanie jest wykonane, z zachowaniem wymiarow gabar y!
transportu.

Aby wutatwi ¢ transport, wysylka moze by¢ wykonana z zdemc
zabezpieczonymi i zapakowanymi.

Niektére czesci, w szczego6lnosci te elektryczne, zabezpi
Na opakowaniuumi eszczone sag wszystkie informacje potrzebne do w
Na etapie rozpakowywania, nalezy sprawdzi ¢ integralnos$c¢
Materiat opakowania musi zostaé¢é zutyli zawanppcywmodpowiepds

llustracje przedstawiajg typowe rodzaje stosowanych opak:

Pakowanie na stole roboczym z zahezpieczeniem
nylonowym

Pakowanie w skrzyni

Pakowanie w kartonie




/
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4.3. TRANSPORT | PRZENOSZENIE

Transport, roéwniez w zaleznos$ci od docel owego miejsca, mi
Schemat przedstawia najczesciej stosowane rozwigzani a.
Na etapie transportu, aby unikngé¢ przedwczesnych przesun
transportu.

Wazne
W celu dokonania po6zniejszych przemieszczeh, na

transportu i przemieszczania.
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4.4. PRZENOSZENIE | PODNOSZENIE

Maszyna moze by¢ przemieszczana przy wuzyciu
umi eszczajac widty w punktach wskazanych
Prowadzenie $rodka transportu i do
do obstugi powyzszych $Ssrodkow.

wi dt owego 1
bezposredni o na
podnoszenia musi by¢
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4.5. INSTALACJA MASZYNY

I nstalacja musi by¢ wykonywana w strefie spetltniajagcej wyn
W razie koniecznos$ci, znalez¢ doktadnag pozycje poprzez
ustawienia.
Niebezpiecuwagdst wo
A Czynnoéci instalacyjne i montazowe musza by¢ mugyk
technicznej.

Postepowa¢ we wskazany sposob:

1. Umiesci ¢ widty woézka podnos$sni kowego w odpowiednich ot
2. Podnies¢ maszyne z platformy (gdzie obecna).

Niebezpiecuwagdst wo
A Aby bezpiecznie wykon y wa ¢ czynno$¢, nal ezy umi esci ¢ dr

podnos$ni kowego i postawi ¢ wszystko na podtozu.

3. Umiesci ¢ maszyne w strefie przeznaczonej do montazu.

Wazne
Powi erzchnia podtoza musi by¢ dobrze wypozi omow

Freeshy AS - AW
Freesby AS - AW TP

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 42



45.1.

Zdemont owatc
Wprowadzi ¢
Podni es¢
Przymocowa¢
Zamkna¢

ourwNE

MONTAZ SKRZYNKI

Przeciagc¢A)zacizykma( acy
strzelB®i eni a
kablCe @b ekngtyrzaewdt u
skrzy ke
skrzynke

p ) Bkrzynki eektfycznej (D)

/
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ELEKTRYCZNEJ

kable elektryczne.

bl okujace (
przesuwnego.
elektryczna (
el ektrycznag

przy wuzyciu

dB). wat u przesuwnego
odpx®.wi edni ego kl uc

Freesby AS - AW
Freesby AS - AW TP

- C
. £ B - :
a'/e\i. s | NN \ ; \
N S ““ 'f L NG
\\. /;‘.‘:/\
H e Y
B
0> < F 06 ]
i ‘,/'/ l. : I'
S z ® I/I
= '
< H
F

452. MONTAZ WALU PRZESUWNEGO

1. W niektdérych

konfiguracjach Hhahetdystmitesémcodbr walowymz es

2. Umi esci d) Swubgwi(asi e

ni e

przykrecajac

i ch.

43

Freesby AS - AW
Freesby AS - AW TP
i
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Zaczepi ¢ hak narzedzisar @gweiled nprs z & 5 unsnpergeoz y ¢ .

Podni es¢ watH.przesuwny (

Przymocowac¢ wat przesuwny do koMpusu maszyny przy uzy
Dokreci ¢ SsSriwby zawiasu (

oukrw

Freesby AS - AW
Freesby AS - AW TP

453, MONTAZ RAMPY ZALADUNKOWEJ/ WYLADUNKOWEJ (WERSJA TP)
Zamontowacé¢ rampe zatadunkowa/ Wyl adpothbadgyzgsfanik ugcpbo€Czego

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 44
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454. MONTAZ ZESPOLU CIl ECI A/ ZGRZEWAREK
W zaleznos$ci od konfiguracji, ramie

tngce/ zgrzewajace, n;
przed uruchomieniem maszyny.
Postepowa¢ we wskazany sposob.
1. Przymocowac¢ zespoOt zgrzemWNajagcy, dokrecajac sSruby (

-~ O

na¢ podtagczeniBa, ppedimatcyajzae £t acza i rury oznacz
a ¢ z y ¢ C)oaclipdrachloznacgonych tym samym numerem.

4, Podt gczy®d)zktgerzaa(i/lub zgrzewani a.
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455. MONTAZ ROZDZIELNICY PNEUMATYCZNEJ
1. Przymocow®dAf paypem@®Bra srub (

456. MONTAZ DOCI SKACZA PNEUMATYCZNEGO ( OPCJONALNY)

1. Przymocowaé¢ Pyowadwake przesuwnego prz@®). uzyciu odpowi
2. Zamont owa®) raai gr ¢gwadnicy i przym&@cowacé je przy uzyci
3. Zmont owa¢ tal eManardweniu.skaj acy (

Wazne
Jesli dociskacz jest dostarczany z maszyna, po
Producenta.

Freeshy AS - AW
Freesby AS - AW TP

N -

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 46
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MONTAZ DOCI SKACZA MECHANI CZNEGO (OPCJONALNY)

Przymocowaé¢é Pyowadwake przesuwnego
Zamontowa®) ramigr dwadni cy

prz@®). uzyciu odpowi
Zmont owa¢

i przym&cowac¢ je przy uzyci
t al eMnardndenii.s kaj gcy (

Wazne
Jesli dociskacz jest dostarczany z maszyng, podt

47

Freeshy AS - AW
Freesby AS - AW TP

| NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | POL



4.6. MOCOWANIE MASZYNY

Po zakonczeniu

czynnos$ci mont a
ortogonalnos$ci, nalezy przystapi
W zaleznosci od charakterystyki
fundament 6w w poblizu poszczegol

Wy konani e
i dzi

fundament 6w i
atania maszyny.

Wazne
W razi e

przymoco

koniecznosci, miedz

Freeshy AS - AW

Zowych
¢ do

podt oza,
nych
wani e

y Srubami. a

Freesby AS - AW TP

A
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L~ Q0008999000

47. WBUDOWANI E MASZYNY W PODLOZE

/
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zespot 6w,
mocowani a
przed
podpér ek.

maszyny, t

skontr
korpusu
nstal ac

pbdetali

podt ozem,

Wykopac¢ row w podtozu, ablyy umipeggmbcwwmicmgez phblpozef wyl a
Szablon(C) dostarczany jest na zyczenie (Opcjonalnie).
Wazne
Gt ebokX) $§ nu(si by¢ rodwna wysokosSci podstawy maszyn
c
. X
Q80 v ¥gege
._Do 3! g_a'g_aot
DD 0L O 8 L OO O SO 0 Sl 8 2 08 00T
%: 20 S 030, g'a 20 o%; RIS o 30, cs%: S-a ) S-g»c%, é
PO o000 20N AC 2GR AR

POL
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48. ZALECENI A DOTYCZACE PODLACZEN

Wazne

n Podt agaczenia muszag by¢ wskkarywkmeni z pa reikeazaeay m
zatgczonych schematach. Osoba wupowazniona do
umi ejetnosci oraz zdobyte i wudokumentowane dos$

wykona¢ podt gc zeewszaystkimizwyrmogami reormatywnymi i prawnymi. Po dokonaniu
podt agczeni a, przed uruchomieniem maszyny, na
powyzsze wymogi zostaty spetltnione.

49. PODLACZENI E PNEUMATYCZNE

1. Umiesci ¢ waz na koncu ztagczki skrecanej i A)r zsyr nuobcoowneagé
2. Sprawdzi ¢ B)zyj] egsatwéow pozycj i OPEN

3. Wagczyé ci$Snienie |linii zasilajacej.

4, Sprawdzi ¢ czy manometr wskébarje zadgniénaic€)naalpwawwmh d e

ewent ual

ci $nien.

ne réznice
t

Powt 6r zy e czynnos$é¢ przy wtagczonej maszynie.
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410PODLACZENI E ELEKTRYCZNE
W celu wykonania podtaczenia elektrycznego nalezy postep:

1. Sprawdzi ¢ czy Vnapi ecicsldlzdt hidipogvé aflaj g napieciu i cze:
tabliczka znamionowa i schemat elektryczny).

2. Ustawi ¢ wyt gczniOKOFE)f 6wny na poz.

3. Podtagczy¢ przewdd zasilajgcyA) (o jiake pdaetdatawomnp dda
od zasilania sieciowego.

4. PrzewoO6d uzi emnziiajlagcnyy )( zmutstiy by ¢ podtaczony doPEodpowi ed:

5. Wt agczy¢ napiecie maszyny przy uzyciu gtoéwnego wtagczni

6. Nacisngé¢ przycisk Reset

7. Przy naci $nieciu przyci skiue vbtkairegr yunkuwlperrze ariuveny m bd @ ci

PE/GND R N

PE/GND R N

220/240V  1PH+N 220/240V 3PH 380/415V 3PH+N
110/130V  1PH+N
R PEIGND N
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5 | NFORMACJE DOTYCZACE REGULACIJI
51. ZALECENI A DOTYCZACE REGULACJI

- Przed przystagpieniem do wykonywania czynnos$ci upowaz
Il nstrukcji obstugi
- Przed wykonaniem czynnoS$ci, wtgczyé wszystkie przewvw
maszyne i ocenié czy nadal wystepuje energia resztkow
- Zapewni ¢ odpowiednie warunki bezpieczenst wa, zgodni e

minimalizowania ryzyka.

- Nalezy zwré6ci ¢ uwage na ostrzezenia dotyczagce

ryzyko resztkowe, jakie moze istnieé¢.
52. REGULACJA PRZECI AGANI A FOLI I

52.1. WOZKI SZPULOWE TYPU PDS ( WYMI ANA PRZEKLADNI

Zatrzymaé¢ maszyne w bezpiecznych warunkach.
Zdemont owad). ost one (

Pol uzowdg pazy(zycBu S§ciaggacza (

Wysungé¢ pas z kbazka | inowego (

Odkreci &.Sruby (

Wyjac¢c Bt wtyegpo(sazong w silnik i t ozyska.

couprwNE

51 | NFORMACJE DOTYCZACE REGULACJI
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7. Wyja¢ pierscienGl.zatrzymywani a (
8 Zdemontowaé¢ kmbDpzek | inowy (

9. Wyjagc¢ pierscienH.zatrzymywani a (
100Wyjaé¢ przlekt adnie (

11. Wy jaé pierscienMzatrzymywani a (
122 Wyjaé przMkt adni e (

13.0dkreci ¢ Sruby i PlemoptoNktatdarcge (
14. Wy br a¢ mo me nt obr ot-N) wyo dproawa katdaad micy ( procent om odpowi
tabela).

W tabeli umieszczone sag wartos$ci rozciaggania osiggalne pi

Wazne
W celu uzyskania matego zuzycia, rozciaganie ust

Procent rozciaggan|K
150% (
200% (
(
(

0 przekltadni (L przektadni (N

250%
300%
( Patrz katalog czesci zamiennych.

d
)
)
)
)

15.Zamontowad®) t arpraw({dtowo jag przNNmoowswgd ¢ozeptoelhadni
16. Zamont owa¢ pN)z enkotwaedgnoi epr(zet ozeni a.
17.Ust awi ¢ przektadni @) tlakt adbpadbowa@uaradayspgrzegt a (
18 Zamontowac¢ piersciMn zatrzymywania (
19. Zamont owac¢ plk)z elotwedymoi epr(zet ozeni a.
20Zamontowac¢ piersciHBhA zatrzymywania (
2. Zamontowaé¢ krzek | inowy (
0

22.Zamontowac¢ piersci®n zatrzymywania (

POL | NFORMACJE DOTYCZACE REGULACJI 52
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Wazne
Na etapach ponownego montazu, nalezy pamietatc

23.
24.
25.
26.

27.
28.

53

zawleczek
t gczagcych.

Oprzeé¢ Fptgtkollumi enki ostOownike gméam). bj aowpas ((

Dokreci &.sruby (

Naprezy@ pparszy( zyciBy S$ciagacza

Obro6ci ¢ recznie rol ki rozciaggajace w obu kierunkach,

miedzy pasem a kragzkami l'i nowy mi .

Ponownie sprawdzi ¢ naprezeni eoppsawyregehowakni e odpo

Po zakonczeniu czynnos$ci zA&Amontowaé¢ ponownie ostone (
| NFORMACJE DOTYCZACE REGULACJI POL
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53. REGULACJA LANCUCHA DO PODNOSZENIA WOZKA SZPULOWEGO

1. Podni esé¢ wbébzek szpulowy (maszyna pracujagca w trybi
gébrnego

2. Wytaczy¢ maszyne.

3. Odkreci A strupyzéchyli ¢ stupek opierajac go o talerz.

4, Zdemontowa®). ostone (

5. Poluzowac¢ Chakretki (

6. Przykrecal) MBx56 UN( e l5erm39n t ni edostarczany) przy uzy
(el ement nie dostarczany) az doowms8NMmni eci a momentu o

7. Przykreci ¢ z poOyr azemon plozg tokmu (B)pi nacza t ancucha (

8. Odkreci d).Srube (

9. Zamontowac¢ pon®wnie ostone (

10.Ust awi ¢ ponownie pal w pozWweji pionowej i dokreci ¢ S§r




54. REGULACJA LANCUCHA DO OBRACANI A STOLU

1.
2.
3

a s

55. REGULACJA KOt

NoaprwdhPR

Zdemont owaé¢

ost onhA.

przykrywajaca

Poluzowac¢ Sr uB)yedukima uj gce (

PrzykreciC§
momentu obr
Po zakonczo
Zamont owaé¢

pruhbeugyciu klucza dynamometrycznego

ot o¥wHNmMm.o

nej reguB)ampicufdakeeciedugst obwn. (

pondwni e

rownego

ostone (

(

Zdemont owa¢
Poluzowaé¢ n
Pol uzowa®&). $
Wy r egul owaD}
Dokreci &).sr

Dokreci ¢ Bhakret

Zamont owaé¢

PROWADZENI A STOtLU

ost onAk). przykrywaj gca
akr®Bt ki blokujgce (
rube (
$§akbeaby
ube (
k

(
pondwni e

ostone (

(

V.

/o OB\ Y\

0

= 2%
Ax \J

N,

/
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€Cocideongd&l «kmz®d® dbrotowego o

(el e

okot o
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5.6. REGULACJA ZAMYKANIA SZCZYPIEC

Wyregulowaé¢ otwieranie regulatora przeptywu elektrozawor
tak, aby czas ich l2aehupkani a byt r owny

N2 )
e
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6. | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A

6.1. ZALECENI A DOTYCZACE UZYTKOWANIA | FUNKCJONOWANI A
- Przed pierwszym uzyciem urzagdzeni a, Operator powinie
sterowania i wyprobowac¢ kilka czynnosSci, w szczego6lno

- Sprawdzi ¢ czy wszystkie ur zagdzainstalmwabed gkptécae.zenst wa
- Wdrazaé¢ wytagcznie sposoby uzytkowania przewidziane

celu uzyskania wydajnos$ci innych od przewidzianych.
- Codzienni e, przed kazdym wuzyci em, nal epyppzert exxatcad w
przycisku awaryjnego i wywotujagc zadziatltanie zderzako

Uwaga-ostrzezenie
Zadziatanie zderzakoéw mozna uzyskaé¢ poprzez wust
okoto 20 cm.

Wazne
Wystepowanie wypadkéw spowodowanych uzytkowani e

nie zawsze mozna zapobiegac¢ i ktodére nie zawsze
Ni ekt dre wypadki mogag zalezefd od ni eprzewi dyw
gt 6wni e od

zachowania uzytkowni koéw.

Uzytkownicy, poza posiadaniem uprawnien i odpow
uzyciu muszag symulowac¢ niektodre manewry, aby p
Wdrazaé¢ wytagcznie sposoby puzzyetzk oRvracmd wac epnrtzae wii d
urzgdzenia w celu uzyskania wydajnosci innych ¢
Przed uzytkowaniem sprawdzi ¢ czy urzagdzeni a

skuteczne.

Uzytkownicy, poza zobowigyasizgmhs iwg mebg 6svp e timuis a n
przepisy bezpieczenstwa i doktadnie zapoznac¢ si

57 | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A POL



/
NC}XON

6.2. OP1'S POLECEN

I lustracja przedstawia gt owne polecenia maszyny, a wykaz
A) Przycisk zatrzymania awaryjnego: w przypadku zblizaja
czesci maszyny, ktodére mogag stanowi ¢ zagrozeni e.
W celu uzyskania dodatkowych szczegét o6w, nalezy zapoz
B) Interfejs uzytkownika: stuzy do ustawiania | ub zmiany
W celu uzyskania dodatkowych szczegét 6w, nalezy zapoz
C) Przyci sk Start cyklu : stuzy dwianiar uchami ania aut omat
D) Przyci sk Stop cyklu : stuzy do zatrzymywania automat
E) Przyci sk Reset stuzy do resetowania maszyny pr ze
awaryjnym lub przed jej ponownym uruchomieniem po zatrzymaniu spowodowanym odci eci em Zz ¢
elektrycznego.
F) Przetgczni k kluczykowy zatrzymania sytuacij.i awaryjne
wozka.
Przekreci ¢ kllgpezdoupozymanym dziataniu), na ekmmni e
wstrzymanie sytuacji awaryjnejG), oozwadpgr n@az poadai £si
[7
e
S e P §
N\
|E;4
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6.3. OP1'S I NTERFEJSU UZYTKOWNI KA

Interfejs uzytkowni ka wyposazony jest w kolorowy display
Wystarczy dotkna¢ palcem strefy displaya, aby wyswiet]l|
Il lustracja przedstawia | ogiczny schemat funkcjonalny try!]
Obecne sg dwa sterowni ki automatycznego cyklu pakowani a

(ekrany home warstw ).

MULTI LEVEL CONTROL wumozl i wia podbzridaztnywys opkoozsico mopvr, o dwskzt yu

regul owane na grubos$ci i dla kazdego z nich mozna wyregul
zZ napedem s/i lonbirkoawy mjz macni aj gce, predkos¢ rotacji maszyn
DI a k az5beogzd ozmé6w mozna ustawiaé wartosci zalezne od kieru

i opuszczania.

Nr Nazwa Opis funkciji
1 Ekran home Ekr an j est wy sSwi etl a
polecenia reset.
Strona wyswietla akt us;
oOwi j ani a i stuzy
do uzyskania dostepu d
2 Ekr an Przemieszczania r| Ekr an wysSwietl a pol ec
przesuwania funkcjiw t rybi e recz
3 Ekr an Receptur Ekr an wysSwietl a pol ec
i nteresuj acej nas rece
4 Ekr an cyklu owijani a Ekran wyswietla pol eced
cyklu owijania
5 Ekr an Parametrow ogo6l nyl Ekran wyswietla pol ecs
parametrow konfiguracy
6 Ekran Liczni kéow produkc| Ekran wyswietla polec
wykonanych palet (czes
7 Ekran Akt ywac] i (H. M. I .| Ekr an wy $§ wi ed Hoa pergpalizacy
trybu pracy interfejsu
8 Ekran Zzmi any Ekran wy Swi et a pol ec
hast a dostepu do zabezpieczo
9 Ekran wprowadzania hast| Ekran wyswietla polec
hast a (wybranego uzy
uzyskania dostepu do z
10 Ekran Service Ekran |jest zastrzezon
pomocy Producenta w celu wykonywania
diagnostyki i podstawowego programowania.

W celu uzyskania szczeg6towych i nformacj.i na temat WYy m
umieszczonym w konkretnym punkcie.
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BEl ProDucT 2
BEl ProoucT 3
Bl Propuct 4
Bl PropucT 5
&l ProDuCT 6

@ PRODUCT 7
Bl (ProDucT 8
Kl ProbucT 9

] ) )

=]

2l Propuct 10

W |ProDUCT 11
N PropucT 12

4

=

"‘."250 m 10

e == ===
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6.3.1. KLAWIATURA NUMERYCZNA | ALFANUMERYCZNA

Ni e

Kl awi atur a

kt 6r e
j est

wartos$ci

strefach
kazdy razem,

w kazdego

kiedy

wySwietl ane

wyswietlana za

poj e
nac

Po wpisaniu znakéw (numerycznych |l ub alfabetycznych),
W wybranej strefie pojawia sie nowa wartosc.
Nr Nazwa Opis funkciji
A Strefa wyswi(Strefa wyswietla wpisane znaki num
B Przycisk Akt ywowani e polecenia zamyka ekr al
zapisane.
C Przycisk Aktywowanie polecenia kasuje wybrany znak
D Przycisk Akt ywowani e polecenia kasuje jeden
po prawej).
E Przycisk Akt ywowani e polecenia zapisuje wpi
F Przycisk Akt ywowani e polecenia petltni funkcj
[y ———"
- o o o o 21
CPPETPTTTTS
- 1
61 | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A POL



/
NC}XON

6.3.2. OKNO PROGRAMOWANIA

Okno jest wyswietlane za kazdy razem, kiedy naciska sie |
A) Strefa: wysSwietla ikone odpowiadajagcag odpowiedni emu p
llustracja przedstawia typowy przyktad okna, a tabel a
B) Przycisk: stuzy do zamkniecia okna programowani a.
C) Pasek: stuzy do (szybkijegmenizavi wkrstzeind ia dBudwizeannli @&n e j

D) Przyci ski:

stuzg do

zwi ekszeni a

l ub

zmni ejszeni &). (] ed

E) Strefa: wyswietla wartos$é¢ zaprogramowanego parametru.
Ikona | Opis funkcji

1 Owi ni ecia dol ne

2 Owi ni eci a wzmacnhniaj ace

3 Owi ni ecia goérne

4 Rozciaganie folii

5 Rozciaganie wstepne foli.i
6 Predkos¢ podnoszenia wozka
7 Predkos$¢ opuszczania wozka
8 Predkos¢ rotacji stotu

9 Czas zgrzewania

EIEIEICAEID

—

1

*es===N)

3

==

6

[ 3

o ©
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64. EKRAN HOME

Strona wysSwietla wartos$ci aktualnego owijania i umozl i wi.

C)
D)
E)
F)
G)
L)
M)
N)
0)
P)

R)
V)

)

Ni ekt ére, opisanEtmpoailef nipeakcywhke/ ukryte

Strefa: wyswietla podglad wybranego cyklu owijania st
Przycisk: stuzy do wysSwietlania ekranu cyklu owijani
Przyci sk stuzy do programowania |liczby owinieé¢ na g¢g@é
Wy s§wietlana |iczba wskapd8dge zaprogramowang wart
Przyci sk stuzy do programowania |liczby owinieé¢ wzmac
Wy §wietlana |iczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.
Przyci sk stuzy do programowania |liczby owinieé¢ na po
Wy S§wietl ankRaktufpebaawsogramowang wartos¢.

Przyci sk stuzy do programowania wartosci rozciaggani a
Wy §wi etlana |iczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.
Przyci sk stuzy do programowania wartos$ciPDS oBPMSi ggani a
Wy swaealliczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.
Przyci sk stuzy do programowania predkosci ruchu pi on
Wy §wietlana |iczba wskazuje zaprogramowang wartos$sé po
Przyci sk: stuzy do programowania predkosci owi jania n
WysSsewil ana | iczba wskazuje zaprogramowang wartosc¢.
Przyci sk: stuzy do kopiowania danych pojedynczej war s
Cykl owijania.

Programowanie owinieé¢ wzmacniajacych.
Przyci ski: na ekranie home warstw wskazujag warstwe,
- Podswietlony przycisk wskazuje uruchomiong funkcj e.
- Zgaszony przyci k wskazuje wytgczong funkcj e.
Przyciski: na ekranie homedlwaaristt &r ej wsikrazah gamivaares t |
opuszczania.
- Podswietlony przycisk wskazuje uruchomionag
- Zgaszony przycisk wskazuje wytagczong funkc
w oz

z
S

j
aleznos$ci

T1) Dociskacz.

T Wysokos$ci omi
T4)Skrecarka fo
a

r z.
i
j e

Jesli obecn st elektryczna skrecarka folii, mozna

T5) F1 Cykl specjalny.

63
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T)Cy kl z wytagczonym cieciem.
T8)Cy kl z wytgczonym zAW).zewaniem (Wersj a
S) Pasek narzedzi
Pasek narzedzi wysSwietlany | est na wszystkich ekrane
aktywowane.
Wykaz zawiera opis elementéw (przyciski, ikony itp.) wys$s
Przyci stto wydwiyetl eni a ekr
Wy Swietlana |liczba wskazuj
Strefa: wyswietla nazwe ak
Przycisk: stuzy do vowadzanie t
&F hast a
l] W celu uzyskania dodat kowy
zapoznaé¢ sie z punktem ek

(l ogowani e

uzytkowni ka)

‘\ Przyci_sk: siui_y do wysSwi et
» przemieszczania recznego
“ Przycisk: stuzy do wysSwiet
u ogélnych

1 Przycisk: stuzy do wyswiet
u poziomu.

m Przycisk: stuzy do wys$wiet

POL
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65. EKRAN PRZEMI ESZCZANI A RECZNEGO
Ekran wyswietla polecenia do aktywowania pionowego
i Przycisk (przyut r zymanym dzi ataniu): stuzy do aktywowa
i Przycisk (przy wut:r zsytmiaaznyy md od zai katt yawnoivwwa)ni a opuszcz
1 Przycisk (przy wutrzymanym dziataniu): stuzy do
" |wskazowek zegara.
=% | Przycisk(przyut r zymanym dziataniu): stuzy do aktywowan
: wskazdédwek zegar a.
m Przycisk (przy ut:r zsytmiaznyy md od zai kattyawmoiwiani a podnosz
Ea! Przycisk (przy wutrzymanym dziataniu): stuzy do
l ,J Przycisk (przy utrzymanym dziat ani u) stuzy do
I l Przycisk (przy wutrzymanym dziat ani u) stuzy do
r’” Przycisk (przy wutrzymanym dziataniu): stuzy do
_ ‘ stot u.
if“ Przycisk: stuzy do wyswietlenia ekranu home
i N Przyci sk: stuzy do otwierania chwytaka. Ni ebezp
‘L Nie wktadaé¢é rgk do wnetrza chwytaka.
Przycisk: stuzy do zamykania chwytaka. Ni elwenzgi
chwytaka.
r Przycisk: stuzy @dotwwypselganiwa pramide n
ﬂ ‘ Przyci sk: stuzy do wysytltania ramienia tngcego Ww
éﬁ Przycisk: stuzy do wysytania odbojnika w przod
Przycistto wysiylyania odbojnika w tyt.
Funkcja wytltagczona.

65
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Przycisk: stuzy dadmuwckhoun ama ar gpmidéebryi in t ngcy m.

@ Przycisk: stuzy daodmuyckhodnva nnaa pa dsbtya wi e .

651. FUNKCJA WZMOCNI ENI A RECZNEGO

Wazne

Ni e mozna wykonadé¢ t erstwolvycimkcj i z receptur wa
Podczas wykonywania standardowej receptury, w trakcie po
na podstawie stotu roboczego | ub na krawedzi gornej st ot

popr zez nacyciskn(A)e,cinea pdbvzea r 6zne sposoby:
- Przytrzymaé wciAni enmdyz efkr zsyicei szZkat(r zymuj e wykonujagc obr
zwolnienia przycisku.
- Naciskaé¢ kilka) rawpzekzwygkoskhufe tyle obrotéw wzmacni
przycisk (1 +©®br ot dw) .

Wazne
Przycisk jest widoczny wytagcznie w trakcie prac)

POL | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A 66



6.6. EKRAN

Ekran
A) Pr
Tt

B) Pr
C) St
D) Pr
E) Pr

F) Przycis k :

wySwietl a

<

RECEPTUR

nu X on

G) Przyci s

67
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stuzag

pol eceni a

do

czerwonym:

do

aktywowani a
aktywowani a
funkcj a

 PRODUCT 1

i PRODUCT 2 |
i PRODUCT 3§
i PRODUCT 4 |
il PRODUCT 5 |
 PRODUCT 6 |

{ PRODUCT 7 |
i PRODUCT 8 |
| PRODUCT 9 |
i PRODUCT 10 |
i PRODUCT 11 |
i PRODUCT 12 |
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interesujacej

i nteresujacej
aktywna.

nas

POL

r

i

I

i: stuzg do programowania nazwy receptury.

wy$Swietla podglad wybranego cyklu owijania

i po stronie PR: stuzg do aktywowania cyklIlu

: stuzy do kopiowania danych jednej receptu

tuzy do wysSwietlania kolejnej strony recept
stuzy do wyswietlania poprzedniej strony

n.
ecC

S

r
u
r

t
W
Yy
r
€
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6.7. EKRAN CYKLU OWI JANI A

Ekran wyswietla polecenia do programowania cy
Przy kazdym wtagczeniu, przycisk wyswietla akt

klu owijani
ywng funkcij

A) Strefa: wysSwietla nazwe i numer receptury.

B) Przycisk: stuzy do wybrania rodzaju cyklu
lkona(Bl): st uzy do wybrania cyklu owi janie p

’ ! lkona(B2): st uzy do wybrania cyklu owi janie p

C)Przyciuglk: dot wybrania trybu zatrzymania (a
szpulowego na etapie podnoszenia.

Ikona (C1): stuzy do wybrania zatrzymania aut
podnoszenia) na podstawie wysokama.ci stotu
Ikona (C2):
- Na ekrani e home stuzy do wybrani a
' Zzaprogramowanej wysokosSci (etap podnosze
- Na ekranie home warstw s t u z wybrahej wapstwg gdr
ziemi.
H Uruchamiajgc ten pomiyei sk, ofwyso&osice ko (Dg]
| kt 6ry pozwala na ustawienie wysokosS$ci pal e
Przy uruchomieniu tej funkcji, jesli pozdg
wiekszg wysokos¢ w stosunku do wysokosci o
D) Przyci sk: stuzy do programowania opéznien

etapie podnoszenia (tylko z zatrzymaniem automatycznym).

E) Przyci sk (widocyihgygc zzondyknm opyklyu oM eci a ) : S
programowania odlegtos$ci od podtoza (offse
- Tto w kolorze niebieskim: Funkcja wtaczo
- Tto w kolorze szarym: Funkcja wytltgczona.

F) Przyciski: stuzag do programowani a wy s ok
wzmacniaj agcych.

Przyciski sag widoczne tylko jesli f(Ev.kcja
G)Przycuglk: det wtgczania i wyltagczania program
H) Przyci sk: stuzy d@cwd giczampiragrnamewani a q

(Opcjonalny).

Jesl i obecna jest elektryczna skrecarka fo

) Przycisk: stuzyepo daeyskmnony dyRiFdw. specj a

L) Przycisk: wyt gczamyx eqgyk |l rami eni a

pEIEd @

M)Przycisk: wylgczony AM.kI =zgrzewania (Tyl ko
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6.8. EKRAN PARAMETROW OGOLNYCH

Ekran stuzy
A) Przyci sk
B) Przyci sk:
C) Przyci sk:

69

do

programowani a

stuzy do wyswietlani a
stuzy do wyswietlenia
stuzy do wyswietlenia

ekranu
ekranu
ekranu

| NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A
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parametro6w pracy maszyny.
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69. EKRAN LI CZNI KOW PRODUKCJI (PALET)

Ekran wysSwietla polecenia do kontroldi |l iczby wykonanych
A) Strefa: wysSwietla licznik (taczny) cykl ow owijania wy
B) Strefa: wyswietla licznik (czes$ciowy) cykIl ow owijani a
C) Przycisk: stuzy dB). zerowania licznika (

Funkcja |jest aktywna wytagcznie jesli wchodzi si e d
wprowadzania hasitkha)(l.ogin uzytkown
D) Strefa: wyswietla czas uzytkowania maszyny w dniach,

CONTEGGIO PALLET

TOTALE

PARZIALE

GIORNI
ORE
MINUTI

SECONDI
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6.100.EKRAN USTAWI EN H. M. I.

Ekran wysSwietla polecenia do personalizacji trybu pracy
A) Przyci sk stuzy do wtagczania i wytaczania sygnatu
B) Przyci sk: stuzy do wyswietlenia ekranu zmi any hast a
C) Przyci sk stuzy do witagczania i wytagczania programowan
Funkcja |jest aktywna wytagcznie jesli wchodzi si e
wprowadzania hasta (login uzytkowni k
D) Przycisk: stuzy do wyswietlania ekranu przedstawiajac
E) Przyci sk stuzy do wyboru jezyka.
F) Przyci sk stuzy do wyswietlania ekranu ustawiani a

71
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6.11.EKRAN ZMI ANY HASLA

Ekran wysSwietla polecenia do zmiany hasta dostepu do zab:

A)
B)
C)
D)
E)

F)

POL

Przycisk: stuzy do wysSwietlania ekranu wyzszego pozi o
Strefa: wysSwietla wpisane znaki.

Klawiatura numeryczna.

Przycisk: stuzy do zatwierdzania wpisanych wartos$ci.
Akt ywacja polecenia jest sygnalGJ.zowana przez pods$swiet
Przycisk: stuzy do zapisywania hast a.

Pol ecenie jest akt@wnjee stty | kood §wveisdtil adrkao.na (
Przycisk: st uzy do resetowania wpisanych wartosSci .
Aktywacja polecenia wyl@cza podswietlenie ikony (

| NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A 72



/
NC}XON

6.12EKRAN WPROWADZANI A HASLA (LOGIN UZYTKOWNI KA)

Ekran wyswietl a pol eceni a do wprowadzeni a hast a (wybra
zabezpieczonych funkcji.

A) Przycisk: stuzy do wybrania rodzaju interesujagcego na
Przy kazdym wtagczeniu, przycisk wyswietla aktywnag f un
- lkona(Al): stuzy do wybrania uzytkowni ka kierownik mas:
- lkona(A2): stuzy do wylkmanidai a2y tplommwriy
- lkona(A3): stuzy do wybrania uzytkowni ka administrator
B) Strefa: wyswietla wpisane znaki .

C) Klawiatura numeryczna.
D) Przyci sk: stuzy

o zatwierdzenia wpisanego hasta (1l og
Aby inny rodzaj z

ytkowni kaabeepmégkounygbkaandosteppo
n

nal ezy wykonac¢ | dng z ponizszych procedur w celu wy
- Dotkngcé¢Al)kaeampmwj duj acej sie na pasku narzedzi.
- Wytagczy¢ i whtagczy¢é maszyne.

E) Przycisk: stuzy do kasowania btednie wpisanych wartos

73 | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A POL



6.13.EKRAN

Ekran
programowania.

A
B)
C)
D)
E)
F)
G)

POL
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zastrzezony wytagcznie dla Dziatu pomocy

s
S
S
st
S
S
S

cccocccccCc

y do wyswietlania

y dNMODBYS wi et l eni a stanu

y do wyswietlenia

y dol miyksbwi.et |l eni a stanu si

y O przeprowadze aktualizacij.i
y wy$Swietleni a
y a

wyswietl eni i storidi
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Pr od:

stanu poszczegélnych

of fset ogniwa obcigzn

softw

i a
0gol nych parametrow Kk
hi al ar mow.
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6.14. PROGRAMOWANIE NOWEJ RECEPTURY

1. Wyswietli ¢ dkran home
2. Nacisnagé¢ Ar zywdbiyskwy@Swi et i3¢ ekran receptury
3. W razie potrzeby,Ejnaabynagkopri owaicsldanhe z jednej recepf
4. Wybraé¢ interesujagcag nas recepture.
5, Zaprogramowaé¢ nazwe receptury.
6. Nacisnagé¢ Br,zywbiyskwy@Swi etld.i ¢ ekran home
7. Naci snag¢ @r,z yadiys kwy(Swi et |l i ¢4.ekr an cykl owijania
8. Zaprogramowaé¢ parametry receptury.
Strefa(D) wyswietla piojdghigd sty&«d w owboczego.
9. Nacisnagé¢ Br,zywbiyskwy@Swi etdl.i ¢ ekran home
E' B PropuCT 1 S III
nPRODUCTZ
Bl FroDUCT 3 IS |
nPRODUCT4 g \:-\r\--------------’ ‘-m
nFRQDUCTS g ‘-------': - ¢ .\___C :
Kl rrooucT s . "
i
n
. |
————— .
"""" ;
h----
-=-A
6.15SWL ACZANIE | WYLACZANIE MASZYNY
1. Otworzyé¢ zawdr QQ.neumatyczny (
2. Przekreci ¢ wytmczmmi kplotgGRWrey w( cel u wtaczenia zasilani
poj awiRESs.i e
3. Nacisngé¢ przPeri skRi pRleaetwcliodzi w stan standby
4, Ust awi ¢ parametry cyklu (Patrz Ustawienie parametr 6w
5, Wykona¢ czynnos$ci uruchomienia cyklu (patrz Ur uc homi
6. Przekreci ¢ wy tApO(@FF), vkcelgwYotwaroyzdni a maszyny.
~=-B
cccccccsee E'r
POOOE
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616 USTAWI ENI E PARAMETROW CYKLU

Wt agczy¢ maszyne (Patrz Wt aczanie i wylaczanie maszyn
Wybraé¢ numer receptury.

Nacisng¢ przycisk parametru poddawanego zmianie, aby
Nacisng¢ +4plrzytubkiprzewingé¢ kursor em, aby zwiekszacé¢ |
pozagdanej wartos$ci (Patrz okno programowania ).

Ta nowa wartos$¢ zostanie zapamietana w danym progr ami

6.170P1 S CYKLOW OWI JANI A
6.171.CYKL PODWOJNEGO OWI JANI A

PONPE

W6zek szpul owy startuje z podstawy palety, dojezdza az do
podwéjne owiniecie tadunku.

1. START

3. STOP

N

— w— = [N

j = 7] 4L
\ dk
§

! | ;

START@ STOPﬂ l_:; |

[

6.17.1.1. CYKL Z WYLACZONYM CI ECI EM

Po zakonczeniu cyklu owijania, folia nie zostanie aut oma:
Chwytak nie jest wltagczony.

6.17.1.2. CYKL Z WYLACZONYM ZGRZEWANI EM

TYLKO DLA WERSJI AW

Po zakonhczeniu cyklu owijania, folia zostanie przecieta,
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6.172.CYKL OWI JANI A Z NAKLADACZEM

Aby wybrac¢ cykl, nalC8)zy nacisnac¢ przycisk (

Maszyna wykonuje cykl maj gcy na celu utltatwienie cat kowi
zagwarantowa¢ najwyzszy stopienhn ochrony.

Wézek szpul owy dojezdza az do gor30@emmzatarwzeydrauj d ca dsuinek uw it e
Jesli maszyna jest wyposazona w dociskacz, to podnosi si

e

e
i/

<

W tym miejscu operator, po umieszczeniu foli pokrywaj ace
naci skajgc przycisk START dociskacz jest opuszczany.
W6zek ponownie dojezdza do goérnej krawedzwysdlites oglobhadzearig
zakanczajagc cykl.

W ten sposodhb, pozycja foli pokrywajagcej, sztywno umi eszcz
do zagwarantowania doskonat ej ochrony tadump®u przed czyn
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6.18.URUCHOMIENIE | ZATRZYMANIE CYKLU

Postepowa¢ we wskazany sposob.

1. Ustawi ¢ stot roboczy na stole obrotowym i oddali ¢ urz
2. Przymocowa¢ folie do stupka ogranicznika (nigdy do sz
3. Nacisngé¢ przyciAsk Start cyklu (

Urzagdzenie wykonuje cykl i zatrzymuje sie automatyczn
4, Przejs$¢ do ciecia folii (o ile konieczne).
5. Zdja¢ stot roboty i wustawi ¢ kolejny w celu rozpoczeci

Wazne
Aby chwilowo zatrzymaé¢ cykl, na)hezy nacisngé¢ p
u

Nacisng¢ przyciAsk aByaponowkie g¢ ruchomi ¢.

6.181.UZYCI E START PRZEZ SZARPNIECIE (OPCJA)

Umozl i wia wtagczenie cyklu owijania za pomocag sterowni ka !
1. Pociggna¢ tancuch, aby wuruchomi ¢ cykl.
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6.19.RODZAJE ZATRZYMANIA | PONOWNEGO URUCHOMIENIA

Podczas produkcji mogag wystapi ¢ warunki, zaplanowane bad
urzagdzeni a.
|l stniejag nastepujace mozliwosSci:

- Zatrzymanie chwilowe (na zagdanie);

- Zatrzymanie z powodu przerwy w dostawie pradu;
- Zatrzymanie po zakonczeniu produkcij.
- Zatrzymanie awaryjne.

6.19..ZATRZYMANI E CHWI LOWE (NA ZADANI E)

Mozna zatrzymaé¢é urzgdzenie na kroétkag chwile, na klika mi
Wystarczy nacisngé¢ przycisk Stop cyklu

Niebezpiecuwagdst wo
A Maszyna ciagglweg sdairatzy nacisngé¢ przyci sk Start <

6.192.ZATRZYMANIE Z POWODU PRZERWY W DOSTAWI E PRADU

W przypadku nagt e]j przerwy w dostawie pradu, nastepuj e n.
Silniki elektryczne zatrzymujag sie.
Po przywrdéceniu zasilania urzagdzenie nie wznawia cykIlu o]
Aby ponownie uruchomi ¢ przetwarzanie nalezy:
1. Nacisnaé¢ przycisk Start cyklu , nacisnaé¢ gpu.zycisk re
2. JesS | i to konieczne, usungc¢ z urzagdzenia produkt do ow
Urzagdzenie |jest got owe do rozpoczecia nowego cyklu pracy
6.193.ZATRZYMANI E Z POWODU ZAKONCZENI A PRODUKCJI
Sytuacja ta wystepuje, gdy konczy sie zmiana | ub uzyt kow:
zostacé¢ wytagczone | ub pozostacé¢ bez obstugi przez krotszy
1. Przekreci ¢ wytagczOni k gt 6wny na poz.
6.194.ZATRZYMANI E AWARYJNE | PONOWNE WLACZENIE
1. Nacisnaé¢ przycisk awaryjny maszyny w przypadku zbli za
2. Po przywrodéceniu warunkoéw roboczych, przekreci ¢ przyci
Nacisng¢ przycisk Reset
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6.20.ZMI ANA WYSOKOSCI DOCI SKACZA

- Zespot doci skacza mo z e zostac dostarczony wB00)wlebr s j i
mechanicznym.

- llustracje przedstawiaja maszyne z zespotem dociskacz
- Zapoznat¢ sie z tabelami, aby znalez¢ minimalng wysokc
zespotu dociskacza zainstalowanego na maszyni e.

Uwaga-ostrzezenie
Dl a wersji LP tadunek nalezy zdja¢ po cyklu ow

6.20.1. CYLINDER PNEUMATYCZNY Z TRZONKIEM
1. Poluzowa®).sSrube (

2. Wyregul owaé¢é wysokos$é cyB)inmptawadnigyfCd u mat yodmseé@aowi @ wy mi al
produktu.

3. Dokreci A.Srube (

Wazne

nTrasa doci skacza pneurmasze860zmmego j est r dwna
Wersja zespot| Wat przesuw| Ramie w Rami e w
normalnej H1 (mm) normalnej H2 (mm)

Cylinder pneumatyczny z | 2350 2200 1400

trzonkiem

2550 2400 1400

2950 2800 1400

3250 3100 1400
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/
NC}XON

owi j a

Ten dociskacz nie wymaga regul acy5Omma wysokosciach
i A
: ] A
s é H
: H1
l | l |
T l H2
[ 1 |
Wersja zespot| Wat przesuw| Rami e w Rami e w
normalnej H1 (mm) normalnej H2 (mm)
Dociskacz pneumatyczny 2350 2200 750
2550 2400 750
2950 2800 750
3250 3100 750
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6.21.ZALt ADUNEK SZPULI

1. Umi esci ¢A)szzpuflogl i(g w odpoByi eedniwdzkni ezopail ® wly m.
2. Rozwing¢ folie i umiesci¢ jag miedzy rol kami

, postepuj
Wazne
Naciecia na woézku wskazujag klejagcag strone szpuli
Naciecia na wozku wskazujag klejgca strone szpuli (wewnet
3. Zebr ac¢cC)f otlak, (aby utworzy¢ z niej cienki sD)mlekr ek i wp
4. Przeciaggng¢ sznurek na zewnagtrz.
Folia zejdzie automatyczni e na r ol ke i pokryje ja na catej wysokos
5. Zabl okowaé¢ koncoéwki folE)ji swupkpowgedni cnzoick&aung stol e
C D E
H '
N ]
H 1
| ! H
' ]
. : :
WWQMWP % t ;
Al 1 N o

( ))nw)?n
N,

Na woézkae2W tyabhy umozliwi ¢ rozwiniecie folRFi,nanadbéeky msapi
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7. | NFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACJI
71. ZALECENI A DOTYCZACE KONSERWACIJI

- Dobra konserwacja pozwoli na zapewnienie dlituzszego
bezpieczenhst wa.
- Przed przystagpieniem do wykonywania czynnoé$ci, upowaz
Il nstrukcji obstugi
- Nalezy zwréci ¢ uwage na ostrzezenia dotyczagce bezpiec
ryzyko resztkowe, jakiemo ze i stni eé.
- Wykonywaé czynnos$ci z wtagczonymi wszystkimi urzgdzeni
- Oznaczyé strefy dziatania i uniemozI|liwié dostep
nieoczekiwane ryzykeoisit wuagrozi é bezpiecz
- Nie wykonywaé czynnosé$ci, ktdére nie sag opisane w insti
pomocy Producenta.
- Nie rozpraszaé w Srodowisku materiat 6w, ptynéw zanie
czynnos$ci, jleecut yloidzdaactj i zgodnie z obowi gzujgcymi
Niebezpiecuvagdst wo
A Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek pracy kons
urzagdzeni a bezpieczehst wa i ocieami ¢pr kowji ecaeqwo $
przebywajacego w jego poblizu.
W szczegd6lnosSci, nal ezy oznaczyé¢ odpowi edni o s
urzagdzen, kt or e, o ile aktywne, mogtyby wywot acd
bezpieczenstwa i zdrowia o0soéb.

Niebezpiecuvagdst wo

A Prace konserwacyjne mu s z g by¢ przeprowadzane na maszyil
pneumatycznie.
Systematyczna kontrola dziatania niektorych na

uni kniecie przysztych nieprawidtowos$ci d miag tway 1z i
poziomach operacyjnos$ci
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72. ODSTEP CZASOWY W KONSERWACJI OKRESOWEJ

Wazne

Nalezy wutrzymywacé¢ ur zagldgemalenej wapruakraachc imai pI
czynnos$ci konserwacyjne przewidziane przez Pr ot
Dobra konserwacja zapewnia najlepszag wydajnos$¢

bezpieczehst wa.

Tabela czestotliwos$ci przeprowadzania przeglagdéw kons
Czestotl i w Komponent Rodzaj operacii Spos6éb dzi a Odniesienie
Co 40 godzin lub | Maszyna Czyszczenie szmatka lub -
1000 cykli (*) strumien po
Co 40 godzin lub| Zespot Odprowadzanie - Patrz
1000 cykli (*) powietrza skroplin Odprowadz
skroplin
Co 40 godzin lub| Zesp 6t Czyszczenie filtra Czysci ¢ st| Patr z cCz
1000 cyKli (*) powietrza powietrza i alkoholem filtra pow
Co 200 godzin lub | Rolki gumowe Czyszczenie Czysci ¢ al k| -
5000 cykKli (*)
Co 200 godzin lub | tancuchy | Smarowanie - Patr z g
5000 cykli (*) podnoszenia punkt 6w
smarowani a
Co 200 godzin lub | tancuchy | Kontrola n Wyregul owa¢| Patr z R
5000 cykli (*) podnoszenia t ancucha
podnoszeni
szpul owe go
Co 200 godzin lub | tancuch Smarowanie - Patr z g
5000 cykli (*) obracani ¢ punkt 6w
smarowani a
Co 200 godzin lub | tancuch Kontrola n Wyregul owa¢| Patr z R
5000 cykli (*) obracani ¢ t ancucha
obracani a
Co 200 godzin lub | Reduktory i| Sprawdzi W razie k o| Patrztabe | a s m
5000 cykli (*) motoreduktory smaru? uzupetni ¢
tego samego rodzaju
Co 200 godzin lub | Kot a Z| Smarowanie - Patr z 9
5000 cykli (*) przekt adr punkt ow
rozciagalt smarowani a
na wo6ézku
Co 2000 godzinlub | tahcuchy | Kontrol a z| - -
10000 cyKli (*) podnoszenia
Co 2000 godzin lub | Ur z 3 d z e ni| Kontrola - =
10000 cykKli (*) ochronne skuteczno$
Co 2000 godzin lub | Lt afncuch Kontrola z -
10000 cykKli (*) obracani g
Co 2000 godzin lub | Dr ut tnaq Kontrola zfW razie kol Skontaktow
10000 cykKli (*) wy mi eni ¢ ko Dziatem Po
Co 5000 godzin lub | Kot a Wymiana - Patr z Wy n
50000 cyklI| obrotowego stotu obro
Co 5000 godzin lub | Kot a Wymiana - -
50000 cykli (*) podnoszenia
wo z k a
Co 5000 godzin lub | Reduktory i | Wymiana smaru St osowac Patrz tabe
50000 cykli (*) motoreduktory posi adaj agce
same wt asci
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Konserwacja nadzwyczajna

Czestotl i w Komponent Rodzaj operac;ji Spos6éb dzi al Odniesienie
Co 5 lat lub 60000 | Pr zy ci s k | Wymiana Wy mi eni ¢ -

cykli (*) (Tylko dla
maszyn w wersji TP
l ub z ost o

1 Reduktory i mot oreduktory moga by¢ nasmarowane przy u
Nie dokonuje sie mecapget wi apdakt brabhwy motoreduktor ac
caty ich okres zywotnos$ci

* Czasy w cyklach zostaty okreslone na podstawie cyklu
Za cykl standardowy uznajeb50mm; palpatl a d&506mmd, vdgopaletywy s o

r owh590kg, cat kowity cykl owijania, dwa obroty na @Bdst
obr/minnpredkos$¢ podnoszenia i 4mliszczania woézka rowna

Wazne
W przypadku intensywnegwi eikyzkbwan¢at otalliewgys ¢ |
okresy miedzy przegl adami
Definicja intensywnego uzytkowani a:
- Temperaturapracy<10° C.
- Liczba o pSidzenraen
- Zapylone otoczenie.
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73. SCHEMAT PUNKTOW SMAROWANI A

Schemat przedstawia gtdédwne czesSci i czestotliwos$é smar ow:

Freesby AS - AW TP

Freesby AS - AW

~ Pl

o
.

25

Symbol i opis.
A) Co 200 godzin lub 5000 cykili.

l0 Nani esé¢ Srodek smarny.

Sprawdzi ¢ poziom smar u.
lr- Ni e uzaupeit/nliub wymieniaé¢é w reduktorach i motored

okres zywotnos$ci

Przestrzegaé czestotliwoédci smarowania, aby uzyskaé | ep
Uzywaé¢é SsSrodkéw smamnyeh gal ejfjawythsmrzez Producenta | u
wt asnosciach fizycznych i chemicznych.
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74. TABELA SMAROW

W tabeldi
i/lub stref
referencyjnych.
Uzywaé Srodkoéw
wtasciwosciach
fizycznych i chemicznych.

Wt asci wosci

umi eszczane Sg

smarnych

/
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specyfikacje Ssrodkoéw smarnych

(ol ejbow i smar 6w) zalecanych

smar 6w

Rodzaj smaru

do smar owd

Olej mineralny

Symbol Czes$
23°C /-32@° CST 409 Pr ze
MELLANA OIL 320 IP
SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP
MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP

Ci
ktadnie reduk

Olej mineralny

32°C /-4%50@° CST
MELLANA OIL 460 IP
SPARTAN EP 460 ESSO
BLASIA 460 AGIP
MOBILGEAR 634 MOBIL
OMALA EP 460 SHELL
ENERGOL GR-XP 460 BP

409 Przekt adnia sl i ma

Smar

TELESIA COMPOUND B IP Przekt adni e
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER
TOTALCARTER SYOO TOTAL

reduk

Olej syntetyczny

TELESIA OIL IP Pr z dinti &
SYNTHESO D 220 EP KLUBER
BLASIA S 220 AGIP

redukcyj

Smar litowy

ALVANIA R2 SHELL
HL 2 ARAL
ENERGREASE LS2 BP
BEACON 2 ESSO
MOBILIX MOBIL

tozyska z obudowsg

Olej syntetyczny

5°C / +5°C VG 68
+5°C /| +25°C VG 1

tancuch do
szpulowego

podngd

Olej syntetyczny

+25°C [/ +45°C VG| tancuch do obr acad

+45°C /| +70°C VG

Wazne
Ni e

87
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7.5. ODPROWADZANIE SKROPLIN

(

W pojemniku

stanB)skroplin
ebaby odkureagd ¢s kraavplri y .

1. Zamkng¢ Muielkpfawdzi ¢

2. Jezeli

pot €)z

zajdzi e

wyptyniecia skro

cat kowi tego

do

az

3. Naci sngc¢C)zawdgror (e,
4, Zakreci «€C).zawor

(

. ——

7.6. CZYSZCZENIE FILTRA POWIETRZA

kl ucza.

uzywaj gc

odpowi edni ego

1. Odkreci B) nprszy (uzyciu

2. Zdemont owa ¢

sprezonego

do

i wyczys$cic

filtr

trichloroetenem.
3. Zamont owaé¢

(

mi s e

przykreci ¢

powrotemBfiltr i

z
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7.7. CZYSZCZENIE MASZYNY
Ogo6lne czyszczenie maszyny ma podstawowe znaczenie dla z

Cata maszyna musi by¢ wolna od kurzu, brudu i <ciat obcyc|
Chromowane trzonki czys$ci ¢ szmatkag i delikatnie smarowac
Elementy z tworzywa sztucznego (1) czysci ¢ l ekko wil gotnag szmat k g, ni

rozpuszczalni kéw.
Z panelu sterowania(2) $ad ewyt acznie kurz suchag szmatka.
W celu czyszczenia element 6w wewnagtrz maszyny, zaleca si




8 | NFORMACJE NA TEMAT USZKODZEN
8.1. KOMUNIKATY ALARMOWE

W przypadku

alarmowe.
Poni zsza
zaradcze.

awar.i.i

tabel a

podczas

przedstawi a

pracy,

Il iste

urzagdzeni e

wySwietlanych

/
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Wazne
W przypadku takich interwencji wy magane sa pr
umi ej etnosciz,g dolyatt eognce mmysk onywane wyt agcznie prze
doswiadczeniem zdobytym w danej dziedzinie inte
Lista alarméw
Skr 6t Problem Przyczyna Rozwiazani e
EO1 Grzybkowy przycisk | Wci $ni ety grzyl Wyzerowacé¢ przy
alarmowy. alarmowy przyci sk Res e
EO2 Awari a woézka Zostat a wykryt Usungé przeszk
przeszkody wzd| przyci sk Rese
etapie opuszc?Z
szpulowego
E30 Alarm inwertera: POWER DRIVER LOW Skont akt owa¢ S
1 St ot POWER DRIVER HIGH pomocy
2 W6 z e k OVER VOLTAGE
3. Ciagnieci e MAX VOLTAGE
4 Rozci ggani e| UNDER VOLTAGE
5. Docisk HW POWER CURRENT
OVER HEAT
PHASE FAIL
CURRENT MAX
CURRENT INT MAX
PARAMETER WRONG
COM.ERROR
E60 Al ar m Przerwa|l Fol i a zostat a Umi esci ¢ folie
skonczyta sie s/ szpul e.
E61 Al arm et apu st| Uszkodzenie lub przeszkoda | Napr awi ¢ us zk
bl okujg rotacje usunag¢ przeszk
przyci sk Rese
E64 Al arm zabl okow| Wzek przerwat Usunagc¢ przeszk
przyci sk Rese
E65 Alarm zablokowanego | Doci skacz przerfl Usunagé¢ przeszk
dociskacza przyci sk Rese
E66 Alarm zgrzewarki Ni eprawi dt owe Przekazni k
pradu w obwodzi| prawdopodobnie zaklejony
E67 Alarm presostatu Ni ewystarczajagc Przywrd6ci ¢ Ci
obwodzie pneumatycznym obwodzie
E73 Alarm pozycji ramienia Rami e tnace nie€e Przywrdci €
tyle pozycj e
E83 Alarm MODBUS. Usterka elektroniczna Skont akt owa¢ S
pomocy
E84 Al arm bt ednych Utrata danych w panelu| Wczytaé¢ ponown
konfiguracyjnych operatora Z pamieci UsSB,
na wyposazen
wprowadzi ¢ | e
POL | NFORMACJE NA TEMAT USZKODZEN 90

zatrzymuj e

wi adomo

<



/
NC}XON

9. |l NFORMACJE DOTYCZACE WYMI AN
91. ZALECENI A DOTYCZACE WYMI ANY CZESCI MASZYNY

- Przed przystagpieniem do wykonywania czynnoé$ci, upowaz
Il nstrukcji obstugi
- Wykonywaé czynnos$ci z wtagczonymi wszystkimi urzgdzeni

- Oznaczyé strefy graniczne oraz zastosowaé odpowiedni e

pracy, w celu zapobiegania i minimalizowania ryzyka.

- Nie wykonywaé czynnos$ci, ktdére nie sag opisane w insti
pomocy Producenta.

- Nie rozpraszaé w Srodowisku materiat 6w, ptynéw zanie
czynnos$ci, |wtcyzl ipoadjai¢é Zgodnie z obowigzujagcymi przep

- Wymieniaé komponenty wytgcznie na czesSci oryginal nq
konstrukcyjnych.
Uzycie czes$ci zamiennych podobnych, l ecz nieorygina

ni eodpowiednich osiggbéw oraz szkéd materialnych.
- Komponenty i/lub urzagdzenia bezpieczenstwa musza
zmi eniaé przewidzianego stopnia bezpieczeistwa.

Wazne
Przed przeprowadzeniem jakiejkol wiek pracy kons

urzagdzeni a bezpieczenst wa [ oceni ¢ konieczno
przebywajgcego w jego poblizu.

W szczegblnos$ci, naledyi ozsacey§yy gdpawczne i
urzgdzen, ktore, o ile aktywne, mogtyby wywotl ac
bezpieczehnstwa i zdrowia o0sdb.

W przypadku koniecznos$ci wy mi any zuayt wghagdkaonr
oryginalne.

Uchyla sie od wszel ki e]j odpowi edzialnos$ci za s
zastosowaniem nieoryginalnych czesSci zamiennyct
Aby zamowi ¢ czeSciozghegpewaé,zaeawekygzopwkami umi e
zamiennych.

91 | NFORMACJE DOTYCZACE WYMI AN POL
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9.2. WYMI ANA KOL STOLU OBROTOWEGO

Odkreci A.sSruby (

Zamont owalB) uvchzadj(a¢ @.6rny talerz (

Odkreci d).sruby (

Zamont owaB) nastle abrotowym (E).

Podnies¢ stot i postawi ¢ go na zi emi

Wy mi eni €. kot a (

Aby wykona¢ montaz, nalezy przeprowadzi ¢ powyzszag pro

NogprwbdbE

Freesby AS - AW

\

POL | NFORMACJE DOTYCZACE WYMI AN 92
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9.3. WYMI ANA KOL STOLU OBROTOWEGO

1. Odkreci A.sSruby (

2. Zamont owaB) uvichzad j(g¢ @.O6rny talerz (

3. Usunag¢ Beger (

4, Zdj g¢ zH)aczke (

5. Zamo nt o wa ) naswla @rotowym (G).

6. Podnies¢ stoét i postawi ¢ go na zi emi

7. Wy mi eni #). kot a (

8. Aby wykonaé¢ montaz, nalezy przeprowadzi ¢ powyzszag pro

Freesby AS - AW TP

NES3

o
o
o
B>
N\
\(\>/
/

@robocccccnccecse

93 | NFORMACJE DOTYCZACE WYMI AN POL
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9.4. WYMI ANA DRUTU TNACEGO

Zdjac¢ st one (

Poluzowa¢ SruMy mocujagce (

Umi esci ¢ mBhwy drut (

Po zakonczeniu czynnAS$Sci przykreci¢ Sruby (

PONPE

95. WYKAZ ZALECANYCH CZESCI ZAMI ENNYCH

Wykaz tatwo zuzywajacych sie czes$Sci zamiennych, w ktodre
przestojow maszyny:

- Szttl4podwdéjne kota podstawy.

- Szt.8kota wspornika wozka.

- Szt.ldrut tnagcy.

- Szt. 1 dystrybutor pneumatyczny.

- Szttlsprzegto wézka (Tyl ko dl2d2 wazkoéw szpul owych typu

- Szttlpas napedowy (Tyl ko dl a 212622840 Ww. szpul owych typu

- Szt.2sprezyny naprezani a wtekawnetrznej tasmy ch

W celu zaméwienia, skontaktuj sie ze sprzedawcag odnoszagc

Wazne
Wy mi eni ¢ zuzyte el ementy na oryginalne cze$ci :
Uzywac¢ ol ejow i smardédw zalecanych przez producce
Wszystko to zapewni funkcjonalno$¢ urzagdzenia i



96. WYLACZENIE MASZYNY Z UZYTKU | ZLOMOWANI E
96.1. WYLACZENIE MASZYNY Z UZYTKU

- Odtaczyc¢ zasilania maszyny (elektryczne, pneumatyczne

ja w trudno dostepnym miejscu.

- Odpowiednio oprozni ¢ systemy zawierajace substancje

/
NC}XON

obowigzujgcymi w miejscu pracy oraz z przepi sami

96.2. ZL OMOWANI E MASZYNY

- Zt omowani e musi zostaé¢ powierzone autoryzowanym
doswiadczenie oraz urzagdzenia, aby pracowa¢

- Osoba dokonujagca ztomowanie musi wykryc¢ ewentual na

celu wyeliminowania niespodziewanego ryzyka.

- El ementy musza zostaé¢é podzielone ze wzgledu na wtasc
dokona¢c i ch zro6znicowanej utylizacji, w sposodb
- Odpowiednio oprdézni ¢ systemy zawierajagce substancje

zgodny

obowigzujagcymi w miejscu pracy oraz z przepi sami

95 | NFORMACJE DOTYCZACE WYMI AN
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10. ZAL ACZNI KI
10.1.WARUNKI GWARANCJI

NoxonS.pA.zobowi gzuj e sie, W nizej opisanym zakresie, do bez
wadliwe w ciggu 12 (dwunastu) miesiecy od daty umieszczo
Aby skorzysta¢ z gwarancji,ingtpthkhowatkomonapohkhbpehmwadti
seryjny maszyny.

Noxon S.p.A., na podstawi e swoj e] ni epodwazal nej oceny, zdecyd
wysytke w celu poddania jej kontroli i/lub naprawie.

Wy mi eni aj gcwilay bg cn avardd Noxem S.pcAzceast ék,owi ci e spet nia swoje obo
zwol niona od wszel ki ej odpowi edzialnosci i obowigzku zwi

instal ator 6w.

W zZadnym wWepxomSipkAu n i de odppwidedzialna za ewentualne straty spowodowane brakiem produkciji,
jak roéwniez za szkody na osobach |l ub rzeczach spowodowanr
maszyny bedagcej przedmiotem gwarancij i

GWARANCJA NI E SA OBJETE:
- Awar i e zaiargspodeme

- Szkody spowodowane btedng instalacja.

- Niepoprawne uzytkowanie maszyny |l ub zaniedbanie.

- Manipulowanie | ub naprawy wykonane przez nieupowazni o

- Brak konserwacji.

- Czesci ul egajgce normalnemu zuzyci u.
Na nabywane el emNexontSpAiudzzedci ,uzytkowni kowi t aki sam cz:
dostawcdéw powyzszych komponentdéw i/l ub czesci
Noxon S.p.A.ni e gwarantuje zgodnoSci maszyn z przepisami obowi
Ewentualne dostosowanied o pr zepi s6w kraju instalacji maszyny, nalezy
odpowiedzialnos¢ za dokNoxanspAzmi avsy el kwalgomi ajbapevi gzku i/ |

wszel kie roszczenia o0s0bsttrrzzeegcainci ha, pzr zpeodwri dout onw yecphr zper zepi s

POL ZALACZNI KI 96



10.2.SCHEMAT PNEUMATYCZNY MASZYNY STANDARDOWEJ

Legenda:
A) Cylinder dociskacza.
B) Cylinder ramienia.
C) Cylinder zacisku.
D) Cylinder odbojnika.
E) Cylinder skrecarki folii.
F) Nadmuch na ramieniu.
G) Nadmuch na podstawie.

/
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103SCHEMAT PNEUMATYCZNY MASZYNY Z OSEONAMI (OPCJONALNIE)

Legenda:
A) Cylinder dociskacza.
B) Cylinder ramienia.
C) Cylinder zacisku.
D) Cylinder odbojnika.
E) Cylinder skrecarki folii.
F) Nadmuch na ramieniu.
G) Nadmuch na podstawie.

" . o 1
Ed
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

(ZAL. 11 A DYR. 2006/ 42/ WE)

Noxon S.p.A
Strada Molino Magi, 66 - 47892
Gualdicciolo Republika San Marino

OSWI ADCZA, ZE MASZYNA

——y
(NOXON)

Noxon S.p.A.

Strada Molino Magi, 66
47892 — Gualdicciolo
Repubblica di San Marino
http://www.noxon.it/

DENOMINAZIONE
DENOMINATION

MODELLO
MODEL

MATRICOLA
SERIAL NUMBER

DATA
DATE OF MANUF.

ALIMENTAZIONE
SUPPLY VOL.

FREQUENZA
FREQUENCY [HZ]

N° FASI
PHASE

ASSORBIMENTO

ABSORPTION (Al

POTENZA TOT.
TOTAL POWER tkw

CONSUMO ARIA

AIR CONSUMPTION [nl/min]

PRESSIONE MAX

MAX PRESSURE [bar]

PESO
WEIGHT tkal

ODPOWIADA DYREKTYWOM

YREKTYWA 2006/ 42/ WE PARLAMENTU EUROPEJSKI EGO | RADY z dnia 17
dyrektywe 95/ 16/ WE.
DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizaciji

ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszagcych sie do kompatybil

Odni esienie do norm zharmoni zowanych i wtasciwych zatltagcznikow,
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009, EN 415-5:2010, EN 415-6:2013, EN 415-10:2014.

OSOBA UPOWAZNI ONA DO SPORZADZENI A DOKUMENTACIJI

Dott. Federico Spallino B.U. Manager c/o Aetna Group S.p.A.
S. P. Marecchia, 59 47826 Villa Verucchio Rimini, Italy
Miejsce i data dokumentu Dott. Federico Spallino B.U. Manager
San Marino, Podpis
Noxon S.p.a.

Strada Molino Magi, 66 - 47892 Gualdicciolo (Repubblica di San Marino) - Tel. +378 0549 942013
Reg. Societa n. 2362 del R.G.S. del Tribunale della Repubblica di San Marino. Codice Operatore Economico SM07771 - Capitale Sociale Euro
258.000
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NOXON SPA

Strada Molino Magi, 66 47892 Gualdicciolo, Repubblica S. Marino (RSM)
Phone (+378) 0549 941426 - Fax (+378) 0549 977419
http://www.aetnagroup.com



