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1. | NFORMACJE OGOLNE
1.1. CEL INSTRUKCJI

- Instrukcja, stanowiaca integralng czes$é maszyny, ma n
zapobieciz mi ni mali zowa¢ ryzyko pwoazymas interakcji cztowie
I nformacje zostaty napi sane przez Producenta w jeg:¢
sporzgdzania pism profesjonalnych i zgodnie z obowi gz
Aby ut at wi ézrozwtma reiné ei i nformaciji, zostatlty przyjete
odbiorcow.
Informacje mogag zostaé przettumaczone na inne jezyki,
Ttumaczenia sg wykonywane be z prstukcigayginamych. bez zmi an, z
Kazde ttumaczenie (réwniez to zrealizowane przez prze
w przedmi otowg strefe jezykowg) musi by¢é opatrzone na
- Aby tatwo odnalzadgadkminkmied,n nalezy odniesé¢ sie do spi
- Niektodore informacje moga nie odpowiadaé¢ w peltni rzecz
- Ewentualnie umieszczone, dodatkowe informacje nie wpt
- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmi
poinformowania, o ile powyzsze zmiany nie zmienig sto
- Kazda sygnalizacja ze strony odbiorcdow mopzoes psrtzaendoawziolw
kt re producent zamierza oferowaé¢é swoim klientom.
- Aby uwidoczni ¢ wazne czeSci tekstu |l ub specyfikacje,
symbole.

i

Niebezpiecuvagdst wo
Symbol wskazuje bardzo niebezpieczne sytuacje, k't 6 r e, w przypadku zl ekec
zagrazac¢ zdrowiu i bezpieczenstwu o0sO0b.

Uwaga-ostrzezenie

Symbol wskazuj e obowi gzek przyjecia odpowi edni
bezpieczehAstwu osoéb i nie powodowa¢ szkdéd finans
Wazne

Symbol wskazuje informacje techniczne i oper acy

|l ekcewazone.
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1.2. OZNACZENIE PRODUCENTA | MASZYNY

Przedstawiona tabliczka znamionowa | est umi eszczona
wszelkiei nf or macj e istotne dla bezpieczehAstwa pracy.
1) Model wurzagdzeni a.
2) Numer identyfikacyjny urzgdzeni a.
3) Rok produkgciji.
4) Napiecie zasil ajace.
5) Czestotliwos¢ zasilania energiag elektryczna.
6) Fazy zasilania energiag elektrycznag.
7) Pobo6or pradu.
8) Zainstalowana moc elektryczna.
9) Zuzycie powietrza.
10)Maks. cis$nienie doprowadzanego powietrza.

11)Ci ezar wurzagdzeni a.
12) Dane Producenta.
13) Nazwa.

POL

INFORMACJE OGOLNE

bez
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1.3. TERMINY | DEFINICJE

Poni zej

zostang opisane niektodére terminy wystepujace w

na temat ich znaczenia.

Konserwacje:

Wszystkie czynnoSci konieczne do zachowania fu
Og-Ilnie, niekt-re czynnoSci sN zaplanowane prz
oraz sposoby dziagani a.

Ni ekt -re czymineo SscN ,z akptl-areowane, muszN byl wyko

z producentem.

Operator:

Osoba wybrana i upowaUniona spoSr-d tych, kt-
informacje konieczne do obsgugi i zwyczajnej k
Konserwator:

Techni k wybrany i upowaUniony spoSr-d tych, Kkt
konserwacij.i Zwyczajnej i nadzwyczajnej na ma

kompetencje wraz ze szczegzgeddinpigtenienciimi ej it noSci a

Zmiana formatu:
Wszystkie czynnoSci do wykonania na maszyni e,
innych ni U poprzednie.

Szkolenie:
Proces szkol eni owy maj Ncy na <celu p r zuenkiaezjannti
zachowania konieczne do interakciji Zz maszynN

pozbawiony ryzyka.

Instalator: y

Techni k wybrany i upowaUlUniony przez Producent
spedni aj N doywykargeEaninstalacji i odbioru technicznego przedmiotowej maszyny lub
systemu.

Pomocnik:
Osoba podporzNdkowana, kt -rej zadaniem jest a
przedmiotowej maszyny lub systemu.

Kierownik produkgciji:

Wy kwal i fikowany techni k, maj Ncy doSwi adczeni e

referencyjnego.

Kierownik produkcji, w zaleUnoSci od wymagaGE

maszynnin | ub

wybral operatora, kt-remu powierzyl to zadanie
| NFORMACJE OGOLNE POL

n
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131. PI KTOGRAMY WSKANZEBEZPI ECZENSTWO

W ponizszej tabeli zostaty podsumowanhl BBKZPIgE QZENDITWP i e
UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO OGOLNE
Odpowi edni emu personel owi sygnalizuj e, ze opis
przepisamibezpiec zenst wa, stanowi niebezpieczenstwo wyr

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO KONTAKTU Z CZESCI AMI POI
Odpowi edni emu personel owi sygnalizuj e, ze opis
przepisami bezpi ercyzzeyfksot wpao,r aszteannioawipr a d e m.

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO MATERI At PALNY

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO RUCHOME CZESCI

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POWODOWANE WYSOKI MI TEMF

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POWODOWANE ZAWI ESZONY MI

UWAGANI EBEZPI ECZENSTWO POWODOWANE KONTAKTEM Z PR:

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POTKNIECIA LUB UPADKU

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO WCI AGNI ECI A
Odpowi edniemu personel owi sygnalizuje, ze wurzagd:
czesci stanowigce ryzyko wciggniecia po zblizeni

NI EBEZPI ECZENSTWO ZGNI ECENI A RAK

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO OBCI ECI A

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO PRZECI ECI A
Odpowi edniemu personel owi sygnalizuj e, piktegram pasiadd :
czesSci ostre czes$ci, ktore moga spowodowac¢ urazy

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO POWODOWANE RUCHEM WOZKO\

UWAGA NI EBEZPI ECZENSTWO WYBUCHU

id g g g ATl
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132. PI KTOGRAMY WSKAZUJACE ZAKAZ
W ponizszej tabeli zostaty podsumowanZAKAZi kt ogramy bezpi e
ZAKAZ OGOLNY

ZAKAZ PALENIA
W strefie, w ktoérej jest umieszczony powyzszy Sy

ZAKAZ STOSOWANIA OTWARTEGO OGNIA

Powyzszy symbol zakazuje stosowania otwartego o
ryzykawy st api enia pozar u.

ZAKAZ RUCHU PIESZYCH

W strefie, w ktoérej jest umieszczony powyzszy Sy

ZAKAZ GASZENI A WODA
Ewentualne pozary, ktdoére wystepuja w poblizu mais
wody.

ZAKAZ WKLtADANI A RAK
ZAKAZ PCHANIA
ZAKAZ SIADANIA

ZAKAZ WCHODZENI A NA POWI ERZCHNI E

@ISO O

ZAKAZ USUWANI A OStEtON OPERATORA

L,
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133. PI KTOGRAMY WSKAZUJACE NAKAZ
W ponizszej tabeli zostaty podsumowanMNAKAZI kt ogramy bezpi e

NAKAZ OGOLNY

Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek w
opi sane i przestrzegajgc obowigzujacych przepi
wypadkow.

NAKAZ ZAPOZNANI A SIE Z IERSORAUUKCJA DLA OP
Obowi gzek, przed wykonaniem jakiejkol wiek czyn
dostarczonag z maszynag.

NAKAZ STOSOWANI A SMAROW ZALECANYCH PRZEZ | MA
Obowi gzek, przed wymiang oleju |l ub smarzadwmasaypmna

NAKAZ NOSZENI A REKAWI C OCHRONNYCH
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek s
powodu domyslnego ryzyka wypadku.

NAKAZ STOSOWANI A SRODKOW OCHRONY WZROKU
(A0 Obecnos$¢ symbolu abolbowpiaze kozsnacsowania okul ar 6
powodu domy$lnego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA KASKU OCHRONNEGO
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek no
domyslnego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA MASKI OCHRONNEJ
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek st
operatora, z powodu domysSlnego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA BUTOW OCHRONNYCH
Obecnos$¢ symbolu obbhkwiopiek mesmaenriaa but 6w ochro
domys$sl nego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowiagzek no
domys$sl nego ryzyka wypadku.

NAKAZ STOSOWANI A SLtUCHAWEK PRZECI WHALASOWYCH
Obecnos$¢ symbolu obok opisu oznacza obowiagzek
operatora, z powodu domys$Slnego ryzyka wypadku.

PRV OOR00 O
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14. SPOSOB WZYWANI A WSPARCI A

Od tego moment u s iNexén jastyds ivaszepdiycsyg mzay cj i , w przypadku wys
probl emu zwigzanego z pomocg techniczna, czesci ami Zami €
rozwinag¢ waszag dziatalnos¢.

W celu uzyskania pomocy technicznefabhiatzecy poamicomdawej ,u
godzin uzytkowania oraz rodzaj napotkanej wady.
W razie potrzeby, nalezy zwroéci ¢ sie do jednego z autory.

NOXON S.p.A
STRADA MOLINO MAGI, 66
47892 GUALDICCIOLO, REPUBLIKA SAN MARINO (RSM)

Tel efon 0549 (miedzynarodowy ++378) 9
Faks 0549 (miedzynarodowy ++378) 977
htpp://www.aetnagroup.com

15. ZALACZONA DOKUMENTACJA
Maszyna, z wyjagtkiem odmiennych porozumien handacowych,

- Deklaracja zgodnosSci CE

- Warunki gwarancji.

- Schemat pneumatyczny.

- Schemat elektryczny i wykaz komponent é6w.

- Instrukcje zainstalowanych urzgdzen komercyjnych (o i
- Instrukcje dot. rozpakowywania i instalacji.

- Kréopkzewodni k dotyczagcy szybkiego uruchamiani a.

- Pedrive USB, ktéry zawiera wymienione informacje.
filnstrukcja obsgugi i konserwacji przetgumaczona na
f Katalog czinSci zamiennych.

1 Software programowania maszyny.
1 Schematy elektryczne.

1.6. SPOSOEYTANI A I NSTRUKCJI OBStLUGI

Instrukcja jest podzielona na rozdziaty, gdzie kazdy z ni
Wazne
Kazdy operator wchodzagcy w interakcje z maszyna
musi at przreczymiag€gé iinformacje, ktére wchodzag w

Odnies¢ sie do skrdétu poprzedzajgcego tytut rozdziatow z
skonsultowania.

Niniejsza instrukcja jest rezultatem automatycznegos y st emu skt adania tekstu i i lustr
zmi any strony moze zostacé¢ przerwana ciaggtos¢ tekstu i tal
Wazne
Niniejsza instrukcja musi zostaé zachowana prz
dostepnym miméje€cu,o albyj dostep zawsze wtedy, Kk
do nie;.

11 | NFORMACJE OGOLNE POL
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2. |l NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENSTWA
21. OGOLNE OSTRZEZENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA

A

Uwaga-ostrzezeni e
Przeczytaé¢ wuwazni e Wskazowki dla uzytkaewmnmilda j i
bezposrednio na urzagdzeniu.

Wazne jest, aby poswiecic¢ troche czasu na pr z
zmini mali zowania ryzyka oraz unikniecia nieprzyj

Przed przystapieniem do obswiumiienurumaewreind asi @,p
Wskazowek dla uzytkowni ka

Niebezpiecuwagdst wo
Nalezy zwrdéci ¢ uwage na ostrzezenia dotyczace b
oceni ¢ ryzyko resztkowe, jakie moze istniec.

Ost r o zjestmadzowna.

Bezpieczenstwo zalezy takze od tych o0soéb, kt or
eksploataciji.
Wazne
Zdarza sie, ze wypadki sa spowodowane ni euwazn)
Zawsze jest zbyomipnbaZmioe nsao bpirez,ypco powi nno byé¢ zr

Uwaga-ostrzezeni e

Utrzymywaé znaki informacyjne w stanie dajacym
wskazdwek.
Znaki informacyjne moga naibey¢ wsokzanzey wkas¢z tzaa gryo zie nk

wskazoédwki

Uszkadzan

e i pomijani e ur zgdzen Zzabezpieczaj e
powazne) I

i

dl a operator 6w.
Pracownicy u

e

powazni eni do przeprowadzeni azgabioe
doswiadczenie nabyte i uznane w danym zakresie.
Wazne
Producent nie ponosi odpowiedzi alnos$ci za |jaki
opakowaniach na etapie zawijania i wustawiania ol
Wazne
Ni eprzestrzeganie zamieszczonych tu informacji r

oraz powodowaé szkody materialne.
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22. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PODCZAS PRZEMI ESZCZ

Niebezpiecuvagdst wo
A Pracownicy wupowaznieni do przemieszczania urzat
umi ej etnosci techniczne i uznane kwalifikacje z:¢

Wykona¢ przemieszczanie (zatadunek i roztadunenk
urzgdzeniu, na opakowaniu oraz w instrukcji obst

Na etapie przemieszczani a, jezel. war unki tego
pomocni kow. Moze to prowadzi ¢ do nieprzewidzi anc

Aby zminimalizowaé¢ rymypombpwhgkéawe mabdzyakenie
prace trzeba wykonaé¢ i jak powinni sie zachowyw:

Przemieszczanie przy pomocy odpowiednich $Srodkodn
przez personel, ktodéry poteczayEhiwarankach. manewr owaé¢ w

Uzywajac Srodkow podnoszgcych nalezy zatozyc¢ il
mi ejscach na opakowaniu i/l ub na wurzagdzeniu, Kkt

Dokonaé¢ transportu za pownoic go oaddpomiieeddchn icenj Smoddrka

Temperatura minimalna i maksymalna (w czasie tr
w dopuszczalnych granicach, aby nie uszkodzi ¢ c:

Zainstalowa¢ urzagdzenie tylkoteopdjredowzypgskao, e kvs it

Nal ezy unika¢ miejsc narazonych na dziatltanie c:

korozje.

Przed rozpoczeciem instalacij.i oceni ¢, czy trzet
bezpieczenstwa osdébb zaangazowanych.

Zapewni ¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa w p
dostepnych |l ub niebezpiecznych

Przeprowadzi ¢ instal acj e przestrzegajac mi ni ma
Producenta oraz w zaleznos$ci od czynnosSci robocz)
Wykona¢ projekt instalaciji urzagdzenia, jesli mu :
urzgdzeniem |l ub |l inig produkcyjnag.

Projekt musi uwzglednipa@cwszysatkki ebwapunrlpi sy dc
pracy byty przestrzegane.

Sprawdzi ¢, czy miejsce instalaciji posiada odpow
niezdrowego dla operator éw.

Przyjaé¢é najwtltasci Wwyzeutraywmiagz apnoizai,oma hat asu na
zmniejszenia hatasu SsSrodowi skowego.

Wykona¢ potagczenia elektryczne zgodnie z zasad
oraz zgodnie z obowiagzujagcymi prawem i przepisat
Wazne

Polaczenia elektryczne muszag by¢é wykonywane wyl ¢
nabyte i uznane w tej branzy.

I nstal ator musi przeprowadzi ¢ prdébe w celu spra
zostaé¢ oddanajdobeksphgabaenia dla operatora.
Usung¢ wszystkie sktltadniki opakowan zgodnie z

urzagdzeni a.

Nieprzestrzeganie zamieszczonych tu informacji r
orazpowodowa¢ szkody material ne.
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23. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA W CZASIE OBStLUGI

A

Niebezpiecuvagdst wo
Operator musi by¢ przeszkolony, posiada¢ umiejet
by¢ w mdmpewri aj gcym bezpiecznag eksploatacje ur zs

Przed pierwszym uzyciem urzadzeni a, Operator p
funkcje sterowania i wyprobowa¢ kilka czynnosSci,
Ur zadzeormrsiteat o zaprojektowane i skonstruowane tak

przez Producenta.

Uwaga-ostrzezeni e

Korzystac¢ z maszyny tylko z oryginal nymi ur zad
Producenta.
Nie uszkadpai, j a¢, nie usuwadcé¢ ani nie obchodzi ¢

urzadzeniu.

Niebezpiecuwagdst wo

Nie nalezy modyfi kowaé¢é w jaki kol wiek sposdédb par ¢
Nie uzywaé maszgdyenjestabezpieczajagce nie sag dc

Zawsze nalezy nosi ¢ Srodki Ochrony | ndyzwe dsizad ne
uwzglednieni em but 6w ip rézreocdikw w yopkar dekso woynceh p r awvezakresieb
bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Nal ezy zawsze utrzymywac¢ strefe wokot urzagdzeni a
warunkach i bez przeszkdéd, w celu zminimalizowat

Urzagdzeni e powi nme prZez j@dnegob agpératogai skierowanego na to stanowisko i
upowaznionego przez pracodawce.

Udzi at jednego |l ub kil ku pomocni kéw podczas r e
konserwacyjnych (zwyktych) wiagze sie z nieprzewi
Aby zminimalizowaé¢é ryzyko zwigzane z wudziatem p
prace trzeba wykonaé¢ i jak powinni sie zachowyw:e
Nal ezy upewni ¢ si e, czy w zasiegu dziatani a
poszczehgdetnaypcOw konserwacji, nie znajdujg sie o0s

Zabrania sie wjezdzania na stét obrotowy woézkam
takze spowodowa¢ uszkodzenie urzgdzeni a.

Wazne
Nieprzestrzeganie zamieszczonych tu informacimo ze st warzaé ryzyko dla b
oraz powodowaé szkody materialne.
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24 ZALECENI A DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRZY NI EWLASCI WYM U

24.1.

2.4.2.

MOZLI WE DO PRZEWI DZENI A NI EWLASCIWE UZYCI E

Mozl iwe do przewidzenia niewtadciwe uzycie to: kor zy
instrukcji, ktoéory moze wynikac¢ z dajagcego sie tatwo p
Urzgdzenie musi by¢ uzywane wyppodonkedéwooowegahamnym
kazdym razie, o takiej formie, jaka pozwala na stabil
Opakowania zawierajgce ptyny lub materiaty niespéjne
oraz byé doskonal e zaankyniwniekn g & swyczied knu omaewart osci .

Nie przeprowadzac¢ paletyzacij. lub owijania produkt 6\
ksztattach lub takich, ktére nie mogag zapewni ¢ ich st
Urzagdzenie mane lwdé¢ gezynwwe do cel 6w przewidzianych pr :
Nigdy nie powierzac¢ obstugi urzgdzenia operator om, k t
ani nie dysponujg wtasciwymi dokument ami

Opakowania, ktoére zawiaiaspopnedmkisyagpbydneabelpi eczoc
Nie przeprowadza¢ zawijania produktédw stopionych, o n

uni kng¢ niewtasciwej paletyzaciji
Nie uzywaé¢ urzgdzenia do zawijamiwaerzastawladia) zywyc

Nie stosowac¢ w urzgdzeniu materiatu do zawijania inne
Ni e nal ezy korzystatc z maszyny j ako urzgdzeni a pod
warsztatowego).

Nie nalezy zbythnirozgrn agaiCadad iliuani nie owijac¢ nadmie
oraz ich zawartos$ci

Nie uzywac¢ ani nie pozwalad¢ korzystac¢ z urzgdzenia do
Nie uzywaé¢ ani nie pozwalacukbnpgdyehhbdéd zamazgpiyegzaj agse
i/l ub nieprawi dtowo zainstal owane.

Przerwa¢ dziatanie urzagdzenia, jesli wystagpia jakieko
Nalezy je natychmiast zatrzymac¢ i ponowni e ua ruuwnhkoonw

uzytkowani a.

Nigdy nie wykonywa¢ zadnych prac przy wurzagdzeniu w ¢tr
warunkach.

Nigdy nie uzywac¢ urzgdzenia bez zaltozenia Srodkoéw oc
wymaganych przez obowi gzuj gce przepisy dotyczagce stanowi ska

Nigdy nie uzywac¢ urzgdzenia, jedli zaplanowane czynno
Nie czy$ci ¢ Il ub nie myé¢ urzagdzenia przy uzyciansbdwdksd
Ni e wy mi eni ac¢ komponent 6w na czesci ni eoryginalne
konstrukcyjnych.

Nie odchodzi ¢ od urzgdzenia |l ub nie pozostawiaé¢ go b
nie zostalto ono ecanychwayunkach.e w bezpi

OBOWI AZKI PRACODAWCY

Operator musi by¢ przeszkolony w celu uzyskania umiej
lub podobnym.

W uzupetnieniu szkol eni a, nal ezy upewni ¢ sa bes, t umea , oy
szczego6lnosci informacje dotyczagce bezpieczenst wa.
Operator musi wy kazaé, ze posiada odpowiednie umiejet
w bezpiecznych warunkach.

Pracodawca musi poinformowaé¢ opemiaaonaewt arozil wywy mu a2\
resztkowym.

Operator musi by¢ w stanie przeczytaé¢ i zrozumiecé¢ in:

bezpieczenhnst wem.
Nal ezy powierza¢ obstuge wurzagdzenia wylt gdnorpizeszkotem,er at
upowaznieni oraz dysponujg wtasciwymi dokument ami

Wazne
Pracodawca musi dokumentowaé szkolenia i kur s
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25. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PRZY RYZYKU RESZTKO

POL

Niebezpi ecuwagdst wo
Producent, w trakcie projektowania i budowy, zwr
zagrozi ¢ bezpieczenstwu i zdrowiu operatoréw.

Ryzyko resztkowe to: wszel kie rodzaje ryzyka
podjete i wprowadzone wszystkie rozwigzani a
Ponizsza |lista przedstawia typowe ryzyko res

N O
~ O -

Ryzyko przeciecia kon
Nie wktadaé¢ rgk do cz
Ryzykoz gni eceni a kohczy
Nie wktadaé¢ rak do ze

| NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST 16
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Ryzyko upadku |l ub wyr
Ni e obstugi waé¢ mas zy
niedostosowanej do owijanego produktu.

Jezeli owi jane opa
niestabilneini ebezpi eczne e
zapewni é¢ odpowiedni e
przyktad ostony obwod
zagrozenia bezpieczeh

Ryzyko oparzenia/poparzenia:
Nigdy nie zblizaé¢ <cz
ramienia, a wdoezdrzetgw
lub zgrzewarek (Opcja).

| NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST

POL




26. ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PODCZAS REGULACJI

- Nalezy utrzymywac¢ urzagdzeni e w warunkach maksymal ne

c z y n nlkorsenwacyjne przewidziane przez Producenta.

Dobra konserwacja zapewnia najlepszag wydajnos$¢, dt
bezpieczenst wa.
- Przed wykonaniem czynnosSci konserwacyjnych i regul ac

urzagdzeni a.

- Oznaczyc¢ strefy graniczne oraz zastosowac¢ odpowi edni e

pracy, w celu zapobiegania i minimalizowania ryzyka.

- Czynnosci konserwacyjne w strefach tr udn @rzeprovgatzene poy c h
zastosowaniu niezbednych warunkoéw.

- Pracownicy upowazni eni do zwykt ej konserwacij.i ur zad
umi ejetnosci techniczne i uznane kwalifikacje zawodow

- Nie nalezy przepr owad z actk rcez§ylnonnoeS cw iimsntyrcuhk cnjiiz, theez wy

- Nie nalezy wuzywa¢ produkt 6w, ktore zawierajag substar
zdrowia.

- Stosowacé¢ Srodki ochrony indywidual nej przew dzliastr y
obstugi i/ lub na urzagdzeniu.

- Uzycie czesSci zamiennych podobnych, |l ecz nieoryginal

ni eodpowi ednich osiggow oraz szkdéd material nych.

- Uzywaé Srodkdéw smarnych (ol ejow iendmarl Auvw) Sz aldekadawn yscnh

samych wltasnosciach fizycznych i chemicznych.

- Nie odprowadzac¢ do Srodowiska naturalnego zanieczys
konserwacyjnych.

- Podzielié¢ elementy ze wzgledu emamatt erSicatwo Sari az hedonk @rza
usuwania odpaddéw, w spos6b zgodny z obowiagzujagcymi pr

- Wszystkie czynnos$ci Zwi gzane z niecodzienng konserw
uprawnionych operator 6w, p 0 s ited uz@apegvcdgngnh zaldesis. wi adc zeni e

Wazne
Ni eprzestrzeganie zamieszczonych tu informac

zdrowia ludzi oraz powodowaé szkody materialn

27.ZALECENI A DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA PRZY UZYCI U WYPOSAZ

Wyposazenie elektryczne zostato zaprojektowane i wy konan
Przepisy te uwzgledniajag warunki pracy zgodnie z otoczeni
Ponizsza |ista wskazuje warunki ni ezbe ckirgczndgn. pr awi dt owe g

- Temperatura otoczenia powbh@8402Z@wi eracé¢ sie pomiedzy

- Wilgotnos$é¢é wzgledna musi z a w 5% (amierzana mrzy &0 Y £9O% zmierzota p o r

przy2 0 9.C

- Miejsce instalaciji mu s i byézakyyéteniehekt pomagnet hygién
(promieniowanie rentgenowskie, lasery itd.).

- Srodowisko nie moze zawieraé obszar 6w, w ktoéorych gr
ni ebezpieczenstwo wybuchu i/lub pozaru.

- Produkty i maatrneer i wt ypretesbw produkcij.i oraz na et ap
zanieczyszczen i Srodkdéw korozyjnych (kwasdéw, substan

i/ lub stykaé¢ sie z el ement ami el ektrycznymi

- Na etapie transipaortteump e rs&kttuardeo wathnoczeni a powi nn252a€wi e

55°C

- Urzagdzenia elektryczne mogag jednak byc¢c7Wy€padi waeum&i

czas ekspozycji w2dmasn ni e wiecej ni z
- Sprzet el ekttaygprzayi dizowo 1800 madau pozignem khaza.c i

Wazne

Jesdli nie jest mozliwe speltnienie jednego I u
niezbednych do prawidtowego dzialania sprzetu
etapie zawierania umowy, |jakie dodatkowe r o0zwi
odpowi edni e warunki (na przykltad, specjalne ele

u
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28. ZNAKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | | NFORMACYJNE

ustracja przedstawia pozycje znakoéw dotyczagcych bezpie

(|
Przy

1.

2.

10.
11.
12.
13.

14,
15.

kazdym znaku dodano odpowiedni opi s.
Znak informacyjny
Wskazuje punkty podmaszedizaapwiy!l omwggiou
Znak infozangj@azegniou el ektrycznym

Zakaz wstepu do strefy w celu unikniecia porazenia pr
Znak informujgcy o niebezpieczefstwie

Ryzyko zgniecenia konczyn gérnych

Znak informujacy o niebezpieczehst wie

Ryzyko wysokiej temperatury.

Znak zakazu

Nie dotykacekbadmmentu

Znak informacyjny

Wskazuje punkty podnoszenia przy uzyciu urzagdzenia wy
Znak informacyjny

Wskazuje przetagcznik elektryczny.

Znak informacyjny

Wskazuje przetagczni k pneumatyczny.

Znak informacyjny

Symbol zatrzymania maszyny.

Znak informacyjny

Symbol uruchomienia maszyny.

Znak informacyjny

Symbol resetu maszyny.

Znak informacyjny

Wskazuje site dokrecenia Srub.

Znak nakazu

Wskazuje nakaz zapoznania sie ze wszystKki mi czesci a
maszyny.

Znak informacyjny

Symbol rozwijania folii.

Znak informacyjny

Wskazuje sposoéb ustawienia zgrzewarki w zaleznos$ci od

Wazne
Upewni ¢ si e, ze etykiety sag czytelne.
W przeciwnym razie nalezy je wymiena ¢poic zugnikeus.c i
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2.9. STREFY OBWODOWE
pracy urz

przedstawia strefy obwodowe miejsca

I'lustracja

1. Strefa przebywania operatora.
2. Strefa zatadunku/roztadunku stot 6w.
3. Strefa obwodowa.

S
)yl

(£ gy el

| NFORMACJE NA TEMAT BEZPI ECZENST 20
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3. INFORMACJE TECHNICZNE
3.1. OGOLNY OPI'S MASZYNY

Maszyna to pétautomatyczna owijarka do owijania i ust
folii.
Maszyna musi by¢ uzywana wytacznie do owijania i ust

(pudt a, p opjteynmnui kiit pn a) o regularnym ksztatcie | ub, w  k
stabilne ustawienie na palecie.

Opakowania zawierajagce ptyny |l ub materiaty niespéjne
oraz by¢ doskonmnslze zzd mk minet, e aibby uni kngé¢ wycieku zawar
Maszyna zbudowana jest ze stotu obrotowego, ktoéory obr
rozciaga folie.

Maszyna wyposazona jest w serie urzgdzeh bperptecaens
ktore wchodzg w interakcje z maszyna. Wystepuje ona w
rynkowe.

Do owijania tadunkow wykorzystywane sg dostepne na ry

Powyzsza maszyna |jeswanaazwypamj esizncszteanioac h rzemi eé$l
chronionych przed czynnikami atmosferycznymi.

Niebezpiecuvagdst wo
A Absolutny zakaz wuzytkowania tej maszyny pomiesz
czynni kéw at mosferycznych.

Zalt adunek i wytadunek stoltu roboczego wykonywane sg p
folie.
Obstugiwana jest przez jednego operatora.
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llustracja, czysto orientacyjne, przedstawia model e masz:
Legenda:

1. Prowadnica przesuwna
Pozwala na przesuw woézka szpulowego w celu owijania
wy s o k 0§ ¢ 2000 ndémy 24602750 mm na wniosek).
2. Naped ramienia
Za pomocg silnika pozwala na rotacje ramienia.
3. Ramie obrotowe
Pozwal a naowadmicgy wakét produkt u.
4. Naped przesuwania wobézka

Za pomoca silnika pozwala na przesuwanie woézka szpulo
5. Panel sterowania

Stuzy do wtagczania funkcji wurzadzenia.
6. Wozek szpul owy

Sktada sie ze wspornika szpuli, ktpéoduktuuporusza sie w p
7. Zespdbébt pneumatyczny (opcja)

Pozwala na przesuwanie szczypiec i ramienia ciecialzg
8. Wspornik panelu sterowania (opcja)

W wersji nasciennej podpiera skrzynke panelu sterowan
9. Zespébét ciecia i spajania (opcja)

Stuzy do zgraefvahi B pockekbnczeniu owijania.
10. Kolumna (tylko w wersji kolumnowe)j)

Podpiera ramie obrotowe i rozdzielnice elektryczna.
11. Rami ¢ state
Podpiera ramie obrotowe i czop do rotacji

POL INFORMACJE TECHNICZNE 22
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3.1.1. OPIS MODELI MASZYNY
Tabela: Specyfikacje wézka szpul owego
Rodzaj Specyfikacje 0gél ne
szpulowego
210 h =500 mm Wé6zek szpulowy typu FR z wat kiem spr z
h =750 mm i regul acja rozciaggania folil.i Za pomoc g
212 h =500 mm Wé6zek szpul owy rtoylpkuamiPDSozcizgagani a wst ¢
h =750 mm napedem silni kowym, sterowany el ektroni
Rozcigganie wstepne jest regulowane za
214 h =500 mm W6zek szpul owy typu PVS ; z iron&kmme z ar
h =750 mm podwéjnym napedem silni kowym, sterowany
Rozciaganie wstepne jest regul owane za




3.2. OPIS CYKLU PRACY

[/
Y

Ke] o = T =
(@] X — - W
- o ~ '8
.- o
-~ >
— - 9
‘0 c o |Mm
+— O ¢ ._ 4 <
w -0 c > m.
S o N O w g
< L _o S.m.
— ‘N « o Uas
- e N
Wn.Y O — -
[ ZZ nm
—_ - o N
- - NS o o
%) e
2o pom maw
x T
Y o A c
N © = o
o .— MVJKW © .z
-~ 3Sxr=zo So©
ae r.lt
o N Soon
- [\
o @ © o ©0T
gom 8o - o
wo N wao x o

INFORMACJE TECHNICZNE 24

POL



Etap 3

Po zakonczeniu etapu owij a

i nal ezy recznie wykona¢

Ciecie na goragco oraz zgr

automatyczni e, wytaczni e
opcjonalne.

Etap 4

Operatorzdej muj e st o6t robocz
Cy kI zost at ukonczony,

rozpoczecia kolejnego cykl

25 INFORMACJE TECHNICZNE
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33.OPI'S URZADZEN BEZPI ECZENSTWA
I lustracja przedstawia pozycje urzagdzen na maszynie.

1.

2.

Para fotokoméoalki qpmiok )ebke zomiesm¢t z aiktgwa i zderzakiem be
Kontroluje rotacje ramienia, zatrzymujagc ja w przypad
Wyt gczni k gt éwny:

Stuzy do aktywowania i dezaktywowania zasiabgniuvai elmekt
obcym osobom jego wiagczenie na etapie regulaciji i k on

Sygnat dzwi gkaolwiyzuje rozpoczecie cyklu owijania.
Przyci sk bezpijecgcenebwasni eci e powoduj e natychmi ast
awaryjnym.

Ni ebezpi ecawmagast wo
A Przy wci$nietym przycisku awaryjnym, nadal mo z ¢

5.

Pasek Swietlny

-Zielone Swiatto state: wskazuje, ze maszyna znajduje
-Czerwone $Swiatkazwmjgabpergcwsniebezpiecznag sytuacj e.
-Ni ebi eskie $wiatto migajace: wskazuje, ze maszyna wy
-Z6tte $wiatto migajagce: wskazuje, zZe maszyna znajduj

Ni ebezpi ecuwvagda st wo
A Aby upewnia¢ sie o wydajnosSci urzgdzen ochronnyc¢

POL
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34. OP1'S URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Il lustracja przedstawia pozycje urzagdzen na maszynie.
1. Fotokomérka

wykrywa wysoko$¢ i oweoheétaladunku do
2. Mikrowyt gczni k ogranicznika krahcowego wbézka

uruchamia sie, kiedy woézek szpulowy osigga minimalna
3. Czujnik fazy:

wykrywa przejscie ramienia obrotowego z pozycji pocza

4. Motoreduktor:

wt gcza przesuwanie wozka szpul owego.
5. Motoreduktor:

wt gcza rotacje ramienia.
6. Silnik (tylko 212-214):

wt gcza przesuwanie rol ki rozwijajagcej folie.
7. Silnik (tylko 214):
wt gcza przesuwanie rol ki rozwijania wstepnego.
8 Czujnik ogni wa: obcigzni kowego
wykrywanapr e zeni e f ol i i i wliagcza zmiane predkosSci rol ek r

Wazne
W celu uzyskania dodatkowych szczego6t ow, nal ez




A

(NOXON)

35.0P1'S URZADZEN PNEUMATYCZNYCH (OPCJA)

Il lustracja przedstawlasynpozycje urzagdzeh na

1.

2.

Gal ka kurka: do usuwania cisnienia

Cisnienie pneumatyczne w maszynie.

Regul ator ci$nienia z filtrem i manometr em:

Stuzy do regulacji catkowitego cis$nienia systemu.
Przekreci ¢ pokretto, aby zmieni ¢ wartosci cis$nienia w

Elekt r oz awoér :

Do usuwania cid$nienia pneumatycznego z wnetrza maszyn
El ektrozawér:

Do przesuwania szczypiec.

El ektrozawér:

Do przesuwani a zecsipeodiua.zgr zewani a

El ektrozawér:

Do wtaczenia ur zagdzeni aprzeachyeniafaliupo stronie ezgzgpiew c el u

El ektrozawér:

Do wtagczenia urzgdzen przedmuchowych w celu zebrania

Wazne
W celu uzyskania dodatkowych szczegét ow, nal ez

POL
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3.6. OPIS DODATKOWEGOWY POSAZENI A

Aby zwiekszyé osiaggi i uniwersalnosé¢

AW
System autom
Czynnos$é aut

at
0
zakonczeniu c
a
z
z

o5
N @
S @
» o
s o
S —
X«
oo

System skt ad
1.Zespot szc
zgr

y C
ma t
y k|
S i
ypl
2Zespot ewa

SO <N
-0
N

a i «ciec

AS

System automatycznego powlekania i zgrzewania.
Czynnos¢ automatyczna wyko
zakonczeniu cyklIl u.

System sktada sie z:
3.Zespot szczypiec.
4.Zespot powlekania i <ciec

Prowadnica przesuwna (2400-2750 mm)

Maksymalna wysoko$¢ owijan
Maksymalna wysoko$c¢ owijan
Do owijania stotdéw roboczy
przekraczajagcych wymiary s

Wat szpulowy g 50 -GORE(BS8)r s

5. Dociskacz mechaniczny:

Urzgdzeni e sterowane el e
tadunku; nie jest wy maga
podstawie wymiaru owijanego produktu.

6. Urzadzenie do skrecani
Stuzy do zbierania folii
owijania,d ost arczajgc w ten sp
wzmacni ajgcy opakowani e.

29 INFORMACJE TECHNICZNE
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3.7. DANE TECHNICZNE

Opis Jednostkamiary | Wart o$ ¢
W6 z e k 210 | 212 | 214
Napiecie zasil aj 1 Ph+ N 230V 50 Hz
Zainstalowana moc kW 1.5/1.8 | 1.9/22 | 2.3/26
Predkos¢ rotacji| Rpm 12
Regul owana m/min 2.5 + 5.5 (DI a 500 n
podnoszeni al/ opus 4 + 9 (Dla woézka mm)
Wymiary produktu L x W mm 400x400 + 1400x1400
Waga cat kowit a kg 760 + 820
Robocza temperatura otoczenia ° C 0 = 40

3.7.1. SZCZYPCE,Cl| ECI E |

ZGRZEWANI E (OPCJA)

Opis Jednostkamiary | Wart o$ é
S . bar 6 (£1)

Cisnienie roboczMPa 0.6 (+0.1)

Pobdédr powietr za | N/min 4.5




3.7.2. SPECYFIKACJE SZPULI

o )
» d = et G g
/fQ\ A ) i
1 2
Opis Jednostka miary Wart os$é
Wymiary szpuli folii (1)
Maksymal nazéewerdhizaa | mm 300
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500 750
Grubos$c¢ folidi m 17+35
Srednica wewnetrzna mm g 76
Maks. waga kg 30
Wymi ary szpuli 2z siat
Maksymal na $Srednica mm 300
Wysokos$¢ szpuli (H) mm 500 750
Sredmwieavmetrzna (d) mm g 76
Maks. waga kg 30




3.7.3. WYMIARY PRODUKTU

NOXON)

Opis Jednostka miary Wart osé
LxW Minimalne wymiary mm 400x400
. 1200x1200
LxW Maksymalne wymiary mm 1400%1400
2000 (STD)
H Max wysokos$¢ mm 2400 (OPT)
2750 (OPT)
POL INFORMACJE TECHNICZNE
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3.74. WYMI ARY URZADZENI A

I'lustracja

Boomerang kolumnowe

tabela zawieraja

charakterystyki

WA
AGxeN

wy mi ar owe

E
| .Q 3
I = ) Y
§
g " 1
&
< o
ol @
1200x1200 1400x1400
A (mm) 2000 / 2400 /2750 2000 / 2400 / 2750
B (mm) 3366 /3761 /4107 3366 /3761 / 4107
C (mm) 3171 /3571 /3921 3171 /3571 /3921
D (mm) 2500 / 2900 / 3250 2500 / 2900 / 3250
E (mm) 4044 4190
F (mm) 2951 3207
G (mm) 2037 2320

33
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Boomer ang

nascienne

E1

1400

1200x1200 1400x1400
A (mm) 2000 / 2400 /2750 2000 / 2400 / 2750
C (mm) 3171/3571/ 3921 3171/3571/ 3921
D (mm) 2500 / 2900 / 3250 2500 / 2900 / 3250
E1 (mm) 3214 3360
F (mm) 2951 3207
G (mm) 2037 2320
H (mm) 2715/ 3115 / 3465 2715/ 3115 / 3465

POL
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WA
AGxeN

Boomerang AS/AW
- e E
] I i G : i
i 1
[=. & =1
o @ v/ 4 /
< 0 g __,//// //
S
y 1400
1200x1200 1400x1400
A (mm) 2000 / 2400 /2750 2000 / 2400 / 2750
B (mm) 3366 /3761 / 4107 3366 /3761 / 4107
C (mm) 3171/3571 /3921 3171 /3571 /3921
D (mm) 2500 / 2900 / 3250 2500 / 2900 / 3250
E (mm) 4044 4190
F (mm) 2951 3207
G (mm) 2037 2320
L (mm) 1183 1183

35
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38. POZI OM HALASLI WOSCI

Wartosci odnoszagce sie do odnotbwaaerzgodniee goomarhiat asu zostaty
- UNIENISO 3744
- ENISO 11201
Opis Pozi om c | Poziom emitowanej mocy | Poziom na stanowisku
akustycznego (Lpf) akustycznej (Lw) operatora (Lop)
Dzi at ani e 70,0 dB (A) 92,5dB (A) 69,3 dB (A)
warunkach
roboczych

Uwaga-ostrzezeni e
Dtuzsze wystawi eni8edBi@mbakapowodpwag problemy zd

@ Zaleca sie stosowanie Srodkoéow ochronnych (stucha:

39. SPECYFI KACJE SRODOWI SKA I NSTALACJI

Przy wyborze pomieszczeniainstalacimas zyny nal ezy uwzgledni ¢ wczes$sniej war

korzystnych warunkoéow uzytkowania i wolnych od zagrozeh d|

W zwigzku z powyzszym sugerujemy uwzglednienie niektdryc!

- Odpowiednia temperatura otoczenia(p at r z Dane techniczne ).

- Strefa obwodowa ktor g, rowni ez z powodu bezpieczehstyv
obwodowe ).

- Powierzchni a pt aska, stabil na i pozbawi ona drgan, 0
uwzgl edrnévanigecz ci ezar tadunkdédw na pal etach.

- Strefa musi by¢ wyposazona w odpowiednie gniazda do dys

Niebezpi ecuwagdst wo
A Absolutny zakaz wuzytkowania tej maszynyypbmnastd

czynni kéw at mosferycznych.
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4. | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | | NSTALACJI
41. ZALECENI A DOTYCZACE PRZENOSZENI A | LADUNKU
- Przed przystagpieniem do wykonywania czynnoé$ci, upowaz
Il nstrukcji obstugi
- Przeczytaéd uwazni e I nstrukcji obstugi znajduj gce
bezpo$srednio na urzagdzeniu.
- Zapewni ¢ odpowiednie warunki bezpieczenst wa, zgodni e

minimalizowania ryzyka.
- Nalezy zwréci ¢ uwage na ostrzezenia dotyczagce bezpiec

ryzyko resztkowe, jakie moze istnieé¢.
4.2, PAKOWANIE | ROZPAKOWANIE
Opakowanie jest wykonane, zZz zachowaniem wyimi adopr gapartr ¢
transportu.
Aby wutatwi é¢ transport, wysytka moze by¢é¢ wykonana 2z zdemc
zabezpieczonymi i zapakowanymi.
Niektdére czesci, w szczegb6lnosci te edekmrpyrczadc,wizlabezipa .
Na opakowaniu umieszczone sg wszystkie informacje potrze
Na etapie rozpakowywani a, nal ezy sprawdzi ¢ integralnosc¢

Mat eriat opakowania muswi odpotwa&dnut wlpiozs@dwan zgodnie z obo
llustracje przedstawiajg typowe rodzaje stosowanych opak:

Pakowanie na stole roboczym z zabezpieczeniem
nylonowym

Pakowanie w skrzyni




NOXON)

4.3. TRANSPORT | PRZENOSZENIE

Transport, w zaleznos$ci od miejsca przeznaczenia, mozna |
Ponizszy schemat przedstawia najczesciej stosowane T 0zZWwi .
Podczas transportu, w celu uni kni pcizy mgwvawa O wny ezlgdpe zie
transportu, w odpowiedni sposdb.

Wazne
W celu dokonania po6zniejszych przemieszczeh, na

transportu i przemieszczania.

g

+

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 38



t

potozenie $rodka ciezkosci

Przed podniesieniems pr awd z i ¢

Uwaga-ostrzezeni e

Pakowanie w skrzyni

Opakowanie na palecie

POL
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4.4. INSTALACJA MASZYNY

4.4.1. INSTALACJA MASZYNY W WERSJI KOLUMNOWEJ

W zalezneoéhairalbder ystyki podt oza, przed instalacja maszy
fundament 6w w poblizu poszczego6lnych podporek.

Do przymocowania tego typu maszyny wymagane jest podtoze
1 Fundamentach betonowych nieszczelinowychoklasi e wytr z y@ad /o3 i
T Minimal nejl70p€mubos$ci

T Zbrojeniu z metal owej ®immt ki z pretami o $rednicy
Wazne
Wy konani e fundament 6w i przymocowani e maszyny,
zapewnienie stabilnosci i dziatltania maszyny

1. Przecig¢ przegrody mocujagce maszyne do stoltu roboczeg

2. Podnie$sé¢ ramie state i obrotowe ze stoltu roboczego,

miejscach (A).
3. Postawi ¢ czes$Sci maszyny w poblizu punktu instalacji.

4, Zdemontowa¢ btokemaeai dB). transportu (

5. Podni e$sé¢ kol umne i prowadnice wraz z woO6zkiem ze stotl
podnoszenia.

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 40
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6. Postawi ¢ kolumne w punkcie przewidzianymwdo éiwnstal acj
7. Do adnie wyczys$ci ¢ otwory, tak jak przedstawiono.
h
‘@ 24mm
8 Zabl okowaé¢ prety gwintowane dostarczone z iniekcyjnag
na bazie winyloestru.
Wyci sng¢ kotwe chemiczng FI|l SpV¥cbhbeawspgcbéerdyaddat womwu et

W celu uzyskania informacj.i na temat zastosowania kot
na przytozenie obcigzenia nalezy odnies¢ sie do wskaz
T?mp.eraturaCzasobrabialno Temperatura wspornika Cza_s na przy+c
(Zywi ca) obciazeni a
-5°C-+ °0 24 h
+ °0-+5°C 13 min. + °0-+5°C 3h
+ 5°+C 10°C 9 min. + 5°+C 10°C 90 min.
+ 10%$C20°C | 5min. + 10%$C20°C 60 min.
+ 20%$C30°C | 4min. + 20%&%0°C 45 min.
+ 30%$C40°C | 2min. + 30%$C40°C 35 min.
Wyzej wskazane czasy majag zastosowanie poczgwszy od Kk
Do instalacji, temperatura wktadki musi by¢ rodédwna co
Dla dtuzszyobBtataspw, na przyktad kiedy dokonywane be
wymienione.
9. Przymocowac¢ kolumne do pod3.oza przy wuzyciu nakretek (
BEN
M20 o M20
€ 120Nm :@\‘ -=z72~ 120Nm
Mo, (@ § e/
\ >/ \ -
.‘ \‘, :ﬁ_




NOXON)

100Wypozi omowac¢ zaDpoimowagy & r R)tiastdrkzbngcth & kelu gapewnienia pozyciji.
11.Podni e$ ¢ r-almi @t sweat grzy uzyciu odpowiedniego sprzetu
kolumny przyFRFuzyciu $Srub (
Wypozi omowaé¢ zaGpomocag S$Srub (
Podtgczy¢ wtyczki (H) do przygotowanych gniazd.

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 42
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122Wyregul owadambegwcpeobrotowego w zaleznos$ci od maksyma
Poluzowad®).sSruby (
Przestawi ¢ ramie i ustawi ¢ p@Rzycje poprzez dokreceni e

13.Podni e$s¢ prowadnice woézka przy uzyciu odpowi e damiegiago s
obrotowego prady uzyciu Srub (
Podni es¢ IW)spiorpnrizky ffocowaé¢ gM). przy uzyciu Srub (
Podt gc zy ¢N)dapyzyatdwanych gniazd.

1200x1200
mm

| M16x50
110Nm

4. Zamont owac¢ zderzak bezpieOrein®piwpapt pfzy uvuzyciu Srub (

43 | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | POL
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WA
AGxeN

| NSTALACJA MASZYNY W WERSJI NASCI ENNEJ

Przecig¢ przegrody mocujace maszyne do stotu roboczeg

Podnie$sé¢é ramie state i obrotowe ze stolu roboczego,
miejscach (A).

Postawi ¢ czesci maszyny w poblizu punktu instalacji.
Podnie$sé¢ prowadnice wraz z wézkiem ze stoltu roboczego
Do mocowania tej wer sji maszyny potrzebna jestcaswi an

stanie wytrzyma¢ moment zginajagcy roéwny M=2000 kg. m.
Do mocowania zastosowaé¢ 6 kotew M16 dostarczonych na

Niebezpi ecuwagdst wo
A Nie dziataé¢é na panelu sterowania przed zainstalo

POL
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6. Okresl i ¢ Wysgkaks ws(kazano w rozdzial e dane techniczn
Podnies¢ r-almi @t sweat gr zy wuzyciu odpowiedniego sprzetu
el ementu wsporczegoC)ippeleskyD).uzyci u kotew (

Mocowanie na $cicaynioet worrodw pomel otowych g 20 |1 ub mo
kol umne.

7. Wyregulowa¢ pozycje ramienia obrotowego w zaleznosSci
-Poluzowad®).sruby (

-Przestawi ¢ ramie i udsctkarwe cce niDpez yScrjueb p(opr z ez

1200x1200 1400x1400
mm mm

45 | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | POL
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8. Podnies¢ prowadnice wézka przy uzyciu odpowiedniego s
obrotowego prad)y uzyciu $Srub (
Podni es¢ s piorpnrizky focowaé¢ gM). przy uzyciu $Srub (
Podt agc zy ¢N)dapyzyatdwvanych gniazd.

.:\'

,...
SO, —

9. Zamontowac¢ zderzak bezpieOpeinn®Ppiwat pfzy uvuzyciu Srub (

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 46



NOXON

10.Zamontowaé¢ rozdzielnice elektrycznag T pMW8zgdlaenselji pjoezsytc
we wspornik, nalezymasmgnmyesci ¢ ja w poblizu
Zamontowac¢ skr zyR)k eprrzoyz duzz ye8)iRli.g4 (kot ew (
Podt gc zy ¢H)dapyzyatdwanych gniazd

47 | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | POL
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443. | NSTALACJA AUTOMATYCZNEGO SYSTEMU CIECIA | ZGRZEWANI A

1. Przymocowac¢ mspermikssczypiec(d) , katBpwni kegpotcizg€jzaew@ani a
2. Tak zbudowany zespo6t nalezy wustawi ¢ zgodnie z przedst

Niebezpi ecuwagdst wo
A Postawi ¢ zgrzewarke po prawej stronie kolumny.
W zaleznosSci od makswmphnego wymdaktu, wyr owna¢

zgrzewarce z przedniag krawedzig podstawy.

3. Przymocowa¢ do podtoza komPonenty za pomoca kotew (
4., Przymocowac¢ dodat kowag r B)z ddzo ekl onli ucngn ye | perkzt yr yécezynbgi u( do st

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 48
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5. Podt aczy ¢ Fwtpoacztkkeedzgca z rozdzielnicy elektrycznej ma

elektrycznej.
6. Podt gczy¢ Gyt wozxkheodggca z zecsipeoctiua zdgor zgmwiaami cha na dod

elektrycznej.

|7
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444. | NSTALACJA AUTOMATYCZNEGO SYSTEMU CIECIA | POWLEKANI A

1. Przymocowa¢ miedzy nim, wkatBdownkksegpdlhpicg€jzew@ani a
2. Tak zbudowany zespot nprdedstawionyumssthemvaterd. zgodni e z

Niebezpi ecuwagdst wo

A Postawi ¢ zgrzewarke po prawej stronie kolumny.
W zaleznosSci od maksymalnego wymiaru owijanego
zgrzewarce z przedniag krawedzig podstawy.

< g\’

N \,\\

_
~[1200x1200 ]\ 50
N NS
~[1400x1400

g
<

Ny

3. Przymocowa¢ do podtoza komPonenty za pomoca kotew (
4., Przymocowac¢ dodat kowag r B)z ddzo ekl onli ucngn ye | perkzt yr yuczzyncgi u( do st

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 50
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Podt gczy ¢ Fwtpacczhkkoedzlgacag z rozdzielnicy el ekt r yozdzielncy
elektrycznej.
Podt gczy ¢ Gyt ywozxkhe dggcag z zecsipeoctiva zdgor zgwiaand ha n a
elektrycznej.

ma

dod

51
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45. ZALECENI A DOTYCZACE PODLACZEN

Wazne

Podt agczeni awpnpbeongwaygé zgodnie ze wskazodowkami

zatgczonych schematach. Osoba wupowazniona do
umi ejetnosci oraz zdobyte i wudokumentowane dos$
wy kompadt gczeni e zgodnie ze wszystki mi wy mogan
podt agczeni a, przed uruchomieniem maszyny, na
powyzsze wymogi zostaty spetltnione.

46. PODLACZENI E PNEUMATYCZNE (TYGKSAWLA BOOMERA

1. WHozy¢ wagz do koncowki ztaczki weza i ApmpbpaowskKowgej za
2. Sprawdzi ¢, Bczygnajpwodéjre(sie w potozeniu OPEN

3. Wagczyé ci$nienie |linii zasilajagcej.

4, Sprawdzi ¢ czy manometr wskébarje zadgniénaic€)naalpwawwmh d e

ewentualne rdédznice cis$nien.
Powt 6rzy te czynnos$é¢ przy wltagczonej maszynie.

POL | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | 52
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47. PODLACZENI E ELEKTRYCZNE
Wceluwy konania podt gczenia elektrycznego nalezy postepowac¢

1. Sprawdzi ¢ czy Vnapi ecicsldlzdt hidipogvé aflaj g napieciu i cze:
tabliczka znamionowa i schemat elektryczny).
2. Umiesci ¢ wytaczni(@Fgt 6wny w poz.
3. Podtagczy¢ przewdd =zaAi, | ajjagkc yp rdzoe dwttyaovd loino( na rysunku
sieciowego.
4. PrzewoO6d uzi emnziiajlagcnyy )( znmutstiy by ¢ podtaczony do PEEdpowi ed:
5. Wt axx& napiecie maszyny przy wuzyciu gtoéownego witagcznika
6. Nacisngé¢ przycisk Reset
7. Przy naci $nieciu przycisku Start , talerz musi obrac
110/130V 1PH+N
220/240V 1PH+N
R PE N
220/240V 3PH
PE R N
380/415V 3PH+N
R PE N
Os |TO
OR NO
53 | NFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENI A | POL
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| NFORMACJE DO REGIEAMTE

51. ZALECENI A DOTYCZACE REGULACJI

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnos$ci, upowaz
Il nstrukcji obstugi

Przed wykonaniem czynnos$ci, wtgczyé wszysiwhi,e zmnz ay
maszyne i ocenié czy nadal wystepuje energia resztkow
Zapewni ¢ odpowiednie warunki bezpieczenst wa, zgodni e

minimalizowania ryzyka.
Nal ezy zwrdéci é uwage na ostrzezeankbazdbhktwdadgcai bwkpbed
ryzyko resztkowe, jakie moze istnieé¢.
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52. REGULACJA PRZECI AGANI A FOLI I
52.1. WOZKI SZPULOWE TYPU 212 ( WYMI ANA PRZEKLEADNI ROZCI AG

1. Zatrzyma¢ maszyne w bezpiecznych warunkach.
2. Zdemont owa@). ost one

3. Poluzowdady pagzy(zyciBlh $Sciggacza (

4, Wysungé¢ pas z kbgazka |l inowego (

5. Odkreci &).Sruby (

6. Wyjac¢ Bt wmtyepo(sazong w silnik i }tozyska.

7. Wyjgé pierscienG.zatrzymywani a (

8 Zdemontowac¢ kmdpzek linowy (

9. Wyjgé pierscienH.zatrzymywani a (

100Wyj a¢ przlekt adnie (

11. Wyj agé pierscienMzatrzymywania (

122 Wy jaé¢ przMkt adni e (

13.0Odkreci ¢ sSruby i ®PlemoptoNkELatdarcge

14. Wy br a¢ mo me nt obr oli-N) wyo dproave katdead mgicy ( procentom odpowi
tabela).
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W tabeli umi eszczone sa wartosci rozciaggania osiaggalne pi
Wazne
W celu uzyskania matego zuzycia, rozciagganie ust

Procent roKod przektgL. zeboéw pKod przekt|L. zebbébw p
L (N)

150% 2540300068 34 2540300070 85

200% 2540300003 29 2540300002 90

250% 2540300165 25 2540300164 94

300% 2540300027 24 2540300028 95

15, Zamont o
16. Zamont o
17.Ust awi ¢
18 Zamont owac¢ piersciMn zatrzymywania (
19. Zamont o
20 Zamont o
2. Zamont o
22. Zamont o

wadP)tarpraw{dtowo ja przZNNmowegacprdoelpozekitadni
wac¢ pN)z enkotwaedgnoi epr(zet ozeni a.
przektadni @) thkt addbpadoka@uraayspgrzegta (

wac¢ pl)z exlotwedmoi @gr(zet ozeni a.
wa ¢ piynywdnmai(HB.n zatr z

wacé¢ krzek | inowy (

waé¢ piersci®@n zatrzymywania (

Wazne

Na etapach ponownego montazu, nal ezy pamietacd
zawleczek

taczgcych.

23.0przec¢ Fptgtlkollumi enki os(CGoiwnike gmam). bj agowym (
2. Dokreci &.Sruby (

25.Naprezy@ pparszy( zyciBylL $Sci
26.0br 6ci ¢ recznie rol ki r

agacza (
ozciggajagce w obu kierunkach,

miedzy pasem a kr gzkami ' i nowy mi
27.Ponowni e sprawdmd<sa niapeavweretniael ni e odpowiednio je wyre

28. Po

zakohnczeniu czynnos$ci zAmontowac¢ ponownie ostone (
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522. WOZKI SZPULOWE TYPU 210 do siatki
1. Zadziata¢ €pn pbkdetdbei §gni ecia pozgdanego naprezeni a

O hamowhaiaiatki, to pr

z ad, ktory mozna zamontowac¢ n:
To dodat kowe urzagdzenie d

rz
je mozliwos$c¢ 0210 6bskid.j ednej sz

Wazne
Przy uzyci@Q pokregtutla w@aé hamo waakn,i ea boys i p asdzcpzud so wperj a
bezwltadnego obracania sie szpuli siatki w czasi e

5.3. REGULACJA ZAMYKANIA SZCZYPIEC

Wyregulowa¢ otwieranie regulatora przeptywu elektrozawor
tak, aby czas ich l2aehupkani a byt rowny

57 | NFORMACJE DOTYCZACE REGULACJI POL
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5.4. REGULACJA PRZESUWU ZGRZEWARKI-POWLEKARKI
Wyregulowa¢regwil et @amidew przeptywu -el ektabpzaworu zgrzewarKk

7

-Otworzy¢ cat kowicie regulator sterujagcy cofaniem zespot u
-Uchyli ¢ regulator sterujacy posuwem zespot u.

Odniesé¢ sie do Schematu pneumatycznego

55. REGULACJA PRZEPLYWU POWI ETRZA

Wyregul owaé¢ otwieranie regulatoroéow przeptywu.

-Maksymalnie otworzy¢ regulatory sterujagce przeptywem po\
szczypiec i zbierania koncoéowki folii.

POL | NFORMACJE DOTYCZACE REGULACJI 58
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6. | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A
6.1. ZALECENI A DOTYCZACE UZYTKOWANIA | FUNKCJONOWANI A
- Przed pierwszym uzyciem urzagdzeni a, Operator powinie
sterowania i wyprobowac¢ kilka czynnosSci, w szczego6lno

Sprawdzi ¢ czy wszystkie urzagdzenia bezpieczenstwa sa dok
Wdraza¢ wylgcznie sposoby wuzytkowania przewidziane pr

celu uzyskania wydajnos$ci innych od przewidzianych.
Codziennie, przed kazdym wuzyci em, nal ezy przetestowact zatrzyr
przycisku awaryjnego i wywoltujac zadziatltanie zderzako

Uwaga-ostrzezenie
Zadziatanie zderzakoéw mozna uzyskaé¢ poprzez wust
okoto 20 cm.

Wazne
Wystepowanie wypadkow spowodowanych wuzytkowani ¢

nie zawsze mozna zapobiegac¢ i ktodére nie zawsze
Ni ekt dre wypadki mogag zaleze¢ od nieprzewinthew
gt 6wni e od

zachowania uzytkowni koéw.

Uzytkownicy, poza posiadaniem uprawnien i odpow
uzyciu muszag symulowac¢ niektodre manewry, aby p
Wdrazac¢ wyt gczunzivet kopwanolay przewi dzi ane przez F
urzgdzenia w celu uzyskania wydajnosci innych ¢
Przed uzytkowaniem sprawdzi ¢ czy urzagdzeni a
skuteczne.

Uzytkownicy, pemastebdwi gpahni ania powyzszych w
przepisy bezpieczenstwa i doktadnie zapoznac¢ si
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6.2. OP1'S POLECEN

1)

2)

3)
4)

5)

Przycisk zatrzymywania awaryjnego:
w przypadku zblizaj gcedowbrsiwo| megwk a,atstzymywdai a cze:
stanowi ¢ zagrozenie.

W celu uzyskania dodatkowych szczegét 6w, nalezy zapoz
Interfejs :uzytkownika

stuzy do ustawiania | ub z mimesayny. par ametr 6w operacyjnyc
W celu uzyskania dodatkowych szczegét 6w, nalezy zapoz
Przyci sk :Start cyklu

stuzy do uruchamiania automatycznego cyklu owijania.
Przyci sk :Stop cyklu

stuzy do zatrzymywani awijaiat omatycznego cyklu o

Przyci sk Reset

stuzy do resetowania maszyny przed | ej ponownym uruc
ponownym uruchomieniem po zatrzymaniu spowodowanym od




6.3. OPI S

I nterfejs uz
Wystarczy d

I'lustracja

| NTERFEJSU UZYTKOWNI KA

k a

ytkowni
o] pal cem

tknagt¢

przedstawi a

wyposazony
strefy

| ogi comawi gabpimat

( . / ~
NOXON)

jest w kol orowy
di spl aya, aby

di sp
wy $§ wi

funkcjonal ny

Obecny jest sterownik automatycznego cyklu pakowania: STANDARD CONTROL.

Nr

Nazwa

Opis funkcji

1

Ekr an home

Ekr an
reset.
Strona

jest wyswietlany

wysSwietla warto§
umozl i wia doskepndw.i nn

11

Ekr an home warstw

Ekran jest wyswietlany
znajdujagcego sie po pra
receptur na ekranie re
Strona wyswietla wartos§
umozI|l i wia dostep do i nn

Ekr an emi eszczani a

Ekr an wy sSwietl a pol ec ¢
przesuwania funkcij. W

3.1

Ekr an eptur

Ekr an wy sSwietl a pol ec g
interesujgcej nas recep

Ekr an cyklu owijani a

Ekr an wy $§ weerid lda programowania
cyklu owijania

Ekran ametrow o0gol n

Ekran wyswietl a pol ece
parametr ow konfiguracyj

Ekran zni kéw produk

Ekran wyswietl a pol ece
wykonanychpalet( czesci owo i } a

Ekran ywac,ji (H. M. 1

Ekran wyswietla pol ecen
pracy interfejsu uzytko

Ekran zmi any hast a

Ekran wyswietl a pol ece
dostepu do zabezpieczon

Ekran oawsat daz a(nlioag i hn

Ekran wyswietla pol ecen
(wybranego uzytkowni ka
dostepu do zabezpieczon

10

Ekr an vVice

Ekran j est zastrzezony
pomocy Producenta w celu wykonywania
diagnostyki i podstawowego programowania.

wW

cel

uzyskania

umieszczonym w konkretnym punkcie.

szczegbt owych

i nformacij.i na temat

l ay
et | |

tryl

Wy I
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6.3.1. KLAWIATURA NUMERYCZNA | ALFANUMERYCZNA

Niektoére wartosci wyswietlane w strefach kazdego pojedyn
Kl awi atura jest wysSwietlana za kazdy razem, kiedy naci sk:
Po wpisaniu znakoWw (onbmaetyabetycznych), nacisnagc¢ przycis

W wybranej strefie pojawia sie nowa wartosc.

Nr Nazwa Opis funkciji

A Strefa wyswi(Strefa wyswietla wpisane znaki num

B Przycisk Aktywowanie polecenia zamyka e k r a n , a wpisane w
zapisane.

C Przycisk Aktywowanie polecenia kasuje wybrany znak

D Przycisk Akt ywowani e polecenia kasuje jeden
po prawej).

E Przycisk Akt ywowani e polecenia Zubmhkstsuj e wpi

F Przycisk Akt ywowani e polecenia petltni funkcj

[

[P Rp——-
[y
s 20
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6.3.2. OKNO PROGRAMOWANIA
Okno jest wyswietlane za kazdy razem, kiedy naciska sie |
A) Strefa: wyswietla i kone ophmuevowadd aapragragowaniap owi edni e mu
llustracja przedstawia typowy przyktad okna, a tabel a

kona | Opis funkgciji

1 Owi ni ecia dol ne

2 Owi ni eci a wzmacnhniaj ace

3 Owi ni ecia gobérne

4 Rozciaganie folidi

5 Rozciaganie wstepne foli.i
6 Pr edkpoosdinoszeni a wozka

7 Predkos$¢ opuszczania woézka
8 Predkos¢ rotacji ramienia
9 Czas zgrzewania i <ciecia
10 Skrecarka folii

11 Podniesienie ergonomiczne

zamkniecia okna programowani a.

C) Pasek: stuzy do zybknhegpbzewi akwaenhbdaclEptwy Swi etl ane
D) Przyci ski: stuzag o zwiekszenia |l ub zmniejszeni &). (] ed
E) Strefa: wysSwietla wartos$¢ zaprogramowanego parametru.

B) Przycisk: stuzy do
(s
d




64. EKRAN HOME

Stronawy Swi etl a wartosci aktualnego owijania i umozl i wia do

B)

C)
D)
E)

F)

G)

H)

L

M)

N)

Przycisk:

znajdujacy sie na podstawie zainstal owanego urzadzeni
Bl))Przycisk: stuzy do wtagczenia dziatania s e car ki
B2)Przycisk: stuzy do wtagczenia dziatania dociskac:

Strefa:

wys$Swietla podglagd wybranego cyklu owijania stotu robo

Przycisk:

stuzy do wyswietlania ekranu cyklu owijania

Przycisk:

stuzy do programowania |liczby owdgmi e¢ na goérnej krawe

Wy §wietlana |iczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.

Przycisk:

stuzy do programowania |iczby owinie¢ wzmacniajgcych

Wy §wi et an |l iczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.

Przycisk:

stuzy do progr amo waanipao d sitcazwiye oswtiontiueér oboczego.

Wy §wi et an |l iczba wskazuje zaprogramowang wartos¢.

Przycisk:

stuzy do programowania wartosci przeciaggania folili

Wy §wietlana |iczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.

Przycisk:

stuzy do programowaniwas twaprnteogsoc if orloizic i(atgyalakich gl.a woz k6

Wy §wi et an |l iczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.

Przycisk:

stuzy do programowania predkos$ci ruchu pionowego wbézk

Wy §wi et an |l iczba wskazuje zaprogramowang wartos$¢.

Przycisk:

stuzy do pr ogdkaorsoonia navai jpanei a maszyny.

Wy swietlana |liczba wskazuje zaprogramowang wartos¢c.

Przycisk:

stuzy do kopiowania danych pojedynczej warstwy na dru
Cykl owijania.

Odl egtos§¢ od podtoza poczagtku owijania.

Programowanie owinieé wzmacniajagcych.

Pasek narzedzi.

Pasek narzedzi wysSwietlany jest na wszystkich ekrana
aktywowane.
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Wykaz zawiera opis elementdéw (przyciski, ikony itp.) wyé$:
=== — Przycisk:
: % ,‘ stuzy do wyswietlania ekr g
Wy s§wietlana | iczba wskazuj
Strefa:
wyswietla nazwe aktywowane
Przycisk (impulsowy):
stuzy do wykonywania reset
mini cykIl, ktoéry zeruje ma
Po wykonaniu resetu, przycisk nie jestwy $ wi et | ¢
Przycisk:
ﬂ stuzy do wyswietlania ekr a
recznego
"' Przycisk:
u stuzy do wyswietlania ekr g
2 Przycisk:
u stuzy do wyswietlania ekr g
ﬂ‘. Przycisk:
m stuzy do wglkkwaeta!l amo me

Y4 | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A POL



65. EKRAN PRZEMI ESZCZANI A RECZNEGO

Ekran wyswietla polecenia do aktywowania przesuwania w 1

3

A) Przycisk( wci $niecie z przytrzymaniem):

stuzy do aktywowania podnoszenia wo6zka.
B) Przyci sk ( przyirzgnmaniegny:i e z

stuzy do aktywowania opuszczania wo6zka.
C) Przycisk (wcisd$niecie z przytrzymani em):

stuzy do aktywowania rotacji ramienia w kierunku zgod
E) Przycisk (wcisé$niecie z przytrzymani em):

stuzy do aktywowaped.a ot warcia szczy
F) Przycisk (wcisé$niecie z przytrzymani em):

stuzy do aktywowania ruchu przebijaka w przod.
G) Przycisk (wcis$niecie z przytrzymani em):

stuzy do aktywowania zamkniecia szczypiec.
L) Przycisk:

stuzy do aktywowania podnoszenia dociskacza.
M) Przycisk:

s t u z gktywowania opuszczania dociskacza.
N) Przycisk:

stuzy do wyswietlania ekranu home
O) Przycisk:

stuzy do przesuwani a w-cpirezcéida z(eGsppcojtau) .zgr zewar ki
P) Przycisk:

stuzy do przesuwania -witgltazée®po}fa)zgrzewar ki



6.5.1. FUNKCJAWZMOCNIENIARECZNEGO

Wazne
Ni e mozna wykona¢ tej funkcji z receptur warst we

Podczas wykonywania standardowej receptury, w trakcie po
na podstawie stotu roboczego lubmoan&arawednmni eg@wyhepadétot
poprzez naci $nhA)ecinea pdrvwzay cridészknue (sposoby:
- Przytrzymac¢ wciAni ewodyz efkr zsyicei sZkat(rzymuj e wykonujagc obr
zwolnienia przycisku.
- Naciskac¢ kil ka)y,wazgk pwykonske (tyle obrotoéw wzmacni aj
przycisk (1 +@br ot 6w) .

Wazne
Przycisk jest widoczny wytgcznie w trakcie prac)
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6.6. EKRAN RECEPTUR

Ekranwy s wi et l a polecenia do aktywowania interesujgcej nas |
A) Przyciski:
stuzg do aktywowania interesujacej nas receptury.

Tto w kolorze niebieskim: funkcja aktywna.
B) Przyciski:

stuzg do programowania nazwy receptury.
C) Strefa:

wysSwietla podghgduwypwi am@ega stotu roboczego.
D) Przyciski po stronie prawej:

stuzg do aktywowania cyklu warstwowego.
E) Przycisk:

stuzy do kopiowania danych jednej receptury do drugi e
F) Przycisk:

stuzy do wyswietlania kolejnej strony receptur.
G) Przycisk:

stuzy do wpoprrednejtstroayrrdceptur.

" i PRODUCT 1‘"
3 roouc 2 (S
Kl ~rooucT 3 '

{PRODUCT 4 (=5 [ D
iPRODUCT 5§

.
i

S

{prODUCT 8 [
3K rrooucT o i
S rooucT 10 1S

{ PRODUCT 11 {5
| =
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6.7. EKRAN CYKLU OWI JANI A
Ekran wyswietla polecenia do programowania cykIlu owijani:
Przy kazdym wtagczeniu, przycisk wyswietla aktywnag funkcj
A) Strefa: wys$Swi etrécapturyazwe i numer
C)Przycisk: stuzy do wybrania rodzaju cyklu
lkona(Cl): st uzy do wybrania cyklu owi janie p
" lkona(C2): st uzy do wybrania cyklu owi janie p
' lkona(C3): st uzy do wybmigmind ec ykoldwwdéj ne z nakt a
D) Przycisk: stuzy do wybrania trybu zatrzymé
szpulowego na etapie podnoszenia.
, Ikona (D1): stuzy do wybrania =zatrzymania aut
podnoszenia)na podst awie wysokosci stotu robocze
r'H Ikona (D2): stuzy do wybrania zatrzymania zapr
podnoszenia) na podstawie wysokosSci stotu
Uruchamiajagc ten przycisk,je(kpsekoycipomiy&)
kt 6ry pozwala na ustawienie wysokos$ci stot
H Przy uruchomieniu tej funkcji, jesli pozdg
P— wiekszg wysokos¢ w stosunku do wysokosci o

E) Przycisk : stuzy do programowania opo6zZnienia p
etapie podnoszenia (tylko z zatrzymaniem automatycznym).
F) Przyci sk: stuzy do witagczania i wyt gczani a
n poczatku owijani a.
. - TtokoM orze niebieskim: Funkcja wtagczona.
- T+to w kolorze szarym: Funkcja wyltaczona.
G) Przyci ski stuzg do programowania odl egtos
Przycisk jest widoczny tylko jesli fR).nkcj a
H Przyci sk: stuzy do wtagczania i wyt aczani a
N - Tto w kolorze niebieskim: Funkcja wltagczo
- Tto w kolorze szarym: Funkcja wytagczona.
L) Przyci ski stuzag do programowani a WOy VB i OrK
"l wzmacniaj agcych.
= =l Przyci ski sg widoczne tyl ko jesli f u.kcj a
! M)Przycisk: stuzy do wltgczania i wyltagczania
!' lkona(M1): st uzy do regul acj.i czasu ciecia fol
lkona(M2): st uzy do wej $cia na strone ustawian
, N) Przycisk: stuzy do witgczenia dziatltania doc
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O) Przyci sk: stuzy do programowania odlegtosd
| HHH | wozek szpmabwgcpeniu cyklu owijania (wysok
um Przycisk jest widoczny tylko jesli fS)nkcja
E P) Przycisk: stuzy do wtgczanial/wytagczania cy
Q Przyciski: st uaygt gdcoz antigac zsaknrieac,ar ki do f ol i
folii.
[ HHT | R) Przycisk: stuzy do programowania wysokos$ci
—
5 S) Przycisk: stuzy do programowania wysokos$ci
a cyklu.
POL | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A 72



6.8. EKRAN PARAMETROW OGOLNYCH

Ekran stuzy do programowani a
A) Przycisk: stuzy do
B) Przycisk: stuzy do
C) Przycisk: stuzy do

parametr Ow pracy maszyny.

wy$Swietlania ekranu l'iczni kow pro
wy$Swietlenia ekranu ustawienia H.
ewwd wieet.l eni a ekranu S




~/

6.9. EKRAN LI CZNI KOW PRODUKCJI (PALET)

Ekran wysSwietla polecenia do kontroldi |l iczby wykonanych
A Licznik taczny cykl éw owijania wykonanych przez maszy
B) Licznik czesciowy cy&h o6wr vz j mas aywgkonany
C) Podnoszenie catkowite wézka, wyrazone w centymetrach,
D) Czas pracy maszyny wyrazony w godzinach.

E) Liczni k uzycia grzybkowego przycisku bezpieczenstwa p
F) Licznik zastosowania zderzaka bezpieczen st wa podczas cyklu pracy

G) Licznik przypadkow rozerwania folii podczas cyklu pra
H Czas spedzony w stanie alarmowym (wyrazony w godzinac
) Czas | aki maszyna spedzita w stanie STOP (wyrazony w
J) Wartosc¢, ktoéra przedst awiemdanywhRaGomnecy dat e wystania pak
Ky Zuzycie folii podczas cyklu pracy maszyny, wyrazone W

CONTATORI

Totale

<) Parziale ﬁ

_ Total wrapp. height
@ (cm)
» Time Run (h)

CNT Fungo

CNT Emerg. Bump
CNT Rott Film
Time Alarm (h)
Time Wait (h)

) Last Sent
. Film Consumption




(
(NOXON)
6.10.EKRAN USTAWI EN H. M. I
Ekran wy$swietla polecenia do personalizacji trybu pracy
A Przyciskwltgiceanwiaoi wytagczania sygnatu dzwiekowego di
B) Przyci sk: stuzy do wyswietlenia ekranu zmi any hast a
C) Przycisk: stuzy do wtagczania i wytagczania programowan
Funkcja |jest aktywna wytagcznie jesli wchydzi( piteg z d

wprowadzani

D) Przycisk: st
E) Przycisk: st
F) Przycisk: st

a hasta (login uzytkownika)

uzy do wyswietlania ekranu przedstawiajac
uzy do wyboru jezyka.

uzy do wyswietlania ekranu ustawiania dat




6.11.EKRAN ZMI ANY HASLA

Ekran wysSwietla polecenia do zmiany hasta dostepu do zab:
A) Przycisk: stuzy do wysSwietlania ekranu wyzszego pozi o
B) Strefa: wyswietla wpisane znaki .

C) Klawiatura numeryczna.
D) Przyci sk: stuzy do zwaarwti cedadiz.ani a wpisanych
Akt ywacja polecenia jest sygnalGl.zowana przez pods$swiet
E) Przycisk: stuzy do zapisywania hast a.
Pol ecenie jest akt@wnjee sty |l kod§weisdtil arkao.na (
F) Przyci sk: stuzy do resetowania wpisanych wartosci.
Aktywacja poleceniawylt gcza podswi &tl enie ikony (
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6.12EKRAN WPROWADZANI A HASLA (LOGIN UZYTKOWNI KA)

Ekran wyswietl a pol eceni a do wprowadzeni a hast a (wybra

zabezpieczonych funkcji.
A) Przycisk: stuzy dotwykesanigaegodnapgsuuzytkowni ka.

Przy kazdym wtagczeniu, przycisk wyswietla aktywnag f un

- lkona(Al): stuzy do wybrania uzytkowni ka kierownik mas:

- lkona(A2): stuzy do wybrania uzytkowni ka dziat pomocy

- lkona(A3): siddozwybrania uzytkownika admi ni strator soft
B) Strefa: wyswietla wpisane znaki .

C) Klawiatura numeryczna.
D) Przyci sk: stuzy

o zatwierdzenia wpisanego hasta (1l og
Aby inny rodzaj z

zytkowni ka nie mégt uzyskaeéniduo sctzeypnun
n

nal ezy wykonac¢ | dng z ponizszych procedur w celu wy
- Dotkngcé¢Al)kaeampmwj duj acej sie na pasku narzedzi.
- Wytagczy¢ i whtagczy¢é maszyne.

E) Przycisk: stuzy do kasowania btednie wpisanych wartos




6.13.EKRAN

Ekran
programowania.

A
B)
C)
D)
E)
F)
G)
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Pr
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j est

n unuunnonon

ANAXXXX~X

zastrzezony

s
S
S
st
S
S
S

cccocccccCc

0
M
0
0
0
0
0

wyt gcznie dl a

wysSwietlania st
ODBYS wi et |l eni a st
wy$Swietlenia of
wySswietlenia st

przeprowadzeni a
wyameet benkanbdg
wyswietlenia hi

Dziatu pomocy Prod

anu poszczegO6lnych
anu

fset ogniwa obcigzn

anu silnikow.
aktualizacji softw

gchjpych maszyny

gun
storii al ar mé w.
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6.14. PROGRAMOWANIE NOWEJ RECEPTURY

1. Wyswietli ¢ dkran home
2. Nacisnagé¢ Ar zywdbiyskwy@Swi et i3¢ ekran receptury
3. Nacisnagé¢ RBrzypydipolwp@dajarcrg] recepturze, ahly wej s¢ na s
4. W razie potrzeby,Ejnaabyngkopi owaicsidahe z jednej recepf
5. Wybra¢ interesujagcg nas recepture.
6. Zaprogramowacé¢ nazwe receptury.
7. Naci snagé¢ Br,zywdbiyskwy@ESwiemd. i ¢ ekran
8. Nacisnag¢ @r,z yadiys kwy(Swi et |l i ¢4.ekr an cykl owijania
9. Zaprogramowac¢ parametry receptury
Strefa(D) wysSwietla podglagd cyklu owijania stotu roboczedg
10 Naci snagé¢ Brzywdbiyskwy@Swi etd.i ¢ ekran home
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6.15SWLACZANIE | WYLACZANIE MASZYNY

1. Przekreci ¢ wytltAczmi kplo@ymrey w( celu wltgczenia zasilani
poj awiRESs.i e

Naci snagc¢ pr zB)c,i skki e drye swestk az(ane na wysSwietlaczu.
Ustawi ¢ paramet Uptawkleni ePaparametrow cykl u ).
Wykona¢ czynnos$ci uruchomienia cyklu (patrz Ur uc homi
Przekreci ¢ wytApO(zOFiFk) ,gtwo wreyl u( wyt gczenia maszyny.

agprwN

covso0 0 \ N/

616 USTAWI ENI E PARAMETROW CYKLU

1. Whaczy¢é¢ maszyne i(ePat rnzy t gWtzaacnziieen maszyny ) .

2. Wybra¢ numer receptury.

3. Nacisngé¢ przycisk parametru poddawanego zmianie, aby
4. Nacisnagc¢ +#/lrzytubkiprzewingé¢ kursorem, aby zwiekszadé¢ |

pozagdanej(RWattonscokno programowania ).
Ta nowa wartos$¢ zostanie zapamietana w danym progr ami

POL | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A 80



6.170P1' S CYKLOW OWI JANI A
6.17.1. CYKL POJEDYNCZEGO OWIJANIA

Aby wyb

pal ety,
Naci ska
zejsScie
(Patrz

0 START
1STOP

6.17.2.CYKL

Aby wyb
W6 z sk pu
podwéjn
(Patrz

0 START
1STOP
2 START
3 STOP

81

rac

m az
punkt

WA
AGxeN

cykl pojedynczCt) ,i nsadreazwd miakc i zan&vei doaneoliiicd ski ¢
W6zek szpulowy startuje z podstawy
zatrzymuje sie przy gornej
jac pon SWART e zporsztyacniisek wy kon

do podstawy palety.
Ekran cyklu owijania

pal ety i, po zakonhnczen
krawedzi .

any

) .

dr weigoc ylel

snﬁ[‘l:] -
' D=

i

' —
' ;
STAB_’[@ S

PODWOJNEGO OWI JANI A

rac

| owy
e oOWwWi
punkt

cykl podwéjnyC2), nabezwy iwiceé slhigé€
startuje z podstawy palety,

niecie tadunku.
Ekran cyklu owijania

) .

dojezdza

STOPE snnr@
i |
i £
i !

START @ sror:@ g

sd \wair jt emi

az
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6.173.CYKL OWI JANI A Z NAKLADACZEM

Aby wybrac¢ cykl, nalC8zy alyx i wvwnwagwi etriziyc ickpdwi edni g i kone.
Maszyna wykonuje cykl majagcy na celu ulatwienie cat kowi
zagwarantowa¢ najwyzszy stopien ochrony.

W6zek szpulmavyazdodezgldr nej krawed30Ommadunkymuj acezgideg awoke

W tym miejscu operator, po umieszczeniu folii pokrywajagc:
naci skajagc przycisk START

Wézek ponowmnni @ odagjbenee krawedzi stotu roboczego, wykonuj e
zakanczajagc cyklI.

W ten sposo6b, pozycja foli pokrywajagcej, sztywno umi eszc?z

do zagwar ant owajnioac hdroosnkyo taatdunku przed czynni kami zewnetr

Patr z Ekran cyklu owijania

POL | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A 82
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6.18.URUCHOMIENIE | ZATRZYMANIE CYKLU

Postepowa¢ we wskazany sposob.

1. Ustawi ¢ stot roboczy na Srodkadzasemnmieéyzphadwakhowawei
2. Zabl okowa¢ koncowke folii w dolnej czesci pakowanego
3. Nacisngé¢ przyciAsk Start cyklu (
Urzgdzenie wykonuje cykl i zatrzymuje sie automatyczn
4, Przejs$¢ do ciecia folii (o ile konieczne).
5. Zdj g¢ stot rloblogjyny wsdealwai ¢rozpoczecia nowego ¢
Wazne
Aby chwilowo zatrzyma¢ cykl, nalezy nacisngc¢ p
Nacisng¢ przyciAsk aByaponowkie gé uruchomi¢.

83
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6.19.ZALt ADUNEK SZPULI

1. Umiesci ¢ szpule z dmildzad 2ni eo dmpao wiéezdknu ns zpul owy m.
2. Zebra¢ folie tak, aby utworzy¢ z niej cienki sznurek

Wazne
Rozwingé¢ folie wzdtuz trasy wyrytej na ptycie w

3. Przeciaggna¢ sznurek na zewnagtrz.

Foliaze[dzi e automatycznie na rol ke i pokryje ja na catej
4, Zabl okowa¢ koncowke folii w rogu palety, lub, o ile w

Na wo6zkac2a4 + 318 u, aby umozliwié¢ rozwiniecie fol iQ)npawdalkeazy
szpulowym.

POL | NFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANI A 84



o
(NOXON)

7. | NFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACJI
71. ZALECENI A DOTYCZACE KONSERWACIJI

- Dobra konserwacja pozwoli na zapewnienie dlituzszego

bezpieczenhst wa.
- Przed przystapi enicezny ndnoo $wcyik,o nuypwoawnaizani ony per sonel
Il nstrukcji obstugi

- Nalezy zwréci ¢ uwage na ostrzezenia dotyczagce bezpiec

ryzyko resztkowe, jakie moze istnieé¢.

- Wykonywaé cwmyapmnadaymez wszystkimi urzagdzeniami bezpiec

- Oznaczyé strefy dziatania i uniemozI|liwié dostep
nieoczekiwane ryzyko i zagrozi é bezpieczennst wu.

- Nie wykonywaktdzenmosecisg opisane w instrukcji, lecz
pomocy Producenta.

- Nie rozpraszaé w Srodowisku materiat 6w, ptynéw zanie
czynnos$Sci, lecz poddaé¢ |j e auctyynhii zparczjeip izsgaondin.i € z obowi 3

Niebezpiecuvagdst wo
A Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek pracy kons

urzagdzeni a bezpieczehAst wa i oceni ¢ koniecznos
przebywaj gcpepagml iwzyj.ego

W szczegd6lnosSci, nal ezy oznaczyé¢ odpowi edni o s
urzagdzen, kt or e, o ile aktywne, mogtyby wywot acd
bezpieczenstwa i zdrowia o0sbb.

Niebezpi ecuvagdst w
A Prace konserwacyjne mus za by¢ przeprowadzane

pneumatycznie.

Systematyczna kontrola dziatania niektorych na
uni kniecie przysztych nidpmavwi ditaowoB8icty mdaniad ama
poziomach operacyjnos$ci
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72. ODSTEP CZASOWY W KONSERWACJI OKRESOWEJ

Wazne
Nalezy wutrzymywaé¢ urzagdzenie w warunkach maksy

czynnos$ci konser wapmzeZPnoducanta.z e wi dzi ane
Dobra konserwacja zapewnia najlepszag wydajnos¢
bezpieczenst wa.

Tabela odstepébw w konserwacj i

Czest ot | Komponent Rodzaj cz| Sposéb dzi a| Odniesienie
Co 40 godzin Maszyna Czyszczenie szmatka lub -
strumi en po
Zespot fil| Odprowadzanie - Patr z Odpr
powietrza skroplin skroplin
Czyszczenie filtra Czysci ¢ str| Patrz czys
powietrza i alkoholem filtra powi
Co 200 Rolki gumowe Czyszczenie Czysci ¢ al k| -
godzin Pasy podno| Kontrola Kontrola wzrokowa Patr z l nsp
i krgzki | stanu zuzyc|podnosni kow
krgzkow | in
Kontrola Wyregul owac¢c| Patr z Regu
naprezeni tlancucha do
podnoszeni a
szpul owego
Czop Smarowanie - Patr z sche
punkt ow s ma
Suwaki przesuwne Kontrola = =
wo z k a
Reduktory i Sprawdzi ¢| W razie kon| Patrz tabel
motoreduktory smaru? uzupetni ¢ s
samego rodzaju
Kot a zebat| Smarowanie - Patr z sche
przektadni punkt ow s ma
rozciaggani
wo z Kku
Co 2000 Uszczel ki Wymiana Wy mi eni ¢ Patr z Wy mi
godzin przesuwnyc uszczel ek s
przesuwnych
Ur zgdzeni a| Kontrola - -
ochronne skuteczno
Drut tnagcy| Kontrol a Sprawdzi ¢ p| Patrz Wy mi
zuzycia i, tngacego (op
potrzeby, w
Skont akt owa
Dzi atem Pom
Co 5000 Reduktory i Wymiana smaru? Stosowaé¢ sm| Patrz tabel
godzin motoreduktory posi adaj game
wt asci wosSci
1 Reduktory i mot oreduktory mogag by¢ nasmarowane pr
Nie dokonuje sie wuzupetniania i/lub wymiany w red
okr

u
es zywotnos$ci

=~ <
~ C

c N



73. SCHEMAT PUNKTOW SMAROWANI A

Sch

emat

przedstawi a

gt 6wne czesci

czestotliwos¢

WA
NOXON

Smar O Ww:.

-

‘Q........‘

Nani es$¢

Ssrodek

smarny.

Sprawdzi

caty 1ich

¢ poziom smaru.

Nie uzupetniaéd

okres

i/ lTub wymienia&ktwrree dwlkttar ac h
zywotnos$ci .

BN

Wt rysnagéd

smar .

87
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74. TABELA SMAROW

W tabeldi umi eszczane sg specyfikacje Srodkdéw smarnych zal
i/lub stref

referencyjnych.

Uzywadé Sssmdkowch (olejow i smar 6w) zalecanych przez Pr o

wtasciwos$ciach
fizycznych i chemicznych.

WHasciwosci smaréw
Rodzaj smaru Symbol Czesci do smar owd
Olej mineralny 23°C /-32@° C€CST 409 Przektadnie reduk

MELLANA OIL 320 IP
SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP
MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP
Olej mineralny 32°C /-4%5@° CST 409 Przektadnia $1 i ma
MELLANA OIL 460 IP
SPARTAN EP 460 ESSO
BLASIA 460 AGIP
MOBILGEAR 634 MOBIL
OMALA EP 460 SHELL
ENERGOL GR-XP 460 BP
Smar TELESIA COMPOUND B IP Przektadnie redukl
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER
TOTALCARTER SYOO TOTAL
Olej syntetyczny TELESIA OIL IP Przektadniesredok
SYNTHESO D 220 EP KLUBER
BLASIA S 220 AGIP

Smar litowy ALVANIA R2 SHELL tozyska z obudowsg
HL 2 ARAL
ENERGREASE LS2 BP
BEACON 2 ESSO
MOBILIX MOBIL

Smar 20°C / +110°C Smar owani e Sci e
GR MU EP 2 AGI P 1 (Czop)

-20°C |/ +130°C
ARALUB HLP 2 ARAL

-20°C |/ +130°C
ENERGREASE LS-EP 2 BP
-20°C |/ +120°C
SPHEEROL EPL 2 CASTROL
-20°C |/ +130°C
LAGERMEISTER EP 2
LUBRITECH

-20°C |/ +120°C
BEACON EP 2ESSO

20°C |/ +120°C
MOBILUX EP 2 MOBIL

20°C |/ +130°C
ALVANIA EP 2 SHELL

25°C /| +120°C
MULTIS EP 2 TOTAL

25°C |/ +130°C
CENTOPLEX EP 2 KLUBER




(NOXON)
Smar 20°C / +110°C Smar owani e zebow
GR MU EP 2 AGIP 1t zebatego
25°C |/ +180°C
ARALUB MKA-Z-1 ARAL
-30°C |/ +140°C
ENERGREASE LC2 BP
20°C |/ +120°C
LMX CASTROL
-10°C / +140°C
CEPLATTYN KG 10 HMF
LUBRITECH
20°C |/ +130°C
Multi purpose grease (Molly)
ESSO
20°C |/ +120°C
MOBILGEAR OGL 461 MOBIL
-10°C / +200°C
MALLEUS OGH SHELL
20°C |/ +200°C
GARDREXA GR-1 AL TOTAL
-30°C / +200°C
GRAFLOSCON C-SG 0 ULTRA
KLUBER
2 Reduktory i motoreduktory moga by¢ nasmaromasezypwatnao
Ni e dokonuje sie uzupetniania i/l ub wymiany w reduktc
caty ich okres zywotnos$ci
Wazne
i mieszacé¢ olejow rdéznych firm i maj acych roézi
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7.5. ODPROWADZANIE SKROPLIN

1. Zamkng¢ Muiekpfawdzi ¢ stanB)skroplin w pojemniku (

2. Jezeli zajdzie potECzebahy odkuragd ¢s kraavplri ny .

3. Naci snagc¢C)zawdgror(e, az do cat kowitego wyptyniecia skro
4, Zakreci «€C).zawor (

7.6. CZYSZCZENIE FILTRA POWIETRZA
1. Odkreci B) norszezy (uzyciu odpowiedniego klucza.

2. Zdemontowac¢ filtr i wyczys$ci ¢ do uzywajagc sprezonego
trichloroetenem.
3. Zamontowaé¢ z powrotemBXiltr i przykreci ¢ mise (

POL | NFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACIJI 90
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77.1 NSPEKCJA PASOW PODNOSNI KOWYCH | KRAZKOW LI NOWYCH

1. Odkreci A) Srubgemont owac¢ obB@owe inspekcyjnag (
2. Sprawdzi ¢ stan zuzycia pasu i kragzkdéw Il iniowych.

W przypadku koniecznos$ci wymiany, nalezy skontaktowat¢
3. Zamont opvawWwr at em BECydpweykr ecMjac Sruby

—~

91 | NFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACIJI POL



8 | NFORMACJE NA TEMAT USZKODZEN
8.1. KOMUNIKATY ALARMOWE

W przypadku nieprawidtowos$ci

wy Swi ediddhqnekomuni katy al ar mowe.

wystepujagcych w

/
NOXON)

trakcie pra

Ponizsza tabela przedstawia |iste wys$swietlanych wiadomo
zaradcze.
Wazne
W celu przeprowadzania tych czynnos$ci wy magana
umi ejogdtci , w zwigzku z czym mogag by¢ one wykony\
maj gcy udokument owane doswiadczenie i nabyte w
Lista alarméw
Symbol Ni eprawi dt owo $§| Przyczyna Rozwiazani e
EO1 Alarm awaryjnego przycisku | Wci $ni ety grzyl|l Zreset owaté¢ p
grzybkowego. alarmowy przycisk w kierunku
wskazanym pr ze
naci snagc¢ Rese
EO4 Al arm ost on Zadziatanie banpn Usungc¢ przeszk
lub otwarte drzwi przycisk Res et
E30 Alarm inwertera: POWER DRIVER LOW Skont akt owac¢ S
1. St ot POWER DRIVER HIGH pomocy
2. W6 z e k OVER VOLTAGE
3. Ciagnieci e MAX VOLTAGE
4 . Rozciggani e| UNDER VOLTAGE
HW POWER CURRENT
OVER HEAT
PHASE FAIL
CURRENT MAX
CURRENT INT MAX
PARAMETER WRONG
COM.ERROR
E60 Al ar m Przerwa| Fol i a zostat a Umi esci € folie
skonczyta sie s szpul e.
E61 Alarm zablokowanego | Uszkodzenie Ilub przeszkoda | Napr awi ¢ u s dub
ramienia bl okujag rotacjeusunagc¢ przeszk
przyci sk Rese
E64 Al arm zabl okow W6zek przer wat Usung¢ przeszk
przyci sk Rese
E67 Alarm termiczny Mozl i we przeg|l Skont akt owa¢ S
hamulcu rotaciji. pomocy
E68 Alarm zderzenia z CW Mozl i we zderze| Cof ngé Zgrzew
ramieniem w trakcie rotacji a| uzyci u ster owhn
zespotem zgrzev H. M. i . i spr a
maszyn CW) odpowiedniego czujnika
ustawienia
E83 Alarm MODBUS. Usterka elektroniczna Skont akt owa¢ S
pomocy
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9. |l NFORMACJE DOTYCZACE WYMI AN
91. ZALECENI A DOTYCZACE WYMI ANY CZESCI MASZYNY

- Przed przystagpieniem do wykonywania czynnoé$ci, upowaz
Il nstrukcji obstugi
- Wykonywaé czynnos$ci z wltagczonymi wszystkimi urzgdzeni

- Oznaczyé strefy graniczne oraz zastosowaé odpowiedni e
pracy, w celu zapobiegania i minimalizowania ryzyka.

- Nie wykonywaé czynnosé$ci, ktdére nie sag opisane w insti
pomocy Producenta.

- Nie rozpraszaé w Srodowisku materiat 6w, ptynéw zanie
czznnosci, lecz poddaé je utylizacji zgodnie z obowi gz

- Wymieniaé komponenty wytagcznie na czesSci oryginal ni
konstrukcyjnych.
Uzycie czes$ci zamlennych podobnych, loe cnzi ewit @adrcy guiyre a
ni eodpowiednich 05|qgow oraz szkéd materialnych.

- Komponenty i/ lub urzgdzenia bezpieczeAstwa muszg byé¢
zmieniaé przewidzianego stopnia bezpieczeistwa.

Wazne
Przed przeprowadzeniemj aki ej kol wi ek pracy konserwacyjnej,
urzagdzeni a bezpieczenstwa [ oceni ¢ konieczno

przebywajgcego w jego poblizu.

W szczegd6lnosSci, nal ezy oznaceyi odpewmbeHnivbcC :
urzgdzen, ktoére, o ile aktywne, mogtyby wywotl ac
bezpieczenstwa i zdrowia o0sdb.

W przypadku koniecznos$ci wy mi any zuzytych kor
oryginalne.

Uchyla sie od wszel ki e]j odpowi edzialnos$ci za s
zastosowaniem nieoryginalnych czes$Sci zamiennyct
Aby zaméwi ¢ czesSci zamienne, nal euzny epsasctzeopnoywra ¢

zamiennych.

9.2. WYMI ANA DRUTU TNACEGO (OPCJA)
1. Poluzowac¢ SruAy mocujagce (
2. Umi esci ¢ mMpwy drut (
3. Po zakohczeniu czynnA)Sci przykreci ¢ Sruby (
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9.3. WYMI ANA USZCZELEK SUWAKOW PRZESUWNYCH WOZKA

1. Usunagc¢ Aruby (
2. Usunag¢ B)rube (
3. Przekreck)¢ tmtkyy,t @by nie kolidowata z demontazem suwak:
4, Zdemontowa®) spwaksuwaj ac je wzdtuz prowadnicy.
Wy mi eni ¢ suwaki wraz z uszczel kami .
5. Zamont owa¢ ponownie suwaki na prowadnA)cy i przymocowa
6. Zamont owac¢ ponBlwnie Srube (
7. Powt 6rzy¢ opisane czynnos$ci do wymiany uszczelek na p

Niebezpiecuvagdst wo
A Wykonywac¢ wymiany po jednej stronie na raz.

0

e S

®
Y
0/
1 ]
°
5
®
°
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94. WYKAZ ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH
Wy kaz +atwo zsuizey wazg e@a&gichzami ennych, w ktdére nalezatltoby s
przestojow maszyny:

- Drut tnacy.

- Sztt4suwaki $Slizgowe wuruchamiania zgrzewarki/ powlekarKki

- Sztt4suwaki $Slizgowe wuruchamiania wo6zka.

- Szt.lsprzegto wébzka W Tyyd kil adwgde hy atzykpu

- Szt.lpas napedowy (Tyl ko dl a22@€¥HMkYw szpul owych typu

W celu zaméwienia, skontaktuj sie ze sprzedawcag odnoszagc

Wazne
Wy mieni ¢ zuzyte czes$ci na oryginalne czes$ci zart
Uzywaltej 6w i smar 6w zalecanych przez producent a
Wszystko to zapewni funkcjonalnod$§¢ urzagdzenia i
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95. WYLACZENI E MASZYNY Z UZYTKU | ZLOMOWANI E
951 WYLACZENIE MASZYNY Z UZYTKU
- Odtaczyc¢ zasilania maszynyi t(p.l)ekttak/,czantey, ypmieaummz lyicveind

ja w trudno dostepnym miejscu.

- Odpowiednio oprozni ¢ systemy zawierajace substancje

obowigzujgcymi w miejscu pracy osraz z przepi sami
952. ZLOMOWANI E MASZYNY

- Zt omowani e musi zostaé powierzone autoryzowanym cent
doswiadczenie oraz urzgdzenia, aby pracowa¢ w bezpiec
- Osoba dokonujagca ztomowanie museswykowg ewwdtoalidag eh

celu wyeliminowania niespodziewanego ryzyka.

- El ementy musza zostaé¢é podzielone ze wzgledu na wtasc
dokona¢ ich zrdznicowanej utyuijiaaeagmi , pwzeposami zgodny
- Odpowiednio oprdézni ¢ systemy zawierajagce substancje

obowigzujagcymi w miejscu pracy oraz z przepi sami



/
10 ZALACZNI KI
10.1. WARUNKI GWARANCJI
NoxonS.pA.zobowi gzuj e sie, W nizej opisanym zakresie, do bez
wadliwe w ciggu 12 (dwunastu) miesiecy od daty umieszczo
Aby skorzysta¢ z gwarancji,ingtpthkhowatkomonapohkhbpehmwadti
seryjny maszyny.
Noxon S.p.A., na podstawi e swoj e] ni epodwazal nej oceny, zdecyd
wysytke w celu poddania jej kontroli i/lub naprawie.
Wy mi eni aj gcwilay bg cn avardd Noxem S.pcAzceast ék,owi ci e spet nia swoje obo
zwol niona od wszel ki ej odpowi edzialnosci i obowigzku zwi

instal ator 6w.

W zZadnym wWepxomSipkAu n i de odppwidedzialna za ewentualne straty spowodowane brakiem produkciji,
jak roéwniez za szkody na osobach |l ub rzeczach spowodowanr
maszyny bedagcej przedmiotem gwarancij i

GWARANCJA NI E SA OBJETE:
- Awar i e zaiargspodeme

- Szkody spowodowane btedng instalacja.

- Niepoprawne uzytkowanie maszyny |l ub zaniedbanie.

- Manipulowanie | ub naprawy wykonane przez nieupowazni o

- Brak konserwacji.

- Czesci ul egajgce normalnemu zuzyci u.
Na nabywane el emNexontSpAiudzzedci ,uzytkowni kowi t aki sam cz:
dostawcdéw powyzszych komponentdéw i/l ub czesci
Noxon S.p.A.ni e gwarantuje zgodnoSci maszyn z przepisami obowi
Ewentualne dostosowanied o pr zepi s6w kraju instalacji maszyny, nalezy
odpowiedzialnos¢ za dokNoxanspAzmi avsy el kwalgomi ajbapevi gzku i/ |

wszel kie roszczenia osObttreganch, prezpdmbdtuowyeprpegepi s



10.2.SCHEMAT PNEUMATYCZNY

Legenda:

A. Cylinder pneumatyczny uruchamiania zgrzewarki
B. Cylinder pneumatyczny uruchamiania szczypiec

NOXON
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
(ZAt. 11 A DYR. 2006/ 42/ WE)

Noxon S.p.A
Strada Molino Magi, 66 - 47892
Gualdicciolo Republika San Marino

OSWI ADCZA, ZE MASZYNA

ODPOWIADA DYREKTYWOM

YREKTYWA 2006/ 42/ WE PARLAMENTU EUROPEJSKI EGO | RADY z dnia 17
dyrektywe 95/ 16/ WE.
DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji

ustawodawstcwtpakows ki ch odnoszgcych sie do kompatybilnos$ci el e

Odni esienie do norm zharmoni zowanych i wtasciwych zatltagcznikow,
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009, EN 415-5:2010, EN 415-6:2013, EN 415-10:2014.

OSOBA UPOWAZNI ONA DO SPORZADZENI A DOKUMENTACJI T

Dott. Federico Spallino B.U. Manager c/o Aetna Group S.p.A.
S. P. Marecchia, 59 47826 Villa Verucchio Rimini, Italy
Miejsce i data dokumentu Dott. Federico Spallino B.U. Manager

San Marino, Podpis




