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Maszyna z ramieniem obrotowym do owijania rozciagana folia plastyczna

BOOM 202 - BOOM 210 P

Ttumaczeniem instrukcji oryginalnej
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UWAGA
Przed uzyciem maszyny przeczytac i zrozumie¢ niniejsza instrukcje obstugi.

Przechowywad niniejszy podrecznik do przysztych konsultaciji.
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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. CEL PODRECZNIKA

— Instrukcja, bedaca integralng czeScig maszyny ma na celu przekazanie pracownikowi "instrukcji uzycia",
aby zapobiec i zminimalizowa¢ ryzyko powstate podczas kontaktu cztowiek-maszyna.

Informacje zostaty opracowane przez producenta w jego wltasnym jezyku (WLOSKI) zgodnie
z zasadami sztuki konstruktorskiej i obowiazujacymi normami.

Aby utatwic lekture i rozumienie podanych informacji, przyjeto adekwatne do odbiorcow
zasady komunikacyjne.

Podane informacje moga byc¢ ttumaczone na inne jezyki, aby spetni¢ wymogi legislacyjne
i/lub handlowe.

Instrukcja ttumaczona jest bezposrednio z ORYGINALNYCH TEKSTOW.

Kazde ttumaczenie (rowniez ttumaczenie wykonane przez petnomocnika lub przez osobe
rozporowadzajaca maszyne na danym obszarze jezykowym) musi posiada¢ adnotacje
"TLUMACZENIE ORYGINALNE) INSTRUKCJI".

- Niniejszy podrecznik powinien by¢ przechowywany przez caty cykl zycia maszyny w znanym i tatwo
dostepnym miejscu tak, aby mozna go byto skonsultowa¢ w chwili potrzeby.

- W celu fatwiejszego odnalezienia informacji nalezy zapoznac sie ze spisem tresci.

- Niektdre informacje moga nie odnosi¢ sie zupetnie do konfiguracji zamdwionej maszyny.

— Dodatkowe informacje, znajdujgce sie ewentualnie w instrukcji, nie majg wptywu na ich jasnos¢ i nie
zmniejszaja poziomu bezpieczehstwa.

— Producent ma prawo do modyfikowania informacji, bez obowigzku wczesniejszego informowania o tym
klientdw, pod warunkiem, ze zmiany nie zmniejszajg poziomu bezpieczehstwa.

— Wszelkie uwagi ze strony odbiorcéw moga stanowi¢ cenny wkfad majacy na celu ulepszenie ustug
posprzedaznych, jakie producent pragnie zaoferowa¢ swym klientom.

— W celu wyrdznienia czesci instrukcji lub waznych informacji, adaptowano nastepujgce, nizej
przedstawione i opisane symbole.

A Niebezpieczenstwo - Uwaga

Symbol wskazuje sytuacje powaznego zagrozenia, zlekcewazeniektérych moze powaznie narazi¢ na ryzyko,
zdrowie ibezpieczehstwo 0sob.

Ostrzezenie - Ostroznie

Symbol wskazuje, ze konieczne jest odpowiednie zachowanie, abynie narazi¢ na ryzyko zdrowia i
bezpieczenstwa 0séb oraz niespowodowac szkéd finansowych.

0 Wazne

Symbol wskazuje informacje techniczne i operacyjne o szczegdlnejwaznosci, ktérych nie nalezy lekcewazyc.
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1.2. DANE IDENTYFIKACYJNE
KONSTRUKTORA | MASZYNY T i

Przedstawiona tabliczka identyfikacyjna jest
umieszczona bezposrednio na maszynie. Podaje
informacje i wskazéwki konieczne do
zachowania bezpieczenstwa pracy.

m
m

MODELLO A

A)  Model maszyny. g o e
B) Numer seryjny maszyny. ALIMENTAZIONE | D v
C) Rok konstrukgcji. FREQUENZA E |[Fe
D) Napiecie zasilaniaelektrycznego. :-s;gi'smmm =G F .
E)  CzestotliwosC zasilaniaelektrycznego. POTENZA TOT. H =)
F) Fazy zasilania elektrycznego. coNsUMO ARIA [ L.
G) Pobrany prad elektryczny. PRESSIONE MAX | M e

: PESO N kg
H)  Zainstalowana moc elektryczna. L 1

L) Zuzycie powietrza.

M)  Max cisnienie zasilania powietrzem.
N)  Ciezar maszyny.

P) Dane indentyfikacyjne konstruktora.

1.3. TERMINY | DEFINICJE

Niektérg, powtarzajgce sie w podreczniku definicje zostaty ponizej opisane celem podania ich petnego
znaczenia.

— Konserwacja zwyczajna:
Zespot czynnosci koniecznych do utrzymania dziatania i wydajnosci maszyny. Zwykle te czynnosci sa
programowane przez konstruktora, ktéry okresla konieczne kompetencje i tryb dziatania.

— Konserwacja nadzwyczajna:
Zespot czynnosci koniecznych do utrzymania dziatania i wydajnosci maszyny. Te czynnosci nie sg
planowane przez konstruktora i powinny by¢ wykonane przez technika konserwatora.

— Operator:
Osoba wybrana oraz upowazniona, sposrdd 0séb spetniajgcych wymagania, majgcych odpowiednie
kwalifikacje oraz wiedze, potrzebne do obstugi oraz rutynowej konserwacji maszyny.

— Technik konserwator:
Specjalista wybrany i upowazniony, sposrod oséb majgcych kwalifikacje do przeprowadzania operacji
zwigzanych z konserwacjg urzadzenia, zarowno rutynowg, jak i nadzwyczajng. Dlatego tez musi on
posiada¢ wiedze i kwalifikacje ze szczegdlinym uwzglednieniem sektora wykonywanych czynnosci.

— Zmiana formatu:
0g6t czynnosci do przeprowadzenia w maszynie przed rozpoczeciem pracy, z ustawieniami réznigcymi
sie od dotychczasowych.

— Szkolenie pracownikéw:
proces szkoleniowy, w trakcie ktérego operator nabywa umiejetnosci, wiedzy i uczy sie niezbednych
zachowan, pozwalajacych mu pracowac bez ryzyka z maszyna w trybie automatycznym.

— Instalator:
wybrany i autoryzowany przez producenta lub jego mandatariusza, technik jest tym ktéry moze
przeprowadzac instalacje i kolaudacje nieniejszej maszyny lub urzadzenia.

— Pomocnik:
osoba podlegta, petnigca funkcje pomocnicza w trakcie pracy niniejszej maszyny lub urzadzenia.

1.4. TRYB ZWRACANIA SIE DO SERWISU TECHNICZNEGO

Od tej chwili, sie¢ dystrybucji NOXON S.p.A. jest do Panstwa dyspozycji w razie jakichkolwiek probleméw
dotyczacych serwisu technicznego, czesci zamiennych oraz wszystkich innych potrzeb umozliwiajacych rozwdéj
Panstwa dziatalnosci.

W kazdym wniosku nalezy poda¢ dane podane na tabliczce znamionowej, orientacyjng ilo$¢ godzin pracy oraz
rodzaj zaistniatej usterki.
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W razie potrzeby nalezy zwréci¢ sie do autoryzowanego punktu serwisowego lub bezposrednio na wskazany
adres.

NOXON S.p.A

STRADA MOLINO MAGI, 66

47892 ACQUAVIVA GUALDICCIOLO, REPUBBLICA S. MARINO (RSM)
Telefon 0549 (international ++378) 942013

Telefaks 0549/977419

http://www.noxon.com

1.5. ZALACZONA DOKUMENTACJA

Maszyna,oprécz oddzielnych uzgodnieh handlowych, jest wyposazona w wymieniong dokumentacje.
— DEKLARACJA ZGODNOSCI CE.
- Warunki gwarancji (zataczona do niniejszej instrukcji).
— Instrukcje dotyczace rozpakowania i montazu.
— Krétki poradnik szybkiego uruchamiania.
— Schemat elektryczny oraz liste komponentéw.
- Instrukcje zainstalowanych urzadzen dostepnych w sprzedazy (jesli sg potrzebne do eksploatacji
maszyny).
— Pamie¢ USB zawierajgca wymienione informacje.
- Podrecznik uzytkowania i konserwacji, przettumaczony na rézne jezyki.
- Katalog czeSci zamiennych.
- Oprogramowanie do programowania maszyny.
- Schematy elektryczne.

1.6. JAK CZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI

Podrecznik jest podzielony na rozdziaty, z ktérych kazdy opisuje konkretng kategorie informaciji.

Kazdy operator pracujacy na maszynie, poza przeczytaniem catej dokumentacji, musi réwniez przeczytad i
zrozumie¢ informacje dotyczace jego kompetenciji.

Sprawdzi¢ symbol poprzedzajgcy tytut rozdziatdw wskazanych w spisie tresci w celu odnalezienia zgdanego
zagadnienia.

Niniejsze instrukcje sg rezultatem automatycznego systemu tgczenia tekstu i ilustracji i w zwigzku z tym, jest
mozliwe, ze przy zmianie strony istniejg przerwy w ciggu tekstu i tabelek.

Niniejszy podrecznik powinien by¢ przechowywany przez caty cykl zycia maszyny w znanym i
tatwo dostepnym miejscu tak, aby mozna go byto skonsultowa¢ w chwili potrzeby.

Przechowywad instrukcje obstugi i zatgczona dokumentacji do konsultacji w przysztosci.
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2. INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1. INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

- Uwaznie przeczyta¢ "Instrukcje uzytkowania" znajdujgce sie w podreczniku i zastosowane bezposrednio
w maszynie.
Nalezy poswieci¢ troche czasu na zapoznanie sie z trescig "Instrukcji uzytkowania", aby zminimalizowa¢
ryzyko i unikna¢ nieprzyjemnych wypadkéw.

— Operator, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji uzytkowania".

—  Zuwaga przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywa¢ maszyny do NIEWEASCIWYCH
CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie mogg sie pojawic.

— Ostroznosc jest nie do zastgpienia.
Bezpieczenstwo jest takze w rekach 0séb pracujgcych na maszynie przez caty okres jej uzytkowania.

Niekiedy, wypadki sa powodowane "nieuwazna" obstuga maszyny przez operatora.
Zawsze jest za pozno, kiedy rozwaza sie co mozna byto zrobi¢, zanim zaistniaty pewne
wydarzenia.

- Naklejki ostrzegawcze i informacyjne musza by¢ czytelne i czyste.
Naklejki informacyjne mogg miec rézne kolory i ksztatty, aby sygnalizowad niebezpieczenhstwo,
obowiazki, zakazy i zalecenia.

- W fazie projektowania, producent nie tylko przestrzegat obowigzujgcego prawa, ale réwniez adaptowat
wszystkie "reguty doskonatej techniki konstruktorskiej".
Maszyna zostata zaprojektowana, aby by¢ wyprodukowang i wyposazong w odpowiednie urzgdzenia
gwarantujgce bezpieczng prace.
Nierzestrzeganie lub odfaczenie urzadzen bezpieczehstwa moze doprowadzi¢ do powstania zagrozenia
(takze powaznego) dla pracownikow.

— Pracownicy, majacy pozwolenie do wykonywania wszelkich czynnosci w maszynie, muszg posiadac
odpowiednie doswiadczenie i znajomos$¢ sektora roboczego.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody powstate w fazie pakowania,
owijania i stabilizacji, ani tez w pézniejszych fazach pracy maszyny.
Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, jak tez moze powodowac straty ekonomiczne.

OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS PRZEMIESZCZANIA
MASZYNY | JE) INSTALOWANIA

- Pracownicy upowaznieni do przemieszczenia maszyny (zatadunek i roztadunek) muszg posiadac
odpowiednig wiedze techniczng i uznane zdolnosci zawodowe.

- Przemieszcza¢ maszyne (zatadunek i roztadunek) zgodnie z informacjami dotyczacymi bezposrednio
maszyny, znajdujgcymi sie na opakowaniu i w instrukcji obstugi.

— W fazie przemieszczania maszyny, jesli wymagajg tego warunki, skorzysta¢ z pomocy jednego lub kilku
pomocnikéw Moze to stwarzad nieprzewidziane ryzyko.

Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z obecnoscig pomocnikéw, nalezy bezwzglednie poinformowac ich o
zadanich do wykonania i odpowiednich zachowaniach.

— Przemieszczanie maszyny z uzyciem srodkéw pomocniczych (zuraw, podnosnik itp.) musi by¢
przeprowadzane przez pracownikéw bedacych w stanie manewrowad nimi w bezpiecznych warunkach.

— Stosujac urzadzenia podnosnikowe, nalezy wtozy¢ i/lub zamocowac je (haki, widty itp.) WYLACZNIE w
przewidzianych miejscach na opakowaniu i/lub maszynie.

— Trasport maszyny musi odbywad sie z uzyciem odpowiednich Srodkéw o odpowiedniej nosnosci.

— Nalezy upewnic sie, ze maszyna i jej komponenty sg wtasciwie przymocowane do $rodka transportu.
Sprawdzi¢, ewentualnie zaopatrzy¢ sie w odpowiednie sygnalizatory, jesli gabaryty maszyny wykraczaja
poza dopuszczalne w ruchu drogowym normy.

— Minimalna i maksymalna temperatura (podczas transporty i/lub przechowywania) musi miesci¢ sie w
dopuszczalnych granicach, aby nie uszkodzi¢ komponentéw elektrycznych.

- Instalowaé maszyne WYLACZNIE w Srodowisku nie stwarzajgcym zagrozenia wybuchem i/lub pozarem.
Unika¢ srodowisk narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i substancji korozyjnych.

2.2
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— Przed instalacja maszyny, nalezy oszacowac, czy konieczne jest adaptowanie "ptaszczyzny
bezpieczehstwa", aby zagwarantowa¢ nienaruszalnos¢ oséb pomagajgcych.

— Przedsiewzig¢ odpowiednie srodki bezpieczehstwa podczas pracy na wysokosci, w strefach
niebezpiecznych i trudno dostepnych.

- Przeprowadza¢ instalowanie maszyny na bazie minimalnych wymiaréw obwodowych wskazanych przez
producenta i w zaleznosci od prowadzonych w poblizu robét.

— Wykona¢ projekt instalacji maszyny, jesli ma ona (posrednio lub bezposrednio) wspétpracowac z inng
maszyna lub linig produkcyjna.
Projekt musi bra¢ pod uwage wszystkie warunki robocze, jak tez obowigzujgce prawo w zakresie
bezpieczenstwa pracy na stanowiskach pracy.

— Sprawdzi¢ czy miejsce gdzie maszyna jest instalowana ma wiasciwg wymiane powietrza, aby unikngé
gromadzenia sie niezdrowego dla pracownikéw powietrza.

— Adaptowad najwtasciwsze rozwigzania, aby utrzymad emisje hatasu na minimalnym poziomie, co
zredukuje zagrozenie akustyczne.

— Wykonag podtgczenia elektryczne zgodnie z " zasadami sztuki", wedtug zalecen dostarczonych przez
producenta i zgodnie z obowigzujgcymi w tej materii ustawami i normami.
Podtaczenia elektryczne musza by¢ wykonane WYLACZNIE przez odpowiednio
wykwalifikowanych pracownikdéw.

— Instalator musi wykona¢ kolaudacje, aby sprawdzi¢ w ogdinej kontroli, czy maszyna moze by¢
uruchomiona bez ryzyka dla pracownika.

— Usuna¢ wszystkie elementy opakowaniowe zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow, jak tez moze powodowac straty ekonomiczne.

2.3. OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS PRACY MASZYNY

— Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony, posiada¢ umiejetnosci wtasciwe do wykonywanej pracy i
spetnia¢ odpowiednie warunki, aby bezpiecznie pracowad z maszyna.

— Operator, przed pierwszym uzyciem maszyny, musi zapoznac sie z trescig podrecznika, zwracajac
uwage na funkcje komend i symulujac pewne manewry, w szczegdlnosci uruchamianie i zatrzymywanie
maszyny.

— Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana celem spetnienia wszystkich warunkéw roboczych
podanych przez konstruktora.

Uzywac maszyny WYLACZNIE z oryginalnie zainstalowanymi przez producenta urzadzeniami
zabezieczajacymi.

NIE ignorowad, odtaczaé, eliminowad lub omijaé urzadzen zabezpieczajacych
zainstalowanych w maszynie.

- NIE zmienia¢ w zaden sposdb parametréw konstrukcyjnych i funkcjonalnych maszyny.

- Nie nalezy uzywa¢ maszyny, jezeli urzgdzenia bezpieczehstwa nie sg w petni sprawne.

— ZAWSZE nosi¢ odpowiednie Srodki ochrony osobistej, wskazane w "Instrukcji uzytkowania" i
przewidziane ustwodawstwem obowigzujacym w zakresie bezpieczehstwa pracy.

— Utrzymywadé ZAWSZE odpowiednig odlegtos¢ wokdt maszyny, w szczegdlnosci dookota stanowiska
sterowniczego, bez zbednych przeszkdd, aby zminimalizowa¢ zagrozenie dla pracownika.

— Maszyna.lznusi by¢ uzywana WYLACZNIE przez upowaznionego i oddelegowanego przez pracodawce
pracownika.

— Obecnos¢ jednego lub kilku pomocnikéw moze w niektérych fazach operacyjnych lub podczas
konserwacji (zwyczajnej) stwarza¢ nieprzewidziane zagrozenia.
Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z obecnoscig pomocnikéw, nalezy bezwzglednie poinformowac ich o
zadanich do wykonania i odpowiednich zachowaniach.

- Upewnic sie, ze w poblizu pracujgcej maszyny, lub podczas jej konserwacji nie ma oséb postronnych.
Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, jak tez moze powodowa¢ straty ekonomiczne.

2.4. OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA PODCZAS NIEWLASCIWEGO
UZYTKOWANIA

Doktadnie przeczytac¢ wskazane dalej ostrzezenia.
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2.4.1.ZASTOSOWANIE NIEPRAWIDLOWE, RACJONALNIE PRZEWIDYWALNE

Uzytkowanie niewtasciwe przewidziane to: "Uzytkowanie maszyny w sposdb inny niz wskazany w
instrukcji uzytkowania, moggace pochodzi¢ z tatwo przewidywalnego zachowania ludzkiego".

Maszyna musi by¢ uzywana WYtACZNIE do owijania i stablizowania produktow o regularnym
ksztatcie lub o ksztatcie umozliwiajacym stabilne owiniecie.

Cechy opakowan z cieczami lub materiatami o zmiennej formie musza by¢ odpowiednie do
produktu i idealnie zamkniete i uszczelnione, aby zawartos¢ nie wydostata sie na zewnatrz.
NIE paletyzowa¢ lub owija¢ produktéw znajdujgcych sie w opakowaniach (pudetka, pojemniki na ptyny
itd.) o nieregularnym ksztatcie, uniemozliwiajacym ich stabilnos¢.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana WYLACZNIE w celach przewidzianych przez producenta.

NIE nakazywac¢ uzywania maszyny przez nieodpowiednio przeszkolonych i upowaznionych pracownikéw.

Opakowania zawierajgce ptyny lub produkty niestate, musza gwarantowa¢, ze NIE wydostang sie one na
zewnatrz.

NIE owija¢ produktéw luzem, o nieregularnych ksztattach i niewtasciwie zgromadzonych, aby unikngé
nieprawidtowego paletyzowania.

Nie uzywa¢ maszyny do owijania i stabilizowania istot zywych (np. ludzi i zwierzat).

NIE uzywad maszyny z materiatem owijajgcym innym, niz przewidziany przez producenta.

Nie uzywa¢ maszyny jako podnos$nika ani jako stotu do pracy (np. stotu warsztatowego).

Nie naciggac zbytnio folii ani nie owija¢ zbyt duzg liczbg warstw, aby uniknac¢ zniszczenia opakowan i
produktéw, ktére zawieraja.

NIE uzywa¢ maszyny lub nakazywa¢ uzywania maszyny do celéw i w sposdb nieprzewidziany przez
producenta.

NIE uzywa¢ maszyny z uszkodzonymi, niedziatajgcymi iflub Zle zainstalowanymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi.

NIE kontynuowad uzywania maszyny jesli pojawiajg sie anomalia.

Natychmiast zatrzyma¢ maszyne i uruchomic jg ponownie po przywrdceniu normalnych warunkéw
uzytkowania.

NIE wykonywa¢ zadnych napraw jesli maszyna jest w ruchu, ale JEDYNIE po zatrzymaniu jej w
bezpieczny sposéb.

Nigdy NIE obstugiwaé maszyny bez uprzedniego zastosowania srodkéw ochrony osobistej wskazanych
przez producenta lub przewidzianych normami dot. miejsca pracy.

NIE uzywad maszyny jesli nie zostata przeprowadzona prawidtowo programowa konserwacja maszyny.
NIE my¢ ani czysci¢ maszyny produktami zracymi, aby nie uszkodzi¢ jej komponentow.

NIE zastepowal czesci maszyny, nieoryginalnymi czesciami lub posiadajgcymi inne parametry
projektowo-konstrukcyjne.

NIE pozostawia¢ maszyny niestrzezonej po zakohczeniu pracy, bez wczesniejszego wytaczenia jej w
bezpieczny sposéb.

2.4.2.0BOWIAZKI PRACODAWCY

Operator powinien by¢ wyszkolony i posiada¢ kompetencje wymagane w sektorze maszyn pakujacych
lub réwnorzednym.

Po zakohczeniu szkolenia upewnic sie, czy operator zna catg zawartos¢ instrukcji obstugi, zwtaszcza
kwestie dot. bezpieczenstwa.

Pracownik musi posiadac odpowiednie kompetencje zawodowe do pracy w danych warunkach z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

Pracodawca musi poinformowac pracownika o mogacych pojawi¢ sie przewidywalnych NIEWEASCIWYCH
ZASTOSOWANIACH i POZOSTALYCH ZAGROZENIACH.

Pracownik musi by¢ w stanie przeczytad i zrozumiec instrukcje uzytkowania, oraz musi umiec
rozpoznawad znaki ostrzegawcze.

Do obstugi maszyny dopuszczaé TYLKO operatoréw odpowiednio przeszkolonych, z udokumentowang
wiedzg i autoryzowanych.

Pracodawca musi odpowiednio dokumentowaé przeprwadzone szkolenie personelu, tak aby
modc to okazac w przypadku sporéw.

9/71



NOXON)

BOOM 202 - BOOM 210 P

2.5. OSTRZEZENIA O POZOSTALYCH ZAGROZENIACH

Producent, w fazie projektowania i konstruowania, zwrécit szczegélng uwage na POZOSTALE ZAGROZENIA,
ktére mogga zagrazac bezpieczenstwu i zdrowiu pracownikéw.

Pozostate zagrozenia to: "wszystkie pojawiajgce sie zagrozenia mimo, ze w fazie projektowania zostaty
adaptowane i wprowadzone wszystkie rozwigzania bezpieczenstwa".

Oprécz przestrzegania obowigzujgcego w tej materii prawa, producent zastosowat wszystkie "reguty
doskonatej techniki konstruktorskiej".

Niniejsze informacje maja na celu uwrazliwienie uzytkownikéw na konieczno$¢ zwrdcenia szczegdlnej uwagi na
zapobieganie wszelkim zagrozeniom.

Ostroznosci nie mozna niczym zastgpic.

Bezpieczehstwo lezy takze w rekach wszystkich operatoréw pracujgcych przy maszynie.

Wykaz pokazuje typowe inne zagrozenia w tego typu maszynie.
— Zagrozenie UDERZENIEM:

nie zblizaésie do czesci maszyny wczasie
jej dziatania.

— Niebezpieczenstwo wciagniecia
konczyn gérnych:
Nie wkfadac¢ ragk do organéw w ruchu.
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— Niebezpieczenstwo zgniecenia:
Nie zatrzymywac sie w strefie
operacyjnej urzadzenia.

— Niebezpieczenstwo upadku:
Nie wspina¢ sie, aby uzyskac dostep do
wysokich obszaréw maszyny, lecz
uzywac odpowiednich srodkéw.

— Niebezpieczenstwo upadku
opakowan:
Dostosowac predkos$¢ i rozcigganie
maszyny, jezeli paleta jest wykonana z
elementéw niestabilnych.

— Niebezpieczenstwo potkniecia:
Nie wchodzi¢ do strefy roboczej
maszyny.
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— Niebezpieczenstwo upadku
przedmiotéw:
Nie stosowa¢ maszyny z nieodpowiednig
predkoscia lub do owijania
nieodpowiedniego rodzaju produktow.
Jezeli w opakowaniach do owiniecia
znajduja sie niestabilne i niebezpieczne
elementy nalezy zastosowac
odpowiednie srodki bezpieczenstwa (na
przyktad odstony obwodowe), aby
unikna¢ ryzyka dla oséb.

OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE PODCZAS REGULOWANIA
MASZYNY | JE) KONSERWOWANIA

— Nalezy zachowa¢ maszyne w warunkach maksymalnej wydajnosci i wykonywaé przewidziane przez
konstruktora czynnosci okresowej konserwacji.
Wiasciwa konserwacja pozwoli na uzyskiwanie jak najlepszych osiggdéw, wydtuzy mozliwos¢ korzystania
Z maszyny i ciggtg konserwacje zabezpieczen.

— Aktywowad wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa, przed przystgpieniem do czynnosci regulacyjnych lub
konserwacyjnych.

— Oznaczy¢ strefy graniczace i poustawia¢ odpowiednie znaki ostrzegawcze zgodnie z prawem pracy, aby
zapobiec i minimalizowa¢ zagrozenie.

— Po spetnieniu odpowiednich i niezbednych warunkéw, mozna przystapi¢ do czynnosci konserwacyjnych
w trudno dostepnych lub niebezpiecznych strefach.

— Pracownicy upowaznieni do konserwacji maszyny (regulacja, wymiana czesci itp.) muszg posiadad
odpowiednig wiedze techniczng i uznane zdolnosci zawodowe.

— NIE wykonywad innych czynnosci niz wskazane w instrukcji uzytkowania, bez wyraznego pozwolenia
producenta.

— NIE uzywad produktédw zawierajgcych substancje korozyjne, palne lub szkodliwe dla zdrowia ludzkiego.

— Nosi¢ odpowiednie Srodki Ochrony Indywidualnej przewidziane przez prawo pracy i wskazane w
"Instrukcji uzytkowania" i/lub na maszynie.

- Uszkodzone czeéci maszyny moga by¢ zamienione WYLACZNIE ORYGINALANYMI CZESCIAMI
ZAMIENNYMI o TAKICH SAMYCH parametrach projektowych i funkcjonalnych.

- Uzywanie podobnych czesci zamiennych, ale nie oryginalnych moze doprowadzi¢ do czestszych napraw,
zmiany osiggow i szkdéd ekonomicznych.

2.6

Elementy i/lub urzadzenia zabezpieczajace sa wymieniane WYLACZNIE na oryginalne czesci
zamienne, aby nie zmniejszy¢ poziomu bezpieczenstwa.

— Uzywad smardw (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wiasciwosciach fizyczno-chemicznych.

— Nie rozprasza¢ w $rodowisku szkodliwych ptynéw, zauzytych czesSci maszyny i pozostatosci po
konserwacji.

— Segregowac komponenty na bazie wtasciwosci chemicznych i fizycznych materiatu i przeprowadzac
zréznicowane usuwanie wedtug obowigzujgcego prawa.
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- Wszelkie czynnosci konserwacyjne nadzwyczajne sg wykonywane WYLACZNIE przez autoryzowanych
pracownikéw, posiadajgcych duze doswiadczenie a tej materii.

Nieprzestrzeganie informacji zawartych w podreczniku moze powodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, jak tez moze powodowa¢ straty ekonomiczne.

2.7. OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE DOTYCZACE WYPOSAZENIA
ELEKTRYCZNEGO

Wyposazenie elektryczne zostato zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Takie przepisy uwzgledniajg warunki funkcjonowania na podstawie otaczajacego srodowiska.

Spis przedstawia wraunki niezbedne do prawidtowego funkcjonowania wyposazenia elektrycznego.

— Temperatura otoczenia musi sie zawiera¢ w zakresie od 0°C do 40°C.

— Wilgo)tnoéé wzgledna musi sie zawiera¢ w zakresie od 50% (zmierzona w 40°C) do 90% (zmierzona w
20°C).

— Otoczenie instalacji nie moze by¢ narazone i nie moze by¢ w nim zaktécen elektromagnetycznych i
promieniowania (promienie x, laserowe itp.).

- W otoczeniu nie moze by stref ze stezeniem gazu i pytu potencjalnie wybuchowych lub z ryzykiem
pozaru.

- Produkty i materialy stosowane podczas produkcji i na etapie konserwacji nie mogg zawiera¢ substancji
zanieczyszczajgcych i korozyjnych (kwasy, substancje chemiczne, sole itp.) i nie moga przenikad lub
wchodzi¢ w kontakt z komponentami elektrycznymi.

— Podczas transportu i magazynowania temperatura otoczenia musi sie zawiera¢ w zakresie od - 25°C do
55°C.

— Mimo wszystko, wyposazenie elektryczne moze by¢ narazone na temperature do 70°C, pod warunkiem,
ze na czas nie dtuzszy niz 24 godz.

— Wyposazenie elektryczne funkcjonuje prawidtowo na wysokosci do 1000 m metréw nad poziomem
morza.

Jezeli nie mozna spetni¢ jednego lub kilku wymienionych warunkéw, gwarantujacych prawidtowe

funkcjonowanie wyposazenia elektrycznego, nalezy uzgodnic juz na etapie podpisywania umowy,

dodatkowe rozwigzania w celu zapewnienia jak najlepszych warunkéw (na przyktad: specjalne
komponenty elektryczne, urzadzenia klimatyzacyjne itp.).

2.8. ZNAKI BEZPIECZENSTWA ORAZ INFORMACY)NE

llustracja wskazuje potozenie znakdédw ostrzegawczych i informacyjnych na maszynie.
Kazdy znak ostrzegawczy posiada odpowiedni opis.
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A)

B)

)

D)

E)
F)

G)
H)
L)

M)
N)

Niebezpieczehstwo zmiazdzenia ciata:
nie zatrzymywac sie w strefie roboczej
maszyny.

Znak zagrozenia elektrycznego: nie
wchodzi¢ do strefy, aby unikna¢ ryzyka
wstrzasu lub porazenia pradem
elektrycznym.

Znak obowiazku: wskazuje, ze przed
uzyciem maszyny nalezy obowigzkowo
przeczytac catg dokumentacje.

Zakaz przemieszczania: zabrania sie
przebywania lub przemieszczania w
strefie robocze;j.

Znak ostrzegawczy: nie dotykaj, aby
unikng¢ zagrozenia oparzeniami.

Znak informacyjny: wskazuje punkty
podniesienia za pomoca urzgdzenia z
hakiem.

Znak informacyjny: wskazuje wytgcznik
elektryczny.

Sygnat informacji: symbol odblokowania
hamulca.

Sygnat informacyjny: symbol Stop
maszyny.

Znak informacyjny: symbol Start
maszyny.

Znak ostrzegawczy: symbol resetowania
maszyny.

0 Wazne

Upewnic sie, czy tabliczki sg czytelne.

jesli nie, nalezy je wymieni¢ oraz umiesci¢ w tym samym miejscu.
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2.9. STREFY OBWODOWE

Rysunek znajdujacy sie w roboczych strefach maszyny.

A) Strefa przebywania operatora.
Strefa uzupetniania szpuli.

B) Strefa dostepu dla przedziatéw konserwacji.
C) Strefa zatadunku/wytadunku palet.
D) Strefa robocza maszyny.
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3.

INFORMACJE TECHNICZNE

3.1. OPIS OGOLNY MASZYNY

3.1.1.GLOWNE PODZESPOLY

A)

E)
F)

Maszyna jest pétautomatyczna owijarkg z ramieniem obrotowym do owijania i zwierania za pomoca
rozciggane;j folii spaletyzowanych tadunkéw.

Maszyne mozna stosowa¢ WYLACZNIE do owijania i ustabilizowania produktéw znajdujacych sie w
opakowaniach (pudetka, pojemniki na ciecze, itd.) o regularnym ksztatcie, w kazdym razie takim, ktéry
umozliwi stabilng paletyzacje.

Cechy opakowan z cieczami lub materiatami o zmiennej formie musza by¢ odpowiednie do produktu i
idealnie zamkniete i uszczelnione, aby zawartos¢ nie wydostata sie na zewnatrz.

Maszyna sktada sie z ramienia obracajacego sie dookofa statej palety oraz z wézka z folig, ktéry rozwija i
nacigga folie.

Aby nie naraza¢ bezpieczenstwa i zdrowia operatora oraz innychoséb majacych kontakt z urzgdzeniem,
zostato ono wyposazone wszereg urzgdzen zabezpieczajgcych. Owijarka ta produkowana jestw kilku
wersjach, aby zaspokoi¢ najréznorodniejsze potrzeby rynku.

Do owijania tadunkéw nalezy stosowaé, dostepne na rynku szpule z folig stretch.

Normalnie maszyna instalowana jest zaréwno w niewielkich przedsiebiorstwach, typu rzemiesiniczego,
jak réwniez w zaktadach zajmujacych sieprodukcjg na skale przemystowa nie narazonych na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych.

Zabrania sie surowo eksploatacji maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem oraz
narazonych na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

Zatadunek oraz wytadunek palety wykonywane sg przezuzytkownika, ktéry zajmuje sie takze
czynnosciami zwigzanymi zzakfadaniem i odcinaniem folii.

W trakcie pracy urzadzenia wymagana jest obecnos¢ tylko jednego operatora, ktérego zadaniem jest
wytadunek i zatadunek palety oraz wymiana szpuli.

Niniejsza lista podaje opis podstawowych
komponentdw i ich funkcji.

Ramie obrotowe: umozliwia obracanie
wdzka z folig wokot palety.
Mechanizm obrotowy ramienia jest
napedzany przez pednie tancuchowg I
aktywowang przez motoreduktor (B). F-----=--e
Motoreduktor jest wyposazony w
hamulec, ktéry utrzymuje zablokowane
ramie, gdy jest zatrzymane w
synchronizacji.

Ramie jest wyposazone w czute brzegi
bezpieczenstwa (C-D), ktdre zatrzymuja
obracanie w przypadku zderzenia z
osobami i/lub przedmiotami
znajdujacymi sie w promieniu dziatania.
Woézek z folig: sktada sie z wspornika szpuli poruszajgcego sie pionowo i owijajacego produkt.

Tablica sterownicza: jest wyposazona w elektromechaniczne elementy sterownicze i w wySwietlacz do
programowania parametréw owijania.

3.1.2.WLASCIWOSCI WOZKA NA ZWO)

W zaleznosci od réznych wymogédw roboczych, te maszyne mozna wyposazy¢ w rézne wozki z folia.
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Typ san Witasciwosci ogdlne

210 h =500 mm Wézek z folig typu 210 z rolka cierng, hamulcem
elektromagnetycznym oraz regulacjgnaciagu folii z tablicy
sterownicze;j.

202 h =500 mm Woézek na szpule typu 202 z rolkg cierng, hamulcem
mechanicznym i reczng regulacjg naciggu folii.

3.2. OPIS CYKLU PRACY

Niniejsza ilustracja przedstawia cykl pracy z jego krétkim opisem oraz sposoby owijania (pojedyncze i
podwdjne).

—

l |TJ
S

| ;’ [~

‘ J,ll; Saaa

— Faza 1:
Zblizy¢ sie do strefy owijania i utozy¢ palete w poblizu oznaczone;j strefy.
Zaczepic¢ koncowg czesc folii o palete.

- Faza 2:
Uruchomi¢ cykl owijania, ktéry bedzie wykonywany w zaleznos$ci od zaprogramowanych parametréw.
Faza owijania moze zosta¢ zatrzymana przy uzyciu odpowiedniego elementu sterowniczego, w celu
wykonania pojedynczego lub cze$ciowego owijania.

— Faza 3:
Po zakohczeniu owijania, maszyna zostaje zatrzymana z ramieniem w synchronizacji.
Przeprowadzi¢ reczne ciecie folii.
Usung¢ palete, aby méc utozy¢ kolejna.

3.3. OPIS URZADZEN BEZPIECZENSTWA

Maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, ktérych zadaniem jest zapewnienie optymalnego
poziomu ochrony dla operatora.

A Niebezpieczenstwo - Uwaga
Urzadzenia zabezpieczajgce musza by¢ okresowo sprawdzane w celu zweryfikowania sprawnosci ich dziatania.
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A)

B)

C)

D-E)

F)

3.4. OPIS URZADZEN

Na rysunku zostato przedstawione

A)
B)
<)

D)

E)

®

Wytacznik gtéwny: dowtgczania i
wytgczaniazasilania elektrycznego.
Jestzamykany, aby uniemozliwi¢osobom
nieupowaznionym jego uruchomienie
podczas regulacji czykonserwacji
urzadzenia.

Klawisz awaryjnego zatrzymania: stuzy
do celowego zatrzymania, w przypadku
nagtego ryzyka czesci maszyny, ktére
moga stanowi¢ ryzyko.

Polecenie musi pozostad "zablokowane"
dopdki nie zostang przywrocone
normalne warunki pracy.

Przywrdé¢ normalne warunki pracy,
odetnij folie, odblokuj przycisk i wcisnij
polecenie , aby zresetowa¢ maszyne.
Ponownie uruchomi¢ maszyne, aby
wznowi¢ faze owijania od punktu, w
ktérym zostata zatrzymana.

Przetacznik: polecenie odblokowania ramienia obrotowego i jego manualnego przemieszczenia.

Element sterowania spetnia funkcje bezpieczenstwa, w przypadku gdy jest konieczna interwencja w celu
uwolnienia zgniecionych kohczyn pomiedzy ramieniem obrotowym a kolumna.

Czute brzegi: urzadzenia zabezpieczajace, ktére zatrzymuja mechanizm obrotowy w przypadku
zderzenia z osobami i/lub przedmiotami znajdujacymi sie w promieniu dziatania ramienia.

Sygnat akustyczny: stuzy do sygnalizowania uruchomienia cyklu owijania.

ELEKTRYCZNYCH

rozmieszczenie urzgdzeh na maszynie.

Motoreduktor: aktywuje pednie w celu
wykonania obracania ramienia podczas
owijania.

Motoreduktor: aktywuje pednie w celu
pionowego przemieszczania wézka z
folia.

Mikrowytgcznik ogranicznikakrahcowego
wdzka: wiaczasie kiedy wbzek z folig
osiggaminimalng i maksymalngwysokos¢
owijania.

Fotokomérka: wykrywawysokos$¢ oraz
obecnos$¢tadunku do owiniecia.

Czujnik indukcyjny: wykrywa pozycje w "synchronizacji" ramienia obrotowego i wiacza blokade hamulca.

Wazne

Szczego6ly znajduja sie w schemacie elektrycznym.

3.5. ELEMENTY NA ZADANIE

W celu polepszenia wynikéw oraz zwiekszenia wszechstronnosci urzadzenia, konstruktor ma do dyspozycji
nastepujgce wyposazenie dodatkowe.
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- Wat szpuli z folia ¢ 50 mm (Wersja
CORE (A) lub CORELESS (B))
Wraz z wersjg CORE dostarczony jest
réwniez kiet (C) dla lepszej stabilnosci
szpuli.

— Zespot autotransformatora
Pozwala na prace maszyny w 110 V.

— Baza przednia
Urzadzenie odniesienia dla przedniego
zatadunku palety.

— Baza wzdtuzna
Urzadzenie odniesienia dla
pozycjonowania palety.
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— Bariera odgraniczenia obszaru
obrobki
Urzadzenie, ktére nalezy zainstalowad w
poblizu maszyny, aby oddzieli¢ strefe
robocza od strefy przechodzenia.

- Baza dla roll container
Urzadzenie umozliwiajgce prawidtowe
ustawienie roll container przed maszyna.

- Forma fundamentowa rysowania
obszaru obradbki
Forma fundamentowa, ktéra pozwala
narysowac¢ na podtodze strefe ustawienia
palety (A) i strefe gabarytéw maszyny
(B).
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— Rama nosna mobilna
Rama nos$na wyposazona w
przeciwciezar, w celu wykorzystania
maszyny bez jej przymocowania do
ziemi.

— Rama podnoszenia palet
Konstrukcja umozliwiajgca podnoszenie
palety z ziemi, tak aby umozliwi¢ réwniez
jej owiniecie w fazie owijania.

3.6. DANE TECHNICZNE

Rysunek i tabela zawierajg opis wymiaréw i dane techniczne maszyny.
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3.6.1.WYMIARY | CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Opis

== r T mm 9O @ >

Napiecie zasilajgce

Czestotliwos¢ pradu
elektrycznego

Zainstalowana moc
Predkos¢ owijania

Predkos¢ wjazdu/zjazdu
wobzka

Ciezar catkowity

Temperatura otoczenia
(robocza)

Charakterystyka podtogi w strefie instalacji

Betonowy fundament o
klasie wytrzymatosci na
Sciskanie UNI 6132

Minimalna grubos¢
fundamentu

Srednica pretéw

zbrojeniowych w metalowej

klatce

|ednostka

miary

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

Hz

kW
obr/min.
M/min.

kg
°C

mm

mm

Wartos¢

Boom 202 Boom 202
Boom 210 P h 2400
h 2000

2148 2620
2575 3050
1223 1223
1673 1673
2896 2896
470 470
1200 1200
1200 1200
2000 2400
220-240 1Ph

220-240 3Ph

380-415 3Ph+N

50/60

0,7

7+11

2,6+6,0

200 215
0-+-40

C25-30

150

8

Boom 210 P
h 2400

2620
3050
1223
1673
2896
470

1200
1200
2400

215
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3.7. DANE TECHNICZNE ROLKI

- D » - D »
» d = » 0 <
= .
H H
Y " Ly

3.7.1.DANE TECHNICZNE SZPULI

Opis Jednos- Wartos¢
tka
miary
Maksymalna Srednica zewnetrzna (D) mm 275
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Grubos¢ folii um 7+35
Srednica wewnetrzna (d) mm 501 -76
Maksymalny ciezar kg 8

1 Zainstalowad dodatkowa 0$ na szpule z folia.

3.8. POZIOM HALASU

Podczas pracy maszyna osigga poziom hatasu wskazany w tabeli.
Pomiar mocy akustycznej przeprowadzony w warunkach operacyjnych zgodnych z przepisami:
- UNI EN ISO 3744

- EN ISO 11201
Opis Sredni poziom Poziom mocy Maksymalny poziom
cisnienia akustycznej (Lw) cisnienia
akustycznego akustycznego
(Lpm) (Lpo)
Funkcjonowanie w warunkach 62,8 dB (A) 79,8 dB (A) 69,2 dB (C)
roboczych

A Niebezpieczenstwo - Uwaga

Dtugotrwate przebywanie w hatasie powyzej 80 dB (A), moze stac sie przyczyna zaburzen zdrowotnych.
Zaleca sie stosowanie systemdw zabezpieczajacych (ochraniaczy na uszy, zatyczek itp.).

3.9. WYMOGI DOTYCZACE MIEJSCA INSTALAC]I

Przy wyborze miejsca instalacji maszyny nalezy profilaktycznie przeprowadzi¢ ocene warunkéw
srodowiskowych tak, aby zapewni¢ pracownikom wygodne i bezpieczne warunki eksploatacji maszyny.
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Z tego powodu zalecamy zastosowanie nastepujacych srodkéw ostroznosci:

— odpowiednia temperatura otoczenia (Patrz "Dane techniczne").

- Miejsce powinno by¢ odpowiednio suche i przewiewne tak, aby zapewnié operatorowi odpowiedni
poziom wilgotnosci podczas eksploatacji urzadzenia.

- Oswietlenie pomieszczenia musi by¢ wystarczajace tak, aby zapewni¢ operatorowi obstugujacemu
urzadzenie dogodne i korzystnie wptywajgce na samopoczucie warunki pracy.

— strefa obwodowa ktdrg nalezy pozostawi¢ wokdt maszyny rowniez ze wzgledéw bezpieczenstwa (Patrz
"Strefy obwodowe").

— podtoze réwne, stabilne i bez drgan, o obcigzalnosSci wystarczajacej do udZzwigniecia ciezaru urzadzenia,
z uwzglednieniem ciezaru spaletyzowanych tadunkoéw.

- Podtoga nosna i mocowanie maszyny musi by¢ typu przemystowego.

0 Wazne

W zaleznosci od rodzaju i wtasciwosci podtoza moze okazad sie, ze przed ustawieniem urzadzenia nalezy
wykona¢ fundamenty pod poszczegdlne stopy wsporcze.

— Wykonanie fundamentéw oraz przytwierdzenie urzgdzenia to operacje o podstawowym znaczeniu,
majace na celu zapewnienie stabilnosci i prawidtowego funkcjonowania urzadzenia (Patrz “Dane
techniczne”).

— Miejsce takie musi by¢ wyposazone w gniazdo do dystrybucji energii elektryczne;.

Niebezpieczenstwo - Uwaga

Zabrania sie surowo eksploatacji maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem oraz narazonych na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
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4. INFORMACJE DOTYCZACE PRZEMIESZCZANIA ORAZ
INSTALAC]I

4.1. ZALECENIA DOTYCZACE PRZEMIESZCZANIA | ZALADUNKU

— Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, Zze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

— Uwaznie przeczyta¢ "Instrukcje uzytkowania" znajdujace sie w podreczniku i zastosowane
bezposrednio w maszynie.

— Przestrzegac odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa, zgodnie z obowiazujacymi ustawami,
co zapobiega i minimalizuje zagrozenia.

—  Zuwaga przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywa¢ maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawic.

4.2, PAKOWANIE | ROZPAKOWYWANIE

Opakowanie jest wykonane, majac na uwadze ograniczenie wymiardéw, takze w zaleznosci od rodzaju
stosowanego transportu.

Aby utatwi¢ transport, niektére elementy moga by¢ wysytane w formie zdemontowanej, po uprzednim ich
odpowiednim zabezpieczeniu i opakowaniu.

Niektére elementy, gtéwnie elektryczne, sg ostoniete taSma zapobieg. pochtanianiu wilgoci.
Na opakowaniu znajduja sie wszystkie niezbede informacje dotyczace zatadunku i roztadunku.
W fazie rozwijania, sprawdziz integralnos¢ i doktadng ilo$¢ komponentéw.

Materiat owijajgcy jest réwniez usuwany zgodnie z obowigzujgcymi normami.

llustracje przedstawiajg najczestsze rodzaje stosowanych opakowan.

Opakowanie na palecie z nylonowym
zabezpieczeniem

Opakowanie w skrzyni
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Opakowanie w kartonowym pudle

Opakowanie w klatce

4.3. TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

Przewdz, rowniez w zaleznosci od miejsca przeznaczenia, moze by¢ przeprowadzany przy uzyciu réznych
srodkdw transportu.

Schemat pokazuje najczesciej stosowane

rozwigzania. B
Podczas transportu, aby uniknaé nagtych O
przesunie¢ maszyny, nalezy przymocowac jg w
odpowiedni sposdb do $rodka transportu. :
v 1 v v

e o *
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0 Wazne

W przypadku ewentualnych kolejnych przewozéw nalezy przywréci¢ do pierwotnego stanu opakowanie do
transportu i przemieszczania.

Opakowana maszyna oraz zdemontowane czesci przemieszczaé urzadzeniem podnosnikowym widtowym lub z
hakiem o odpowiednim udzwigu.

Ustawi¢ urzadzenie podnosnikowe tak jak pokazano na rysunku i w rozdziale “Instalacja maszyny”.

Ostrzezenie - Ostroznie
Przed podniesieniem sprawdzi¢ umiejscowienie Srodka ciezkosci tadunku.

Skrzynia, klatka i pudetko z kartonu posiadajg zamkniete dwa boki palety, w celu wykonania podnoszenia od
strony srodka masy.

Opakowanie w skrzyni

Opakowanie na palecie

Opakowanie w kartonowym pudle
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Opakowanie w klatce

4.4. INSTALACJA MASZYNY

Ponizej zostaty opisane w kolejnosci
czynnosci do wykonania w celu

zainstalowania zdemontowanych czesci.

1. Przecig¢ stalowe tasmy blokujgce
maszyne na palecie.
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2.

Rozmontowac uchwyty blokujace (A-B)
w celu transportu.

W worku (C) znajdujg sie komponenty w
celu mocowania kolumny do ziemi.
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3. Zamocowac urzadzenie podnosnikowedo
ucha (A) i podniesc¢kolumne (B).

BOOM 202 - BOOM 210 P

0 Wazne

Zawsze zaczepi¢ maszyne w dwoch punktach, aby unikng¢ wywrdcenia bocznego.

A Ostrzezenie - Ostroznie
Powoli podniesc¢ i przemiesci¢ z zachowaniem maksymalnej ostroznosci, aby unikna¢ oscylacji.
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4, Ustawic¢ podstawe kolumny w punkcie instalacji.
Oprze¢ maszyne na ziemi i utrzymywac jg zaczepiong do urzadzenia podnoszacego.

BOOM 202 - BOOM 210 P

M'

o-»>

5. Wykona¢ wiercenie (g 12 x 110 mm) na podtodze zgodnie z otworami mocowania ramy nosnej (C).
Doktadnie oczysci¢ otwory, aby usunaé pozostatos¢ materiatu.
Wprowadzi¢ kotki (D) obecne w wyposazeniu.
Oprzeé maszyne na ziemi.
Wprowadzi¢ nakretki (G) oraz odpowiednie podktadki dla kazdego gwintowanego preta (F).
Dokreci¢ dwie nakretki pretéw gwintowanych umieszczonych na krahcu jednej z dwdch przekatnych.
0. Wypoziomowac¢ maszyne za posrednictwem srub regulacyjnych (H).
Jesli jest to konieczne lekko poluzowa¢ nakretki (G).
11. Wprowadzi¢ dodatkowe ptytki dystansowe (E) w poblizu gwintowanych pretéw (F), az do usuniecia
pozostatego przeswitu pomiedzy ramg i podtoga, aby nie zdeformowac ramy nosnej kolumny podczas
kohcowego dokrecenia.

12. Odkreci¢ Sruby (H) i usungd je.
13. Catkowicie dokreci¢ nakretki (G) w kolejnosci poprzecznej lub w sposéb naprzemienny (Moment
dokrecania).

0 Wazne

Po pierwszym okresie funkcjonowania (okoto tydzien), nalezy sprawdzi¢ czy mocowanie maszyny pozostato
niezmienione.

BexNO
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14. Usuna¢ urzadzenie podnoszenia.

15. Zamontowac¢ wézek z folig (L) i przymocowac go do wspornika (M) przy uzyciu nakretek (N)
wyposazonych w odpowiednie podktadki.

16. Podtaczyc facznik (P) do gniazdka (Q).

Niebezpieczenstwo - Uwaga

Usunag¢ elementy mocowania (R) wykorzystywane podczas transportu.

4.4.1.INSTALACJA BAZY PRZEDNIE)
(OPCJE)

- Zamocowac baze (A) do podstawy
kolumny przy uzyciu dostarczonych Srub.

- Wykona¢ wiercenie (10 x 70mm) na
podtodze zgodnie z otworami mocowania
bazy.

Doktadnie oczysci¢ otwory, aby
usunac pozostatos¢ materiatu.

- Zamocowac baze do podtogi przy uzyciu B :
kotkéw (B) — M10 x 90. :Islig;?ﬁnvs CMS
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4.4.2.INSTALACJA BAZY WZDtUZNEJ (OPCJE)

@ » B

M10x90 VS CMS
800x1200 “~.._ 45/50Nm

1200x1200

- Ustawi¢ baze zgodnie z ilustrowanym schematem.

- Wykona¢ wiercenie (810 x 70mm) na podfodze zgodnie z otworami mocowania bazy.
Doktadnie oczysci¢ otwory, aby usunaé pozostatos¢ materiatu.

- Zamocowad baze do podtogi przy uzyciu kotkéw (B) — M10 x 90.
4.4.3.INSTALACJA BARIERY ODGRANICZENIA OBSZARU OBROBKI (OPCJE)

- 1750

¥
N Vi
© i
(=)} W
~ |
: . : s °
X b P /! ] )
M10x90 VS CMS cf;J»F
' Mgy 45/50Nm 3
______ i "'.5
1
S \B
Y ¥ M10x90 VS CMS
f—— 45/50Nm
| [L150

- Zidentyfikowaé pozycje instalacji bariery (A).

- Wykona¢ wiercenie (810 x 70mm) na podfodze zgodnie z otworami mocowania bariery.
Doktadnie oczysci¢ otwory, aby usunaé pozostatos¢ materiatu.

- Zamocowad baze do podtogi przy uzyciu kotkéw (B) — M10 x 90.
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4.4.4.INSTALACJA BAZY DLA ROLL CONTAINER (OPCJE)

o~ b e M10x80
e s \ @y 8.8 UNI 5931
< | e 45/50Nm
(] o | //(Is
e e Wy
Eﬂ famii i* M10x60
R i | ©°] 8.8 UNI 5739
45/50Nm
604,5 5
o @
[o0]
((a]
Y

D=16 SLM10 FISCHER

- Ustawi¢ baze zgodnie z ilustrowanym schematem.

- Wykona¢ wiercenie (816 x70mm) na podfodze zgodnie z otworami mocowania bazy.
Doktadnie oczysci¢ otwory, aby usunac pozostatos¢ materiatu.

- Zamocowac baze do podtogi przy uzyciu kotkéw (B) — M10 x 60.

4.4.5.USTAWIENIE FORMY FUNDAMENTOWE] DLA RYSOWANIA OBSZARU OBROBKI
(OPCJE)

- Zamontowad forme fundamentowg (A) zgodnie z miejscami zaczepu i umiesci¢ go w stanie oparcia o
kolumne, jak przedstawiono.
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0 Wazne

Wykona¢ test obracania przy niskich predkosciach, aby sprawdzi¢ prawidtowe wyréwnanie formy
fundamentowej z ramieniem.

- Zablokowac ja na ziemi przy uzyciu tasmy ogumionej lub podobne;.

- Przy uzyciu dostarczonej farby w sprayu wykona¢ rysunek.

4.4.6.INSTALACJA MOBILNEJ RAMY
NOSNEJ (OPCJE)

- Skonsultowa¢ rozdziat “Instalacja
maszyny”.

- Zaczepi¢ kolumne do urzadzenia
podnoszgcego:

- Zamocowac kolumne do podstawy (A),
przy uzyciu dostarczonych srub i
podktadek (12,0 UNI 1751)(12,5 x
24,0 x 2,5) i dokreci¢ z momentem
dokrecania réwnym 65/70 Nm.

- Usuna¢ urzadzenie podnoszenia.

M12x25
8.8 UNI 5739
65/70Nm

7l
=Y

=—_.
!’ 1 .

S ]

4.4.7.INSTALACJA RAMY PODNOSZENIA PALET (OPCJE)

M10x60 M10x60
8.8 UNI 5737 8.8 UNI 5737
45/50Nm 45/50Nm

b
_ HE
i =
o q - p
"D | S
Y =
e o [ o £0)
e
o=
M10x60 M10x60
e e e D=16 SLM10 FISCHER D=16 SLM10 FISCHER

0 Wazne

Zamontowacd elementy wzdtuzne (A), w zaleznosci od wykorzystywanej palety.
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Zmontowac¢ rame w zaleznosci od wymiaru palety: zamocowa¢ elementy wzdtuzne (A) do przedniego
wspornika (B) za posrednictwem srub (C).

Ustawi¢ rame zgodnie z ilustrowanym schematem.

Wykona¢ wiercenie (816 x 70mm) na podfodze zgodnie z otworami mocowania ramy.

Doktadnie oczysci¢ otwory, aby usunaé pozostatos¢ materiatu.

Zamocowad rame do podtogi przy uzyciu kotkéw (D).

4.5.ZALECENIA W ZAKRESIE PODLACZEN

0Waine

Podtgczenia nalezy wykonad zgodnie z wytycznymi podanymi przez producenta w zatagczonych
schematach.

Osoba uprawiona do pracy musi posiadajgca niezbedne doswiadczenie w pracy w danym sektorze, musi
przeprowadzi¢ podtaczenie maszyny zgodnie ze sztuka i obowigzujacymi wymogami i normami.

Po wykonaniu podfaczenia, przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, wykonujac ogéina
kontrole, czy zostaty spetnione wyzej wymienione wymogi.

4.6. PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Aby wykona¢ podtgczenie do pradu nalezy postepowad w nastepujgcy sposéb.

220/240V 1PH
R PE N

220/240V  3PH

PE R N

1. Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe (V) oraz czestotliwos¢ (Hz) odpowiadaja wartosciom niezbednym do
prawidtowego funkcjonowania maszyny (Patrz tabliczka znamionowa i schemat elektryczny).

2. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w poz 0 (OFF).

3. Podtaczy¢ kabel zasilania do gniazdka (A) tak, jak to zostato przedstawione na rysunku, w zaleznosci od
zasilania sieciowego.

4, Przewdd uziemiajacy (zétto-zielony), musi by¢ podtagczony do odnosnego zacisku uziomowego PE.
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5. INFORMACJE DOTYCZACE REGULAC]I

5.1. ZALECENIA DOTYCZACE REGULAC]I

— Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, Zze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

— Aktywuj wszystkie przewidziane urzadzenia zabezpieczajace, zatrzymaj maszyne i ocen czy
sa obecne energie szczatkowe przed przystapieniem do wykonywania zabiegow.

— Przestrzegac odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa, zgodnie z obowiazujacymi ustawami,
co zapobiega i minimalizuje zagrozenia.

— Z uwagaq przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywa¢ maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawic.

5.2. REGULACJA “NACIAGU FOLII”

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

5.2.1.WOZKI Z FOLIA TYPU "202"

- Kreci¢ koétkiem recznym (A), aby wyregulowad efekt hamowania rolki naciggu (B) powodujgcej
wydtuzenie folii.
- Kierunek w prawo: wartos¢ rosnie.
- Kierunek w lewo: wartos¢ maleje.
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5.3. REGULACJA HAMULCA SZPULI

- Zadziata¢ na pokretto (A), aby wyregulowac dziatanie hamujgce rolki szpuli z folig (B), ktéra okresla
naprezenie folii.

- Kierunek w prawo: wartos¢ rosnie.
- Kierunek w lewo: wartos¢ maleje.

5.4. REGULACJA NAPREZENIA tANCUCHA NAPEDU RAMIENIA OWIJANIA

Interwencja jest konieczna, aby ograniczy¢ ruch ramienia z hamowanym napedem.
llustracja przedstawia punkty interwencji, a opis wskazuje procedury, ktére nalezy przyjac.
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1. Zatrzyma¢ maszyne w stanie bezpieczehstwa.

2. Umiesci¢ samoprzylepng tasme na kolumnie.

3. Oprzed pedzel, pociagnad za ramie (lewoskretnos$¢) do konhca skoku i zaznaczy¢ pozycje na tasmie
samoprzylepne;.

4, Popchna¢ ramie (w prawo) do konca skoku i zaznaczy¢ pozycje na tasmie samoprzylepnej.

Odlegtos¢ pomiedzy oznaczeniami musi wynosi¢ 45 mm (x£15).
W przeciwnym przypadku wyregulowaé naprezenie tancucha.

5. Lekko poluzowac sruby (A).

6. Zadziata¢ na srube (B), aby wyregulowa¢ naprezenie taficucha (C).
- Kierunek w prawo: wartos¢ maleje.
- Kierunek w lewo: wartos¢ rosnie.

7. Dokreci¢ Sruby (A).

8. Powtérzy¢ kontrole w celu sprawdzenia poprawnosci interwencji.
W przeciwnym przypadku powtdrzy¢ interwencje.

0 Wazne

Po spetnieniu odpowiednich i niezbednych warunkéw, mozna przystapi¢ do czynnosci konserwacyjnych w
trudno dostepnych lub niebezpiecznych strefach.

5.5. REGULACJA PASA WOZKA Z FOLIA

llustracja przedstawia punkty interwencji, a opis wskazuje procedury, ktére nalezy przyjac.

1. Podnies¢ wézek na szpule z folig (gdy maszyna funkcjonuje w "trybie recznym") na pozycje wytacznika
krahcowego "wysoko".

2. Zatrzyma¢ maszyne w stanie bezpieczehstwa.

3. Zadziata¢ na sruby (A), aby wyregulowad naprezenie pasa (B).

0 Wazne

Prawidtowe naprezenie zostaje uzyskane, gdy sprezyny sg Sciskane az do osiggniecia dtugosci fizycznej 18
mm.

Upewnic sie, ze obie sprezyny sg tej samej diugosci fizycznej.

4, Obnizy¢ wézek z folig az do konca skoku.
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6. INFORMACJE DOTYCZACE OBStUGI

6.1. ZALECENIA DOTYCZACE OBStUGI | DZIALANIA

- Operator, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji
uzytkowania".

— Operator, przed pierwszym uzyciem maszyny, musi zapoznac sie z trescia podrecznika,
zwracajac uwage na funkcje komend i symulujac pewne manewry, w szczego6lnosci
uruchamianie i zatrzymywanie maszyny.

- Sprawdzié, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sa prawidtowo zaistalowane i
funkcjonuja.

— Stosowac maszyne wytacznie w celach przewidzianych przez producenta i nie wprowadza¢
zmian do zadnego z urzadzen w celu zmiany jej zastosowania.

6.2. OPIS ELEMENTOW STERUJACYCH

llustracja przedstawia gtéwne polecenia maszyny a spis przestawia ich opis i funkcje.

--1-F3

--t-F4

A) Gtéwny wytacznik sekcyjny (zamykany na klucz): stuzy do wigczania i wytgczania zasilania
elektrycznego maszyny.

B) Klawisz awaryjnego zatrzymania: stuzy do celowego zatrzymania, w przypadku nagtego ryzyka czesci
maszyny, ktére moga stanowic ryzyko.
Po dodatkowe informacje skonsultowac paragraf “opis urzadzen zabezpieczajacych”.

C) Klawisz “start cyklu”: stuzy do uruchomienia automatycznego cyklu owijania.

D) Klawisz “stop cyklu”: stuzy do zatrzymania automatycznego cyklu owijania.

E) Klawisz "reset" stuzy do resetowania urzadzenia przed jego ponownym uruchomieniem po awaryjnym
zatrzymaniu lub tez ponownym uruchomieniem po zatrzymaniu spowodowanym wytgczeniem zasilania
elektrycznego.
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F) Przetacznik wielofunkcyjny: stuzy do aktywacji i programowania funkcji maszyny.
Obrécic¢ przetacznik (w prawo lub w lewo) i zwolni¢ go, kiedy dioda danej funkcji zaswieci sie.
Aby wyswietli¢ i/lub zaprogramowad funkcje, przekrecic¢ lub nacisng¢ przetacznik wielofunkcyjny.

Funkcje "typ owijania"

- F1 Funkcja "cykl podwdjny": stuzy do wybierania cyklu z podwdjnym owinieciem.
Woézek z folig rozpoczyna owijanie od podstawy, dochodzi, az do gérnej krawedzi i zjezdza ponownie w
dét do podstawy, wykonujac podwdjne owiniecie tadunku.

- F2 Funkcja "Cykl 2": niniejsza funkcja moze zosta¢ skonfigurowana w 4 odmienne cykle owijania
uzywaja wewnetrznego parametru P2.

P2=0 Funkcja "cykl pojedynczy": stuzy do wybierania cyklu z pojedynczym owinieciem.
Woézek z folig rozpoczyna owijanie od podstawy i zatrzymuje sie na gérnej krawedzi, po wykonaniu
przewidzianych obrotéw owijajacych u podstawy i na krawedzi gérnej palety.
Po zakonczeniu cyklu owijania ramie obrotowe powraca do synchronizacji i wézek z folig zostaje
obnizony do ustawionego wymiaru (zostanie wyemitowany przerywany dZwiek).

P2=1 Funkcja "Cykl prosty z wysokos$ciomierzem": stuzy w celu wyboru cyklu owiniecia pojedynczego bez
wykorzystania fotokomérki.
Wozek z folig rozpoczyna od podstawy palety, wykonujac cykle niskiego owijania i zatrzymuje sie na
wymiarze ustawionym z parametrem F9, wykonujgc wysokie cykle nawijania.
Wymiar F9 jest wyrazona w cm.
Po zakohczeniu cyklu owijania ramie obrotowe powraca do synchronizacji i wézek z folig zostaje
obnizony do ustawionego wymiaru (zostanie wyemitowany przerywany dzwiek).
Uzy¢ niniejszego cyklu w celu owiniecia roll-container.

P2=2 Funkcja "Cykl podwdjny z wysokosciomierzem": stuzy w celu wyboru podwdjnego cyklu owijania bez
wykorzystania fotokomorki.
Woézek z folig rozpoczyna od podstawy palety, podnosi sie do wartosci ustawionej z parametrem F9 i
ponownie schodzi do podstawy, wykonujac podwdéjne owijanie fadunku.
Wymiar F9 jest wyrazona w cm.
Uzy¢ niniejszego cyklu w celu owiniecia roll-container.

P2=3 Funkcja "cykl podwdjny": stuzy do wybierania cyklu z podwéjnym owinieciem.
Wézek z folig rozpoczyna owijanie od podstawy, dochodzi, az do gérnej krawedzi i zjezdza ponownie w
dét do podstawy, wykonujgc podwéjne owiniecie tadunku.
Niniejszy program jest taki sam jak program F1.
Niniejszy program moze by¢ ustawiony z parametrami odmiennymi w stosunku do programu F1, aby
owing¢ palete z odmiennymi wymogami owijania.

Dla zmiany parametru P2 "Typ programu 2"

Aby zmienic¢ typ programu 2, zmieni¢ parametr P2 $ledzac nastepujgca procedure:
Wytgczyé maszyne, czekajac na
zgaszenie wszystkich diod led karty.
Otworzy¢ drzwi tablicy elektrycznej.
Przemiesci¢ w gérne potozenie
przetacznik nr 1 wskazany na ponizszym g 43 oo n—
rysunku. o, ol Ig oo wo FIUHNL aae Mse
Wiaczy¢ urzadzenie. f : ' w 43
Nacisna¢ jog, do momentu az zacznie o R AL L BN AN

migac’ parametr P2. | Y nrpge HTTTS

Przekreci¢ jog, az do wyswietlenia Prm— -
pozadanej wartosci.

Nacisnac¢ jog, aby potwierdzi¢ ustawiong
wartosc.

Wytgczy¢ maszyne, czekajac na
zgaszenie wszystkich diod led karty.
Ponownie umiesci¢ przetgcznik nr 1 w
potozeniu niskim.

10. Ponownie wtgczy¢ maszyne.

WN =

© ® N o uk
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Program 2 stat sie programem zgdanym.
Funkcje "parametry produkcyjne" i "ruch reczny wézka"

- F3 Funkcja "Parkowania wézka": stuzy w celu zaprogramowania wymiaru zatrzymania wézka z folig w
stosunku do podtogi.

- F4 Funkcja "predkos¢ podnoszenia/opuszczania wézka": stuzy do regulowania predkosci ruchu
pionowego wdzka ze szpula.

- F5 Funkcja "owiniecia gérne": stuzy do programowania liczby owinie¢ wykonanych na gérze palety.

- F6 Funkcja "podnoszenie/opuszczanie wdzka": stuzy do aktywacji ruchu pionowego wdzka ze szpulg w
trybie recznym.

- F7 Funkcja "owiniecia dolne": stuzy do programowania liczby owinie¢ wykonanych na dole palety.

- F8 Funkcja "Predkos¢ obrotu ramienia": stuzy w celu ustawienia predkosci owijania.

- F9 Funkcja "Opdznienia fotokomorki": stuzy w celu zaprogramowania czasu pomiedzy wykrywaniem
fotokomérki (koniec palety) a zatrzymaniem podnoszenia wézka z folia.

G)  Wyswietlacz cyfrowy: wyswietla parametry robocze oraz symbole alarméw.

H)  Przefacznik: przekreci¢ przetacznik aby odblokowac ramie obrotowe i manualnie przemiesci¢ (Patrz
"Opis urzadzen bezpieczenstwa").

6.3. SPOSOB POSLUGIWANIA SIE PRZELACZNIKIEM
WIELOFUNKCYJNYM

Aby wybrac cykl owijania
1. Obréci¢ przetacznik na jedng z dwéch funkcji (F1-F2).
2. Nacisna¢ przetacznik.

Dioda LED zaczyna migac.
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3. Nacisna¢ przetacznik aby wiaczy¢ wybrany cykl.
Dioda LED Swieci Swiattem ciggtym.
Na wyswietlaczu (G) pokazuje sie numer identyfikacyjny.
Maszyna jest gotowa do rozpoczecia cyklu.

Aby zmodyfikowaé parametry produkcyjne
1. Obréci¢ przetacznik na jedng z dwéch funkcji (F3-F4-F5-F7-F8-F9).
2. Nacisna¢ przetacznik.

Dioda LED zaczyna migac.
Na wyswietlaczu (G) pokazuje sie ustawiona wartosc.

3. Obréci¢ przetacznik aby zmieni¢ wartos¢.
4, Nacisna¢ przetacznik aby zapisa¢ zmiane.
Dioda LED $wieci Swiattem ciggtym.

Aby recznie przesunac woézek ze szpula
1. Przekreci¢ przetgcznik na funkcje (F6).

2. Nacisna¢ przetacznik.
Diody LED zaczynaja migac.
3. Obréci¢ przetacznik impulsowy aby przesungé wézek.

— Kierunek w prawo: wézek przesuwa sie do géry.
- Kierunek w lewo: wézek przesuwa sie na dét.

4. Nacisna¢ przetacznik, aby wyjs¢ z funkcji.
Diody LED Swiecg Swiattem ciggtym.

Aby wykona¢ wielokrotne owiniecia wzmacniajace

- Nacisna¢ i przytrzymac przetacznik (przez co najmniej 2 sekund), aby zatrzymac¢ ruch wézka z folig oraz
uzyskaé owijanie wzmocnienia.
Aby wykonac kilka owinie¢ wzmacniajacych w tym samym miejscu, naciska¢ impulsowo
przetacznik (maksymalnie 5).
Wdzek zatrzymuje sie po zakonczeniu zaprogramowanych owinie¢.

Aby zablokowa¢ lub aktywowaé modyfikacje parametréw

1. Przekreci¢ przetacznik na funkcje (F5).

2. Nacisng¢ przetacznik przez krétki okres (Okoto 4 sek).

Na wyswietlaczu pokazuje sie komunikat informujacy o statusie funkgji.

- "LOC" Modyfikacja wartosci zablokowana.

- "FrE" Modyfikacja wartosci aktywowana.

Przekreci¢ przetacznik (w prawo), aby wtgczy¢ w kolejnosci diody led (F1-F2-F3-F4-F5).
Przekreci¢ przetacznik (w lewo), aby wytaczy¢ w kolejnosci diody led (F5-F4-F3-F2-F1).
Przekreci¢ przetacznik (w prawo), aby wigczy¢ w kolejnosci diody led (F1-F2-F3-F4-F5).
Nacisna¢ przetacznik, aby zmienic funkcje.

Procedura zostaje przerwana, jezeli nie jest przestrzegana kolejnos¢ aktywowania
elementow sterowania.

oukw

Aby wyswietli¢ dane produkcyjne
1. Aktywowac gtéwny wytgcznik elektryczny (A) i jednoczesnie nacisng¢ przetacznik (F).
Na wyswietlaczu pokazuje sie komunikat.
- "d1" licznik czesciowy cykli.
Aby wyzerowac, krotko nacisnaé przetacznik (Okoto 3 sek).
- "d2" licznik sumy catkowitej wszystkich cykli (tysigce) (1xxx+999xxx)
- "d3" licznik sumy catkowitej wszystkich cykli (Jednostka) (0+999)
- "d4" Wersja programu bootloader
- "d5" Napiecie zasilajgce
- "d6" Temperatura karty
- "d7" Zwtoka fotokomorki
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W celu przeprowadzenie tej czynnosci nalezy postepowac we wskazany sposéb.

1. Aby wigczy¢ zasilanie elektryczne nalezy przekreci¢ wytacznik gtéwny (A) na pozycje "1" (on).
Diody LED wtaczajg sie sygnalizujac, iz system sprawdza dziatanie maszyny, a na wyswietlaczu (G)
przez kilka chwil wyswietla sie wersja zainstalowanego oprogramowania systemu.

Po zakonczeniu kontroli dziatania, na wyswietlaczu pojawia sie komunikat "rgs".

2. Wocisng¢ przycisk,Reset” (E).

Na wyswietlaczu (G) pokazuje sie numer identyfikacyjny zaprogramowanego cyklu owijania.
3. Przeprowadzi¢ operacje uruchamiajgce cykl (patrz “Uruchamianie i zatrzymywanie cyklu”).
Przekreci¢ wytacznik gtéwny (A) na "0" (OFF), aby wylaczy¢ urzadzenie.
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Postepowad w nastepujgcy sposéb.

BOOM 202 - BOOM 210 P

1. Zblizy¢ sie do strefy owijania i utozy¢ palete w poblizu oznaczonej strefy.
2. Zaczepi¢ koncowa czesc¢ folii o palete.
3. Ustaw sposdb owijania.

W celu uzyskania dodatkowych szczegétow skonsultowac akapit "Sposdb uzytkowania
przetacznika wielofunkcyjnego".

A Ostrzezenie - Ostroznie
Nie naciggac zbytnio folii ani nie owija¢ zbyt duza liczbg warstw, aby uniknaé zniszczenia opakowan i
produktéw, ktére zawieraja.
4, Nacisng¢ przycisk “Start cyklu” (C).
Maszyna wykona owijanie i po zakonczeniu ustawionego cyklu zatrzyma sie automatycznie.

0 Wazne

Aby zatrzymac czasowo cykl, nacisng¢ przycisk “Zatrzymanie cyklu” (D).
Nacisng¢ przycisk “Uruchomienie cyklu” (C), aby uruchomié go ponownie.

5. Przeprowadzi¢ reczne ciecie folii.
6. Usuna¢ palete, aby méc utozy¢ kolejna.

45/71



NOXON)

6.6. AWARYJNE ZATRZYMANIE | PONOWNE URUCHOMIENIE

BOOM 202 - BOOM 210 P

Postepowad w nastepujgcy sposéb.
1. W przypadku grozacego niebezpieczenstwa wcisngé przycisk awaryjny maszyny.
Jego funkcje natychmiast dezaktywuja sie.

2. Po doprowadzeniu do normalnego stanu warunkéw uzytkowych odblokowaé przycisk, aby umozliwi¢
przywrécenie funkcjonowania urzadzenia.

3. Wocisng¢ przycisk “Reset” (E).

4. Przekreci¢ przetacznik (F) na funkcje (F8).

5. Nacisng¢ i przytrzymac przetacznik (F), aby doprowadzi¢ ramie obrotowe w potozenie poczatku cyklu.

6. Powtdrnie wykona¢ wszystkie operacje uruchomienia cyklu automatycznego (patrz “Uruchamianie i

zatrzymywanie cyklu”).
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6.7.

A)

B)

C)
D)
E)

F)

G)

H)

6.8

OPIS ELEMENTOW
STERUJACYCH (BOOM P)

llustracja przedstawia gtéwne polecenia
maszyny a spis przestawia ich opis i
funkcje.

Klawisz awaryjnego zatrzymania: stuzy
do celowego zatrzymania, w przypadku
nagtego ryzyka czesci maszyny, ktére
moga stanowi¢ ryzyko.

Po dodatkowe informacje skonsultowad
paragraf “opis urzadzen
zabezpieczajacych”.

Interfejs uzytkownika: Stuzy do
ustawienia parametréw roboczych
maszyny.

Interfejs uzytkownika jest wyposazony w
wyswietlacz i przetacznik wielofunkcyjny
(G).

Po dodatkowe informacje skonsultowad
akapit “opis urzadzen
zabezpieczajgcych”.

Klawisz “start cyklu”: stuzy do uruchomienia automatycznego cyklu owijania.
Klawisz “stop cyklu”: stuzy do zatrzymania automatycznego cyklu owijania.

Klawisz "reset" stuzy do resetowania urzadzenia przed jego ponownym uruchomieniem po awaryjnym
zatrzymaniu lub tez ponownym uruchomieniem po zatrzymaniu spowodowanym wytgczeniem zasilania

elektrycznego.

Przetacznik z podtrzymanym dziataniem: stuzy w celu odblokowania ramienia obrotowego i jego
manualnego przemieszczenia (Patrz "Opis urzadzen bezpieczenstwa").

Przetacznik wielofunkcyjny: stuzy do aktywacji i programowania funkcji maszyny.

Przekreci¢ przetgcznik (w prawo lub w lewo) i zwolnié, kiedy wyswietli sie wymagana strona lub funkgja.

Nacisng¢, aby aktywowad wybrang funkcje.

Wytgcznik gtéwny: do witgczania i wytgczania zasilania elektrycznego.

- Poz. "0": zasilanie wyfaczone
- Poz. "I": zasilanie wigczone

OPIS INTERFE)SU
UZYTKOWNIKA

Interfejs uzytkownika jest wyposazony w
przetacznik wielofunkcyjny (G) stuzacy
do wyswietlania i programowania funkcji
maszyny oraz w wyswietlacz (B)
wysSwietlajgcy receptury, parametry itp.
Aby wyswietli¢ i/lub zaprogramowad
funkcje, przekreci¢ lub nacisngé
przetacznik wielofunkcyjny.

Logiczne schematy funkcjonalne
przedstawiaja sposéb nawigacji.

Na ilustracji, obok kazdego obrazu
podano skrét wskazujgcy tryb aktywacji.

o .

Skrot "R": przekreci¢ element sterowniczy, aby wiaczy¢é mozliwos¢ wyswietlania lub zmiany wartosci.
Aby zmienié wartosci, nacisnaé, obréci¢ az wyswietli sie wymagana wartos¢ i nacisnaé w

celu zapisania.

Skrot "P": nacisng¢ element sterowniczy, aby aktywowa¢ wybrang funkcje.
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6.8.1.STRONA GLOWNA

1.0 Strona gtdwna.

2.0 Wybbér receptury.

2.1 Receptural

2.2 Receptura 2

2.3 Receptura 3

3.0 Ustawienie predkosci obrotu.

3.1 Wyswietla predkos¢ obrotow.

4.0 Ustawienie predkosci wdzka.

4.1 Pokazuje predkos¢ wbzka.

5.0 Ustawienie naciggu folii - tylko w wersji
FR.

5.1 Naciag folii - pozycja niska (%)
(obracajgc zmiana wartosci).

5.2 Naciag folii - podnoszenie wézka (%).

5.3 Nacigg folii - pozycja wysoka (%).

5.4 Naciag folii - obnizenie wézka (%).

6.0 Liczba owiniec¢ dolnych.

6.1 Pokazuje ilos¢ zleconych owiniec
(obracajgc zmiana wartosci)

7.0 Liczba owinie¢ gérnych.

7.1 Pokazuje ilos¢ zleconych owinie¢
(obracajgc zmiana wartosci)

8.0 Wejscie do menu ustawien (Patrz "menu

ustawien").

& Lt
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9.0 Wejs¢ do menu ,sterowanie reczne”.
9.1 Reset cyklu.
Nacisng¢ "JOG", aby umiesci¢ maszyne w
synchronizacji.
9.2  Obrét ramienia.
Nacisng¢ i przytrzymac "JOG", aby
wykonac obrét.
Po jego zwolnieniu zatrzymuje sie.
9.3 Wijazd wdzka.
Nacisng¢ i przytrzymac "JOG", aby
wykonac¢ podnoszenie.
Po jego zwolnieniu zatrzymuije sie.
9.4 Obnizanie wozka.
Nacisnac¢ i przytrzymac "JOG", aby
wykonac obnizenie.
Po jego zwolnieniu zatrzymuje sie.
9.5 Powr6t do strony gtéwnej.
Nacisna¢ "JOG", aby powrdci¢ do strony

gtéwne;j. '

9.3 !

R R

; r
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94
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9.5
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6.8.2.MENU USTAWIEN

Po nacisnieciu ikony "Ustawienia"
mozliwy jest dostep do serii
nastepujacych stron:

1.0 Wybdr typu cyklu.

1.1 Cykl "podwdjne owijanie".

1.2 Cykl "pojedyncze owijanie".

1.3  Cykl "podwdjne owijanie z arkuszem
gérnym".

2.0 Wybdr podnoszenia z
wysokosSciomierzem lub fotokomérka.

2.1 Wysokosciomierz ON/Fotokomérka OFF.

2.1.1 Ustawienie wysokosciomierza.

2.1.2 Przekreci¢ “JOG”, aby zmieni¢ wartos¢
(cm).

2.2 Fotokomdrka ON/WysokosSciomierz OFF.

2.2.1 Ustawienie opdznienia fotokomérki (jezeli
wybrany).

2.2.2 Przekreci¢ “JOG”, aby zmieni¢ wartosc.

3.0 Ustawienie wartosci offset od ziemi.

3.1 Ustawienie poczatku owijania (cm).

4.0 Ustawienie ilosci obrotéw wzmocnienia.

4.1 Liczba owiniec¢ posrednich.

2.0

- 'u -
'u -

[P < -~~~
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5.0 Ustawienie wysokosci obrotéw
wzmocnienia (jezeli ilos¢ obrotéw >0).
5.1 Przekreci¢ “JOG", aby zmieni¢ wartos¢.

6.0 Ustawienie ergonomicznego podnoszenia
po zakonczeniu cyklu.

6.1 Przekreci¢ "JOG", aby ustawi¢ wartos¢
(cm) podnoszenia pozgdanego woézka.

7.0 Wybdr uzytkownika - logowanie
(Uzytkownik 1/Uzytkownik 2).

7.1 Zmiana hasta.
Wprowadzenie hasta w celu zmiany
uzytkownika.
Przekreci¢ w celu wybrania cyfry i
wcisng¢ w celu potwierdzenia.
"C", aby wykasowac hasto.
Zaznacz w celu potwierdzenia hasta.
Jezeli hasto jest prawidtowe (default
1111), wyswietla sie ikona inna od tej
wyswietlonej na poczatku.

8.0 Licznik cykli
P = CzesSciowo
T = Razem
8.1 Reset cykli- NIE
Reset cykli - TAK
8.2 Wocisnad, aby wyresetowad wytgcznie
licznik czeSciowy (P).

9.0 Powro6t do strony gtéwnej
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A Uwaga

Kolejne strony sg dostepne tylko
woéwczas, gdy uzytkownik, ktéry wykonat
logowanie jest "Osoba odpowiedzialng za
maszyne" lub "Serwis".

10.0 Ustawienia wizualizacji (Wyswietlacz).
10.1 Kontrast

10.2 Jasnos¢

10.3 Odwrécenie barw

10.4 Barwy odwrécone

10.5 Sygnat dzwiekowy on

10.6 Sygnat dZzwiekowy off

11.0 Informacje o wersji oprogramowania.

12.0 Ustawienie blokady klawiatury.
12.1 Aktywna blokada panelu.
12.2 Panel odblokowany.

13.0 Zmiana hasta (Domysinie 1111).
Strona dostepna po zalogowaniu.
13.1 Zmiana hasta uzytkownika.
Przekreci¢ w celu wybrania cyfry i
wcisng¢ w celu potwierdzenia.
"C", aby wykasowac hasto.
Zaznacz w celu potwierdzenia hasta.
Jezeli wartosci sg zgodne z hastem,
nastepuje zmiana i powraca sie do
poprzedniej strony.
W przeciwnym razie, dwie wartosci
zostang wyresetowane i nie nastgpi
zmiana hasta.
Aby wyjs¢ ze strony bez zmiany hasta,
przytrzymaé,JOG" przez przynajmniej 1
sekund.

EEEE————————————————.. , (1

v R
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6.8.3. ROZNE

6.9. WLACZANIE |

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

5.

A
= O

Cykl owijania na etapie uruchomienia.
Wcisng¢ przycisk “Reset”.

Nacisng¢ przycisk “Start cyklu”.

Podjecie cyklu owijania z arkuszem gérnym.

WYLACZANIE
URZADZENIA (BOOM P)

Aby wigczy¢ zasilanie elektryczne nalezy
przekreci¢ wytgcznik gtéwny (A) na
pozycje "I1" (on).

Na wyswietlaczu pojawia sie ikona
nacisniecia przycisku “reset”.

Wocisng¢ przycisk,Reset (B)”.
Wyswietlacz przedstawia strone gtéwna.
Ustawi¢ parametry cyklu (patrz 6.10
“Ustawianie parametréw cyklu”).
Przeprowadzi¢ operacje uruchamiajace
cykl (patrz 6.12 “Uruchamianie i
zatrzymywanie cyklu®).

a7

sse
.O

Przekreci¢ wytgcznik gtéwny (A) na "0" (OFF), aby wytaczy¢ urzadzenie.

6.10. USTAWIANIE PARAMETROW CYKLU (BOOM P)

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

uwhwhE

Wiaczy¢ urzadzenie (patrz 6.9 “Wtgczanie i wytgczanie urzadzenia®).

Wybrad recepture przekrecajac jog.
Nacisna¢ jog aby wybrac recepture.

Przekreci¢, aby wyswietli¢ i ewentualnie zmieni¢ parametry ustawione w recepturze.

Nacisna¢ jog aby wybraé parametr i przekreci¢, aby zmieni¢ wartos¢.

Ta wartos¢ zostanie zapisana w odpowiedniej recepturze.

6.11. OPIS CYKLI OWIJANIA (BOOM P)

Postepowad w nastepujgcy sposéb.
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6.11.1. CYKL POJEDYNCZEGO
OWIJANIA

Aby wybra¢ “cykl pojedynczy”:

— Przekreci¢ jog aby aktywowac strone
cykli owijania.

— Nacisna¢ jog i wybra¢ owiniecie
pojedyncze.

— Nacisna¢ jog w celu zatwierdzenia.

Woézek z folig rozpoczyna owijanie od
podstawy i zatrzymuje sie na gérnej
krawedzi, po wykonaniu przewidzianych
obrotéw owijajgcych u podstawy i na
krawedzi gérnej palety.

(Patrz "opis interfejsu uzytkownika").

6.11.2. PODWOJNY CYKL OWIJANIA

Aby wybra¢ “cykl podwdjny”:

— Przekreci¢ jog aby aktywowac strone
cykli owijania.

— Nacisna¢ jog i wybra¢ podwéjny cykl
owijania.

— Nacisna¢ jog w celu zatwierdzenia.

Woézek z folig rozpoczyna owijanie od
podstawy, dochodzi, az do gdrnej
krawedzi i zjezdza ponownie w dét do
podstawy, wykonujgc podwdjne
owiniecie tadunku.

(Patrz "opis interfejsu uzytkownika").

6.11.3. CYKL OWIJANIA Z
NAKLADANIEM FOLII

Aby wybrac cykl.

— Przekreci¢ jog aby aktywowac strone
cykli owijania.

— Nacisng¢ jog i wybra¢ owijanie z
arkuszem gérnym.

— Nacisna¢ jog w celu zatwierdzenia.

Urzadzenie wykonuje cykl majacy za
zadanie ufatwienie catkowitego pokrycia
palety przez operatora i zapewnienie
optymalnego stopnia zabezpieczenia.
Wézek z folig wjezdza dochodzac, az do
gérnej krawedzi tadunku i zjezdza z
powrotem przez okoto 300 mm
zatrzymujac sie w takim potozeniu.
Jezeli maszyna wyposazona jest w
dociskacz, podnosi sie go z tadunki na
okoto 200 mm.

[.

= 5
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2 1%

Woéwczas operator, po umieszczeniu arkusza folii na gérnej czesci palety ponownie uruchamia cykl,
wciskajac przycisk “start”: docisk zjezdza z powrotem.
Woézek wjezdza az do gérnej krawedzi palety, wykonuje zaprogramowane gérne obroty, a nastepnie

zjezdza w dot, doprowadzajac cykl do konca.
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W ten sposéb potozenie arkusza folii pokrywajacej, mocno przywierajacego do tadunku dzieki
wjezdzajacym i zjezdzajgcym owinieciom folii, jest najwtasciwsze dla optymalnego zabezpieczenia
tadunku przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych (wody, kurzu, itp).

(Patrz "opis interfejsu uzytkownika").

6.12. URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE CYKLU

Postepowad w nastepujgcy sposéb.
1, Zblizy¢ sie do strefy owijania i utozy¢ palete w poblizu oznaczonej strefy.
2. Zablokowac koniec folii na palecie.
3. Ustaw sposdb owijania.
Po dodatkowe informacje skonsultowac akapit “opis urzadzen zabezpieczajacych”.

Ostrzezenie - Ostroznie

Nie naciggac zbytnio folii ani nie owijac¢ zbyt duzg liczbg warstw, aby unikna¢ zniszczenia opakowan i
produktéw, ktére zawieraja.

4, Nacisna¢ przycisk “Start cyklu” (A).
Urzadzenie wykonuje cykl i zatrzymuje
sie automatycznie.

5. Przystagpi¢ do odciecia folii. B----

6. Zdja¢ palete i umiesci¢ nastepng, zeby o @
rozpocza¢ nowy cykl. ' f

y.o—

0 Wazne

Aby zatrzymac czasowo cykl, nacisna¢ przycisk “Zatrzymanie cyklu” (B).
Nacisng¢ przycisk “Uruchomienie cyklu” (A), aby uruchomi¢ go ponownie.
Informacje dotyczace wytacznie sposobu owijania "Cykl z samonakiadaczem".
- Gdy maszyna zatrzyma sie w gdérnej czesci palety, umies¢ arkusz TOP (nie odcinaj folii).
- Nacisng¢ przycisk “Start cyklu” (A).
Maszyna wykona owijanie i po zakohczeniu ustawionego cyklu zatrzyma sie u podstawy palety.
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6.13. AWARYJNE
ZATRZYMANIE | =
PONOWNE
URUCHOMIENIE (BOOM P)

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

1. W przypadku grozgcego
niebezpieczenstwa wcisngé przycisk
awaryjny maszyny.

Jego funkcje natychmiast dezaktywuja

sie.
Cykl jest zerowany. 2

2. Po doprowadzeniu do normalnego stanu B
warunkéw uzytkowych odblokowaé A4

przycisk, aby umozliwi¢ przywrécenie
funkcjonowania urzadzenia.

3. Wocisng¢ przycisk “Reset” (E).

4. Powtérnie wykona¢ wszystkie operacje uruchomienia cyklu automatycznego (patrz “Uruchamianie i
zatrzymywanie cyklu”).

6.14. ZAKLADANIE SZPULI @ Exd B

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

1. Wprowadzi¢ szpule folii w odpowiednie | ‘
miejsce na wézku z folig, z bokiem
przylepnym zwréconym w zaleznosci od
przewidzianego trybu owijania.

\é&\\'\_x T

(

—_ ol

2. Zebrac folie w cienki sznur i
przeprowadzi¢ go pomiedzy rolkami (M-
N).
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0 Wazne

Rozwin folie zgodnie z trasa wygrawerowang na ptycie wézka na zwéj.
3. Ciggna¢ sznurek w kierunku
zewnetrznym.
Folia samoczynnie schodzi na rolke i
pokrywa ja na catej jej wysokosci.

4. Dla wézka FRD, przemiesci¢ dZzwignie
(Q) w gére i jednoczesnie pociggnad
sznur folii.

Zwolni¢ dzwignie, gdy folia prawidtowo
pokrywa powierzchnie rolek.

5. Zablokowac koniec foli w rogu palety.

/ o
| o o, W
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7. INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWAC])I

7.1. ZALECENIA DOTYCZACE KONSERWAC(C]I

- Prawidtowa konserwacja pozwala na zapewnienie przedtuzenia okresu eksploatacji oraz
utrzymanie niezmiennego poziomu zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa.

- Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, ze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

—  Zuwaga przesledzi¢ OSTRZEZENIA O BEZPIECZENSTWIE, nie uzywa¢ maszyny do
NIEWLASCIWYCH CELOW i oszacowa¢ EWENTUALNE ZAGROZENIA jakie moga sie pojawic.

- Wykonywac wszystkie czynnosci przy wtaczonych zabezpieczeniach maszyny i majac
niezbedne srodki ochrony indywidualnej.

- Oznakuj miejsce zabiegu uniemozliwiajac dostep urzadzeniom, ktére w razie aktywacji,
mogtyby spowodowa¢é nieoczekiwane zagrozenia naruszajac bezpieczenstwo.

— NIE wykonywac czynnosci nieopisanych w podreczniku, ale skontraktowac sie z
Autoryzowanym Serwisen producenta.

- NIE wyrzuca¢ materiatow, ptyndw zanieczyszczajacych i generalnie odpadow powstatych
podczas pracy, ale wykonywa¢ ich usuwanie zgodne z obowiazujacymi normami.

— Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej wytaczy¢ zasilanie elektryczne i
pneumatyczne.

7.2. TABELA CZESTOTLIWOSCI KONSERWAC]JI

0 Wazne

Utrzymywa¢ maszyne w warunkach maksymalnej efektywnosci wykonujac przeglady okresowe zwigzane z
konserwacja, w przewidzianym przez konstruktora zakresie.

Whasciwa konserwacja pozwoli na uzyskiwanie jak najlepszych osigagéw, wydtuzy mozliwos¢ korzystania z
maszyny i ciagta konserwacje zabezpieczen.

Terminy konserwacji okresowej

Czestotliwo- Komponent Rodzaj Sposdéb Odniesienie
s¢ €zynnosci postepowania
Co 30 dni Maszyna Wykonaj Czyscic -
czyszczenie sciereczka albo
strumieniem
powietrza
Co 30 dni Ogumiona rolka Wykonaj Czyscic -
czyszczenie sciereczka albo
strumieniem
powietrza
Co 30 dni Ogumiona rolka Kontrola Usuna¢ ewentualne -
ogdlna fragmenty folii
Co 30 dni Suwaki Nasmarowac Uzy¢ smaru w -

sprayu lub oleju
silikonowego w
sprayu
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Co 2000
cykli lub co
miesigc

Co 2000
cykli lub co
miesigc

Co 2000
cykli lub co
miesigc

Co 2000
cykli lub co
miesigc

Co 2000
cykli lub co
miesigc

Co 2000
cykli lub co
miesigc

Co 20000
cykli lub co
rok

Co 20000
cykli lub co
rok

Co 20000
cykli lub co
rok

Co 20000
cykli lub co
rok

Co 20000
cykli lub co
rok

Co 20000
cykli lub co
rok

Tarcza hamujaca

tancuch
mechanizmu
obrotowego
ramienia

tancuch
mechanizmu
obrotowego
ramienia

Pas
przemieszczania
wézka

tancuch kablowy

Dokrecenie srub
woézka

tancuch
mechanizmu
obrotowego
ramienia

Pas wspomagania
przemieszczania
wozka

Suwaki wozka

Urzadzenia
zabezpieczajgce

Tarcza hamulca
motoreduktora
mechanizmu
obrotowego
ramienia

Sruby mocowania
ramy nosne;j
kolumny do
podtogi

Wykonaj
czyszczenie

Kontrola
0g6lna

Nasmarowacd

Kontrola
ogdlna

Kontrola
ogdlna

Kontrola
ogdlna

Kontrola
stopnia
Zuzycia

Kontrola
stopnia
Zuzycia
Kontrola
stopnia
Zuzycia
Kontrola
Sprawnosci

Kontrola
stopnia
Zuzycia

Kontrola
dokrecenia

Uzy¢ szmatki.

W przypadku
emisji hatasu
lekko nasmarowac
olejem w sprayu i
osuszy¢ szmatkg

Sprawdzic¢
napiecie i jesli
to konieczne
wyregulowacd

Sprawdzic¢
napiecie i jesli
to konieczne
wyregulowac

Sprawdzic¢
prawidtowe
mocowanie i
funkcjonalnos¢

Sprawdzic¢
dokrecenie Srub
na wale z
uchwytem szpuli,
kle, rolce
ogumionej,
pokretle i
dzwigni
odblokowania
Zle¢ wymiane
taficucha w razie
jego zuzycia

Wymieni¢
komponent w
przypadku zuzycia

Wymienié
komponenty w
przypadku zuzycia

Zle¢ wymiane
uszkodzonych
urzgdzen

Wymienié
komponent w
przypadku, gdy
grubosc jest
mniejsza od 3 mm

Dokreci¢ Sruby

Patrz "Regulacja
naprezenia
tahcucha
transmis;ji
ramienia
owijania"

Patrz “Schemat
miejsc
smarowania”

Patrz "Regulacja
pasa wozka z
folig"

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi
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Co 20000
cykli lub co
rok

Co 100000
cykli

Co 100000
cykli

Co 100000
cykli

Co 100000
cykli

0 Wazne

Regulowany
wspornik na wale
obrotu

Hamulec
motoreduktora
mechanizmu
obrotowego
ramienia

tancuch
mechanizmu
obrotowego
ramienia

Motoreduktor
mechanizmu
obrotowego
ramienia

Motoreduktor
przemieszczania
wézka z folig

Nasmarowacd

Sprawdzic¢
funkcjonaln-
0S¢ i moment
hamowania

Kontrola
0g6lna

Kontrola
ogdlna

Kontrola
ogdlna

Smarowac
umiarkowanie
poprzez specjalng
smarownice

Sprawdzi¢, czy
ramie, w
przypadku
popchniecia,
pozostaje
nieruchome w
pozyc;ji
zatrzymania

Wymieni¢

Wymienié
komponent w
przypadku, gdy
zostang wykryte
defekty luzéw i
uszczelnien

Wymienié
komponent w
przypadku, gdy
zostang wykryte
defekty luzéw i
uszczelnien

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

W przypadku uzytkowania obcigzajgcego zwiekszy¢ czestotliwos¢ kontroli, skracajgc o potowe przedziaty

operacji konserwacji.

Definicja obcigzajacej eksploatac;ji:
- Temperatura pracy <10°C

- Liczba opakowan >50/ na dzieh

- Zapylone otoczenie
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7.3. SCHEMAT MIEJSC SMAROWANIA

Schemat przedstawia podstawowe czesci oraz czestotliwo$¢ smarowania.

- 200 h

? ==
78

. U/

Symbol i opis

9 Pokry¢ smarem.

s Nasmarowac¢ smarem silikonowym w sprayu.

Przestrzegaj czestotliwosci smarowania, aby uzyskac jak najlepsza wydajnos¢ oraz przedtuzy¢
okres eksploatacji maszyny.

Uzywac smardw (oleje i smary state) zalecanych przez producenta lub smaréw o takich samych
wiasciwosciach fizyczno-chemicznych.

7.4. TABELA SMAROW

Tabela przedstawia specyfikacje smaréw zalecanych przez producenta zaleznie od komponentéw i/lub miejsc
odniesienia.

Charakterystyki smarowania
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Rodzaj smaru

Olej mineralny

Smar
Olej syntetyczny
Smar litowy

Olej syntetyczny

0 Wazne

Nie mieszac olejéw réznych marek lub o réznej charakterystyce.

Symbol

23°C/50°C - 320 CST / 40°C
MELLANA OIL 320 IP
SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP
MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP

TELESIA COMPOUND B IP
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER
TOTALCARTER SYOO TOTAL

TELESIA OIL IP
SYNTHESO D 220 EP KLUBER
BLASIA S 220 AGIP

TELESIA OIL IP
SYNTHESO D 220 EP KLUBER
BLASIA S 220 AGIP

+25°C [/ +45°C VG 150 (SAE 40)
+45°C /[ +70°C VG 220 (SAE 50)

Czesci do smarowania lub
oliwienia

- Reduktor zebaty

- Reduktor slimakowy

Reduktor zebaty i reduktor
slimakowy

Reduktor zebaty i reduktor
Slimakowy

tozyska ze wspornikiem

tancuch napedowy
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8. INFORMACJE W ZAKRESIE USTEREK

8.1. KOMUNIKATY ALARMOWE

W przypadku powstania usterki w trakcie dziatania, urzadzenie zatrzymuje sie automatycznie, a na
wyswietlaczu pokazuja sie komunikaty alarmowe.

W tabeli zostata umieszczona lista wyswietlanych komunikatéw, rodzaj problemu, jego przyczyny oraz mozliwe

rozwiazania.

0 Wazne

Do przeprowadzania tych operacji wymagane sg odpowiednie kwalifikacje techniczne lub odpowiednie
umiejetnosci, tak wiec moga by¢ one wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel, posiadajacy
doswiadczenie zdobyte i uznane w konkretnym sektorze przeprowadzanych czynnosci.

8.1.1.SPIS ALARMOW (BOOM 202)

Symbol Problem

EO1 Alarm zatrzymania
awaryjnego

EO1 Alarm zatrzymania
awaryjnego

E30 Alarm gtéwnego
inwertera

E31 Alarm inwertora
wozka

E34 Alarm inwertora

E41 Alarm btad
komunikacji
szeregowej

E42 Alarm
inicjalizacji
parametréw cyklu

E43 Alarm zapisywania
danych

E44 Alarm zapisywania
danych

E46 Alarm btad
komunikacji
szeregowej

E47 Alarm btad
komunikacji
szeregowej

Przyczyna

Przycisk zatrzymania
awaryjnego jest
zablokowany

Zderzak uderzyt w
przeszkode w strefie
roboczej

Przecigzenie inwertora

Przecigzenie inwertora

Przegrzanie falownika

Nieprawidtowe dziatanie
elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie
elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie
elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie
elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie
elektroniki

Nieprawidtowe dziatanie
elektroniki

Sposdb postepowania

Przywrdcic przycisk do
pierwotnego stanu i
nacisng¢ przycisk Reset

Usung¢ przeszkode i
nacisng¢ przycisk Reset

Usuna¢ przyczyne
przecigzenia i wcisngé
przycisk "Reset"

Usuna¢ przyczyne
przecigzenia i wcisngc
przycisk "Reset"

Usuna¢ przyczyne
przecigzenia i wcisngd
przycisk "Reset"

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi
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E61

E62

E70

E90

E91

Alarm
zablokowanego
mechanizmu
obrotowego

Alarm wézek
zablokowany

Alarm funkcja nie
udostepniona

Alarm niskiego
napiecia

Alarm wysokiego
napiecia

Usterka lub nadmierne
gabaryty blokujg obrot
ramienia

Usterka lub nadmierne
gabaryty blokuja
przesuwanie wézka

Z tablicy sterowniczej
zostata wybrana funkcja,
ktéra nie jest

udostepniona ze wzgledu na
typ urzadzenia, o ktérym
mowa albo zostata wtgczona
blokada klawiatury

Naprezenie jest mniejsze
od minimalnej
dopuszczalnej wartosci

Napiecie przekracza
maksymalnie dozwolong
wartosc

8.1.2.SPIS ALARMOW (BOOM 210 P)

Symbol
EO1

EO1

E30

E61

E64

E70

E83

Problem

Alarm zatrzymania
awaryjnego

Alarm zatrzymania
awaryjnego

Alarm silnika:
1 Ramie
2 Wodzek

Alarm
zablokowanego
mechanizmu
obrotowego

Alarm woézek
zablokowany

Alarm funkcja nie
udostepniona

Alarm btad
komunikacji

Przyczyna

Przycisk zatrzymania
awaryjnego jest
zablokowany

Zderzak uderzyt w
przeszkode w strefie
roboczej

Nieprawidtowosci silnika

Usterka lub jakas
przeszkoda blokuja rotacje
ramienia

Usterka lub nadmierne
gabaryty blokuja
przesuwanie wozka.

Z tablicy sterowniczej
zostata wybrana funkcja,
ktéra nie jest

udostepniona ze wzgledu na
typ urzadzenia, o ktérym
mowa albo zostata wtgczona
blokada klawiatury

Nieprawidtowe dziatanie
elektroniki

8.1.3.LISTA MOZLIWYCH PROBLEMOW

Usungac¢ usterke lub
przeszkode i nacisng¢
przycisk “Reset”

Usuna¢ usterke lub
przeszkode i nacisng¢
przycisk “Reset”

Wybra¢ z tablicy
sterowniczej inng funkcje
lub odblokowa¢ klawiature

Przywroci¢ wartos¢
napiecia

Przywréci¢ wartosc¢
napiecia

Sposdéb postepowania

Przywréci¢ przycisk do
pierwotnego stanu i
nacisng¢ przycisk Reset

Usung¢ przeszkode i
nacisng¢ przycisk Reset

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi

Usungac¢ usterke lub
przeszkode i nacisng¢
przycisk “Reset”

Usuna¢ usterke lub
przeszkode i nacisng¢
przycisk “Reset”.

Wybra¢ z tablicy
sterowniczej inng funkcje
lub odblokowa¢ klawiature

Skontaktowac sie z
serwisem technicznym
obstugi
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Sytuacja trudna

Wézek wibruje
podczas suwu bez
folii

Woézek wibruje
podczas suwu bez
folii

Wézek wibruje
podczas suwu bez
folii

Wdzek zwalnia folie

Z przerwami

Wdzek zwalnia folie
Z przerwami

Waézek zwalnia folie
Z przerwami

Wézek zwalnia folie
Z przerwami

Waézek zwalnia folie
Z przerwami

Szum tarczy tracej

Zepsucie folii

Zepsucie folii

Zepsucie folii

Przyczyna

Nadmierne tarcie na

prowadnicy

Nadmierne zuzycie
suwakéw

Niewystarczajace
naprezenie pasa

Nadmierny nacigg
folii

Przeszkody na
ogumionej rolce

Tarcza tarcia
zanieczyszczona

Tarcza tarcia
zuzyta

Wat z uchwytem
szpuli niestabilny

Nadmierne
zanieczyszczenie
tarczy

Nadmierne
naprezenie folii

Obecnos¢ ostrych
krawedzi na
pakowanym
produkcie.

Blokada rolki
ogumione;j

Sposéb postepowania

Czysci¢ prowadnice, nasmarowac
prowadnice olejem silikonowym lub
smarem w sprayu.

Wymienié suwaki

Sprawdzi¢ naprezenie pasa,
weryfikujac czy sprezyny naprezenia
posiadajg dtugos¢ fizyczng 18 mm, po
wstepnym naprezeniu.

Poluzowa¢ hamowanie na ogumione;j
rolce.

Sprawdzi¢, czy rolka obraca sie luzno
po uwolnieniu z hamulca.

Sprawdzi¢ i ewentualnie uwolnic¢ rolke
z ewentualnych fragmentéw folii w
czesci dolne;.

Rozmontowac tarcze tracg i oczyscic
powierzchnie szmatka zwilzong
alkoholem.

Wymienic tarcze, jezeli grubos¢
materiatu ciernego jest mniejsza od 3
mm.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia
srub osi uchwytu szpuli.

W przypadku wykorzystania foli
wstepnie naciggnietej, uzy¢
specjalnego kta dla stabilnego
mocowania szpuli.

Rozmontowac i oczysci¢ dwie
powierzchnie w kontakcie szmatka
zwilzong alkoholem.

Lekko nasmarowac materiat cierny
olejem w sprayu.

Olej tymczasowo ogranicza
wspétczynnik tarcia, a zatem
hamowanie folii, lecz hamuje przyszte
powstawanie utleniania, ktére
wywotuje hatas.

Zmniejszy¢ naciag za posrednictwem
pokretta hamowania na wézku.

- Zmniejszy¢ naciag za posrednictwem
pokretta hamowania na wdzku.

- Zwiekszy¢ grubos¢ wykorzystanej
folii.

- Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa
ramienia obrotowego.

Sprawdzi¢, czy rolka obraca sie luzno
po uwolnieniu z hamulca.

Sprawdzi¢ i ewentualnie uwolnic¢ rolke
z ewentualnych fragmentéw folii w
czesci dolne;.
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Zepsucie folii

Waézek nie podnosi
sie powyzej palety

Waézek nie podnosi
sie lub zatrzymuje
sie w
nieprawidiowym
potozeniu

Waézek nie podnosi
sie lub zatrzymuje
sie w
nieprawidiowym
potozeniu

Waézek nie podnosi
sie lub zatrzymuje
sie w
nieprawidiowym
potozeniu

Waézek nie podnosi
sie lub zatrzymuje
sie w
nieprawidiowym
potozeniu

Wadzek nie podnosi
sie lub zatrzymuje
sie w
nieprawidiowym
potozeniu

Waézek nie podnosi
sie lub zatrzymuje
sie w
nieprawidiowym
potozeniu

Waézek nie podnosi
sie lub zatrzymuje
sie w
nieprawidiowym
potozeniu

Niewystarczajaca
sita napedowa na
ramieniu obrotowym

Niewystarczajaca
sita napedowa na
ramieniu obrotowym

Blokada watu z
uchwytem szpuli

Funkcja
wysokosciomierza
aktywowana

Szpula zbyt ciezka

Nieprawidtowa
pozycja krzywek dla
wytgcznika
krancowego

Pednia zablokowana

Przesuwanie na
prowadnicy
zablokowane

Zepsucie wyfacznika
krancowego

Zepsucie kabli w
tancuchu

Niewystarczajgce
naprezenie pasa

Nadmierne tarcie na
komponentach pedni
ramienia
obrotowego.

Hamulec silnika
mechanizmu
obrotowego
nieodblokowany

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia
srub osi uchwytu szpuli.

Sprawdzi¢ prawidtowy uchwyt szpuli na
dolnej tulei, za posrednictwem
metalowej blaszki fazowania.

W razie potrzeby wymienic.

Zmieni¢ ustawiony wymiar lub
aktywowac fotokomdrke wykrywania
wysokosci palety.

Uzywad wytgcznie szpul o maksymalnym
ciezarze 8 kg.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ pozycji
krzywek dla wyfacznika krancowego.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania
komponentéw pedni: silnika i
reduktora.

Sprawdzi¢, czy nie s obecne
przeszkody na trasie suwakoéw
przesuwania.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania
wytacznika krancowego.

Sprawdzi¢ ciggtos¢ potaczen
elektrycznych.

Sprawdzi¢ naprezenie pasa,
weryfikujgc czy sprezyny wstepnego
naprezenia posiadajg dtugosc¢ fizyczng
18 mm.

Skontaktowac sie z serwisem
technicznym obstugi.

Wyregulowac szczeline powietrzng
hamulca na silniku mechanizmu
obrotowego ramienia.
Skontaktowad sie z serwisem
technicznym obstugi.
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Niewystarczajaca
sita napedowa na
ramieniu obrotowym

Niewystarczajaca
sita napedowa na
ramieniu obrotowym

Zatrzymanie poza
synchronizacja

Nadmierny ruch
ramienia obrotowego
W pozycji spoczynku

Szum silnika
mechanizmu
obrotowego

Szum silnika
mechanizmu
obrotowego

Szum silnika
mechanizmu
obrotowego

Alarm mechanizmu
obrotowego ramienia
(E61)

Alarm mechanizmu
obrotowego ramienia
(E61)

Alarm woézek
zablokowany (E62 -
E64)

Alarm (EO1)

Alarm (EO01)

Alarm (EO01)

Alarm (EO1)

Zablokowanie
ogumionej rolki na
wozku

Polecenie
odblokowania
aktywowanego
hamulca

Wydtuzenie fancucha

Wydtuzenie fancucha

Wydtuzenie fancucha

Reduktor

Btedna szczelina
powietrzna

Zablokowanie
ramienia

Czujnik indukcyjny
nie odczytuje
krzywki

Zablokowanie wozka

Uderzenie ramienia
0 przeszkode

Odksztatcenie
czujnika
wewnetrznego czutej
krawedzi

Zepsucie czutej
krawedzi

Zepsucie centralki

- Zmniejszy¢ naciag za posrednictwem
pokretta hamowania na wdzku.

- Sprawdzi¢, czy rolka obraca sie
luZzno po uwolnieniu z hamulca.
Sprawdzi¢ i ewentualnie uwolni¢ rolke
z ewentualnych fragmentéw folii w
czesci dolnej.

Przekreci¢ klawisz odblokowania
hamulca w normalnej pozycji.

Wyregulowa¢ naprezenie tancucha, w
przypadku potrzeby wymienic.
Uwaga, nie nacigga¢ nadmiernie.
Minimalny luz obwodowy 10 cm.
Patrz "Regulacja naprezenia taficucha
transmisji ramienia owijania".

Wyregulowa¢ naprezenie tancucha, w
przypadku potrzeby wymienic.
Uwaga, nie nacigga¢ nadmiernie.
Minimalny luz obwodowy 10 cm.
Patrz "Regulacja naprezenia taficucha
transmisji ramienia owijania".

Wyregulowa¢ naprezenie tancucha, w
przypadku potrzeby wymienic.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie.

Wyregulowac szczeline powietrzna
hamulca na silniku mechanizmu
obrotowego ramienia.
Skontaktowac sie z serwisem
technicznym obstugi.

Sprawdzi¢, czy komponenty pedni sg w
idealnym stanie.

Wyregulowac odlegtos¢ czujnika
indukcyjnego krzywki.

Sprawdzi¢ stan komponentéw pedni,
pozycje krzywki i ciezar szpuli.

Usuna¢ przeszkode.

Jesli jest to konieczne przemiescic
ramie przy uzyciu klawisza
odblokowania hamulca.

Przeprowadzi¢ manualng manipulacje
czutej krawedzi w obszarze uderzenia.
Jezeli centralka nie zostaje
zresetowana, nalezy wymienic czutg
krawedz.

Wymiana komponentu.

Wymiana komponentu.
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9. INFORMACJE DOTYCZACE WYMIANY

9.1. ZALECENIA DOTYCZACE DO WYMIANY CZESCI

- Upowazniony pracownik, przed rozpoczeciem pracy musi upewnic sie, Zze zrozumiat tres¢
"Instrukcji uzytkowania".

- Wykonywac wszystkie czynnosci przy wtaczonych zabezpieczeniach maszyny i majac
niezbedne srodki ochrony indywidualnej.

- Oznaczy¢ strefy graniczace i poustawiac¢ odpowiednie znaki ostrzegawcze zgodnie z prawem
pracy, aby zapobiec i minimalizowac zagrozenie.

- NIE wykonywac czynnosci nieopisanych w podreczniku, ale skontraktowac sie z
Autoryzowanym Serwisen producenta.

- NIE wyrzuca¢ materiatéow, ptyndw zanieczyszczajacych i generalnie odpadéw powstatych
podczas pracy, ale wykonywa¢ ich usuwanie zgodne z obowiazujacymi normami. )

- Uszkodzone czesci maszyny moga by¢ zamienione WYLACZNIE ORYGINALANYMI CZESCIAMI
ZAMIENNYMI o TAKICH SAMYCH parametrach projektowych i funkcjonalnych.
Uzywanie podobnych czesci zamiennych, ale nie oryginalnych moze doprowadzi¢ do
czestszych napraw, zmiany osiagow i szkod ekonomicznych.

- Elementy i/lub urzadzenia zabezpieczajace sa wymieniane WYLACZNIE na oryginalne czesci
zamienne, aby nie zmniejszy¢ poziomu bezpieczenstwa.

9.2. SPIS ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH

Wykaz czesci fatwo ulegajacych zuzyciu, ktére nalezy mie¢ w zapasie, zeby unikng¢ dtugotrwatych przestojéw
maszyny.

Aby je zamowié, nalezy kontaktowad sie ze sprzedawcg i powotywac sie na katalog czesci zamiennych.
- tancuch napedowy.

- Pas napedowy.

- Tuleje nienapedzanego kota pasowego.

- Suwaki przesuwania.

0 Wazne

Wymieni¢ zuzyte czesci na nowe uzywajac oryginalnych czesci zamiennych.
Uzywac srodkéw smarujgcych zalecanych przez konstruktora.
Wszystkie te czynnosci zapewnia prawidtowe dziatanie maszyny i zachowanie warunkéw bezpieczenstwa.

9.3. ZLtOMOWANIE | LIKWIDACJA MASZYNY

Postepowad w nastepujgcy sposéb.

9.3.1.ROZBIORKA MASZYNY

- Odtaczy¢ zasilanie od maszyny (elektryczne, pneumatyczne itd.), aby nie mozna jej byto uruchomic i
umiescic¢ jg w trudno dostepnym miejscu.

- Odpowiednio oprdzni¢ systemy zawierajgce szkodliwe substancje, zgodnie z przepisami dotyczacymi
bezpieczehstwa w miejscu pracy oraz ochrony Srodowiska.
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9.3.2.ZLOMOWANIE MASZYNY

Ztomowanie maszyny nalezy zleci¢ autoryzowanemu centrum, ktérego personel posiada doswiadczenie
i odpowiedni sprzet do pracy w warunkach bezpieczenstwa.

Podczas ztomowania nalezy uwzgledni¢ ewentualng energie szczatkowa i zastosowad “plan
bezpieczenstwa”, aby unikna¢ nieoczekiwanego ryzyka.

Segregowac komponenty na podstawie wtasciwosci chemicznych i fizycznych materiatu i poddacd je
recyklingowi zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Odpowiednio oprdzni¢ systemy zawierajgce szkodliwe substancje, zgodnie z przepisami dotyczacymi
bezpieczehstwa w miejscu pracy oraz ochrony Srodowiska.
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10. ZALACZNIKI

10.1. WARUNKI GWARANCJI

NOXON S.p.A. zobowigzuje sie, w okreslonym ponizej zakresie, nieodptatnie wymieniac albo naprawiac
czesci, ktére okazatyby sie wadliwe, przez okres 12 (dwunastu) miesiecy od daty umieszczonej na swoich
dokumentach wysyiki.

Aby méc korzystac z gwarancji uzytkownik zobowigzany jest do niezwtocznego informowania o stwierdzone;j
wadzie lub usterce, pamietajgc zawsze 0 umieszczeniu numeru seryjnego maszyny.

Firma NOXON S.p.A. zdecyduje, w sposéb nieodwotalny, czy podjg¢ sie wymiany wadliwej czesci, czy tez
zwrdcic sie o jej przestanie w celu sprawdzenia i/lub naprawy.

Dokonujgc wymiany lub naprawy wadliwej czesci firma NOXON S.p.A. wywigzuje sie w petni ze swoich
obowigzkéw gwarancyjnych oraz zostaje zwolniona z wszelkiej odpowiedzialnosci i obowigzkéw zwigzanych z
kosztami transportu, podrézy oraz pobytu specjalistéw i monterdw.

W Zadnym wypadku NOXON S.p.A. nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za ewentualne straty poniesione w
wyniku niedosztej produkgji, jak réwniez za szkody wyrzadzone osobom, czy tez straty materialne powstate w
wyniku awarii lub przymusowego wstrzymania eksploatacji maszyny bedgcej przedmiotem gwarancji.

GWARANCJA NIE SA OBJETE:

- uszkodzenia transportowe.

- szkody spowodowane nieprawidtowg instalacja.

- niewtasciwe wykorzystywanie maszyny lub niedbalstwo.

- naprawy lub manipulowanie przy maszynie przez nieupawaznionych pracownikéw.
- brak przegladéw i konserwacji.

- czesci podlegajgce normalnemu zuzywaniu w trakcie eksploatacji.

Na nabywane komponenty oraz czesci NOXON S.p.A. udziela uzytkownikowi takich samych warunkéw
gwarancji, jakie otrzymuje od dostawcéw wyzej wymienionych komponentdéw i/lub czesci.

NOXON S.p.A. nie gwarantuje zgodnosci maszyn z normami obowigzujagcymi w krajach spoza Unii
Europejskiej.

Ewentualne dostosowanie do przepiséw Kraju, w ktérym maszyna jest instalowana spoczywa catkowicie na
uzytkowniku, ktéry bierze takze na siebie petng odpowiedzialnos¢ za wprowadzone modyfikacje, zwalniajac
NOXON S.p.A. z wszelkich obowigzkéw i /lub odpowiedzialnosci dotyczgcych jakichkolwiek roszczen, jakie
mogtyby zosta¢ wysuniete przez osoby trzecie z powodu nieprzestrzegania przepiséw i norm, o ktérych mowa.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

(ZAL. IIADYR. 2006/42/WE)

Noxon S.p.A.
Strada Molino Magi, 66 - 47892
Gualdicciolo Republika San Marino

OSWIADCZA. ZE MASZYNA
NOXON \)

Noxon S.p.A.

Strada Molino Magi, 66
47892 — Gualdicciolo
Repubblica di San Marino
http://www.noxon.it/

MODELLO
MODEL

MATRICOLA
SERIAL NUMBER

DATA
DATE OF MANUF.

ALIMENTAZIONE

SUPPLY VOL. )
FREQUENZA

FREQUENCY [HZ]
N° FASI

PHASE

ASSORBIMENTO [A]
ABSORPTION

POTENZA TOT.

TOTAL POWER (vl
CONSUMO ARIA [nl/min]
AIR CONSUMPTION

PRESSIONE MAX [bar]
MAX PRESSURE

PESO

WEIGHT fkal

ODPOWIADA DYREKTYWOM

YREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe
95/16/WE.

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Odniesienie do norm zharmonizowanych i wlasciwych zalagcznikéw, zastosowanych w punktach:
EN I1SO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009, EN 415-5:2010, EN 415-6:2013, EN 415-10:2014.

OSOBA UPOWAZNIONA DO SPORZADZENIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ JEST

Dott. Federico Spallino — B.U. Manager c/o Aetna Group S.p.A.
S. P. Marecchia, 59 47826 Villa Verucchio Rimini, Italy
Miejsce i data dokumentu Dott. Federico Spallino — B.U. Manager
San Marino, Podpis
Noxon S.p.a.

Strada Molino Magi, 66 - 47892 Gualdicciolo (Repubblica di San Marino) - Tel. +378 0549 942013
Reg. Societa n. 2362 del R.G.S. del Tribunale della Repubblica di San Marino. Codice Operatore Economico SM07771 - Capitale Sociale Euro
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