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Dichiarazione “CE” di conformita

(Direttiva 2006/42/CE allegato Il A)
NOXON S.p.A. dichiara che la macchina per uso artigianale e
industriale, identificabile dai riferimenti in calce, & conforme ai
requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute come
richiesto dalle Direttive 2006/42/CE, 2004/108 CE e relative
modifiche.

“CE” declaration of conformity

(Directive 2006/42/CE attachment Il A)
NOXON S.p.A. declares that the machine for crafts and
industrial use, identifiable by the references at the foot of the
page, is in conformity with the essential safety and health
requisites required by Directives 2006/42/CE, 2004/108 CE and
relevant amendments.

Déclaration “CE” de conformité
(Directive 2006/42/CE annexe Il A)
NOXON S.p.A. déclare que la machine est conforme aux
conditions essentielles requises concernant la sécurité et la
préservation de la santé conformément aux Directives 2006/42/
CE, 2004/108 CE et modifications correspondantes pour une
utilisation artisanale et industrielle et pouvant étre identifiée par
les références citées au bas de la page.

"CE"-Konformitatserklarung
(Richtlinie 2006/42/EG, Anlage Il A)

NOXON S.p.A. erklart hiermit, dass die durch die Angaben im
Ful dieses Dokuments identifizierbare Maschine fir den
handwerklichen und industriellen Einsatz in Ubereinstimmung
steht mit den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitschutzvorgaben gemaR den Richtlinien 2006/42/
EG, 2004/108 EG und zugehérigen Anderungen.

Declaracion de conformidad “CE”

(Directiva 2006/42/CE anexo Il A)
NOXON S.p.A. declara que la maquina para uso artesanal e
industrial, que se identifica en base a las referencias al pie de
pagina, es conforme a los requisitos esenciales de seguridad y
de tutela de la salud segun lo exigen las Directivas 2006/42/CE,
2004/108 CE vy sus relativas modificaciones.

Declaragao “CE” de conformidade

Directiva 2006/42/CE anexo Il A)
NOXON S.p.A. declara que a maquina para uso artesanal e
industrial, identificavel mediante as referéncias abaixo indicadas,
estd conforme aos requisitos essenciais de seguranga e
salvaguarda da saude, previstos pelas Directivas 2006/42/CE,
2004/108 CE e relativas modificagbes

AnAwon cuppopewong “CE” (EK)

(Odnyia 2006/42/EK - ouvnupévo Il A)
NOXON S.p.A. dnAwvel &1 N pnxavr BIOUNXAVIKAG Kal BIOTEXVIKAG
XPNoNG, TTou @EPEl Ta TTAPAKATW avAYVWPIOTIKG OToIXEQ, Eival
KATAOKEUOAOWEVN O€ GUUKOPPION WE TIG BATIKES OTTAITACEIG A0QAAEIOG
Kal TTpooTadiag TNG uyeiag, 6mmwg emBAaAeTal atré Tig Odnyieg 2006/
42/ EK, 2004/108 EK kai Trepaitépw TPOTTOTIOINCEIG.

EG-Verklaring van overeenstemming
(Richtlijn 2006/42/EG bijlage Il A)

NOXON S.p.A. verklaart dat de machine die bedoeld is voor
ambachtelijke en industriéle omgevingen met de hierbij
vermelde identificatiegegevens voldoet aan de essentiéle
veiligheids- en gezondheidsvereisten zoals deze zijn
voorgeschreven door de Richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108 EG
en daarop volgende wijzigingen.

“EF” OVERENSSTEMMELSESERKLARING
(Direktiv 2006/42/CE bilag Il A)

NOXON S.p.A. erkleerer at maskinen til handveerksmeessig og

industrielt brug, som kan identificeres ved referencerne ved siden

af, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav om sikkerhed

og helbredsbeskyttelse som kraevet af Direktiverne EF 2006/42,

EF 2004/108 og deres fglgende aendringer.

“CE”-konformitetsforklaring

(Direktiv 2006/42/CE bilaga Il A)
NOXON S.p.A. forklarar att denna maskin som ar avsedd for
hantverk och industriellt bruk, samt kan identifieras av
referensinformationen nedan, motsvarar de grundlaggande
sakerhets- och halsokrav som uppstallts i Direktiv 2006/42/CE,
2004/108 CE och senare andringar.

“CE” Vaatimustenmukaisuusvakuutus

(Direktiivi 2006/42/CE liite Il A)
NOXON S.p.A. vakuuttaa, etta teollisuus- ja pienteollisuuskayttodn
tarkoitettu laite, joka on tunnistettavissa alla olevista viitteista, vastaa
turvallisuudesta ja tydterveyssuojelusta saadettyja vaatimuksia
annettujen Direktiivien 2006/42/CE, 2004/108 CE seka niiden
my6hempien muutosten mukaisesti.

“CE” samsvarerklaering

(Direktiv 2006/42/CE vedlegg Il A)
NOXON S.p.A. erklerer at maskinen for handverks- og
industriell bruk, kjennetegnet av referansene nedenfor,
samsvarer grunnleggende sikkerhetskrav og sikring av helse
som péakrevd i direktivene 2006/42/CE, 2004/108 CE og
gjeldende endringer.

PROHLASENi O SHODNOSTI CE

(Smérnice 2006/42/CE priloha A)
NOXON S.p.A. prohladuje, Ze stroj pro Femeslnické a
primyslové vyuziti, identifikovatelny podle udajd uvedenych v
zahlavi, se shoduje se zakladnimi poZadavky na bezpecnost a
ochranu zdravi tak, jak je to pozadovano ve smérnicich 2006/42/
CE, 89/339 CEE a v jejich upravach.

"e0" vastavustunni§tus

(Direktiiv 2006/42/EU lisa A)
NOXON S.p.A. deklareerib, et seade on tddstuslikuks ja
kasitoonduslikuks kasutamiseks, identifitseerimiseks vaata
allpool ara toodude viiteid, ning vastab peamistele ohtuse ja
tervisekaitse nduetele nagu seda ndutud Direktiivis 2006/42/EU,
2004/108 EU ja jargnevates parandustes.



“CE” atbilstibas apliecinajums
. (Eiropas Savienibas direktivas 2006/42/CE pielikums Il A)
Uznémums NOXON S.p.A. apliecina, ka amatnieciskai un
rpnieciskai izmantoSanai paredzéta masina, kuras identifikacijas
dati atrodas apak$éja dala, atbilst visparéjam droSibas un veselibas
aizsardzibas prasibam, kuras ir aprakstitas ES direktivas 2006/42/

CE, 2004/108 CE un atbilsto$ajos grozijumos.

" ES" atitikimo deklaracija

(ES Direktyva 2006/42 pridétas Il A)
NOXON S.p.A. pareiskia, kad meistriniam ir industriniam
naudojimui irengimas pripazintas atitinkantis batinus saugumo ir
sveikatos apsaugos reikalavimus kaip nurodyta direktyvose 2006/
42/CE, 2004/108 CE su atitinkamais pasikeitimais.

CE megfelelésségi nyilatkozat

(2006/42 szamu CE utasitas, Il melléklet A)
A NOXON S.p.A. kijelenti, hogy a kisipari és ipari hasznalatra
szolgald, a lap aljan 1évé hivatkozasok alapjan azonosithaté
gép, megfelel az alapvet6 biztonsagi és egészségvédelmi
kévetelményeknek, amint azt a 2006/42 szamu CE, a 2004/108
szamu CE utasitasok és vonatkoz6 mdédositasaik el&irjak.

Deklaracja “CE” zgodnosci
(Dyrektywa 2006/42/WE zatacznik Il A)

NOXON S.p.A. o$wiadcza, ze urzadzenie przeznaczone do
uzytku drobnej wytworczosci oraz na skale przemystowg
rozpoznawalne poprzez podane ponizej oznaczenia, jest
zgodne z podstawowymi wymogami w zakresie zdrowia i
ochrony bezpieczenstwa zgodnie z zaleceniami Dyrektyw 2006/
42/WE, 2004/108 WE wraz z p6zniejszymi zmianami.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico - Person authorised to write the
technical sheet - Personne autorisée a rédiger le document technique - Zur Verfassung
des technischen Heftes befugte Person - Persona autorizada para realizar el folleto de
datos técnicos - Pessoa autorizada a composi¢do do manual técnico - Atopo TTou gival

£€ouo1030TNPEVO Va BNUIoUPYNROEl TO TEXVIKO QUAAGDIO - Persoon bevoegd om het
technische dossier samen te stellen - Person der er autoriseret til at danne den endelige
tekniske data - Person som &r auktoriserad att framstalla den tekniska dokumentationen
- Henkild, joka on valtuutettu laatimaan tekniset tiedot sisaltavan kirjasen - Person som
har autorisasjon til & lage det tekniske heftet - Osoba povéfena zpracovanim technické
dokumentace - Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik - Asmuo, jgaliotas sudaryti

techning knygele - Persona ir autorizéta izveidot tehnisko mapi - Miszaki anyag
elkészitésére feljogosult személy - Osoba upowazniona do przygotowania
dokumentacji technicznej - Osoba opravnena vypracovanim technickej dokumentéacie
- Oseba, pooblaséena za sestavo tehni¢nega zvezka - Persoana autorizata sa
constituie fascicolul tehnic - YoBek oTopu3anpaH 3a U3roTBsiHe Ha TEXHUYecKaTa KHIKKa

Modello - Model - Modéle - Modell - Modelo

Modelo - apiBudgoeipds - Model - Model - Modell

Modell - Malli - Model - Mudel - Modelis

Modelis - Modell - Model - Model - Model - Model - Moaen

Matricola - Serial number - Matricule - Seriennummer - Matricula
Numero de série - MovTého - Serienummer - Serienummer - Serienr
Serienummer - Sarjanumero - Vyrobni &islo - Registreerimistunnistus
NomenklatGras numurs - Registracijos numeris - Gépszam

Numer fabryczny - Vyrobné &islo - Mati¢na Stevilka

Numar serie - CepneH Homep

RepubblicaSanMarino..........cccccveeiiiieieei e

ES vyhlasenie o zhode

(Smernica 2006/42/ES priloha Il. A)
Akciova spolo¢nost NOXON S.p.A., identifikovatelna podla
vy$8ie uvedenych udajov v zahlavi, prehlasuje, Ze strojné
zariadenie urcené pre remeselné a priemyselné pouzitie je v
sulade so zakladnymi bezpecnostnymi predpismi
a s poZiadavkami na ochranu zdravia v zmysle ustanoveni
smernic 2006/42/ES, 2004/108 ES.

Izjava “CE ” o ustrezanju

(Smernica 2006/42/CE, priloga Il, A)
NOXON S.p.A. izjavlja, da naprava, izdelana za uporabo v
industrijskih postopkih, razpoznavna po navedenih oznakah,
ustreza osnovnim pogojem za varnost pri delu in za varovanje
zdravja, dolo¢enim v Smernicah 2006/42/CE, 2004/108 CE ter v
dodatnih predpisih.

Declaratie “CE” de conformitate

(Directiva 2006/42/CE anexa A)
NOXON S.p.A. declara ca masina pentru uz artizanal si
industrial, identificabila de referintele din josul paginii, este in
conformitate cu cerintele esentiale de siguranta si de protectie a
sanatatii conform cerintelor din directivele 2006/42/CE, 2004/
108 CE si modificarile lor aferente

Deknapauuna “EO” 3a cboTBeTCTBUE
m (AvpekTnBa 2006/42/EO, npunoxeHue Il A)
NOXON S.p.A. geknapuvpa, 4e MalLuHaTa 3a 3aHasiTYMICKa U
MHAOycTpuanHa ynotpeba, nognexaiya Ha uaeHTudmKauus Ypes
[aHHMTe B [OfHaTa 4acT, CbOTBETCTBA HA OCHOBHUTE YCIIOBUS
3a 6e3onacHOCT M  34paBeonasBaHe, KakTO Ce W3UCKBa OT
Oupektusm 2006/42/E0, 2004/108 EO 1 cbOTBETHUTE NPOMEHN.

Aetna Group S.p.A.
Robopac Sistemi Division
S.S. Marecchia, 59
47827 Villa Verucchio, Rimini, Italy

Federico Spallino
(Legal Representative)
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®D Warunki gwarancji

NOXON S.p.A. zobowigzuje sie, w okreslonym ponizej
zakresie wymieniac¢ albo naprawia¢ nieodpfatnie czesci,
ktore okazatyby sie wadliwe przez okres 12 (dwunastu)
miesiecy od daty umieszczonej na dokumentach wysyiki
posiadanych przez firme.

Aby mie¢ prawo do korzystania z gwarancji uzytkownik
jest zobowigzany do niezwtocznego informowania o
stwierdzonym defekcie, pamietajac zawsze o
umieszczeniu numeru fabrycznego urzadzenia.

Firmy NOXON S.p.A. zdecyduje, w sposdb nie podlegajacy
dyskusiji, czy podja¢ sie wymiany wadliwej czesci, czy tez
Zwrdcic sie o jej przestanie w celu sprawdzenia iflub naprawy.

Dokonujac wymiany, czy tez naprawy wadliwej czesci firma
NOXON S.p.A. wywigzuje sie w petni ze swoich obowigzkow
gwarancyjnych oraz zostaje zwolniona z wszelkiej
odpowiedzialnosci i obowiazkéw zwigzanych z kosztami
transportu, podrézy oraz pobytu specjalistow i monteréw.

W zadnym wypadku NOXON S.p.A. nie bedzie ponosi¢
odpowiedzialnosci za ewentualne straty poniesione w
wyniku niedosztej produkgiji, jak rowniez za szkody
wyrzadzone ludziom, czy tez straty materialne powstate w
wyniku awarii lub przymusowego wstrzymania
eksploatacji urzadzenia bedacego przedmiotem
gwarancji.

Gwarancja nie sg objete.

— uszkodzenia spowodowane transportem;

— szkody spowodowane nieprawidtowg instalacja;

— niewtasciwe wykorzystywanie urzadzenia czy tez
niedbalstwo;

— naprawy lub manipulowanie przy urzadzeniu przez
nieupawaznionych pracownikow;

— brak konserwacji;

— czesci podlegajgce normalnemu zuzywaniu w trakcie
eksploatac;ji.

Na nabywane komponenty oraz czesci NOXON S.p.A.
udziela uzytkownikowi takich samych warunkow
gwarancji, jakie otrzymuje od dostawcow wyzej
wymienionych komponentéw i/lub czesci.

NOXON S.p.A. nie gwarantuje zgodnosci urzadzen z
normami obowigzujacymi w krajach spoza Unii
Europejskiej.

Ewentualne dostosowanie do przepiséw Panstwa, w
ktérym urzadzenie jest instalowane spoczywa catkowicie
na uzytkowniku, ktory bierze takze na siebie petng
odpowiedzialno$¢ za wprowadzone modyfikacje,
zwalniajac NOXON S.p.A. z wszelkich obowigzkoéw iflub
odpowiedzialnosci dotyczacych jakichkolwiek roszczen,
jakie moglyby zosta¢ wysuniete przez osoby trzecie z
powodu nieprzestrzegania przepiséw i norm, o ktérych
mowa.






@D 'TALIANO

La realizzazione di questo manuale intende essere una guida pratica per
I'utilizzo corretto e sicuro della macchina nonché per una sua razionale
manutenzione.

La rete di distribuzione NOXON ¢, da questo momento, al vostro servizio
per qualunque problema di assistenza tecnica, parti di ricambio e per
qualunque nuova esigenza che possa far sviluppare la vostra attivita.
Ogni osservazione sul presente libretto & un contributo importante per il
miglioramento dei servizi che la NOXON intende offrire ai propri clienti.

® NEDERLANDS

De voor U liggende handleiding is bedoeld als een praktische gids voor het
correcte en veilige gebruik van de machine, alsook voor een verstandig
onderhoud ervan.

Het distributienet van NOXON is U vanaf dit moment van dienst voor elk
probleem metbetrekking tottechnische hulp, reserve-onderdelen envoor elke
nieuwe wens die kanontstaan uitde ontwikkelingvan Uw activiteit.

Alle opmerkingen omtrent dit boekje vormen een belangrijke bijdrage voor
verbeteringvande service die NOXONaanzijnklanten wenstte bieden.

G ENGLISH

The purpose of this publication is to give practical guidance concerning
the maintenance and the correct use of the machine.

NOXON distribution network is at Your service for any problem regarding
technical assistance, spare parts and any new requirement fit for Your
business.

Any remark you would like to make on our guidance is of great interest to
us, in order to improve services that NOXON usually offers to its own
Customers.

@D DANSK

Formalet med denne manual er at forsyne brugeren med alle de
oplysninger, der er nedvendige for at kunne bruge og vedligeholde
maskinenkorrekt.

NOXONs forhandlere star altid til radighed med hjeelp og vejledning,
reservedele og oplysningerom de sidste nyheder.
Davialtiderinteresseredeiatforbedre vores service, erenhverkommentar
tildenne manual velkommen.

GD FRANCAIS

Avec ce livret nous voulons Vous donner tous les renseignements
nécessaires pour I'entretien et 'emploi correct de la machine.

Dés ce moment le réseau de distribution de NOXON est a Votre service
pour tout probléme concernant I'assistance technique, les piéces de
rechange et toutes les exigences qui puissent aider au développement
de Votre activité.

Vos observations a propos de ce livret seront les bienvenues, car elles
pourront nous aider a améliorer les services que NOXON peut offrir a ses
Clients.

@D SVENSKA

Avsikten med denna handbok &r att utgéra en praktisk handledning for
korrekt och saker drift av maskinen, samt att ge erforderliginformationer for
ettkorrektunderhall.

NOXONs forséaljningsorganisation star till forfogande for teknisk service,
reservdelar samt Gvriga 6nskemal och behov som kan uppsta i Er
verksamhet.

Viartacksamma for varje eventuell anmarkning painnehalleti denna handbok
somkanhjalpaossattforbattravarservicetillvarakunder.

D DpEUTSCH

Das vorliegende Handbuch soll Thnen alle fur die Wartung und den
richtigen Gebrauch der Maschine erforderlichen Informationen liefern.
Das Vertriebsnetz von NOXON steht Ihnen bei Problemen technischer
Natur, fur die Lieferung von Ersatzteilen und fiir jede neue Anforderung,
die sich im Laufe Ihrer Tatigkeit ergeben kann, zur Verfligung.

Jede Bemerkung von lhnen zum vorliegenden Handbuch betrachten wir
als einen bedeutenden Beitrag zur Verbesserung des Services, den
NOXON seinen Kunden bieten kann.

G EspafoL

Con éste libro deseamos dar todas las informaciones necesarias para la
manutencién y el uso correcto de la maquina.

La red de distribucion NOXON estd desde este momento a Vuestro
servicio para cualquier problema de asistencia técnica, partes de
recambio y cualquier nueva exigencia que pueda ser util a Vuestra
actividad.

Cada observacion que efectueis en el presente libro sera una
contribucion importante para mejorar los servicios que NOXON puede
ofrecer a sus Clientes.

G PORTUGUES

A finalidade deste manual é a de ser um guia pratico para a utilizagéo
correcta e segura da maquina, assim como para a sua manutencéo
racional.

A rede de distribuicio NOXON estd, a partir deste momento, a sua
completa disposi¢cdo para qualquer problema de assisténcia técnica,
pecas sobressalentes e para qualquer nova exigéncia que possa se
tornar necessaria durante a sua actividade.

Qualquer observagdo a respeito deste manual representa uma
contribuicdo importante para o melhoramento dos servicos que a
NOXON deseja oferecer aos préprios clientes.

GD® EAAHNIKA

O oKOTTOG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU Eival va BWOEI TIPAKTIKEG 0OnYieg
yla TN CWOoTH Kal ag@aAf XpAoN TOU uNXavAPATog KaBwg Kal yia Tn
OUVTAPNOH Tou.

To dikTuo diavoprig Tng NOXON eival, atmré auTtA Tn oTiyun, otn didBeon
oag yia otrolodATToTE TTPOBANMA TEXVIKAG BONBEIaG Kal avTaAAAKTIKWV
Kal yIOo OTTOIGdATIOTE VEX OTTAITNON TTOU UTTOPEI va gival KATAAANAN yia
TNV €TIXEiPNOT 0OG.

Kd&Be Trapatripnon oXeTIKG WE TO TTAPOV eyXEIPIOIO Eival Yia CUPBOAN yia
N BeAtiwon Twv utnpeoiwyv TTou N NOXON éxel OKOTTO va TIPOCQEPEI
OTOUG TTEAATEG TNG.

@ suowmi

Tamankasikirjantarkoituksenaonantaakaytannonohjeitakoneen huoltoa
sekéoikeaajaturvallistakayttdavarten.

NOXON:in jakeluverkosto on Sinun palveluksessasi mita tahansa teknista
apua tarvitessasi, varaosia tilatessasi tai muuta uutta yhtidsi toimintaa
koskevaavaatimustavarten.

Jokainen tata kirjasta koskeva huomiosi on meille suureksi hyddyksi
pystydksemme parantamaan NOXON in omille asiakkailleen tarjoamia
palveluja.

® NORsk

Hensikten med denne manualen er & gi den nadvendige informasjon om
riktig bruk og vedlikehold av maskinen.

NOXONSs forhandlere star til disposisjon med praktisk hjelp og veiledning,
levering av reservedeler eller opplysningeromvare nye produkter.
Viertakknemlige forkommentarertilboken, slik atvikan yte en stadigbedre
service overforvare kunder.

& czecH

Tento navod k pouziti ma byt praktickym pruvodcem pfi spravném a
bezpeéném pouzivani stroje a pfi jeho udrzbé.

Distribu¢ni sitt NOXON je od této chvile k Vasi dispozici ohledné
kazdého problému technické asistence, nahradnich dill a jakéhokoliv
nového pozadavku, ktery pomaha k rozvoji Vasi aktivity.

Kazdy postfeh k tomuto navodu je dllezitym pfispévkem ke zlepSeni
sluzeb, které NOXON nabizi svym klientdm.

@) EESTI KEEL

Selle kasiraamatu eesmargiks on osutada praktilist abi seadme digeks
ja ohutuks kasutamiseks ning hooldamiseks.

NOXON'i jaotusvérk on niilidsest teie kasutuses kiisimustes, mis
puudutavad tehnilist kllge, varuosi ja igat uut ettevotte arengule
kasulikku nduet.

Iga teie poolne tdhelepanek kaesoleva juhendi kohta on teretulnud ja
abiks NOXON'i poolt oma klientidele pakutavate teenuste paremaks
muutmisel.




@D LATVIESU

Sis rokasgramatas mérkis ir sniegt praktiskos noradijumus par masinas
pareizo tehnisko apkalpo$anu un lieto$anu.

Jasu riciba ir firmas NOXON izplatitaju tikls, kuru Jas varésiet izmantot,
lai sapemtu nepiecieSamu tehnisko palidzibu, rezerves dalas vai
apmierinatu Jasu biznesa attistibas jaunas vajadzibas.

Visas piezimes par $o rokasgramatu mums ir |oti svarigas, lai més
varétu uzlabot pakalpojumus, kurus firma NOXON parasti sniedz
saviem klientiem.

€& SLOVENSKY

Téato prirucka bola spracovand za tym Ucelom, aby Vam sluzila ako
prakticky sprievodca na spravne a bezpecné pouzivanie strojného
zariadenia, ako aj na jeho racionalnu udrzbu.

Distribuéna siet’” spolo¢nosti NOXON je odteraz k Vasim sluzbam pre
akykolvek problém, ¢o sa tyka technického servisu, nadhradnych dielov a
pre akukolvek inovacni poZiadavku, ktora méze poméct’ zlepsit' Vasu
Cinnost'.

Kazdé pripomienka k predloZenej prirucke je pre nas délezitym prispevkom
na zlepSenie sluzieb, ktoré spolo¢nost NOXON bezZne ponuka svojim
zakaznikom.

@ LETUVIY

Sio leidinio tikslas yra supaZindinti vartotoja su tinkamu ir saugiu
frengimo naudojimu bei jo technine prieZidra.

NOXON distribucijos tinklas nuo Siol jasy paslaugoms dél bet kokiy
techninio aptarnavimo problemy, pekeitimo daliy, bei bet kokiy
pageidavimy galin€iy padéti jasy veiklai.

Visos pastabos Siam leidiniui yra svarbios bendradarbiavimui gerinant
NOXON teikimo paslaugas savo klientams.

€D SLOVENSKO

Namen tega priro¢nika je posredovati prakticne nasvete za pravilno in
varno uporabo stroja ter za smotrno nacrtovanje vzdrzevalnih del na
njem.

Distribucijska mreza proizvajalca NOXON Vam je v vsakem trenutku na
razpolago pri tehni¢ni podpori, nadomestnih delih, ter pri vseh novih
reSitvah, ki lahko dodatno pripomorejo k izbolj$anju postopkov v Vasi
dejavnosti.

Vsaka pripomba bo dobrodo$la, saj je pomembna za razvijanje in
izboljSave storitev, ki jih Zeli proizvajalec NOXON nuditi svojim
strankam.

@ MAGYAR

Jelen kézikdnyv dsszeallitasanak célja, hogy gyakorlati utmutaté legyen
a gép pontos és biztonsagos hasznalatahoz, valamint racionalis
karbantartasahoz.

A NOXON forgalmazéi halézata ett6l a pillanattél kezdve
rendelkezésére all barmilyen miszaki jellegl probléma, alkatrészek és
barmely mas felmerild igény esetén, amely tevékenységének
fejlesztését eredményezheti.

Barmely, a jelen gépkdnyvvel kapcsolatos észrevétel jelentésen
hozzajarul azoknak a szolgdltatdsoknak a javitdsahoz, melyet a
NOXON sajat ugyfeleinek igyekszik nyujtani.

G® ROMANA

Realizarea acestui manual intentioneaza sa fie un ghid practic pentru uti-
lizarea corecta si sigura a masinii dar si pentru efectuarea rationala a
operatiunilor de intretinere.

Reteaua de distributie NOXON este, din acest moment, la dispozitia Dvs.
pentru orice problema legata de asistenta tehnica, piese de schimb si
pentru orice noua cerinta care v-ar putea favoriza dezvoltarea activitatii
dvs.

Orice observatie din prezentul manual este o contributie importanta pen-
tru Imbunatatirea serviciilor pe care NOXON intentioneaza sa le ofere
propriilor clienti.

@D PoLskI

Celem niniejszego podrecznika jest dostarczenie praktycznych
informacji, dotyczacych prawidtowego oraz bezpiecznego korzystania z
urzadzenia, jak réwniez jego wtasciwej konserwac;ji .

Od tej chwili sie¢ dystrybucji NOXON jest do Panstwa dyspozycji, w
przypadku zaistnienia jakichkolwiek probleméw zwigzanych z serwisem
technicznym, czes$ciami zamiennymi oraz wszelkimi innymi potrzebami
czy tez pytaniami, mogacymi wynikna¢ w trakcie prowadzonej przez
Panstwa dziatalnosci.

Wszelkie uwagi dotyczace niniejszego podrecznika przyczynig sie do
podniesienia jakosci ustug, jakie NOXON pragnie $wiadczy¢ na rzecz
swoich klientow.

@ Bbnrapcku

ToBa ynbTBaHe MMa 3a uUen fa 6baoe npakTudecks Bogadv 3as3
npaBunHOTO M Ges3onacHO M3MNon3BaHe Ha MaluMHaTa, KakTo M 3a
paunoHanHaTta n NnoAApBbXKKa.

OT 1031 MOMEHT MpexaTa 3a pasnpoctaHeHne POBOIAK e Ha Bawe
pasnornoxeHue 3a BCsiKakBM NPOBNemMu no TEXHUYECKOTO oBCnyXBaHe,
pesepBHUTE YacTu U 3a BCska HOBOBBb3HWMKHaNa HeobxoanMOCT, KOATO
MOXe Aa AoMNpuHece 3a pa3BUTUETO Ha BallaTa AeHOCT.

Bcsika 3abenexka no HacTosllaTa KHWMXKKA € BaXeH MNpUHOC 3a
nopobpsiBaHe Ha ob6cnyxsaHeTo, koeTo POBOIAK cmsiTa fa npeanoxu
Ha CBOWTE KIUEHTH.
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‘ Rozdziat 1

INFORMACJE OGOLNE

1.1. CEL PODRECZNIKA

— Celem instrukcji stanowigcej integralng cze$¢ maszyny jest
przekazanie operatorowi "Instrukcji obstugi" niezbednych do
zapobiegania oraz ograniczania ryzyka podczas jego pracy na
maszynie.

Informacje zostaly zamieszczone przez producenta zgodnie z

zasadami korespondenciji profesjonalnej i obowigzujacymi
przepisami.

Aby ulatwi¢ czytanie i zrozumienie wszystkich informacji
zastosowano jak najbardziej odpowiednie dla charakterystyki

odbiorcéw, zasady komunikaciji.

Informacje moga by¢ przettumaczone na inne jezyki w celu
spetnienia wymagan prawnych i/lub handlowych.

Tlumaczenia instrukcji sa wykonywane bezposrednio, bez
wprowadzania zmian, na podstawie tekstu ORYGINALNYCH
INSTRUKCJLI.

Kazde ttumaczenie (nawet to, wykonane przez zleceniodawce

lub przez podmiot wprowadzajacy maszyne na rynek danej
strefy jezykowej) musi zawieraé napis "TLUMACZENIE
ORYGINALNYCH INSTRUKCJI".

— Niniejszy podrecznik nalezy przechowywac przez caty okres
zywotnosci urzadzenia w powszechnie znanym i fatwo dostepnym
miejscu tak, aby zawsze byt do dyspozyciji kiedy jest potrzebny.

- W celu tatwego odnalezienia konkretnych zagadnierh mozna odnies¢
sie do spisu tresci oraz skorowidzu rzeczowego.

- Niektore informacje moga nie odpowiadaé w petni rzeczywistemu
uktadowi dostarczonej maszyny.

- Ewentualnie wprowadzone dodatkowe informacje nie wptywajg na
czytelnos¢ oraz poziom bezpieczehstwa.

— Producent zastrzega sobie prawo do wniesienia zmian bez
obowigzku wczesniejszego powiadomienia, pod warunkiem, ze takie
zmiany nie wptywajg na poziom bezpieczenstwa.

— Wszelkie uwagi ze strony odbiorcow mogqg stanowié¢ cenny wkfad
majacy na celu ulepszenie ustug posprzedaznych, jakie producent
pragnie zaoferowaé swym klientom.

— Aby zaznaczy¢ czesci tekstu lub wazne informacje zastosowano
symbole przedstawione i opisane ponize;.
Niebezpieczenstwo
Uwaga
Symbol wskazuje sytuacje powaznego zagrozenia, zlekcewazenie
ktorych moze powaznie narazi¢ na ryzyko, zdrowie i
bezpieczenstwo osoéb.

Ostroznie
Powiadomienie

Symbol wskazuje, ze konieczne jest odpowiednie zachowanie, aby
nie narazi¢ na ryzyko zdrowia i bezpieczenstwa osé6b oraz nie
spowodowa¢ szkdd finansowych.

A wazne

Symbol wskazuje informacje techniczne i operacyjne o szczegolnej
waznosci, ktorych nie nalezy lekcewazyé.

Polsk _2-



IDM 489-008-0.fm

Rozdziat 1

informacje ogolne

1.2. IDENTYFIKACJA KONSTRUKTORA |

URZADZENIA

Przedstawiona na rysunku
tabliczka znamionowa
przytwierdzona jest bezposrednio
do urzadzenia. Zawiera ona
informacje oraz wszelkie dane,
niezbedne do bezpiecznej
eksploatacji.

A) Model urzgdzenia

B) Numer fabryczny urzadzenia
C) Rok produkcji

D) Napiecie zasilania
elektrycznego

E) Czestotliwo$¢ zasilania

g

MODELLO CA

MATRICOLA — B ]
DATA CC_——
ALIMENTAZIONE D v ]
FREQUENZA [ E
N. FASI [
ASSORBIMENTO [ G~ |[A |
POTENZATOT. [ H — [ |
CONSUMO ARIA [ L

PRESSIONE MAX M [k |
PESO N k]

IDM-24123700100.tif

elektrycznego.
F) Fazy zasilania elektrycznego
G) Pobrany prad elektryczny
H) Zainstalowana moc elektryczna
L) Zuzycie powietrza
M) Max cisnienie zasilania powietrzem
N) Ciezar maszyny
P) Identyfikacja konstruktora

1.3. WYRAZENIA | DEFINICJE

Zawiera wyjasnienia niektorych powtarzajacych sie w podreczniku
terminéw tak, aby da¢ petniejszy obraz ich znaczenia.

- Rutynowa obstuga konserwacyjna: ogot czynnosci niezbednych
do zachowania prawidtowego funkcjonowania i wydajnosci
urzadzenia. Zakres tych dziatan, potrzebne kwalifikacje osob, jak
rowniez sposob postepowania sg zazwyczaj okreslane przez

konstruktora.

- Nadzwyczajna obstuga konserwacyjna: ogot czynnosci
niezbednych do zachowania prawidtowego funkcjonowania i
wydajnosci urzagdzenia. Czynnosci takie nie sg okreslane przez
konstruktora, a ich przeprowadzanie nalezy do obowigzkow

konserwatora.

- Wykwalifikowany operator w zakresie obstugi maszyn i
urzadzen: osoba wybrana oraz upowazniona, spo$rdod osob
spetniajgcych wymagania, majgcych odpowiednie uprawnienia oraz
wiedze, potrzebne do obstugi oraz rutynowej konserwacji urzgdzenia.

- Konserwator: specjalista wybrany i upowazniony, sposrod oséb
majgcych kwalifikacje do przeprowadzania operacji zwigzanych z
konserwacja urzadzenia, zardwno rutynowa, jak i nadzwyczajna.
Dlatego tez musi on posiada¢ wiedze i uprawnienia ze szczeg6inym
uwzglednieniem zakresu wykonywanych czynnosci.

Polsk
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informacje ogolne

- Zmiana formatu: og6t czynnosci do przeprowadzenia na
urzadzeniu, przed rozpoczeciem pracy, z ustawieniami réznigcymi
sie od wczesdniejszych.

— Szkolenie: proces przekazywania nowemu operatorowi wiedzy,
umiejetnoéci i zdolnosci do zachowania w celu niezaleznego,
poprawnego i pozbawionego ryzyka dziatania na maszynie.

— Instalator: jest to technik wybrany i upowazniony przez konstruktora,
lub jego petnomocnika, sposréd oséb majgcych odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania instalacji oraz przeprowadzenia odbioru
technicznego urzadzenia lub linii, o ktérych mowa.

- Pomocnik: jest to osoba podlegta, do zakresu obowigzkéw, ktorej
nalezy pomoc w eksploatacji urzagdzenia lub linii, o ktérych mowa.

1.4. ZASADY KORZYSTANIA Z SERWISU
OBSLUGI

W razie potrzeby nalezy zwracac¢ sie do autoryzowanych punktow
serwisowych.

Na kazdym zgtoszeniu do serwisu obstugi technicznej, nalezy podac
dane umieszczone na tabliczce znamionowej, przyblizong ilos¢
przepracowanych godzin oraz rodzaj stwierdzonej usterki.

1.5. ZALACZONA DOKUMENTACJA

Z wyjatkiem innych porozumieh handlowych, maszyna jest wyposazana
w wymieniong dokumentacje.

- Warunki gwarancji
— Schemat elektryczny oraz lista komponentéw

— Podreczniki dostepnych w sprzedazy zainstalowanych urzadzeh
(jesli sg konieczne do eksploatacji urzadzenia)

— Plyta DVD zawierajgca nastepujace informacje:
- Instrukcja obstugi i konserwacji przettumaczona na rézne jezyki
- Katalog czesci zamiennych

Polsk -4-
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1. OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
— Uwaznie przeczytac¢ "Instrukcje obstugi" przedstawione w instrukgcji
oraz te, bezposrednio umieszczone na maszynie.
W celu zmniejszenia ryzyka i unikniecia nieprzyjemnych wypadkow
wazne jest, aby poswieci¢ czas na przeczytanie "Instrukcji obstugi".

— Przed rozpoczeciem pracy na maszynie operator musi by¢ pewny, ze
zrozumiat tres¢ "Instrukcji obstugi".

- Zwrdci¢é uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA, unikaé NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i
oceni¢ RYZYKO SZCZATKOWE, ktére mogtoby sie pojawic.

— Ostroznos¢ jest nie do zastgpienia. Bezpieczenstwo zalezy rowniez
od 0s0b, ktére pracujg na maszynie podczas jej catego okresu
funkcjonowania.

Zdarza sie, ze wypadki sa spowodowane "nieostroznym"
uzyciem maszyny przez operatora.

Przypominanie sobie, co musiato by¢ zrobione jest zawsze
aktem spoéznionym, gdy juz do tego doszlo.

— Nalezy zachowac czytelno$¢ oznaczenh informacyjnych i
przestrzega¢ wskazoéwek znajdujacych sie na nich.
Oznaczenia informacyjne moga by¢ réznych koloréw, aby wskazaé
niebezpieczenstwo, obowigzek, zakaz lub wskazanie.

- Na etapie projektowania, poza zastosowaniem sie do
obowigzujacych przepisow, producent zastosowat wszystkie "zasady
dobrej praktyki konstrukcyjnej".

Maszyna zostata zaprojektowana do skonstruowania jej i
wyposazenia w urzadzenia, ktére sprawiaja, ze bezpieczenstwo jest
rzeczywiste.

Naruszenie i obejscie urzadzen bezpieczenstwa moze stanowic
ryzyko (nawet powazne) dla operatoréw.

— Personel upowazniony do wykonania jakiejkolwiek czynnosci na
maszynie musi posiada¢ doswiadczenie nabyte i uznane w sektorze
interwenciji.

— Producent nie ponosi odpowiedzialnyosci za ewentualne wady

produktu znajdujacego sie w opakowaniu w czasie fazy owijania
i stabilizacji oraz w kolejnych fazach jego zywotnosci.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowi¢
ryzyko dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz byé przyczyna
szkdd finansowych.

Polsk -5-
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Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

2.2. OSTRZEZENJA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS
PRZEMIESZCZANIA | MONTAZU

— Personel autoryzowany do przemieszczania maszyny (zatadunek i

roztadunek) musi posiada¢ kwalifikacje techniczne oraz uznane
zdolnosci profesjonalne.

— Przemieszczanie (tadunek i roztadunek) musi sie odby¢ zgodnie z
informacjami przedstawionymi bezposrednio na maszynie,
opakowaniu i w instrukcji obstugi.

- Jezeli sytuacja tego wymaga, na etapie przemieszczania mozna
skorzysta¢ z pomocy dodatkowych pomocnikéw. Moze to by¢
przyczyng nieprzewidzianego ryzyka.

Aby ograniczy¢ ryzyko, nalezy wczesniej poinformowac¢ pomocnikéw
o charakterze pracy koniecznej do wykonania oraz o sposobie
postepowania.

— Przemieszczanie za pomocg urzadzen (dzwigi, wozek podnosnikowy
itd.) musi by¢ wykonywane przez osoby bedace w stanie bezpiecznie
postugiwac sie nimi.

— Gdy uzywa sie urzadzeh do podnoszenia nalezy wsunga¢ i/lub
zaczepi¢ urzgdzenia (haki, widty itd.) TYLKO w punktach
wskazanych na opakowaniu i/lub maszynie.

— Transportu nalezy dokonaé za pomoca urzadzenh posiadajgcych
odpowiedni udzwig.

— Upewnic sie, ze maszyna i jej komponenty sg odpowiednio
zaczepione do $rodka transportowego.
Sprawdzi¢ i umiesci¢ odpowiednie oznaczenia, jezeli profil maszyny
przekracza dozwolone przez ruch drogowy gabaryty.

— Aby nie uszkodzi¢ komponentow elektrycznych minimalna i
maksymalna temperatura (podczas przewozenia i/lub
magazynowania) musi sie zawiera¢ w wyznaczonych granicach.

— Zamontowa¢ maszyne TYLKO w otoczeniu, w ktérym nie istnieje
ryzyko wybuchu i/lub pozaru. Unika¢ otoczenia narazonego na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych i substancji korozyjnych.

- Przed rozpoczeciem montazu ocenic, czy bedzie konieczne
zastosowanie "planu bezpieczenstwa", aby zabezpieczyé
nietykalnos¢ pracujgcych osob.

— Upewnic sie o przygotowaniu odpowiednich warunkéw
bezpieczenstwa do pracy na wysokosciach, w strefach trudno
dostepnych lub niebezpiecznych.

- Wykona¢ montaz na podstawie minimalnych przestrzeni
obwodowych wskazanych przez producenta oraz z uwagg na
wykonywane w poblizu prace.

- Zastosowac sie do projektu montazu maszyny, jezeli bedzie ona
wspoétdziataé (bezposrednio lub posrednio) z inng maszyna lub na linii
produkcyjne;.

Projekt musi uwzglednia¢ wszystkie warunki pracy, aby byty
przestrzegane obowigzujgce w tym zakresie przepisy dotyczace
bezpieczernstwa w miejscach pracy.
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Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

— Aby unikng¢ nagromadzenia sie niezdrowego dla operatorow
powietrza nalezy sprawdzi¢, czy w srodowisku montazu jest
zapewniona jego odpowiednia wymiana.

- Zastosowac jak najodpowiedniejsze rozwigzania w celu utrzymania
emisji dzwieku na mozliwie jak najnizszym poziomie redukujac w ten
sposob hatas.

- Woykonac podtaczenia elektryczne zgodnie ze wskazéwkami

dostarczonymi przez producenta oraz obowigzujgcymi w danych
zakresie przepisami.

Podiaczenia elektryczne moga by¢ wykonane TYLKO przez
montazystow posiadajacych doswiadczenie nabyte i
uznawane w sektorze interwencji.

— Montazysta musi przeprowadzi¢ prébe techniczng w celu
sprawdzenia, czy maszyna moze by¢ wprowadzona do uzytku bez
ryzyka dla operatora.

- Usung¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w kraju zamontowania maszyny.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowi¢
ryzyko dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz byé przyczyna

szkéd finansowych.

2.3. OSTRZEZENJA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS OBStUGI |
FUNKCJONOWANIA

— Operator musi by¢ przeszkolony, posiada¢ zdolnosci odpowiednie do

wykonywanej pracy oraz znajdowac sie w stanie odpowiednim do
bezpiecznej obstugi maszyny.

- Przed pierwszym uzyciem maszyny operator musi przeczytac
instrukcje, zapoznac sie z funkcjami polecen i zasymulowac kilka
manewrdw, w szczegolnosci uruchomienie i zatrzymanie.

- Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana do spetnienia
wszystkich czynnosci roboczych wskazanych przez producenta.

Uzywaé¢ maszyny TYLKO z zainstalowanymi przez producenta

oryginalnymi urzagdzeniami bezpieczenstwa.

NIE naruszaé, nie usuwac lub obchodzi¢ zamontowanych na
maszynie urzadzen bezpieczenstwa.

— NIE zmienia¢ w zaden sposdéb cech produkcyjnych i funkcjonalnych
maszyny.

— NIE uzywa¢ maszyny z urzadzeniami bezpieczenstwa, ktore nie sg
zamontowane na state i skuteczne.

— ZAWSZE nosi¢ srodki ochrony indywidualnej wskazane w
"Instrukcjach obstugi" i te wskazane przez obowigzujace przepisy
dotyczace bezpieczenstwa w miejscu pracy.

- ZAWSZE utrzymywac przestrzen obwodowa, w szczegdlnosci na
stanowisku sterowania, w odpowiednim stanie i wolng od przeszkéd
w celu zmniejszenia ryzyka dla operatora.
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Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

— Maszyna moze by¢ obstugiwana TYLKO przez operatora
wyznaczonego i upowaznionego przez pracodawce.

— Pomoc jednego lub dwdch pomocnikow przy wykonywaniu
niektérych czynnosci roboczych lub interwencji konserwacyjnych
(konserwacja zwyczajna) moze doprowadzi¢ do zaistnienia
nieprzewidzianego ryzyka.

Aby ograniczy¢ ryzyko, nalezy wczesniej poinformowac¢ pomocnikéw
o charakterze pracy koniecznej do wykonania oraz o sposobie
postepowania.

— Podczas czynnosci produkcyjnych i etapdw konserwacji upewnic sie,
ze w promieniu dziatania maszyny nie znajdujg sie osoby
nieupowaznione.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowi¢
ryzyko dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb oraz byé przyczyna

szkdd finansowych.

2.4. OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA W
PRZYPADKU NIEWLASCIWEGO UZYCIA

Niewtasciwe uzycie tatwo przewidywalne

- Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie: "uzytkowanie
maszyny w sposob niezgodny z informacja zawarta w instrukcji
obstugi, ale ktére moze wynika¢ z dajacych sie tatwo
przewidzie¢ ludzkich zachowan".

Maszyna powinna by¢ uzywana TYLKO do owijania i
stabilizowania produktéw znajdujacych sie w opakowaniu
(pudetkach, pojemnikach na ciecze, itp.) o reqularnym
ksztatcie lub o innej formie, ktéra jednakze pozwoli na stabilna

paletyzacje.
Opakowania zawierajace ptyny lub materialy niespdéjne musza

posiada¢ charakterystyke odpowiednia do produktu i musza
by¢ perfekcyjnie zamkniete i uszczelnione, tak, aby nie doszto

do ich wydostania sie na zewnatrz.

NIE wykonywaé paletyzacji lub owija¢ produktéw znajdujagcych sie w
opakowaniach (pudetka, zbiorniki na ptyny itd.) o ksztalcie
nieregularnym lub NIE gwarantujgcym ich stabilnosci.

— Maszyna musi by¢ zastosowana TYLKO do uzycia wskazanego
przez producenta.

— Nigdy NIE zezwala¢ na obstuge maszyny operatorom
nieodpowiednio przeszkolonym i nieupowaznionym.

- Opakowania zawierajgce ptynne lub niestate produkty musza
gwarantowac, ze NIE wyciekng one.

— Aby unikng¢ nieprawidtowego paletyzowania NIE owijac
nieodpowiednio zebranych luznych produktéw o nieregularnym
ksztalcie.

— Nie uzywac¢ maszyny do owijania i stabilizacji organizméw zywych
(na przykiad zwierzat czy ludzi).

- NIE stosowa¢ maszyny z materiatem do owijania innym od tego
wskazanego przez producenta.
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— Nie uzywa¢ maszyny jako urzadzenie do podnoszenia lub jako
ptaszczyzne oparcia do czynnosci roboczych (np. jako stot do pracy).

— Nie przesadzaé¢ w nacigganiu i wstepnym naciaganiu folii i nie
wykonywaé owijania z nadmierna iloscig obiegow folii w celu
unikniecia uszkodzenia opakowan i zawartych w nich produktow.

— NIE uzywac lub pozwala¢ na uzywanie maszyny do celéw i w sposob
nieprzewidziany przez producenta.

— NIE uzywac lub pozwala¢ na uzywanie maszyny z uszkodzonymi,
nieaktywnymi i/lub nieodpowiednio zamontowanymi urzadzeniami
bezpieczenstwa.

— NIE kontynuowac¢ uzywania maszyny w przypadku wykrycia
nieprawidtowosci. Natychmiast jg zatrzymac i uruchomic tylko po
przywréceniu normalnych warunkéw uzycia.

- Nigdy NIE wykonywa¢ zadnych interwencji na pracujgcej maszyny,
TYLKO po jej zatrzymaniu w stanie bezpieczenstwa.

- Nigdy NIE uzywa¢ maszyny bez zastosowania Srodkéw Ochrony
Indywidualnej wskazanych przez producenta i przewidzianych przez
obowigzujgce w miejscu pracy przepisy.

— Nigdy NIE uzywac¢ maszyny, jezeli interwencje zaprogramowanej
konserwacji nie zostaty prawidtowo zakonczone.

— Aby nie uszkodzi¢ komponentoéw maszyny NIE nalezy jej czyscic¢ lub
my¢ za pomocg agresywnych produktow.

— NIE wymienia¢ komponentéw na nieoryginalne czesci zamienne,
posiadajgce inne cechy projektowe i konstrukcyjne.

— Po zakonczeniu dziatalnosci produkcyjnej, NIE opuszczac lub
pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, jezeli nie zostanie ona
zatrzymana w warunkach bezpieczenstwa.

Obowiazki pracodawcy

— Operator musi by¢ przeszkolony w celu nabycia kompetenc;ji
wymaganych w dziedzinie maszyn do pakowania lub podobne;.
Po zakonczeniu szkolenia nalezy sie upewnié, ze operator zrozumiat
catg zawartos¢ instrukcji obstugi, w szczegolnosci informacje
dotyczace bezpieczenstwa.

— Operator musi pokaza¢, ze posiada odpowiednie kompetencje oraz
by¢ w odpowiednim stanie do wykonywania pracy w bezpieczny
sposob.

- Pracodawca musi poinformowa¢ operatora o NIEWLASCIWYM
UZYCIU mozliwym do przewidzenia oraz o istniejgcym RYZYKU
SZCZATKOWYM.

— Operator musi przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje obstugi oraz
rozpoznawac oznaczenia dotyczace bezpieczenhstwa.

— Zezwoli¢ na obstuge maszyny TYLKO odpowiednio przeszkolonym i
upowaznionym operatorom.

Pracodawca musi odpowiednio udokumentowaé
przeprowadzone szkolenie operatoréw tak, aby méc to
udowodnié¢ w razie sporu.
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Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

2.5. OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE RYZYKA SZCZATKOWEGO
— Na etapie projektowania i produkcji, producent zwrdcit szczegdlng
uwage na RYZYKO SZCZATKOWE, ktére moze niekorzystnie
wptyna¢ na bezpieczenstwo i zdrowie operatoréw.

- Ryzyko szczatkowe: "ryzyko, ktére pomimo zastosowania na
etapie projektowania wszystkich mozliwych srodkow
bezpieczenstwa nie zostato wyeliminowane".

— Spis przedstawia rodzaje ryzyka szczatkowego typowe dla tego
rodzaju maszyn.

— Niebezpieczenstwo uderzenia: nie zbliza¢ sie
do czesci maszyny podczas jej dziatania.

\

IDM-48900800100

— Niebezpieczenstwo wciagniecia konczyn
gornych: nie wklada¢ rak do organéw w ruchu.

a

IDM-24156401900
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- Niebezpieczenstwo zgniecenia: nie

zatrzymywac sie w strefie operacyjnej urzadzenia.

— Niebezpieczenstwo upadku: nie wspinac sie na
maszyne w celu uzyskania dostepu do wyzej
potozonych stref, lecz korzysta¢ z odpowiedniego
sprzetu.

— Niebezpieczenstwo upadku opakowan:
dostosowac predko$¢ i nacigg maszyny, jezeli
paleta jest wykonana z niestabilnych elementéw.

Polsk
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Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

2.6. OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS REGULACJI |
KONSERWACJI

— Nalezy utrzymywac urzadzenie w stanie petnej sprawnosci oraz
przeprowadzaé wszelkie, przewidziane przez konstruktora przeglady
okresowe. Wiasciwe utrzymanie urzgdzenia pozwoli na
zoptymalizowanie wynikéw, wydituzenie okresu eksploatacji oraz
zachowanie wymogow bezpieczenstwa.

— Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej lub
regulacyjnej nalezy uaktywnié¢ wszystkie urzadzenia bezpieczehstwa
znajdujace sie na maszynie.

— Aby zapobiec i zmniejszy¢ ryzyko nalezy oznaczy¢ przylegajace
strefy i zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

- Czynnosci konserwacyjne w trudno dostepnych lub niebezpiecznych
strefach muszg by¢ wykonywane po uprzednim zapewnieniu
niezbednych warunkéw bezpieczenstwa.

— Personel autoryzowany do zwyczajnej konserwacji maszyny
(regulacje, wymiana itd.) musi posiadac¢ kwalifikacje techniczne oraz
uznane zdolnosci profesjonalne.

- Bez wyraznej autoryzacji producenta NIE wolno wykonywac
interwencji innych od tych, ktére wskazano w instrukcji obstugi.

— NIE uzywac produktéw zawierajgcych substancje korozyjne i
tatwopalne lub tez szkodliwe dla zdrowia oséb.

- Zakfadaé Srodki Ochrony Indywidualnej przewidziane przez przepisy
dotyczace bezpieczenstwa i higieny w miejscu pracy, wskazane w
"Instrukcjach obstugi” i/lub na maszynie.

- Wymienié¢ komponenty TYLKO na ORYGINALNE CZESCI
ZAMIENNE posiadajgce TAKIE SAME cechy projektowe i
funkcjonale.

Zastosowanie podobnych, ale nieoryginalnych czesci zamiennych
moze by¢ przyczyng do nieprawidtowej naprawy, zmienionych
osiggow i szkad finansowych.

Komponenty i/lub urzagdzenia bezpieczenstwa moga by¢

wymienione TYLKO na oryginalne, aby nie naruszy¢
przewidzianego poziomu bezpieczenstwa.

— Stosowac srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta
lub takie, ktérych wtasciwosci chemiczno - fizyczne sg jednakowe ze
wskazanymi.

— Nie porzuca¢ w srodowisku ptyndw zanieczyszczajgcych, zuzytych
czesci i pozostatosci po konserwacji.

— Podzieli¢ komponenty na podstawie wtasciwosci chemicznych i
fizycznych materiatu i odda¢ do zbiorki selektywnej zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

- Wszystkie interwencje konserwacji nadzwyczajnej moga byé
wykonane TYLKO przez upowaznionych operatoréw, posiadajacych
udokumentowane i nabyte w danym sektorze doswiadczenie.

Nieprzestrzeganie wskazanych informacji moze stanowic¢
ryzyko dla bezpieczenstwa i zdrowia os6b oraz by¢ przyczyna

szkdd finansowych.
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Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

2.7. ZNAKI BEZPIECZENSTWA ORAZ
INFORMACYJNE

llustracja przedstawia pozycje znakéw bezpieczehstwa oraz informacje
umieszczone na maszynie. Dla kazdego znaku przedstawiono jego opis.

i

IDM-48900800400

A) Znak zagrozenia elektrycznego: nie wchodzi¢ do strefy, aby
unikna¢ ryzyka wstrzasu lub porazenia pradem elektrycznym.

B) Znak informacyjny: wskazuje punkty podniesienia za pomocg
urzadzenia z hakiem.

C) Niebezpieczenstwo zgniecenia: nie zatrzymywac sie w strefie
operacyjnej urzgdzenia.

D) Zakaz przechodzenia: zabrania sie przebywania lub poruszania sie
w strefie operacyjne;.

E) Przed przystapieniem do przeprowadzania wszelkiego rodzaju
czynnosci zapoznac¢ sie uwaznie z trescig instrukcji

&Waine

Upewnic¢ sie, czy tabliczki sg czytelne; jesli nie, nalezy je wymienic¢
oraz umiesci¢ w tym samym miejscu.
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.8. STREFY OBWODOWE
Rysunek zawiera obwodowe strefy robocze maszyny.

IDM-24156400100_sr

A) Strefa przebywania operatora - Strefa uzupetniania szpuli z folig
B) Strefa dostepu dla dokonania czynnosci konserwacyjnych

C) Strefa zatadunku/wytadunku palet

D) Strefa pracy maszyny

Polsk -14-




IDM 489-008-0.fm

‘ Rozdziat 3

INFORMACJE TECHNICZNE

3.1. OPIS OGOLNY URZADZENIA

— Urzadzenie, o ktérym mowa to poétautomatyczna owijarka do owijania
oraz stabilizowania spaletyzowanych tadunkéw przy uzyciu folii
stretch.

— Maszyna powinna by¢ uzywana TYLKO do owijania i stabilizowania
produktéw znajdujacych sie w opakowaniu (pudetkach, pojemnikach
na ciecze, itp.) o regularnym ksztaicie lub o innej formie, ktéra
jednakze pozwoli na stabilng paletyzacje.

- Opakowania zawierajace ptyny lub materiaty niespdjne muszg
posiadac charakterystyke odpowiednig do produktu i musza by¢
perfekcyjnie zamkniete i uszczelnione, tak, aby nie doszto do ich
wydostania sie na zewnatrz.

- Maszyna jest wyposazona w ramieg, ktore obraca wézek szpuli tak,
aby dokonac¢ owinigcia palety.

— Aby nie narazaé bezpieczenstwa i zdrowia operatora oraz innych
0s6b majacych kontakt z urzgdzeniem, zostato ono wyposazone w
szereg urzadzen zabezpieczajgcych.

— Do owijania fadunkéw nalezy stosowac, dostepne na rynku szpule z
folig stretch.

— Normalnie urzadzenie instalowane jest w przedsiebiorstwach drobnej
wytworczosci oraz zaktadach przemystowych zabezpieczonych od
dziatania czynnikow atmosferycznych.

Zabrania sie surowo eksploatacji urzadzenia w
pomieszczeniach zagrozonych wybuchem oraz narazonych
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

— Zatadunek oraz wytadunek palety wykonywane sg przez
uzytkownika, ktéry zajmuje sie takze czynnosciami zwigzanymi z
zaktadaniem i odcinaniem folii.

— Do obstugi urzadzenia wystarcza jeden operator.
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informacje techniczne

Na rysunku zostaly przedstawione gtéwne czesci skladowe urzadzenia.

IDM-48900800500

A) Ramienia obrotowego: umozliwiajgcego wozkowi z folig obracanie
wokot palety.
Obrét ramienia odbywa sie za posrednictwem tancuchowego
systemu transmisyjnego, aktywowanego przez motoreduktor (B).
Motoreduktor posiada hamulec , ktéry utrzymuje ramie zablokowane
podczas zatrzymania w fazie.
Ramige jest wyposazone w listwy bezpieczenstwa (C-D), ktore
zatrzymujg obrét w przypadku zetkniecia sie z osobami i/lub
przedmiotami znajdujgcymi sie w promieniu dziatania ramienia.

E) Wézek szpuli typu "FRD": jest wyposazony w sprzegto oraz w
reczng regulacje naciggu folii.
Pionowy ruch wézka szpuli odbywa sie za posrednictwem zebatego
pasa transmisyjnego, aktywowanego przez motoreduktor (F).

G) Panel sterowania: jest wyposazony w sterowania
elektromechaniczne i w wyswietlacz do programowania parametréw
owijania.
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informacje techniczne

3.2. OPIS CYKLI FUNKCJONOWANIA
Niniejsza ilustracja przedstawia cykl pracy z jego krotkim opisem oraz
sposoby owijania (pojedyncze i podwadjne).

1DM-48900800600

— Faza1: Zblizy¢ sie do strefy owijania i umiesci¢ palete w oznaczonym
miejscu.
Zamocowac¢ koncowg czesé folii do palety.

- Faza 2: Uruchomic¢ cykl owijania, ktéry odbedzie sie zgodnie z
zaprogramowanymi parametrami.
Faze owijania mozna zatrzymac poprzez uzycie specjalnego
sterowania, aby dokona¢ owijania pojedynczego lub czesciowego.
- Faza 3: Po zakoniczeniu owijania maszyna zatrzyma sie z ramieniem
ustawionym w fazie.
Uciag¢ recznie folie.
Zdja¢ gotowa palete, aby umozliwi¢ zatadunek nastepnej palety.
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informacje techniczne

3.3. OPIS URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH

Na rysunku zostato przedstawione rozmieszczenieurzadzen
zabezpieczajagcych na urzadzeniu.

IDM-48900800700

A) Wylacznik gtéwny: do wigczania i wytaczania zasilania
elektrycznego. Jest zamykany, aby uniemozliwi¢ osobom
nieupowaznionym jego uruchomienie podczas regulacji czy
konserwacji urzadzenia.

B) Przycisk zatrzymania awaryjnego: stuzy do zamierzonego
zatrzymania czesci maszyny mogacych stanowi¢ zagrozenie w
przypadku bezposredniego niebezpieczenstwa.

Polecenie musi pozostaé "zablokowane" dopdki nie zostang
przywrdocone normalne warunki pracy.

Przywré¢ normalne warunki pracy, odetnij folie, odblokuj przycisk i
wcisnij polecenie , aby zresetowa¢ maszyne.

Uruchomi¢ ponownie maszyne, aby wznowi¢ faze owijania w
punkcie, w ktérym zostata przerwana.

C) Przycisk: sterowanie typu TOTMAN (dziata tylko, gdy jest wcisniety),
aby odblokowa¢ ramie obrotowe i méc poruszac je recznie.
Sterowanie posiada funkcje zabezpieczajgca w przypadku, gdy
okaze sie konieczne uwolnienie konczyn zgniecionych pomiedzy
ramieniem obrotowym , a kolumna.

D-E)Listwy bezpieczenstwa: urzgdzenia zabezpieczajace, ktére
zatrzymujg obrét w przypadku zetkniecia sie z osobami i/lub
przedmiotami znajdujacymi sie w promieniu dziatania ramienia.

F) Sygnat akustyczny: sygnalizuje uruchomienie cyklu owijania.
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informacje techniczne

3.4. OPIS URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Na rysunku zostato przedstawione rozmieszczenieurzadzen
zabezpieczajagcych na urzadzeniu.

IDM-48900800800

A) Motoreduktor: aktywuje naped dla wykonania obrotu ramienia w
czasie owijania.

B) Motoreduktor: aktywuje naped dla poruszania w kierunku pionowym
woézkiem szpuli.

C) Mikrowyltacznik ogranicznika krancowego wozka: wiacza sie
kiedy wozek z folig osigga minimalna i maksymalng wysokosc¢
owijania.

D) Fotokomoérka: wykrywa wysokos$¢ oraz obecno$¢ tadunku do
owinigcia.

E) Mikrowytacznik: wykrywa pozycje w "fazie" ramienia obrotowego i
wtgcza blokade hamulca.

&Waine

Zeby uzyskaé blizsze informacje nalezy zapoznaé sie ze
schematem elektrycznym.
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3.5.

DANE TECHNICZNE

Rysunek i tabela zawierajg opis wymiaréw i dane techniczne maszyny.

A
B L
Y B
Y l«——H— >
Tabela 3.1: Wymiary i dane techniczne
s Jedn.ostka Wartosé
miary Boom Boom XL
A mm 2140
B mm 2570
Promien (C): mm 1106 1223
D mm 1555 1672
E mm 2665 2895
F mm 487
H mm 1000 1200
L mm 1200 1200
M mm 2000
220-240 1Ph
Napiecie zasilajace Volt 220-240 3Ph
380-415 3Ph+N
Czestotliwosé pradu elektrycznego. Hz 50/60
Zainstalowana moc kW 0,7
Predkos¢ owijania  obr/min 711
Predkos¢ wjazdu/zjazdu wézka m/min. 2,6+6,0
Ciezar catkowity kg 180 190
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Tabela 3.1: Wymiary i dane techniczne

Opis Jednostka Wartos¢
2 miary Boom Boom XL
Temperatura otoczenia (robocza) °C 0+40

Charakterystyka posadzki strefy instalacji

Fundamenty betonowe o klasie odpornosci na sciskanie UNI

6132 C25-30
Minimalna grubo$¢ fundamentéw mm 150
Srednica pretdéw zbrojeniowych klatki metalowej mm 8
3.6. DANE TECHNICZNE ROLKI
D—>
d
=——"
H H
‘—/ IDM-24156402400
Tabela 3.1: Dane techniczne cewki
Opis Jezq':,:f;ka Wartos¢
Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 250
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Grubos¢ folii um 8+35
Srednica wewnetrzna (d) mm 50" - 76
Maksymalny ciezar kg 6

' Zainstaluj opcjonalny trzpien na zwd.
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3.7. POZIOM HALASLIWOSCI

Wartosci dotyczgce emisji hatasu powietrznego zostaty zbadane

zgodnie z przepisami ISO 3746-79 - ISO/CD 11202-1997.

Tabela 3.2: Poziom hatasu

Sredni poziom ci$nienia
akustycznego (Lpm)

Maksymalny poziom ci$nienia

Opis akustycznego (Lpo)

Poziom mocy akustycznej (Lw)

Funkcjonowanie w

S 62,8 dB (A) 79,8 dB (A) 69,2 dB (C)

Ostroznie
Powiadomienie

Ditugotrwate przebywanie w hatasie powyzej 80 dB (A), moze sta¢
sie przyczyna dolegliwosci zdrowotnych. Zaleca sie stosowanie
systemow zabezpieczajacych (oston zabezpieczajacych na uszy,
zatyczek itp).

3.8. WYMOGI DOTYCZACE MIEJSCA INSTALACJI
Przy wyborze miejsca, gdzie ma byé przeprowadzana instalacja
urzadzenia, nalezy profilaktycznie przeprowadzi¢ ocene warunkow
Srodowiskowych tak, aby zapewni¢ ludziom wygodne i bezpieczne
warunki eksploatacji urzadzenia.

Ponizej zamiescilismy kilka naszych sugestii odnosnie warunkéw, ktére
szczegolnie nalezy bra¢ pod uwage, np.

— odpowiednia temperatura otoczenia (Patrz "Dane techniczne").

— miejsce powinno by¢ odpowiednio suche i przewiewne tak, aby
zapewni¢ operatorowi korzystny poziom wilgotnosci podczas
eksploatacji urzagdzenia

— oswietlenie pomieszczenia musi by¢ wystarczajgce tak, aby
zapewni¢ operatorowi obstugujacemu urzgdzenie dogodne i
korzystne warunki pracy.

- strefa obwodowa ktérg nalezy pozostawi¢ wokét maszyny réwniez ze
wzgledéw bezpieczenstwa (Patrz "Strefy obwodowe").

- Posadzka, na ktdrej wspiera sig i jest mocowana maszyna musi by¢
typu przemystowego.

i\l\laine

W zaleznosci od rodzaju i wtasciwosci podioza moze okaza¢ sie, ze
przed ustawieniem urzadzenia nalezy wykonaé fundamenty pod
poszczegodlne stopy wsporcze.

— Wykonanie fundamentéw oraz przytwierdzenie urzgdzenia to
operacje o podstawowym znaczeniu, majgce na celu zapewnienie
stabilnosci i prawidtowego funkcjonowania urzadzenia (Patrz "Dane
techniczne").

— Miejsce takie musi by¢ wyposazone w gniazdo do dystrybucji energii
elektryczne;.
Niebezpieczenstwo
Uwaga
Zabrania sie surowo eksploatacji urzadzenia w pomieszczeniach
zagrozonych wybuchem oraz narazonych na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.
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4.1. ZALECENIA DOTYCZACE TRANSPORTU
BLISKIEGO | ZALADUNKU
— Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony
personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia
informacji podanych w "Instrukcji obstugi”.

— Uwaznie przeczytaj "Instrukcje obstugi” podane w podreczniku,
instrukcje podane na opakowaniu i/lub znajdujace sie
bezposrednio na maszynie.

— Zapewnij odpowiednie warunki bezpieczenstwa zgodne z
przepisami dotyczacymi miejsc pracy, aby zapobiegaé
zagrozeniom i zmniejsza¢ ryzyko.

- Zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA, unikaé¢ NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i
oceni¢ RYZYKO SZCZATKOWE, ktore mogtoby sie pojawic.

4.2. PAKOWANIE | ROZPAKOWYWANIE

— Opakowanie jest wykonane, majac na uwadze ograniczeniu
wymiarow, takze w zaleznosci od rodzaju stosowanego transportu.

— Aby utatwic transport, niektdre elementy moga by¢ wysytane w formie
zdemontowanej, po uprzednim ich odpowiednim zabezpieczeniu i
opakowaniu.

— Niektore czesci, dotyczy to zwtaszcza elementéw elektrycznych sg
zabezpieczane przy uzyciu nylonu, zapobiegajacemu
przedostawaniu sie wilgoci.

— Na opakowaniu umieszczone sg wszelkie informacje niezbedne do
przeprowadzania zatadunku i roztadunku.

- Podczas rozpakowywania nalezy sprawdzié, czy zgadza sie ilo$¢é
komponentow i czy nie ulegty one uszkodzeniu.

— Materiatéw wykorzystanych do opakowania nalezy sie pozbywac
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
llustracje przedstawiajg najczestsze rodzaje stosowanych opakowan.

Opakowanie na palecie z opakowanie w skrzyni Opakowanie w kartonowym pudle
zabezpieczeniem nylonowym

G|
SN

Polsk -23-

1DM-48900801000




IDM 489-008-0.fm

Rozdziat 4

informacje dotyczace przemieszczania, oraz instalaciji

4.3. TRANSPORT | TRANSPORT BLISKI

— Transport, réwniez w
zalezno$ci od miejsca
przeznaczenia, moze byc¢
wykonany przy pomocy
réznych Srodkow.

Schemat pokazuje najczesciej
stosowane rozwigzania.

srodki transportu

— Aby unikng¢ gwattownego
przemieszczania sie
urzadzenia podczas transportu,
nalezy przymocowac je
odpowiednio do $rodka

] urzadzenia podnosnikowe

transportu. I [ [ T
& Wazne Y
Do dalszego przewozu nalezy g
przywrdci¢ opakowanie do I~ g
pierwotnego stanu do E

transportu dalekiego i bliskiego.

4.4. INSTALACJA URZADZENIA

IDM-48900801100

1. Zamocowac¢ urzadzenie podnosnikowe do ucha (A) i podniesé
kolumne (B).

Ostroznie
Powiadomienie

Podnies¢ powoli i przenies¢ z zachowaniem maksymalnej
ostroznosci w celu uniknigcia ruchow wahliwych.

2. Umiesci¢ podstawe kolumny w punkcie instalacji.
Oprze¢ maszyne na posadzce i utrzymac jg zaczepiong do
urzadzenia podnoszacego.
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1DM-48900801200

. Wykona¢ otwory (12 x 110 mm) w posadzce w miejscu otworow

mocujacych podstawy (C).

Doktadnie oczysci¢ otwory w celu usuniecia wszelkich
pozostatosci czy zanieczyszczen.

. Wsuna¢ kotki (D) dotaczone do wyposazenia.
. Unies¢ lekko maszyne i witozy¢ podkiadki dystansowe (E) w poblizu

kazdego preta gwintowanego (F).

. Oprze¢ maszyne na posadzce.
. Wiozy¢ nakretki (G) i podktadki kazdego preta gwintowanego (F).
. Dokreci¢ nakretki pretéw gwintowanych znajdujgce sie na dwéch

krahcach jednej z linii przekatnych.

. Wypoziomowa¢ maszyne przy uzyciu $rub regulacyjnych (H).

Jesli to konieczne, lekko poluzowac nakretki (G).

10.Wtozy¢ dodatkowe podktadki dystansowe w poblizu pretow

gwintowanych , aby nie znieksztatci¢ podstawy kolumny w czasie
koncowego dokrecenia osrubowania.

11.0dkreci¢ sruby (H) i wyjac je.
12.Dokreci¢ definitywnie nakretki (G) zachowujac kolejnosé dokrecania

wzdtuz przekatnych lub na przemian (Moment dokrecenia (65/70
Nm)).

A wazne

Po pierwszym okresie funkcjonowania (okoto tygodnia) nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie mocowania maszyny s prawidtowe i nie
ulegty zmianie.

13.Usung¢ przyrzad podnoszacy.
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14.Zamontowac¢ wézek szpuli (L) i zamocowac go do wspornika (M) przy
pomocy nakretek (N) i podktadek.

15.Podtgczy¢ wtyczke (P) do gniazda (Q).

16.Usung¢ elementy mocujace (R) zastosowane w czasie transportu.
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4.5. ZALECENIA DOTYCZACE PODLACZEN

Podtaczenia moga by¢ przeprowadzane wytacznie wediug
wskazan dostarczonych przez konstruktora na zataczonych
schematach. Osoby upowaznione do przeprowadzania tych
czynnosci musza posiada¢ umiejetnosci, oraz doswiadczenie
nabyte i potwierdzone w tym konkretnym sektorze, oraz
wykona¢ przytaczenie w sposob fachowy i zgodny z wszelkimi
wymogi prawnymi i normatywnymi. Po ukonczeniu podtaczania,
a przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzic,

wykonujac generalny odbior, czy wymogi te zostaty zachowane.

4.6. PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

220/240V 1PH
R PE N

220/240V 3PH
PE R N

380/415V 3PH+N
R PE N

IDM-48900801400

Aby wykonac¢ podfaczenie do pradu nalezy postepowac w nastepujacy
sposob.

1.

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe (V) oraz czestotliwos¢ (Hz)
odpowiadajg warto$ciom niezbednym do prawidtowego
funkcjonowania urzadzenia. (Patrz tabliczka znamionowa i schemat
elektryczny).

Przekreci¢ gtéwny wytgcznik elektryczny do pot. "O".

. Podtaczy¢ kabel zasilania do gniazdka (A) tak, jak zostato to

przedstawione na rysunku, w zaleznosci od zasilania sieciowego.

. Przewdd uziemiajacy (z6tto-zielony) musi by¢ podtaczony do

odnosnego zacisku uziomowego PE.
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5.1. ZALECENIA DOTYCZACE REGULACJISCI

Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony
personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia
informacji podanych w "Instrukcji obstugi”.

Aktywuj wszystkie przewidziane urzadzenia zabezpieczajace,
zatrzymaj maszyne i ocen czy sg obecne energie szczatkowe
przed przystapieniem do wykonywania zabiegow.

Zapewnij odpowiednie warunki bezpieczenstwa zgodne z
przepisami dotyczacymi miejsc pracy, aby zapobiegaé
zagrozeniom i zmniejsza¢ ryzyko.

Zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA, unikaé¢ NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i
oceni¢ RYZYKO SZCZATKOWE, ktore mogtoby sie pojawic.

5.2. REGULACJA “NACIAGU FoLI"

IDM-48900801500

Kreci¢ kétkiem recznym (A), aby wyregulowac efekt hamowania rolki
naciggu (B) powodujacej wydtuzenie folii.

- Kierunek zgodny z ruchem wskazdéwek zegara: warto$¢ wzrasta.
- Kierunek przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: wartos¢ maleje.
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5.3. REGULACJA HAMULCA SZPULI

IDM-48900801600

— Uregulowac¢ na panelu (A) dziatanie hamujgce rolki szpuli (B), od
ktérego zalezy naciag folii.
- Kierunek zgodny z ruchem wskazéwek zegara: warto$¢ wzrasta.
- Kierunek przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: warto$¢ maleje.
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5.4. REGULACJA NAPREZENIA LANCUCHA
RAMIENIA OWIJAJACEGO

Operacja jest konieczna, aby ograniczy¢ ruch ramienia przy

zahamowanym napedzie.

llustracja przedstawia miejsca interwenc;ji, a opis wyjasnia stosowang

procedure.

IDM-48900801700

1. Wylaczy¢ maszyne w warunkach bezpieczenstwa.

2. Zatozy¢ tasme samoprzylepng na kolumne.

3. Oprze¢ pisak, pociggnaé¢ ramie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara) do pozycji krancowej i zaznaczy¢ potozenie na
tasmie.

4. Popchng¢ ramie (w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara)
do pozycji krancowej i zaznaczy¢ potozenie na tasmie.

Odlegtos¢ pomiedzy wykonanymi znakami musi wynosi¢ 45 mm
(¥15). W przeciwnym przypadku, nalezy uregulowa¢ naprezenie
tahcucha.

5. Lekko poluzowac sruby (A).

6. Za pomoca $ruby (B) wyregulowaé naprezenie tancucha (C).

- Kierunek zgodny z ruchem wskazoéwek zegara: warto$¢ maleje.
- Kierunek przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: wartos¢ wzrasta.

7. Zakrecic $ruby (A).

8. Powtdrzy¢ kontrole, aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
operacji. W przeciwnym przypadku powtorzyé operacije.

&Waine

Czynnosci konserwacyjne w trudno dostepnych lub
niebezpiecznych strefach musza by¢ wykonywane po uprzednim
zapewnieniu niezbednych warunkow bezpieczenstwa.
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5.5. REGULACJA PASA WOZKA SZPULI
llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang
procedure.

IDM-48900801800

1. Podnies wdzek na zwdj (przy pracy maszyny w "trybie recznym") do
pozycji ogranicznika "goéra".

2. Wytaczy¢ maszyne w warunkach bezpieczehstwa.

3. Zadziata¢ na srube (A), aby uregulowac¢ naprezenie pasa (B).

& Wazne
W celu sprawdzenia naprezenia postepowac zgodnie z rysunkiem.
Wartos¢ bezwzgledna wektora wypadkowego przesunigcia (R)

musi wynosi¢ 5+7,5 mm.

4. Opusci¢ wozek z folig , az do konca suwu.
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6.1. ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA |
FUNKCJONOWANIA
— Przed rozpoczeciem pracy na maszynie operator musi byé
pewny, ze zrozumiat tres¢ "Instrukcji obstugi”.

— Przed pierwszym uzyciem maszyny operator musi przeczytaé
instrukcje, zapoznac¢ sie z funkcjami polecen i zasymulowaé
kilka manewrow, w szczegoélnosci uruchomienie i zatrzymanie.

— Sprawdz czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace zostatly
prawidtowo zainstalowane oraz czy ich dziatanie jest skuteczne.

- Uzywaj maszyny wylacznie do celéw przewidzianych przez
producenta oraz nie naruszaj zadnych urzadzen w celu
uzyskania osiggow innych niz przewidziane.

6.2. OPIS PRZYRZADOW STEROWNICZYCH

llustracja przedstawia gtéwne przyrzady sterownicze maszyny a wykaz
podaje ich opis i funkcje.

-1-F3

-L-F4

-L-F5

IDM-48900801900

A) Wylacznik giowny (zamykany); pozwala na wiaczanie i
wylaczanie gtéwnego zasilania elektrycznego urzadzenia.:

B) Przycisk zatrzymania awaryjnego: stuzy do zamierzonego
zatrzymania czesci maszyny mogacych stanowi¢ zagrozenie w
przypadku bezposredniego niebezpieczenstwa.

Dodatkowe informacje zostaly podane w paragrafie "Opis
urzadzen zabezpieczajgcych".

C) Przycisk " Uruchomienie cyklu ": do uruchamiania cyklu
automatycznego owijania.
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D) Przycisk "Zatrzymanie cyklu": do zatrzymywania cyklu
automatycznego owijania.

E) Przycisk "Reset": do resetowania urzadzenia przed jego ponownym
uruchomieniem po awaryjnym zatrzymaniu lub tez ponownym
uruchomieniu po zatrzymaniu spowodowanym wytgczeniem
zasilania elektrycznego.

F) Przelacznik wielofunkcyjny: stuzy do aktywacji i programowania
funkcji maszyny.
Przekreci¢ przetacznik (w prawo lub w lewo) i zwolni¢ go, kiedy dioda
pozgdanej funkcji zaswieci sie.
Celem wyswietlania i/lub programowania funkcji nalezy obréci¢
przetacznik wielofunkcyjny.

Funkcje "Typ owijania”

— F1 Funkcja "Cykl podwojny": stuzy do wyboru cyklu z podwéjnym
owijaniem.
Wézek z folig rozpoczyna owijanie od podstawy, dochodzi, az do
goérnej krawedzi i zjezdza ponownie w do6t do podstawy, wykonujac
podwodjne owiniecie tadunku.

— F2 Funkcja "Cykl zwykty": stuzy do wyboru cyklu owijania
zwyktego.
Wozek z folig rozpoczyna owijanie od podstawy i zatrzymuje sie na
goérnej krawedzi, po wykonaniu przewidzianych obrotéw owijajacych
u podstawy i na krawedzi gérnej palety.
Po zakoniczeniu fazy owijania ramie obrotowe powraca w pozycje
fazy, a wozek szpuli obniza sie na ustawiong wysokos$c¢ (pojawi sie
przerywany sygnat akustyczny).

Funkcje "Parametry produkcji" i "Reczne poruszanie saniami”

— F3 Funkcja "Parking wozka": stuzy do programowania wysokosci
zatrzymania wozka w stosunku do posadzki.

— F4 Funkcje "Predkos¢ wznoszenia si¢/ obnizania san™: stuzy do
regulacji predkosci poruszania sie san.

— F5 Funkcja "Owijanie goérne": stuzy do zaprogramowania liczby
owijania w gornej czesci palety.

— F6 Funkcja "Wznoszenie/obnizanie san": stuzy do uruchomienia
poruszania sie pionowego san w trybie recznym.

— F7 Funkcja "Owijanie dolne": stuzy do zaprogramowania liczby
owijania w dolnej czesci palety.

— F8 Funkcja "Predkosé¢ obrotu ramienia”: stuzy do ustawienia
predkosci owijania.

— F9 Funkcja "Opéznienie fotokomorki™: stuzy do programowania
czasu pomiedzy odczytem fotokomorki (koniec palet), a
zatrzymaniem podnoszenia wézka szpuli.

G) Wyswietlacz cyfrowy: pokazuje parametry operacyjne oraz kody
alarmow.

L) Przycisk: sterowanie typu TOTMAN (dziata tylko, gdy jest wcisniety),
aby odblokowac¢ ramie obrotowe i méc poruszac je recznie.
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6.3. SPOSOBY UZYCIA PRZELACZNIKA

WIELOFUNKCYJNEGO

IDM-48900801910

Aby wybraé cykl owijania

1.
2.

Przekrecic¢ przetacznik na jedng z funkcji (F1-F2).
Nacisng¢ przetgcznik.
Dioda zacznie migaé.

. Nacisna¢ przetacznik , aby rozpocza¢ wybrany cykl.

Dioda pozostanie zaswiecona.
Na wyswietlaczu (G) pojawi sie numer identyfikacyjny.
Urzadzenie jest gotowe do rozpoczecia cyklu.

Aby zmieni¢ parametry produkcyjne

1.
2.

w

Przekrecic¢ przetacznik na jedng z funkcji (F3-F4-F5-F7-F8-F9).
Nacisng¢ przetacznik.

Dioda zacznie migaé.

Na wyswietlaczu (G) pojawi sie ustawiona wartos¢.

Przekreci¢ przetacznik w celu zmiany wartosci.

. Przekreci¢ przetgcznik w celu zapisania zmiany.

Dioda pozostanie zaswiecona.

Aby poruszy¢ sanie w trybie recznym

1.
2.

Przekreci¢ przetacznik na funkcje (F6).
Nacisng¢ przetacznik.
Diody zaczng migac.

. Przekreci¢ przetgcznik impulsowy do poruszania san.

- W prawo: sanie wznosza sie.
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- W lewo: sanie obnizajg sie.
4. Przekreci¢ przetgcznik w celu wyjscia z funkgiji.
Diody pozostang zaswiecone.

Aby wykonaé wielokrotne owijanie wzmacniajace

— Nacisnag¢ i trzymac wcisniety przetacznik (przez co najmniej 2
sekund), aby zatrzymac ruch wézka szpuli i uzyska¢ owiniecie
wzmachiajace.

Aby wykona¢ wiecej owinig¢ wzmachniajgcych w tym samym
punkcie, nalezy nacisnaé przelacznik impulsowy (maksymainie
5). Sanie zatrzymajq sie po zakonczeniu ustawionej liczby
owijan.

Aby dezaktywowac lub aktywowa¢ zmiany w parametrach

1. Przekreci¢ przetacznik na funkcje (F5).

2. Nacisng¢ i trzymac wcisniety przetacznik przez krétki czas (okoto 4
sekund).
Na wyswietlaczu pojawi sie wiadomos$¢ rozpoznajgca stan funkgiji.
- "LOC": zmiana wartosci zatrzymana
- "FrE": zmiana wartosci dopuszczona.

3. Obrdcié¢ przetacznik (w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara), aby wigczy¢ kolejno diody led (F6-F7-F8-F9).

4. Obrécic przetgcznik (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), aby zgasi¢ kolejno diody led (F9-F8-F7-F6).

5. Obrdci¢ przetacznik (w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara), aby wigczy¢ kolejno diody led (F6-F7-F8-F9).

6. Nacisna¢ przetacznik , aby dokona¢ modyfikacji funkgiji.
Procedura przerwie si¢ w przypadku nieprzestrzegania
kolejnosci witaczania sterowan.

Aby wyswietli¢ dane produkgcji

1. Wigczy¢ gtowny przetacznik elektryczny (A) i jednoczesnie nacisnaé
przetgcznik (F).

Na monitorze pojawi sie wiadomosc.

"d1" czesciowy licznik cykli
Aby wyzerowaé, na krétko nacisnaé przetacznik (okoto 3
sekund).

— "d2" Licznik catkowity cykli (tysigce) (1xxx+999xxx)
— "d3" Licznik catkowity cykli (jednostki) (0+999)

- "d4" wersja programu bootloader

- "d5" Napiecie zasilajace

— "d6" Temperatura karty

- "d7" Opdznienie fotokomoérki
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6.4. WLACZANIE | WYLACZANIE URZADZENIA

IDM-48900801920

Postepowaé w nastepujgcy sposob.

1. Przekreci¢ wylgcznik gtéwny (A) na "I" (ON), aby uruchomi¢ zasilanie
pradem.

Diody zaswiecq sie w celu zasygnalizowania, ze system wykonuje

kontrole dziatania maszyny, a na wyswietlaczu (G) przez chwile ukaze

sie wersja oprogramowania zainstalowanego systemu.

Po zakoniczeniu kontroli dziatania na wy$wietlaczu pojawi sie

wiadomos¢ "rES".

2. Nacisng¢ przycisk "Reset" (E).
Na wyswietlaczu (G) pojawi sie numer identyfikacyjny cyklu owijania
zaprogramowanego.

3. Przeprowadzi¢ operacje uruchamiajace cykl (patrz "Uruchamianie i
zatrzymywanie cyklu").

Przekreci¢ wytacznik gtéwny (A) na "O" (OFF), aby wylaczy¢
urzadzenie.
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6.5. URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE CYKLU

IDM-48900801930

Postepowaé w nastepujgcy sposob.

1. Zblizy¢ sie do strefy owijania i umieéci¢ palete w oznaczonym
miejscu.

2. Zamocowac¢ koncowg czesé folii do palety.

3. Ustaw sposdb owijania.

Dodatkowe informacje zostaly podane w paragrafie "Sposdoby uzycia

przetacznika wielofunkcyjnego".

Ostroznie

Powiadomienie
Nie przesadza¢ w naciaganiu i wstepnym naciaganiu folii i nie
wykonywac owijania z nadmierng iloscig obiegéw folii w celu
unikniecia uszkodzenia opakowan i zawartych w nich produktéw.

4. Nacisng¢ przycisk "Start cyklu" (C).
Maszyna wykona owijanie i po zakoriczeniu ustawionego cyklu
zatrzyma sie automatycznie.

& Wazne

Aby zatrzymaé czasowo cykl, nacisna¢ przycisk "Zatrzymanie
cyklu” (D). Nacisna¢ przycisk "Uruchomienie cyklu” (C), aby
uruchomié go ponownie.

5. Ucig¢ recznie folie.
6. Zdjac gotowa palete, aby umozliwi¢ zatadunek nastepnej palety.
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6.6. AWARYJNE ZATRZYMANIE | PONOWNE

URUCHOMIENIA

IDM-48900801940

Postepowaé w nastepujgcy sposob.

1.

W przypadku nieuchronnego zagrozenia nacisng¢ przycisk awaryjny
(B) urzadzenia. Wszelkie funkcje urzadzenia ulegng
natychmiastowemu zatrzymaniu.

Po doprowadzeniu warunkéw operacyjnych do normalnego stanu
odblokowa¢ przycisk , aby udostepni¢ przywrécenie funkcjonowania
urzadzenia.

Nacisng¢ przycisk "Reset" (E).

Przekreci¢ przetacznik (F) na funkcje (F8).

Nacisng¢ i trzymac wecisniety przetacznik (F), aby ustawié¢ ramie
obrotowe w pozycji poczatku cyklu.

. Powtérnie wykona¢ wszystkie operacje uruchomienia cyklu

automatycznego (patrz "Uruchamianie i zatrzymywanie cyklu").
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6.7. ZAKLADANIE SZPULI

1DM-48900802000

Postepowaé w nastepujgcy sposob.

1. Wiozyé rolke folii (L) do odpowiedniego gniazda na wozku , przylepng
strong ustawiong w zaleznosci od przewidzianego trybu owijania.

2. Zwingc¢ folie w cienki sznureczek i przeciagna¢ go miedzy watkami
(M-N).

&Waine

Rozwin folie (P) zgodnie z trasg wygrawerowang na ptycie woézka na
zZwo;j.

3. Uruchomi¢ dzwignie (Q) ku goérze i jednoczesnie pociggnac folie.
Zwolni¢ dzwignie , gdy folia prawidtowo pokrywa powierzchnie
watkow.
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7.1. ZALECENIA DOTYCZACE KONSERWACJI

- Prawidlowa konserwacja pozwala na zapewnienie przediuzenia
okresu eksploatacji oraz utrzymanie niezmiennego poziomu
zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa.

— Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony
personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia
informacji podanych w "Instrukcji obstugi”.

- Zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA, unikaé NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA i
oceni¢ RYZYKO SZCZATKOWE, ktére mogtoby sie pojawi¢.

- Wykonuj zabiegi przy aktywowanych wszystkich urzadzeniach
zabezpieczajacych oraz stosuj przewidziane SOI.

— Oznakuj miejsce zabiegu uniemozliwiajac dostep urzadzeniom,
ktore w razie aktywacji, mogtyby spowodowa¢ nieoczekiwane
zagrozenia naruszajac bezpieczenstwo.

— NIE wykonuj zabiegéw, ktore nie zostaly opisane w podreczniku,
lecz skontaktuj sie z Centrum Serwisowym autoryzowanym
przez producenta.

— NIE zrzucaj do srodowiska materiatow, cieczy
zanieczyszczajacych ani odpadow powstatych na skutek
zabiegow. Dokonaj ich utylizacji zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.
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7.2.

&Waine

TABELA CZESTOTLIWOSCI KONSERWACJI

Nalezy utrzymywacé urzadzenie w stanie petnej sprawnosci oraz
przeprowadzaé¢ wszelkie, przewidziane przez konstruktora
przeglady okresowe. Wtasciwe utrzymanie urzadzenia pozwoli na
zoptymalizowanie wynikéw, wydtuzenie okresu eksploatacji oraz
zachowanie wymogow bezpieczenstwa.

Tabela 7.1: Terminy konserwac;ji

Czestotliwosc

Co 30 dni

Co 2000
cykli

Co 20000
cykli

Co 100000
cykli

Polsk

Element

urzadzenie

watek gumowany

tancuch obrotu
ramienia

Pas poruszania
wozkiem
tancuch obrotu
ramienia

Pas poruszania
wozkiem

Ptozy wozka

Urzadzenia
zabezpieczajgce
Tarcza hamulcowa
motoreduktora
obrotu ramienia

Sruby mocowania
podstawy kolumny
do posadzki

Hamulec
motoreduktora
obrotu ramienia

tancuch obrotu
ramienia

Motoreduktor obrotu
ramienia

Motoreduktor
poruszajacy wozek
szpuli

Rodzaj czynnosci
Wykonaj
czyszczenie
Wykonaj
czyszczenie

Kontrola ogdlna

Nasmarowaé

Kontrola ogdlna

Kontrola stopnia
zuzycia
Kontrola stopnia
zuzycia
Kontrola stopnia
zuzycia

Kontrola sprawnosci

Kontrola stopnia
zuzycia

Kontrola docisniecia

Skontrolowaé
dziatanie i moment
hamujacy

Kontrola ogdélna

Kontrola ogdélna

Kontrola ogdlna

-4] -

Sposoéb postepowania
Zastosuj scierke lub
strumien powietrza
Zastosuj scierke zwilzong
alkoholem

Sprawdzi¢ napiecie i jesli to
konieczne wyregulowac

Sprawdzi¢ napiecie i jesli to
konieczne wyregulowac
Zle¢ wymiane fancucha w
razie jego zuzycia
Wymienic¢ element, jesli jest
zuzyty.

Wymienic¢ elementy, jesli sg
zuzyte.

Zle¢ wymiane
uszkodzonych urzadzeh
Wymieni¢ element, jesli
grubosé jest mniejsza, niz 3
mm.

Zakreci¢ sruby.

Skontrolowagé, czy ramie po
popchnieciu pozostaje
nieruchome w pozycji
zatrzymania.

Wymienié

Wymienié element w
przypadku nieprawidtowych
luzéw oraz zuzycia
uszczelnien.

Wymieni¢ element w
przypadku nieprawidtowych
luzéw oraz zuzycia
uszczelnien.

Odhniesienie

Patrz "regulacja
naprezeniafancucha
ramienia
owijajgcego"

Patrz "Schemat
miejsc smarowania"

Patrz "Regulacja
pasa woézka szpuli"
Kontaktowac sie z
serwisem obstugi
Kontaktowac sie z
serwisem obstugi
Kontaktowac sie z
serwisem obstugi
Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi

Kontaktowac sie z
serwisem obstugi
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7.3. SCHEMAT MIEJSC SMAROWANIA

Schemat przedstawia podstawowe czesci oraz czestotliwosé
smarowania.

Przestrzegaj czestotliwosci smarowania, aby uzyskac¢ jak
najlepsza wydajnos¢ oraz przedtuzyé¢ okres eksploatacji
maszyny.

Stosowa¢ srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez
producenta lub takie, ktérych wtasciwosci chemiczno -
fizyczne s3a jednakowe ze wskazanymi.

o

IDM-48900802100

Symbol i opis

Pokryj smarem)statym Spljaw:izm poziom smaru lub
/ l‘ oleju (*)

(*) Reduktory i motoreduktory mogag by¢é smarowane przy uzyciu smaréw
statych, olejéw smarowych albo dozywotnio. Nie nalezy uzupetniac i/lub
wymienia¢ w przypadku reduktoréw i motoreduktoréw smarowanych
dozywotnio.
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7.4. TABLICA SMAROW
Tabela 7.2: Charakterystyki smarowania

Rodzaj smaru

olej mineralny

sSmar

Olej
syntetyczny

Smar z litem

Olej
syntetyczny

i\l\laine

Symbol
23°C a 50°C - 320 CST a 40°C

MELLANA OIL 320 IP
SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP

MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP

32°C a 50°C - 460 CST a 40°C
MELLANA OIL 460 IP
SPARTAN EP 460 ESSO
BLASIA 460 AGIP

MOBILGEAR 634 MOBIL
OMALA EP 460 SHELL
ENERGOL GR-XP 460 BP
TELESIA COMPOUND B IP
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER
TOTALCARTER SYOO TOTAL
TELESIA OIL IP

SYNTHESO D 220 EP KLUBER
BLASIA S 220 AGIP

ALVANIA R2 SHELL

HL 2 ARAL

ENERGREASE LS2 BP
BEACON 2 ESSO

MOBILIX MOBIL

+25°C / +45°C VG 150 (SAE 40)
+45°C / +70°C VG 220 (SAE 50)

Czesci do smarowania lub oliwienia

Reduktor zebaty

Reduktor slimakowy

Reduktor zebaty i reduktor slimakowy

tozyska z elementem podtrzymujacym

tancuch napedowy

Nie mieszac olejow réoznych marek lub o réznych parametrach.

Polsk

-43 -



IDM 489-008-0.fm

‘ Rozdziat 8

INFORMACJE DOTYCZACE USTEREK

8.1. KOMUNIKATY ALARMOWE

W przypadku powstania usterki w trakcie dziatania, urzadzenie
zatrzymuje sie automatycznie, a na wyswietlaczu pokazuja sie
komunikaty alarmowe.

W tabeli zostata umieszczona lista wyswietlanych komunikatéw, rodzaj
problemu, jego przyczyny oraz jak mu zaradzié

A wazne

Do przeprowadzania takich operacji wymagane sg odpowiednie
uprawnienia techniczne lub szczego6lne umiejetnosci, tak wiec
moga by¢ one wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany
personel, posiadajacy doswiadczenie zdobyte i uznane w zakresie
przeprowadzanych czynnosci.

Tabela 8.1: Spis alarmoéow

S'\; Tb Problem Przyczyna Sposéb postepowania
Przycisk zatrzymania awaryjnego jest Przywrocié przycisk do pierwotnego stanu
i Alarm zatrzymania zablokowany i nacisngc¢ przycisk Reset
awaryjnego Zderzak zderzyt sie z przeszkodg w  Usung¢ przeszkode i nacisng¢ przycisk
strefie roboczej Reset

s Zostata wykryta obecnosc¢
Alarm fotokomorki yKIy .
E10 przeszkody na platformie
transpallet .
zatadowczo/wytadowczej palet

Usunaé przeszkode i nacisng¢ przycisk
"Reset"

Alarm gtéwnego Usunac przyczyne przecigzeniala i

E30 Przecigzenie inwertora

inwertera wcisngc¢ przycisk "Reset".
E31 Alarm |’nwertora e e S Usunag prZ)’/czynQ.przuc:amaLze:uala i
wozka wcisngc¢ przycisk "Reset".
E34 Alarm inwertora Przegrzanie inwertora Usunqci przyczyne.pr%faqueplala !
wcisngc¢ przycisk "Reset".
Alarm btad . . .
20| lemued | NMepmeiue dadme el | oo e S'Qstf;l:""'isem technicznym
szeregowej 9
E42 Alarm |n|(’:JaI|zaCJ| Nesrastlene deEe el Skontaktowac¢ S|sterW|.sem technicznym
parametréw cyklu obstugi
E43 Alarm zapisu Nesmstlene deeEe cEldm Skontaktowac sie z serw!sem technicznym
danych obstugi
E44 Alarm zapisu Nesrastlae csisme aEkime Skontaktowac sie z ser\Nl.sem technicznym
danych obstugi
Alarm btad . . .
| et | Nepmions srsEie delient | S e HIiEEs ss;;w'isem technicznym
szeregowej 9
Alarm btad . . .
E47 komunikacji Nieprawidtowe dziatanie elektroniki Skontaktowac sess;;w:sem technicznym
szeregowej 9
Alarm Usterka lub przeszkoda blokujg obrot Usung¢ awarie lub przeszkode i nacisngé
E61  zablokowania - 1 . L S .
obrotu ramienia przycisk "Reset
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Tabela 8.1: Spis alarmoéw

Symb
ol

E70

E90

E91

Polsk

Problem

Alarm funkcja nie
udostepniona

Alarm niskiego
napiecia

Alarm wysokiego
napiecia

Przyczyna

Z tablicy sterowniczej zostata
wybrana funkcja, ktéra nie jest
udostepniona ze wzgledu na typ
urzadzenia, o ktérym mowa albo
zostata wtaczona blokada klawiatury

Napecie jest nizsze niz dopuszczina
wartos¢ minimalna

Napiecie przekracza maksymalnie
dozwolong wartosé

-45-

Sposob postepowania

Wybraé z tablicy sterowniczej inng funkcje
lub odblokowac klawiature.

Przywréci¢ wartos¢ napiecia.

Przywréci¢ wartos¢ napiecia.
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9.1. ZALECENIA DOTYCZACE WYMIANY CZESCI

Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony
personel jest zobowigzany do sprawdzenia zrozumienia
informacji podanych w "Instrukcji obstugi”.

Wykonuj zabiegi przy aktywowanych wszystkich urzadzeniach
zabezpieczajacych oraz stosuj przewidziane SOI.

Aby zapobiec i zmniejszy¢ ryzyko nalezy oznaczy¢ przylegajace
strefy i zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.

NIE wykonuj zabiegéw, ktére nie zostaly opisane w podreczniku,
lecz skontaktuj sie z Centrum Serwisowym autoryzowanym
przez producenta.

NIE zrzucaj do sSrodowiska materiatéw, cieczy
zanieczyszczajacych ani odpadow powstatych na skutek
zabiegow. Dokonaj ich utylizacji zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Wymienié komponenty TYLKO na ORYGINALNE CZESCI
ZAMIENNE posiadajace TAKIE SAME cechy projektowe i
funkcjonale.

Zastosowanie podobnych, ale nieoryginalnych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyna do nieprawidiowej naprawy,
zmienionych osiagow i szkdd finansowych.

Komponenty i/lub urzadzenia bezpieczenstwa moga by¢

wymienione TYLKO na oryginalne, aby nie naruszy¢
przewidzianego poziomu bezpieczenstwa.

9.2. SPIS ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH
Wykaz czesci tatwo ulegajacych zuzyciu, ktére nalezy mie¢ w zapasie,
zeby unikng¢ dtugotrwatych przestojéw urzadzenia. Aby je zamdwié,
nalezy kontaktowac sie ze sprzedawcg i powotywac sie na katalog
czesci zamiennych.

tancuch napedowy
Pas napedowy
tozyska wspornika ramienia obrotowego

Ptozy posuwu

& Wazne

Zuzyte elementy nalezy wymienia¢ na oryginalne czesci zamienne.
Stosowac oleje i smary wskazane przez producenta. Pozwoli to na
zapewnienie prawidtowego funkcjonowania urzadzenia oraz
zachowanie bezpieczenstwa w przewidzianym zakresie.
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9.3. WYMIARY | ZLOMOWANIE MASZYNY
Zaprzestanie uzytkowania urzadzenia

— Odtacz zasilanie maszyny (elektryczne, pneumatyczne itd.) tak, aby
nie mozna byto jej uruchomié¢ i ustaw jg w trudno dostepnym miejscu.

— Oproéznij odpowiednio uktady zawierajgce substancje szkodliwe
przestrzegajac przepiséw obowigzujacych w miejscach pracy oraz
dotyczacych ochrony srodowiska.

Zlomowanie maszyny

— Ztomowanie maszyny powinno zosta¢ powierzone autoryzowanym
zakfadom, ktérych personel posiada odpowiednie doswiadczenie i
narzedzia zezwalajace na bezpieczng prace.

— Osoba wykonujgca ztomowanie musi wyodrebni¢ ewentualne
energie szczatkowe i wdrozy¢ "plan bezpieczenstwa" w celu
wyeliminowania nieoczekiwanych zagrozen.

— Komponenty powinny by¢ selekcjonowane zaleznie od wiasciwosci
chemicznych i fizycznych materiatéw oraz utylizowane zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

— Oproéznij odpowiednio uktady zawierajgce substancje szkodliwe
przestrzegajac przepiséw obowigzujacych w miejscach pracy oraz
dotyczacych ochrony srodowiska.
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